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从 书 序 
~ 


什么 是 发 动机 正 时 ， 相 信 每 个 汽车 维修 人 员 都 懂得 。 正 时 就 是 发 动机 凸轮 轴 与 曲轴 的 转角 位 置 要 相 
互 对 应 ， 以 此 来 保证 进 、 排 气门 在 正确 的 时 刻 开启 或 关闭 。 如 果 正 时 发 生 错 误 或 正 时 带 / 链 条 损坏 ， 就 
可 能 造成 活塞 顶 气 门 的 现象 ， 会 严重 损坏 发 动机 机 体 ， 必 须 大 修 才 可 复原 。 

在 发 动机 的 装配 过 程 中 ,， 曲轴、 凸轮 轴 、 正 时 带 / 链 条 等 正 时 系统 部 件 都 有 相应 的 对 齐 标记 ， 安 装 
时 必须 保证 三 者 之 间 的 标记 全 部 对 齐 ， 这 就 是 正 时 校准 。 只 有 正 时 标记 都 校正 了 才能 获得 正确 的 正 时 。 
正确 的 正 时 单元 (其 主要 部 件 为 正 时 带 或 正 时 链条 ) 分 解 图 ,重要 安装 标记 的 位 置 及 其 校对 方法 ， 正 
时 单元 的 拆 缉 步骤 及 安装 步骤 、 维 修 规范 等 资料 可 以 为 维修 技术 人 员 快 捷 准确 的 维修 工作 提供 有 力 保 
障 。 

为 满足 上 述 需 求 ， 我 们 特 组 织 专 业 技 术 人 员 编 写 了 《图 解 进 口 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 
2018)》 与 《图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018)》 这 套 资料 图 书 。 这 两 册 正 时 资料 图 书 相 对 
其 他 已 出 版 的 各 种 正 时 图 书 ， 具 有 如 下 特点 : 

1) 内 容 所 涵盖 的 车 型 新 颖 而 全 面 ， 车 型 年 款 从 2001 年 到 2018 年 ， 跨 度 为 18 年 ， 车 型 涉及 目前 国 
内 主流 欧美 日 韩 进口 、 合 资 及 国产 自主 品牌 车 系数 十 个 品牌 几 百 种 型 号 。 

2) 内 容 编 写 以 正 时 带 / 链 单 元 结构 分 解 、 正 时 系统 拆 纯 步骤 、 正 时 系统 安装 及 校正 方法 的 结构 来 
组 织 材料 。 正 时 单元 结构 相同 ， 拆 装 及 正 时 校对 步骤 方法 相同 的 发 动机 以 相互 参照 的 方法 进行 内 容 精 
简 ， 这 样 可 以 在 有 限 的 版 面 纳 入 更 多 的 资料 信息 。 

3) 加 入 了 一 些 搭载 柴油 发 动机 车 型 的 正 时 维修 资料 。 为 方便 快速 查找 ， 在 标题 上 标明 了 车 型 起 止 

款 及 发 动机 排 量 、 型 号 以 及 适用 年 款 。 

本 套 资料 图 书 由 广州 瑞 佩 尔 信息 科技 有 限 公 司 组 织 编写 ， 由 胡 欢 贵 主编 ， 参 加 编写 的 人 员 还 有 
朱 其 谦 、 杨 刚 伟 、 吴 龙 、 张 祖 良 、 汤 瀛 宗 、 赵 炎 、 陈 金 国 、 刘 艳 春 、 徐 红 玮 、 张 志 华 、 冯 宇 、 赵 太 贵 、 
宋 兆 杰 、 陈 学 清 、 印 晓 龙 、 朱 如 盛 、 周 金 洪 、 刘 滨 、 陈 棋 、 孙 丽 佳 、 周 方 、 绢 斌 、 王 坤 、 章 军旗 、 
满 亚 林 、 茧 启 凤 、 李 丽 娟 、 徐 银 果 。 

圈 于 编者 水 平 ， 书 中 错误 在 所 难免 ,还 请 广大 读者 多 提 宝 贵 意见 ， 不 音 指正 ， 以 使 本 书 在 再 版 修订 
时 更 至 完美 。 电 子 邮 箱 : www@ ruipeier. com。 
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千 和 次 上 上海 夫人 煞 vo00ponovoo0oo0o00000000000000090060 1 
1.1 辉 昂 (2016 一 2017 年 款 ) Ee A 1 
1.1.1 大 众 2.0T-CUHA 发 动机 (2016 一 ) …1 
1.1.2 大 众 3.0T -CREB 发 动机 (2016 一 ) ……… 10 
1.2 帕萨特 (2005—2017 年 款 ) en 16 
1.2.1 大 众 1.4T -CFBA 发 动机 (2011 一 
2015 ) oooeoeesoeseoeooeooeseeooooeooeeoeooeoeooooooeo。 16 
1.2.2 大 众 1.4T -CSSA 发 动机 (2016 一 ) ……: 19 
1.2.3 大 众 1.8T -CEAA 发 动机 (2011 一 
2016) ooooooooooooooooooor sooo oooooooooooooe 2 
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1.2.5 大 众 2.0T -CCGMA 发 动机 (2011 一 
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1.3.4 大 众 2.0T-CUGA 发 动机 (2016 一 ) … 41 
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(2008 一 2017 年 款 ) TS 41 
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1.4.5 ”大众 1.4T -CEFBA 发 动机 (2009 一 2013) ……… 41 
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2016) oooooooooooooooooeoooeeer oo oooooooooe 
25.7.15 明锐 1.8T-CEAA 发 动机 (2011 一 




















2014) oooooooooooooooooeo eo oesoeooooos 420 
25.7.16 明锐 1.8T - BYJ 发 动机 (2007 一 
2010 ) eeeeeeeeeseoeoseoeooeoeoeooeoooeeeooooeoo。 420 
25.7.17 明锐 2.0T - CGMA 发 动机 
(2010 ) eeeeeeeeeeseoeoseoeooeoeooeooeooeeeooooeoo。 420 
25.7.18 ”明锐 1.6L - CDFA 发 动机 (2008 一 
2010) oooooooooooooooooo eosoeooooos 420 
25.7.19 明锐 1.6L- CPJA 发 动机 (2012 一 
2016) ooooooooooeooooooeoooe ee oo oo oooooes 420 
25.7.20 明锐 1.6L- CLRA 发 动机 (2010 一 
2014 ) seooeeeeeeeseeoeooeooeooeooeooeooeeeooooeoo。 420 
25.7.21 明锐 2.0L - CGZA 发 动机 (2009 一 
2014) soooooooooooooooooo eo oesoeooooos 420 
25.7.22” 速 派 1.4T - CSSA 发 动机 
(2016 一 ) eeeeeseeoeseseseesoeeeseeooeeee。 421 
25.7.23 速 派 1.8T- CUFA 发 动机 
(2016 一 ) eeeoeseeoooeoseeoesooeooooooeeoeo。 421 
25.7.24 速 派 2.0T- CUGA 发 动机 
(2016 一 ) eeeeeeseeseeoeoseseesoeeeseeeoeseo。 421 
笠 驳 交 屿 产 月 圭 品 条 0000000008000000000000006 422 
26.1 比亚迪 TT 二 最 届 二 二 记 二 二 志 二 这 下 地 吉 晤 志 汉 方志 过 422 
26.1.1 M6 -2.4L-46G69 发 动机 (2011 一 
2012 ) eeeeoeeeeeooeeooeseeooooeooeooeooeooooooeoeo。 422 
26.1.2 M6 -2.0L-483QB 发 动机 
(2011 一 ) eeeeeeseeoeoeseseesoeeeseeeoeeeo。 422 
26.1.3 M6 -2.4L 一 488QA 发 动机 
(2013 一 ) eeoeseesoooeoseeoesooeooooooeoeo。 423 
26.1.4 S6-2.4L-4G69 发 动机 (2011 一 
2012 ) asseeeeeeeeseeoeseeoeoeoseseeoeoseeeoeeeo。 424 
26.1.5 S6-2.0L-483QB 发 动机 
(2011 一 ) eeeeeeseeoeoeseseesoeeeseeeoeeo。 424 
26.1.6 S6-2.4L-488QA 发 动机 
(2013 一 ) eeoeesoooeoseeoesooeoooooooeo。 424 
26.1.7 S6-1.5T-476ZQA 发 动机 
(2014 一 ) ee 424 
26.1.8 S7 -1.5T-476ZQA 发 动机 
(2015 一 ) eeeeeeseeoeseoseseesoeseseeeoeeee。 420 
26.1.9 S7 -2.0T-487ZQA 发 动机 
(2015 一 ) eeoeoeeeoooeseeoeesooeooooooeoeo。 426 
26.1.10 唐 -2.0T-487ZQA 发 动机 
(2016 一 ) eeeeeeseeoeoeoseseesoeeeseeeoeeeeo。 427 
26.1.11 宋 -1.5T-476ZQA 发 动机 
(2016 一 ) eeeeeeseeeeseosesesoeeseeeoeeeo。 427 
26.1.12 宋 -2.0T-487ZQA 发 动机 
(2016 一 ) eeeoeseeoooeseeoesooeooooooooeo。 427 
26.1.13 宋 -2.0L-483QB 发 动机 








(2015 一 ) ooooooseoooooeooooooeoooeoooooe 427 
26.1.14 元 -1.5L-473QE 发 动机 
(2016 一 ) ee 427 
26.1.15 元 -1.5T-476ZQA 发 动机 
(2016 一 ) oo 427 
26.1.16 秦 -1.5T-476ZQA 发 动机 
(2015 一 ) eeeeeeseseeoeseosseeeseseseoeeoee。 428 
26.1.17 速 锐 -1.5L-473QBZQE 发 动机 (2012 一 
2015 ) eeoeeoeoseoeeeesooooeosooooeosoeoooooooooo。 428 
26.1.18 速 锐 -1.5T-476ZQA 发 动机 (2012 一 
2015 ) eeoeeoeoeoeeeesooooeoooooeseoooooeoeeoo。 428 
26. 1. 19 思 锐 -1.5T-476ZQA 发 动机 
(2013 一 ) eeeseseeeeeesseseeeeseeeeee。 428 
26.1.20 6G6 -1.5T -476ZQA 发 动机 (2011 一 
2013 ) eeoeeoeeeoeseesooooeosooooeosoeooooooeeeo。 428 
26.1.21 6G6-2.0L-483QB 发 动机 (2011 一 
2013 ) eeoeeoeeeoeeeesooooeosooooeosoeooooooooeo。 428 
26.1.22 G5 -1.5L-473QBZQE 发 动机 
(2014 一 ) eeeeseseseeseseesseeessseeeeees 428 
26.1.23 6G5 -1.5T -476ZQA 发 动机 
(2014 一 ) ee 430 
26.1.24 G3 一 1.5L -DA4G15S 发 动机 
(2011 一 ) ee 430 
26.1.25 G3 -1.8L-483QA 发 动机 
(2011 一 ) eeeeeeseeseeoeseesseeeseseseoeeee。 430 
26.1.26 G3 一 1.5L 一 473QB/QE 发 动机 
(2013 一 ) eeeeeeseeseeoeseeseseseseeeoeeoee。 430 
26.1.27 F6-1.8L-483QA 发 动机 
(2011 一 ) ee 430 
26.1.28 F6-2.0L-483QB 发 动机 
(2011 一 ) eeeeeeseseeseseesseeeeeseseoeeee。 430 
26.1.29 F6-2.4L-4G69 发 动机 
(2011 一 ) ee 430 
26.1.30 F3 -1.5L-473QBZQE 发 动机 
(2012 一 ) ee 430 
26.1.31 Fo-1.0L-371QAZQB 发 动机 
(2013 一 ) eeeeeeseeseeoeeseeseeseseseseoeeee。 430 
26.2 吉利 Ee 431 
26.2.1 博 越 1.8T-4GC18TD 发 动机 
(2016 一 ) oo 431 
26.2.2 博 越 2.0L -4G20 发 动机 
(2016 一 ) eeeeeeseeseeeeseesseeseeeseseoeeee。 433 
26.2.3 博 瑞 1.8T-4G18TD 发 动机 
(2015 一 ) eeeeeeseesseoeeseoseeseeeseeeoeeee。 436 
26.2.4 博 瑞 2.4L-4G24 发 动机 
(2015 一 ) ee 436 
26.2.5 博 瑞 3.5L-6G35V 发 动机 
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26. 2. 
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20.3 
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20. 3. 


20. 


20. 
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2. 14 


2. 15 


2. 10 


2 


2. 18 


3.3 


3.4 


3.5 


(2015— ) 
帝豪 GS -1.3T-4G13TB 发 动机 
(2016— OO) ee 
帝豪 GS -1.8L -4G18 发 动机 

(2016— ) 
帝豪 GL -1.3T-4G13TB 发 动机 
(2016 一 ) 
帝豪 GL -1.8L-4G18 发 动机 

(2016 一 ) eeooeoeeeesoooeoseooesooeoooooooeoeo。 
新 帝豪 三 厢 -1.3T-4G13TB 发 动机 
(2017 一 ) 











(2017— ) 
帝豪 RS -1.3T-4G13TB 发 动机 
(2017— ) 
帝豪 RS -1.5L-4G15 发 动机 
(2017— ) 
远景 X1 -1.3L 发 动机 
(2017 一  ) ee 
远景 1.3T-4G13TB 发 动机 
(2017 一 ) 放 于 二 二 二 二 十 昌 画 二 十 各 在 尖 十 是 下 二 司机 证 训 量 而 面 二 环 二 本 十 让 证 二 
远景 1.5L-4G15 发 动机 
(2017— ) 
远景 SUV -1.3T-4G13TB 发 动机 
(2016 一  O) ee 
远景 SUV -1.8L-4G18 发 动机 
(2016— ) 
金刚 三 厢 1.5L-4G15 发 动机 
(2016— ) 
金刚 CROSS -1.5L-4G15 发 动机 
(2015 一 ) eeeeeeseeoeoeoseseesoeseseeeoeeeo。 
吉利 GC7 -1.5L-4G15 发 动机 
(2013— ) 
海景 1. 5L -4G15 发 动机 
(2015 一 ) 
熊猫 1.0L -3G10 发 动机 
(2016—  ) ee 
瑞虎 3 -1.6L -E4G16 发 动机 
(2014— ) 
瑞虎 3X-1.5L- E46G15 发 动机 
(2017 一 ) eeooeoeseeoooeoeeoesooeooooooooeo。 
瑞虎 5 -1.5T-E4T15B 发 动机 
(2017— ) 
瑞虎 7 -1.5T-E4T15B 发 动机 
(2016 一 ) eeeoesesoooeosoeooesoeooooooeoeo。 
瑞虎 7 -2.0L - D4G20 发 动机 























吃 一 仿 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 
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26.4.1 





(2016 一 ) Soooooosooeoooeoooooooeeooeoooooe 445 
艾 瑞 泽 3 -1.5L- D4G15 发 动机 
(2015 一 ) ee 446 
艾 瑞 泽 5-1.5L- E46G15 发 动机 
(2016 一 ) eeeeeeseeseeoeseesseeseseseoeeee。 446 
艾 瑞 泽 7-1.5L- EMG15 发 动机 
(2016 一 ) ee 446 
艾 瑞 泽 7-1.6L- 了 4G16 发 动机 
(2016 一 ) eeeeeeseseeseseosseeeeseseoeeee。 447 
E3 -1.5L- D4G15 发 动机 
(2013 一 ) ee 449 
E5 -1.5L-477F 发 动机 
(201 1 一 ) oo 449 
ES -1.6L - E4G16 发 动机 
(2014 一 ) eeeeseseseeseseesseeeessseeeeees 449 
E5 -1.8L-481FC 发 动机 
(2014 一 ) oo 449 
旗云 2 -1.5L-477F 发 动机 
(2012 一 ) eeeeeseeseeoeseesseeseseseeeoeeee。 450 
旗云 5 -1.8L-481FC 发 动机 
(2012 一 ) ee 450 
风云 2-1.5L-477F 发 动机 
(2015 一 ) eeeeeseeseeseseooseeeeeseseeeeee。 450 
A3 -1.6L 一 F4616 发 动机 
(2012 一 ) oooooooooooooooooeoooooee eeeoooe 450 
QQ -1.0L-371F 发 动机 
(2013 一 ) eeeeeeseeseeoeseesseeeeeseeeeeeee。 450 
ooooooooooooooooooeoooe ee sooooooooooe 452 
五 莹 宏光 S-1.2L-LMH 发 动机 ……… 452 


20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 
20. 4. 


20. 4. 


20. 4. 


20. 4. 


20. 4. 


20. 4. 


20. 4. 


20. 4. 


20. 4. 


10 


17 


20 


五 莹 宏光 S -1.5L-IL2B 发 动机 
五 莹 宏光 S1 -1.5L-IL2B 发 动机 


五 次 宏光 -1. 
五 次 宏光 -1. 
五 莹 荣光 -1. 
五 莹 荣光 -1. 
五 莹 之 光 - 1. 
五 莹 之 光 - 1 
五 莹 之 光 -1 
五 萎 征 程 -1 
五 葵 征 程 -1 
发 动机 
宝 骏 310 - 1. 
(2016— ) 
宝 骏 330 -1. 
(2015— ) 
宝 验 510 - 1. 
(2017 一 ) 
宝 骏 $60 - 1. 
(2015— ) 
宝 验 610 - 1. 
(2015— ) 
宝 骏 630 - 1. 
(2014— ) 
宝 验 730 - 1. 
(2014— ) 
宝 验 730 - 1. 
(2014 一 ) 


ee 453 
ee 453 
2L 一 LMH 发 动机 ………: 453 
SL-12B 发 动机 和 453 
2L -IJY 发 动机 A 454 
5L 一 1L3C 发 动机 ………… 454 
0L -LJ465Q 发 动机 ……… 454 
0L -12Y 发 动机 pr 454 
QE.=L]Y 发 动机 人 455 
.5L 一 13C 发 动机 ………… 455 
. 8L -1J479QE2 
oooooooooooooeoseoooos sooooos 455 
2L -LMH 发 动机 
oooooooooooooooooeoeoeoeooeeoooe 455 
5L 一 LGV 发 动机 
Sooooooooooooooooeooooeoooosoooe 455 
5L -12B 发 动机 
和 457 
8L- LJ479QNE2 发 动机 
ooooooooooooooooseoeoooeooeeoooe 457 
5L -12B 发 动机 
ooooooooooeooooosooooeso eo. 459 
5L -12B 发 动机 
和 459 
5L -12B 发 动机 
ooooooosoooooooeoeoeeooooesooe 460 
8L -LJ479QNE2 发 动机 
a ei 460 





1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 


1-7 所 示 。 





13 12 11 


图 1-1 正 时 链 党 盖 


1 一 螺栓 ， 更 换 ， 铝 合金 螺栓 : 4N. m+ 继续 转动 4" ， 钢 螺栓 : 9N . m 


2 一 排 气 凸 轮轴 调节 阀 1 (N318) ， 更 换 0 形 圈 3 一 0 形 圈 ， 更 换 
在 安装 之 前 上 油 “4 一 正 时 链 上 前 





了 盖 板 ; 用 9N ， mm 的 力矩 拧紧 螺栓 
5 一 密封 件 ， 损 坏 时 更 新 6 一 封 盖 7 一 螺栓 ”8 一 密封 人 











时 更 新 9 一 0 形 圈 ， 更 换 ， 用 机 油 浸润 “10 一 前 部 冷却 液 管 
11 一 发 动机 “12 一 固定 销 ， 封 盖 的 定位 销 ”13 一 正 时 链 下 盖 板 ， 
带 轴 密封 环 14 一 轴 密 封 环 ， 用 于 减 振 器 ”15 一 封 盖 ， 更 换 
16 一 螺栓 ， 更 换 ，15 个 螺栓 的 拧紧 顺序 见 图 1-2， 带 8 个 螺栓 
的 拧紧 顺序 见 图 1-3 17 一 0 形 圈 ， 更 换 ， 在 安装 之 前 上 油 
18 一 机 油 尺 导 向 管 19 一 螺栓 ，9N . m 20 一 凸轮 轴 调 节 阀 
1 (N205) ， 更 换 0 形 圈 


F， 损 坏 








HH 











按 图 1-2 所 示 顺 序 分 两 步 拧紧 螺栓 1 - 15: 
@ 用 8N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 。@ 继 续 转动 螺栓 
45°, 


按 图 1-3 所 示 顺 序 分 两 步 拧 紧 螺 栓 1 - 8: 


发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 1-1、 图 1-4、 图 


图 1-2 正 时 链 下 方 盖 板 拧紧 顺序 (15 个 螺栓 ) 


用 8N . m 的 力矩 近 紧 螺栓 。 书 继续 转动 螺栓 
45°。 





图 1-3 正 时 链 下 方 盖 板 拧紧 顺序 ( 带 8 个 螺栓 


) 





按 图 1-5 所 示 顺 序 分 步 拧紧 螺栓 : 


用 于 钢 螺 栓 : 第 一 次 手动 拧 入 至 贴 紧 ， 第 二 
次 继续 拧紧 9N . m 


咏 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 


用 于 铝 螺栓 : 第 一 次 手动 拧 入 至 贴 紧 ， 第 二 
次 预 拧紧 力矩 4N . m， 第 三 次 继续 拧紧 180。 

















15 14 13 12 11 10 9 8 


图 1-7 平衡 轴 驱 动 链 
1 一 导向 销 ，20N . m 2 一 张 紧 轨 ， 用 于 正 时 链 ” 3 一 平衡 轴 ， 



































排 气 人 出， 用 机 油 涂抹 支 座 ， 仅 成 对 更 新 4 一 导向 
图 1-4 凸轮 轴 正 时 链 销 ，20N . m 5 一 滑 轨 ， 用 于 正 时 链 “6 一 链条 张 紧 器 ， 
1 一 螺栓 ， 更 换 ，4N . m + 90。 2 一 链条 张 紧 器 ， 处 于 弹簧 张 紧 85N.m, 涂 \ 剂 后 7 一 密封 环 8 一 气 
状态 ， 拆 印 前 用 插入 定位 工具 T40267 固定。3 一 正 时 链 张 LAA me 
紧 轨 4 一 导向 销 ，20N . m 5 一 螺栓 ， 更 换 ， 拧 紧 顺序 见 图 1-5 体 9 一 0 形 轿 ， 用 机 油 涂抹 10 一 轴承 螺栓 ， 用 
机 油 涂抹 ， 安 装 位 置 见 图 1-8 ”11 一 中 间 齿 轮 ， 如 果 














6 一 张 紧 套 ， 根 据 结构 情况 ， 不 是 在 每 个 轴 
承 桥 上 都 安装 7 一 控制 阅 ， 左 旋 螺 纹 ，35N ' m， 用 装配 工具 








螺栓 松 开 过 ， 则 必须 更 换 中 间 齿 轮 12 一 止 推 垫 片 





T10352/2 进行 8 一 轴承 桥 ”9 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 站 

ee i 13 一 电 栓 ， 更换， 如 果 螺 栓 松 开 过 ， 则 必须 更 换 中 间 齿 轮 ， 扩 

转动 方向 ”12 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 ”13 一 导向 销 ，20N 紧 顺 序 见 图 1-9 14 一 滑 轨 ， 用 于 平衡 轴 正 时 链 “15 一 导向 销 ， 
20N ， m 16 一 平衡 币 ， 进 气 侧 ， 用 机 油 涂 抹 支 座 ， 仅 成 对 更 新 

















14 一 曲轴 三 级 链 轮 ， 安 装 位 置 见 图 1-6 


一 - 一 2) 





17 一 三 级 链 轮 ， 安 装 位 置 见 图 1-6 18 一 平衡 轴 驱 动 链 








更 换 并 用 机 油 润滑 0 形 圈 1; 轴承 螺栓 的 配 
合 销 ( 见 图 1-8 中 箭头 ) 卡 入 气缸 体 孔 中 。 用 机 
油 润滑 轴承 螺栓 。 





EC) 


图 1-5 轴承 桥 拧紧 力 矩 和 拧紧 顺序 


图 1-8 轴承 螺栓 安装 位 置 


务必 更 换 中 间 齿 轮 ， 否 则 无 法 调整 齿 队 ,将 
| 致使 发 动机 损坏 。 
图 1-6 三 级 链 轮 安装 位 置 新 的 中 间 人 齿轮 带 一 层 油 漆 减 摩 宪 层 ， 在 短 时 
0 运行 后 会 被 磨 去 ， 这 样 齿 际 便 会 日 动 调整 。 











用 新 的 螺栓 按 如 下 方式 拧紧 ( 见 图 1-9)。 


受 





图 1-9 ”中 间 抢 轮 拧紧 顺序 


1) 用 扭力 扳手 以 10N : m 的 力矩 预 紧 。 

2) 旋转 中 间 齿 轮 。 中 间 齿 轮 不 允许 有 间 际 
存在 ， 否 则 松 开 并 再 次 拧紧 。 

3) 用 扭力 扳手 以 25N: m 的 力矩 拧紧 。 

4) 用 扳手 将 螺栓 继续 转动 90°。 

2. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆伙 正 时 链 上 部 盖 板 。 

2) 用 拆卸 工具 T10352/2 沿 箭头 方向 拆 征 左 
侧 和 右 侧 控制 办 ， 见 图 1- 10。 注 意 : 控制 阀 采 用 
左旋 螺纹 。 








A Ch 
图 1-10 拆 印 控制 阅 


3) 拧 下 轴承 桥 紧 固 螺栓 ， 取 下 轴承 桥 。 

4) 用 固定 支架 T10355 将 减 振 器 转 人 位 置 
“上 止 点 ”。 减 振 器 缺口 必须 对 准 正 时 链 下 盖 板 上 
的 标记 如 图 1-11 箭头 所 指 。 四 轮轴 链 轮 的 标记 1 
必须 指向 上 。 

5) 拆 缉 正 时 链 下 部 羡 板 。 

6) 再 次 检查 “上 止 点 位 置 "。 

7) 沿 图 1-12 箭头 方向 按压 机 油泵 的 链条 张 
紧 器 张 紧 卡 逢 ， 并 用 定位 销 T40011 卡 住 。 

8) 拆 纯 机 油泵 链条 张 紧 器 (图 1-12 中 的 
1)。 








图 1-12 拆 印 链条 张 紧 器 
9) 拧 出 如 图 1-13 箭头 所 指 处 螺栓 。 








图 1-13 拧 出 螺栓 


10) 拧 入 装配 杆 T40243。 
11) 压 紧 并 固定 链条 张 紧 器 的 卡 环 。 
12) 沿 图 1-14 箭头 方向 缓慢 地 按压 并 固定 装 
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图 1-16 安装 凸轮 轴 固 定 工 具 


如 图 1-17 所 示 。 

18) 将 排 气 凸 轮轴 顺 时 针 箭 头 方向 A 继续 旋 
转 ， 直 到 凸轮 轴 固 定 装 置 T4027171 能 够 推 人 链 轮 
吐 合 齿 C， 如 图 1-17 所 示 。 





图 1-14 装 入 装配 杆 


配 杆 T40243 。 
13) 用 插入 定位 工具 T40267 固定 链条 张 紧 
器 ， 见 图 1-15。 


14) 拆 印 装配 杆 T40243 。 
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图 1-17 凸轮 轴 固定 工具 安装 方法 





19) 拆 印 滑 轨 1， 为 此 用 旋 具 打开 图 1-18 第 
头 处 的 卡子 ， 然 后 将 滑 轨 向 前 推 开 。 


图 1-15 搬入 定位 工具 


15) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40271/2 皖 到 气缸 
盖 上 ， 并 沿 图 1- 16 箭头 方向 2 推 入 链 轮 的 哺 合 齿 
中 ， 必 要 时 用 装配 工具 T40266， 沿 箭头 方向 1 转 
动 进 气 凸 轮轴 。 

16) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T4027171 拧 到 气 征 
盖 上 。 接 下 来 的 工作 步骤 需要 有 另 一 位 机 械 师 协 
助 。 20) 拧 下 图 1-19 箭头 所 指 处 螺栓 ， 拆 下 链条 

17) 将 排 气 凸 轮轴 用 装配 工具 T40266 沿 箭 张 紧 器 1 
头 方向 B 固定 。 拧 出 螺栓 1， 将 张 紧 轨 2 向 下 推 ， 21) 如 图 1-20 拧 出 螺栓 1， 拆 下 滑 轨 2。 





图 1-18 拆 印 滑 轨 1 
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23) 拆 印 平衡 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 右 1， 见 
图 1-22。 





图 1-22 拆 缉 张 紧 器 


24) 如 图 1-23 所 示 拧 出 螺栓 1。 拆 缉 张 紧 轨 
2、 滑 轨 3 和 4。 





图 1-23 拆 印 滑 轨 


25) 松 开 夹 紧 螺栓 A， 拧 出 夹 紧 螺栓 B， 如 
22) 将 凸轮 轴 正 时 链 从 凸轮 轴 齿 轮 上 取 下 ， ”图 1-24 所 示 。 
并 挂 到 凸轮 轴 的 销 轴 上 如 图 1-21 箭头 所 指 处 。 


图 1-20 拆 下 滑 轨 2 





图 1-24 松 开 夹 紧 螺 栓 





26) 取出 三 级 链 轮 ， 同 时 印 下 机 油泵 驱动 法 
图 1-21 正确 放置 正 时 链 置 的 正 时 链 。 
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27) 取 下 凸轮 轴 正 时 链 和 平衡 轴 驱 动 链 。 5) 放 上 平衡 轴 驱 动 链 ,将 彩色 链 节 图 1-28 

3. 正 时 链 单元 安装 步 又 箭头 所 指 处 定位 到 链 轮 的 标记 上 。 链 条 的 彩色 链 

1) 检查 曲轴 的 上 止 点 ， 曲 轴 的 平 端 如 图 。” 节 必须 定位 在 链 轮 的 标记 上 。 无 需 理会 可 能 存在 
1-25 箭 头 所 指 处 必须 水 平 。 的 附加 彩色 链 节 的 位 置 。 


2) 用 防水 销 钉 将 标记 标注 到 气 氏 体 1 上 。 





图 1-25 做 装配 标记 图 1-28 放 上 平衡 轴 驱 动 链 
3) 用 防水 记号 笔 在 三 级 链 轮 的 齿 1 上 做 标 6) 安装 滑 轨 1， 并 拧紧 图 1-29 箭头 指 处 螺 
记 2， 见 图 1-26。 栓 。 





图 1-29 安装 滑 轨 
7) 将 带 彩 色 链 节 的 凸轮 轴 正 时 链 挂 到 凸轮 


1-26 在 三 级 链 轮 齿轮 做 标记 


4) 将 中 间 齿 轮 和 平衡 轴 转 至 标记 如 图 1-27 


a . 轴 销 轴 上 。 
葡 头 处 ， 紧 栓 1 不 得 松 开 。 8) 将 机 油泵 驱动 装置 的 正 时 链 放 到 三 级 链 
轮 上 。 


9) 沿 图 1-30 箭头 B 方向 ,将 三 级 链 轮 向 发 
动机 侧 翻 转 并 在 曲轴 上 固定 。 箭 头 A 所 指 处 标记 
必须 相对 。 

QO 将 夹 紧 螺 栓 T1053172 拧 入 曲轴 并 用 手 拧 

@ 装 上 旋转 工具 T10531/3 。 用 手 拧 上 带 肩 螺 
母 T10531/4。 用 SW 32 的 呆 扳 手 略 微 来 回 移动 旋 
转 工 具 ， 同 时 再 拧紧 带 肩 螺 母 ， 直 到 链 轮 牢固 地 
装 到 曲轴 路 合 雳 上 。 现 在 才 拧 紧 夹 紧 螺 栓 A。 如 
1-27 ”安装 中 间 齿 轮 和 平衡 轴 图 1-31 所 示 。 











图 1-31 安装 夹 紧 螺 栓 


10) 将 平衡 轴 驱 动 链 的 彩色 链 节 按 图 1-32 箭 
头 所 指 处 定位 在 三 级 链 轮 的 标记 上 。 安 装 张 紧 轨 
1 和 滑 轨 2。 拧紧 螺栓 3。 

11) 安装 链条 张 紧 器 1， 见 图 1-22 。 

12) 再 次 检查 调整 情况 ， 彩 色 链 节 按 图 1-33 
箭头 指 处 必须 对 准 链 轮 的 标记 。 

13) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 进 气 凸轮 轴 上 ， 排 
气 凸 轮轴 放 到 曲轴 上 。 将 彩色 链 节 按 图 1-34 箭头 
所 指 处 定位 到 链 轮 的 标记 上 。 





图 1-34 ”对 准 链 轮 标记 与 彩色 链 节 
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14) 安装 滑 轨 2 并 拧紧 螺栓 1， 见 图 1-20。 

15) 安装 上 部 滑 轨 1， 见 图 1-18。 

注意 : 接 下 来 的 工作 步骤 需要 有 另 一 位 机 械 
师 协助 。 

16) 将 排 气 凸轮 轴 用 装配 工具 T40266 沿 图 
1-35 箭头 方向 A 略微 转动 ， 并 将 凸轮 轴 固 定 装置 
T4027171 从 链 轮 的 吴 合 齿 中 推出 箭头 方向 B。 

17) 如 图 1-35 所 示 ， 将 凸轮 轴 沿 方向 C 松 
开 ， 直 到 正 时 链 紧 贴 到 滑 轨 1 上 。 将 凸轮 轴 固 定 
在 这 个 位 置 ， 拧 上 张 紧 轨 2 并 拧紧 螺栓 3。 


一 


T40266 








Vv 


图 1-35 固定 排 气 凸 轮轴 


18) 安装 链条 张 紧 器 1 并 拧紧 螺栓 ， 见 图 1- 
19。 

19) 用 装配 工具 T40266 沿 - 箭头 方向 1 转 
动 进 气 凸轮 轴 ， 沿 图 1-16 中 的 箭头 方向 2 从 链 轮 
的 呈 合 齿 中 推出 凸轮 轴 固 定 装 置 T40271/2 并 松 
开 凸 轮轴 。 人 参考 图 1- 16。 

20) 拆 利 凸轮 轴 固 定 装 置 T40271/2。 

21) 检查 调整 情况 ， 正 时 链 彩 色 链 节 必 须 对 
准 链 轮 的 标记 。 

22) 安装 链条 张 紧 器 2 并 拧紧 螺栓 1。 拆 下 
定位 销 T40011， 钢 丝 夹 必须 在 开口 中 (箭头 指 
处 ) 紧 贴 油 底 过 上 部 件 。 参 考 图 1-12。 

23) 拧 和 人 并 拧紧 螺栓 ， 螺 栓 位 置 见 图 1-13。 

24) 用 机 油 润 滑 图 1-36 箭头 所 指 处 的 开 孔 。 

提示 : 不 是 每 个 轴承 桥 上 都 装 有 夹 紧 套 1。 











图 1-36 润滑 轴承 桥 开 孔 


25) 套 上 轴承 桥 并 用 手 拧 紧 螺 栓 。 

26) 拆除 插入 定位 工具 T40267。 

27) 拧紧 用 于 轴承 桥 的 螺栓 。 

28) 安装 控制 阀 。 

29) 将 发 动机 沿 发 动机 转动 方向 旋转 两 次 。 
根据 传动 比 ， 彩 色 链 节 在 发 动机 转动 之 后 不 再 相 
一 致 。 其 他 安装 以 相反 顺序 进行 

30) 取 下 将 旋转 工具 并 安装 正 时 链 的 下 部 盖 
板 。 

在 安装 减 振 器 后 才 用 继续 旋转 固定 角度 拧紧 
螺栓 1 和 4。 在 安装 减 振 器 时 ， 必 须 再 次 拧 出 螺 
栓 ， 如 图 1-37 所 示 。 
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图 1-37 下 部 正 时 单 盖 螺 栓 打 紧 顺序 
31) 安装 减 振 器 。 
32) 安装 正 时 链 的 上 部 盖 板 。 
33) 安装 多 栅 带 的 张 紧 装 置 。 
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34) 安装 多 枢 带 。 
35) 操作 链条 传动 后 ， 必 须 调整 链条 长 度 。 


必须 使 用 车 辆 诊断 测试 仪 , 进入 “引导 功能 ， 
01 一 一 链条 长 度 诊断 匹配 ”。 

4. 正 时 链条 长 度 检查 方法 

1) 拆 人 印 前 隔音 垫 。 

2) 取 下 图 1-38 箭头 所 指 处 密封 塞 。 





图 1-38 密封 塞 位 置 


3) 沿 发 动机 转动 方向 转动 减 振 器 ， 直 至 链 
条 张 紧 器 活塞 治 图 1-39 箭头 B 方向 最 大 限度 伸 
出 。 

4) 数 出 可 见 的 活塞 齿 数 。 可 见 些 数 是 指 位 
于 张 紧 器 壳 体 图 1-39 中 箭头 A 右 侧 的 所 有 的 齿 。 
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图 1-39 张 紧 器 活塞 齿 数 


如 可 见 齿 数 为 6 或 更 少 : 调整 链条 长 度 。 必 
须 使 用 车 辆 诊断 测试 仪 ,， 进 入 “引导 功能 ， 
01 一 一 链条 长 度 诊断 匹配 ”， 然 后 删除 故障 存储 
记忆 。 

如 可 见 齿 数 为 7 或 更 多 : 更 换 凸 轮轴 正 时 链 。 

提示 : 如 可 见 齿 数 为 6 或 低 于 6 则 不 可 更 换 
正 时 链 。 

5. 发 动机 正 时 检查 步骤 

1) 拆 缉 正 时 链 上 部 盖 板 。 

2) 拆卸 隔音 垫 。 

3) 使 用 套 简 扳 手 的 工具 头 SW 24 或 固定 支 
架 T10355 将 减 振 器 上 的 曲轴 沿 发 动机 转动 方 回转 





图 1-40 凸轮 轴 齿 轮 标记 


4) 拆 御 气 仁 1 的 火花 塞 。 

5) 将 千 分 表 适 配 接 头 T10170/A 拧 人 火花 塞 
螺纹 内 至 极限 位 置 。 

6) 将 千 分 表 组 件 ，4 部 分 VAS 6341 中 的 千 
分 表 用 加 长 件 TI0170A7Z1 插入 到 极限 位 置 ， 用 锁 
紧 图 1-41 箭头 所 指 处 的 螺母 固定 住 。 


Ea 
VAS 6341 
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图 1-41 在 气 氏 1 接 和 人 千 分 表 
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7) 沿 发 动机 转动 方向 缓慢 转动 曲轴 ， 直 到 
达到 最 大 指针 偏向 角 。 当 指针 到 达 最 大 偏转 位 置 
0 ) (指针 的 反 转 点 ) 时 ， 活 塞 位 于 “上 止 点 "。 
为 转动 减 振 器 ， 使 用 灯 轮 和 套 简 扳手 的 工具 
头 SW24 或 固定 支架 T10355。 
如 果 曲 轴 转 到 “上 止 点 ”上 方 ， 则 将 曲轴 再 
次 沿 发 动机 转动 方向 转动 2 圈 。 请 勿 逆 发 动机 转 
动 方向 转动 发 动机 。 
气缸 盖 上 带 有 标记 : 减 振 器 缺口 必须 对 准 正 
时 链 下 羡 板 上 的 图 1-42 箭头 处 标记 。 凸 轮轴 链 轮 
的 标记 1 必须 对 准 气 氏 盖 上 的 标记 2 和 3。 











图 1-43 气 氏 羔 上 无 标记 的 对 位 














图 1-42 气缸 盖 有 标记 的 对 位 


气 和 关上 不 带 标 记 : 减 振 器 上 的 缺口 和 正 时 
链 下 方 盖 板 上 的 标记 必须 相互 对 着 〈 箭 头 所 指 
处 )。 凹 轮轴 链 轮 的 标记 1 必须 指向 上 ， 见 图 1- 
43。 

8) 测量 从 棱 边 1 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标 
记 2 的 距离 ， 见 图 1-44。 标 准 值 : 74 ~77mm。 

9) 如 果 已 达到 标准 值 ， 则 测量 排 气 凸轮 轴 
链 轮 上 的 标记 3 和 进 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 4 之 
间 的 距离 ， 见 图 1-45。 标 准 值 : 124 ~ 127mm。 1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 

提示 . 一 个 具 的 偏差 意味 着 和 标准 值 偏差 约 发 动机 正 时 链 部 件 分 布 如 图 1-46、 图 1-47、 


6mm。 如 果 确 认 有 偏差 ， 则 重新 铺 放 正 时 链 。 图 1-48、 图 1-50 所 示 。 























图 1-46 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 
1 一 螺栓 ”2 一 轴承 螺栓 ， 用 于 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 驱动 链 轮 
3 一 螺栓 ， 拆 秃 后 更 换 ，80N . m +90。 4 一 凸轮 轴 调 节 器 ， 用 于 


排 气 凸轮 轴 , 标记 “EX” 


6 一 凸轮 轴 调 节 器 ， 月 











轮轴 正 时 链 ， 为 了 


8 一 螺栓 ，9N . m 9 一 滑 块 ”10 一 链条 张 紧 器 ， 月 








5 一 螺栓 ， 拆 纯 后 更 换 ，80N . m+90。 
上 于 进 气 凸轮 轴 ， 标 记 “IN” 


7 一 左 侧 凸 


能 够 重新 安装 ， 要 用 颜色 标 出 转动 方向 








日 于 左 侧 凸 轮轴 


正 时 链 ”11 一 轴承 板 ， 用 于 驱动 链 轮 “12 一 螺栓 13 一 驱动 链 轮 ， 


月 





日 于 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 





图 1-47 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 
1 一 螺栓 ， 拆 印 后 更 换 ，80N . m +90。 2 一 凸轮 轴 调 
节 器 ， 用 于 排 气 凸轮 轴 ， 标记“EX” ”3 一 螺栓 
4 一 轴承 螺栓 ， 用 于 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 的 驱动 链 轮 ， 














结构 不 对 称 ”5 一 驱动 链 轮 ， 











用 于 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 
6 一 螺栓 ， 拆 印 后 更 换 ，80N . m +90° 
器 ， 用 于 进 气 凸轮 轴 ， 标 记 “IN” 


7 一 凸轮 轴 调 节 


8 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 ， 


为 了 能 够 重新 安装 ， 要 用 颜色 标 出 转动 方向 9 一 止 推 热 片 ， 
用 于 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 驱动 链 轮 ， 结 构 不 对 称 ”10 一 链条 
11 一 滑 块 ”12 一 螺栓 ,9N . m 














张 紧 器 ， 用 于 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 





7 8 9 





10 11 12 


图 1-48 正 时 驱动 系统 驱动 链 


1 一 滑 轨 2 、3 一 螺栓 ，16N . m 4 一 





累 栓 ， 拆 印 后 更 换 ， 





5N . m+90” 5 一 轴承 螺栓 ， 用 于 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 的 驱动 


链 轮 6 一 驱动 链 轮 ， 用 于 左 侧 凸轮 轴 正 办 
于 控制 机 构 ， 为 了 能 够 重新 安装 





8 一 螺栓 ， 拆 印 后 更 换 ，8N . m +45° 











正 时 链 的 驱动 链 轮 “10 一 平衡 轴 的 链 轮 ， 


11 一 螺栓 ，30N . m+ 90。 12 一 轴承 螺栓 ， 


链 的 驱动 链 轮 ， 结 构 不 对 称 








13 一 驱动 链 轮 ， 用 于 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 ， 








14 一 止 推 热 片 ， 用 于 右 侧 凸轮 轴 正 时 








| 链 7 一 驱动 链 ， 用 
， 要 用 颜色 标 出 转动 方 


承 板 ， 
带 变速 器 侧 平衡 重 


安装 位 置 见 网 1-49 


陡 * 








板 ， 用 于 左 侧 凸 轮轴 





用 于 右 侧 凸 轮轴 正 时 


安装 位 置 见 图 1-49 











链 的 驱动 链 轮 ， 结 构 不 对 称 ， 


安装 位 置 见 图 1 一 49 15 一 密封 件 ， 拆 纯 后 更 换 ”16 一 链条 张 紧 器 


17 一 螺栓 , 9N .m 18 








曲轴 





19 一 螺栓 
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图 1-49 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 驱 动 链 轮轴 承 螺 栓 的 安装 位 置 








图 1-50 机 油泵 驱动 链 


1 一 螺栓 ， 拆 印 后 更 换 ，30N . m +90° 
安装 位 置 : 有 字 的 一 侧 指向 变速 器 。 只 能 在 一 个 位 置 上 安装 
3 一 链条 张 紧 器 ， 带 滑 轨 4 一 螺栓 ，20N . m 5 一 驱动 链 ， 用 于 
机 油泵 ,为 了 能 够 重新 安装 ， 要 用 颜色 标 出 转动 方向 

安装 说 明 : 5 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 驱 动 链 轮 轴 
承销 3 内 的 固定 销 ， 必 须 卡 人 止 推 垫 片 1 的 孔 内 
和 气 饶 体 的 孔 内 。@@ 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 驱动 链 
轮 4 的 螺栓 。 见 图 1-49。 

2. 正 时 链 单元 拆 种 步骤 

说 明 : 在 下 面 的 描述 中 ， 凸 轮轴 正 时 链 保留 
在 发 动机 上 。 即 使 只 在 一 个 气 条 关上 实施 工作 ， 
但 是 均 必 须 在 两 个 气缸 列 上 进行 该 工作 步骤 。 

1) 拆 缉 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

2) 拆卸 左右 侧 气 仙 盖 单 。 

3) 拆 印 隔 音 垫 。 

4) 按 下 面 方式 插入 适 配 接头 T40058 的 导向 
销 : 大 直径 一 端 如 图 1-51 中 箭头 1， 指 向 发 动 
机 。 小 直径 一 端 如 图 1-51 中 箭头 2， 指 向 适 配 接 
Ss 











2 一 驱动 链 轮 ， 用 于 机 油泵 ， 





T40058 


图 1-51 


连接 适 配 接头 


5) 用 适 配 接头 T40058 和 弯曲 的 环形 扳手 沿 
发 动机 转动 方向 将 曲轴 转动 到 “上 止 点 ”。 

转动 发 动机 ， 使 左 侧 ( 沿 行驶 方向 ) 减 振 器 
上 的 小 缺口 1 与 气缸 体 和 梯形 架 之 间 的 外 过 接合 
线 2 相对 ， 见 图 1-52。 这 样 稍 后 就 可 以 方便 地 拧 
入 固定 螺栓 T40069。 减 振 器 上 的 标记 仅 仪 是 辅助 
工具 。 只 有 拧 人 固定 螺栓 T40069 后 ， 才 能 达到 准 
确 的 “上 止 点 ”位 置 。 


UN 一 > 





1-52 ” 减 振 器 对 齐 线 


所 有 凸轮 轴 上 的 螺纹 孔 图 1-53 箭头 所 指 处 都 
必须 朝 上 。 当 凸轮 轴 不 在 所 述 的 位 置 时 ,将 曲轴 
继续 旋转 一 圈 ， 然 后 再 次 转 到 “上 止 点 ”。 

气 饶 列 1 ( 右 ): 

6) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40133/1 安装 到 气缸 
盖 上 ,图 1-54 箭头 所 示 处 为 固定 螺栓 ， 然 后 用 
25N . m 拧紧 。 

气 饶 列 2 ( 左 ) : 

7) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40133/2 安装 到 气 佐 盖 
上 , 图 1-55 箭头 所 示 处 为 固定 螺栓 ， 然 后 用 25SN .mm 
拧紧 。 








多 -种 本 
图 1-53 凸轮 轴 螺 纹 孔 朝 上 
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图 1-55 安装 凸轮 轴 固 定 工具 T40133/2 


两 个 气 饶 列 的 后 续 操 作 : 

8) 将 用 于 曲轴 “上 止 点 ”标记 的 ， 图 1-56 
箭头 所 示人 处 的 螺旋 塞 从 气 红 体 中 拧 出 。 

9) 如 图 1-57 所 示 ， 将 固定 螺栓 T40069 用 
20N .nm 的 力矩 近 入 孔 中 ; 必要 时 稍微 来 回转 动 
曲轴 1， 以 便 完 全 对 准 螺栓 。 

气 饶 列 1 ( 右 ): 





图 1-56 拧 出 螺旋 塞 












ee 


外 | 


A RPO 
ey 






T40069 







A 





ID 1 














图 1-57 安装 曲轴 固定 工具 


10) 用 旋 具 1 向 内 按压 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 























条 张 紧 器 的 滑 轨 到 极限 位 置 ， 用 定位 销 T40071 卡 
住 链 条 张 紧 器 ， 见 图 1-58。 链 条 张 紧 器 以 油 减 
振 ， 因 此 必须 缓慢 地 均匀 用 力 压 紧 。 





图 1-58 固定 张 紧 器 


注意 : 松 开 凸 轮轴 调节 器 或 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 
时 ， 绝 不 允许 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40133 用 作 固 定 
支架 。 

11) 为 卡 住 相关 的 凸轮 轴 调 节 器 ， 安 装 扳手 


六 一 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 





T40297 与 环形 扳手 2。 
12) 松 开 进 气 侧 凸 轮轴 调节 器 的 螺栓 1。 
4 13) 松 开 排 气 侧 凸 轮轴 调节 器 螺栓 3， 为 此 
同样 要 用 扳手 T40297 顶 住 。 以 上 操作 部 件 见 图 
1-59。 为 了 避免 小 零件 通过 正 时 链 箱 开 口 意 外 落 
入 发 动机 内 ， 请 用 干净 的 抹布 遮 住 开口 。 






图 1-59 松 开 凸 轮轴 调节 还 螺栓 


14) 用 颜色 标记 凸轮 轴 调 节 器 的 安装 位 置 ， 
以 便 重 新 安装 。 

15) 拧 出 螺栓 ， 取 下 两 个 凸轮 轴 调 节 响 。 

气 饶 列 2 ( 左 ) : 

16) 用 一 把 旋 具 向 内 按压 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 
链条 张 紧 器 的 滑 轨 到 极限 位 置 ， 用 定位 销 T40071 
卡 住 链条 张 紧 器 。 链 条 张 紧 器 以 油 减 振 ， 因 此 必 
须 缓 慢 地 均匀 用 力 压 紧 。 

17) 为 卡 住 相关 的 凸轮 轴 调 节 器 ， 安 装 扳手 
T40297 与 环形 扳手 。 

18) 松 开 排 气 侧 凸 轮轴 调节 器 的 螺栓 。 

19) 松 开 进 气 侧 凸 轮轴 调节 器 螺栓 ， 为 此 同 
样 要 用 扳手 T40297 顶 住 。 为 了 避免 小 零件 通过 正 
时 链 箱 开口 意外 落 入 发 动机 内 ， 请 用 干净 的 抹布 


遮 住 开 口 。 
20) 用 颜色 标记 凸轮 轴 调 节 顺 的 安装 位 置 ， 
以 便 重 新 安装 。 


21) 拧 出 螺栓 ， 取 下 两 个 凸轮 轴 调 节 器 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

更 新 拧紧 时 需要 继续 旋转 一 个 角度 的 螺栓 。 
在 旋转 凸轮 轴 时 ， 活 塞 不 允许 停 在 “上 止 点 "。 
气门 和 活塞 头 有 损坏 的 危险 。 

准备 工作 : 

@ 控制 机 构 驱 动 链 已 安装 。 

@) 将 曲轴 用 固定 螺栓 T40069 固定 在 “上 止 
点 ”位 置 。 


@ 将 凸轮 轴 国 定 装 置 T4013371 在 气 氏 列 1 
( 右 侧 ) 上 用 25N . m 拧紧。 

@ 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40133/2 在 气 负 列 2 
( 左 侧 ) 上 用 25N . m 拧紧 。 

气 饶 列 1 ( 右 ) : 

在 执行 以 下 工作 步骤 时 ， 才 允许 如 下 所 述 安 
装 凸 轮轴 调节 器 。 

按照 拆 纯 时 所 做 标记 重新 安装 凸轮 轴 调 节 器 。 
凸轮 轴 调 节 器 内 的 四 槽 1 或 4 必须 正 对 着 所 涉及 
的 调节 窗口 2 或 3， 如 图 1-60 所 示 。 








图 1-60 ”四 轮轴 调节 需 安 装 位 置 


1) 按照 拆 印 时 所 做 标记 重新 安装 凸轮 轴 调 
节 器 。 

2) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 驱动 链 轮 和 凸轮 轴 
调节 器 上 ， 并 松 松 地 拧 入 调节 器 固定 螺栓 。 两 个 
凸轮 轴 调 节 器 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 不 得 
翻转 。 

3) 拆除 定位 销 T40071。 

气 饶 列 2 ( 左 ) : 

在 执行 以 下 工作 步 又 时 ， 才 允许 按 如 下 所 述 
安装 凸轮 轴 调 节 器 。 

按照 拆 务 时 所 做 标记 重新 安装 凸轮 轴 调 节 器 。 

凸轮 轴 调 节 需 内 的 凹 模 1 或 4 必须 正 对 着 所 
涉及 的 调节 窗口 2 或 3， 如 图 1-61 所 示 。 

4) 按照 拆 件 时 所 做 标记 重新 安装 凸轮 轴 调 
节 器 。 








第 1 章 上 汽 大 众 去 一 局 











到 1-61 凸轮 轴 调 节 需 安装 位 置 











5) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 驱动 链 轮 和 凸轮 轴 
调节 器 上 ， 并 松 松 地 拧 入 螺栓 。 两 个 凸轮 轴 调 节 
器 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 不 得 翻转 。 

6) 拆除 定位 销 T40071。 

以 下 操作 参见 图 1-62 。 

气 饶 列 1 ( 右 ): 

7) 将 扳手 T40297 装 到 排 气 凸 轮轴 调节 需 
上 。 

8) 将 扭力 扳手 V.A.G 1332 用 插入 工具 
V.A. G 133279 安装 到 扳手 T40297 上 。 

9) 让 男 一 位 机 械 师 用 40N. m 的 力矩 沿 图 
1-62 中 箭头 方向 预 紧 凸轮 轴 调 节 器 。 


V.A.G 1332/9 





图 1-62 国定 调节 需 螺 栓 





10) 在 凸轮 轴 调 节 器 仍旧 保持 预 紧 期 间 ， 按 
如 下 方式 拧紧 螺栓 : 螺栓 1、2 在 凸轮 轴 上 
60N . m。 

11) 取 下 扳手 T40297。 

12) 拆除 凸轮 轴 固 定 装置 T40133/1。 

气 饶 列 2 ( 左 ) : 

13) 将 扳手 T40297 装 到 进 气 凸轮 轴 调 节 响 
业 s 

14) 将 扭力 扳手 V.A. G 1332 用 插入 工具 
V. A. G 1332/9 安装 到 扳手 T40297 上 。 

15) 让 男 一 位 机 械 师 用 40N . m 的 力矩 预 紧 
凸轮 轴 调 节 器 。 

16) 在 凸轮 轴 调 节 器 仍旧 保持 预 紧 期 间 ， 按 
如 下 方式 拧紧 螺栓 : 螺栓 1、2 在 凸轮 轴 上 
60N . m。 

17) 取 下 扳手 T40297。 

18) 拆除 凸轮 轴 固 定 装置 T40133/2。 

气 饶 列 1 ( 右 ): 

19) 按 如 下 方式 拧紧 右 侧 气 氏 盖 上 的 凸轮 轴 
调节 器 螺栓 . 凸轮 轴 上 的 拧紧 力 矩 80N . m +90°。 

气 饶 列 2 ( 左 ) : 

20) 按 如 下 方式 拧紧 左 侧 气 包 盖 上 的 凸轮 轴 
调节 吉 螺 栓 : 凸轮 轴 上 的 拧紧 力矩 80N . m +90°。 

21) 取 下 固定 螺栓 T40069。 

22) 将 曲轴 用 适 配 接头 T40058 和 弯曲 的 环 
形 扳手 沿 发 动机 转动 方向 转动 2 圈 ， 直 至 曲轴 重 
新 到 达 “ 上 止 点 ”。 

如 果 意 外 转 过 了 “上 止 点 "”， 则 必须 将 曲轴 
再 次 转 回 约 30°* ， 重 新 转 到 “上 止 点 ”。 

气 饶 列 1 ( 右 ): 

23) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40133/1 安装 在 气 
仙 盖 上 并 拧紧 。 拧 紧 力 和 矩 25N .mo。 

气 饶 列 2 ( 左 ) : 

24) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40133/2 安装 在 气 
饶 六 上 并 拧紧 。 近 紧 力 矩 23N .mo。 

两 个 气 饶 列 的 后 续 操 作 : 

25) 将 固定 螺栓 T40069 直接 拧 人 孔 内 。 国 
定 螺 栓 T40069 必须 卡 人 曲轴 的 固定 孔 里 ， 否 则 再 
次 调整 。 

26) 拆除 两 个 气 币 盖 上 的 凸轮 轴 固 定 装 置 。 

27) 取 下 固定 螺栓 。 

28) 装 气 包 六 畦 。 

29) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 











2. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 气缸 1 的 火花 塞 。 

2) 将 干 分 表 适 配 接头 T10170 拧 入 火花 塞 螺 
纹 孔 至 极限 位 置 。 

3) 将 带 加 长 件 T1017071 的 千 分 表 VAS 6079 
安装 到 千 分 表 适 配 接头 中 至 极限 位 置 并 拧紧 夹 紧 





1. 正 时 链 单 元 部 件 分 解 螺母 。 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 1- 63 所 示 。 4) 将 曲轴 朝 发 动机 运转 方向 转 到 气 生 1 的 


上 止 点 。 记 下 千 分 表 指 针 的 位 置 。 

5) 凸轮 轴 上 的 孔 必 须 处 于 图 1-64 所 示 的 位 
置 。 必 要 时 ， 将 曲轴 再 旋转 一 圈 (360°)。 

提示 : 如 果 曲 轴 转 动 超过 上 止 点 0. 01mm， 
则 将 曲轴 逆 着 发 动机 运转 方 品 再 转动 约 45°。 接 
着 将 曲轴 朝 发 动机 运转 方向 转动 到 气 和 1 上 止 点 
位 置 。 气 和 1 上 止 点 

















































































2 2 a0 19 18 17 16 15 14 
到 1-63 大众 CFBA 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 带 有 凸轮 轴 壳 体 的 气 负 盖 ， 密 封 表 面 不 得 再 次 加 工 ， 集 成 了 图 1-64 凸轮 轴 孔 位 
凸轮 轴 轴 承 ， 拆 印 密 封 剂 残余 物 ， 在 安装 前 涂 一 层 DCN154103Z1 。 
安装 时 ， 从 上 部 垂直 安装 ， 使 得 定位 销 进 入 气缸 盖 上 的 孔 中 _ 一 J 
2 二 气缸 体 3 辅助 支架 ， 用 于 张 紧 器 和 空调 压缩 机 4 馈 盖 6) 如 图 1-65 所 示 , 将 凸轮 轴 固 定 件 T10171 
5 一 曲轴 链 轮 ， 用 于 驱动 机 油泵 和 正 时 链条 ， 接 触 表面 必须 无 油 A 插入 到 凸轮 轴 开 口中 ， 直 到 极限 位 置 。 定 位 销 






































脂 和 机 油 ”6 螺栓， 按 紧 力矩 :20N . 由 + 继续 旋转 90。 、 0 、 、 
(174 图 ) ， 更换 “7 一 链 轮 ， 使 用 定位 扳手 T10172 锁定 链 轮 (箭头 1) 必须 舱 入 和 孔 (第 头 2) 中 。 必 须 可 以 从 
8 一 正 时 链条 ， 在 拆 印 之 前 ” 标 出 旋转 方向 〈 用 于 安装 位 置 ) 上 标记 “TOp” ( 徊 :3 

9 螺栓， 拧紧 力矩 ; 23N . m 10 螺栓， 拧紧 力矩 ;15N . m 上 方 看 到 标记 “TOP” (箭头 3)。 
11 一 带 有 张 紧 板 的 链 轮 张 紧 器 ， 用 于 驱动 机 油 夺 12 一 张 紧 弹 得 Dy, 
13 一 油 底 壳 ， 在 安装 之 前 清河 密封 表面 ， 用 硅 铜 密封 齐 > 














DCN176600Z1 安装 ”14、18 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 9N . m 
15 一 活塞 ， 用 于 驱动 链 轮 张 紧 器 16 一 弹簧 ”17 一 链条 张 紧 器 
19 一 气门 正 时 壳 体 ， 使 用 密封 剂 DCN176501Z1 进行 安装 。 
安装 时 ， 在 凸轮 轴 壳 体 和 气 和 体 上 安装 两 个 M6 x 80 无 头 螺栓 
作为 导向 ,要 导向 气门 正 时 壳 体 ， 用 两 个 螺栓 固定 油 底 壳 到 位 
20 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 10N . m 21 一 曲轴 带 轮 ， 接 触 
表面 必须 无 油脂 和 机 油 ， 用 扳手 3415 固定 曲轴 带 轮 ”22 一 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 150N . m+ 继续 旋转 180。 (172 圈 ) ， 更换。 固定 
累 栓 的 接触 表面 必须 无 油脂 ， 在 安装 之 前 对 螺纹 进行 润滑 ， 
用 扳手 3415 固定 曲轴 带 轮 ， 可 以 使 用 角度 盘 - Hazet 6690 - 测量 
角度 “23 一 轴承 套 ， 接 触 表 面 必须 无 油脂 “24 一 0 形 圈 ， 更 换 
25 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 50N . m 26 一 密封 件 “27 一 螺栓 ， T10171A 
拧紧 力矩 : 40N . m+ 继续 旋转 90”(1/4 圈 ) ， 使 用 定位 
扳手 -Ti0172 - 国定 住 排 气 凸 轮轴 链 轮 ， 螺 栓 是 左 螺纹 ， 现 换 图 1-65 专用 工具 的 使 用 
28 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 : 50N. m+ 继续 旋转 90。 (174 圈 ) ， 更 换 
i ee 7) 在 相应 的 孔 中 用 手 拧 入 一 个 螺栓 M6， 固 
不 得 分 解 ”31 一 正 时 链条 ， 拆 御 前 标 出 旋转 方向 ”32 一 链 轮 ， 用 于 A as 1 
排 气 下 轮轴 ， 使 用 定位 扳 让 T10172 国定 住 链 轮 33 一 导轨 ,用 于 正 。 定 凸轮 轴 固 定 件 T10171 A， 不 要 拧紧 。 
时 链条 34 一 导向 销 ， 拧 紧 力 矩 : 20N. m ”35 一 导向 套 8) 拆 伯 正 时 齿轮 箱 罩 。 
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9) 从 机 油泵 上 拔 出 盖 板 。 

10) 用 记号 笔 标 记 正 时 链 3 的 运转 方向 ， 如 
图 1-66 所 示 。 

注意 : 凸轮 轴 调 节 器 1 的 紧 固 螺栓 2 为 左旋 
螺纹 。 

11) 用 固定 支架 T10172 固定 凸轮 轴 正 时 此 
轮 5， 松 开 螺栓 2 和 4， 如 图 1-66 所 示 。 


T10172 





图 1-66 凸轮 轴 拆 纯 


12) 如 图 1-67 所 示 ， 沿 箭头 方向 压 张 紧 轨 ， 
并 用 定位 销 T40011 固定 链条 张 紧 器 的 活塞 。 



































图 1-67 拆 印 张 紧 右 图 


13) 将 凸轮 轴 调 节 器 和 正 时 链 一 起 取 下 。 

14) 用 固定 支架 T10172 固定 机 油泵 的 链 轮 ， 
并 松 开 紧 固 螺栓 。 

15) 将 固定 销 上 的 张 紧 弹簧 用 旋 具 援 出 并 取 
出 张 紧 弹簧 。 

16) 旋 出 紧 固 螺栓 并 取 下 链条 张 紧 器 。 

17) 用 记号 笔 标 记 机 油泵 驱动 链 的 运转 方 
向 。 

18) 拧 下 链 轮 的 紧 固 螺 栓 ， 并 将 链 轮 连同 机 
油泵 驱动 链 一 起 取 下 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

说 明 : 曲轴 必须 位 于 气 红 1 的 上 止 点 位 置 。 








1) 如 图 1-68 所 示 ， 沿 箭头 方向 推 链 轮 直到 
曲轴 轴 么 的 极限 位 置 。 

注意 : 与 链 轮 铸 在 一 起 的 凸 缘 必 须 插 人 曲轴 
轴 筑 的 凹 槽 中 。 

2) 用 记号 笔 标 记 链 轮 和 气缸 体 、 曲 轴 的 位 
置 。 





























图 1-68 对 正 














由 轴 正 时 标记 


3) 将 机 油泵 驱动 链 放 到 链 轮 上 并 同时 将 链 
轮 放 到 机 油泵 的 驱动 轴 上 。 

提示 : 注意 机 油泵 驱动 链 上 的 运转 方向 标记 。 
机 油泵 驱动 轮 只 在 一 个 位 置 与 机 油泵 驱动 轴 (图 
1-69 中 箭头 ) 匹配 。 





图 1-69 安装 机 油泵 驱动 链 


4) 将 机 油泵 驱动 轴 用 固定 支架 T10172 固 


和 定 。 


5) 将 新 的 固定 螺栓 用 20N . m 的 力矩 拧紧 ， 


并 继续 转动 圈 (90°)。 


6) 将 链条 张 紧 带 安装 到 机 油泵 驱动 链 上 ， 


并 用 15N . m 的 力矩 拧紧 紧 固 螺栓 。 


7) 将 张 紧 弹 自用 旋 具 安装 到 固定 销 上 。 
8) 用 手 给 链 轮 近 上 一 个 新 的 紧 回 螺栓 。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





9) 将 正 时 链 装 到 曲轴 链 轮 、 排 气 凸 轮轴 链 
轮 和 同 轮 轴 调 节 絮 上， 并 用 手 给 凸轮 轴 调 节 器 拧 
上 一 个 新 的 紧 固 螺栓 。 

注意 : 正 时 链 上 的 运转 方向 标记 。 导 向 套 安 
装 在 进 气 凸 轮轴 和 凸轮 轴 调 节 器 之 间 。 上 轮轴 调 
节 器 的 基因 螺栓 为 左旋 螺纹 。 

10) 安装 链条 张 紧 器 并 用 9N . m 的 力矩 拧紧 
紧 固 螺栓 。 

11) 从 链条 张 紧 器 中 拔 出 定位 销 T40011 ， 张 
紧 正 时 链 。 

12) 检查 曲轴 链 轮 和 气缸 体 上 的 标记 ， 它 们 
必须 相互 重合 。 

13) 用 40N. m 的 力矩 拧紧 紧 固 螺栓 ， 并 用 
50N. m 的 力矩 拧紧 螺栓 (使 用 固定 支架 
T10172)。 检 查 过 配 气 相位 后 ， 继 续 转 动 1/4 圈 
(90°) 拧紧 紧 固 螺栓 。 凸 轮轴 调节 器 的 紧 固 螺栓 
为 左旋 螺纹 。 

14) 拧 下 螺栓 并 将 凸轮 轴 固 定 件 T10171 A 从 
凸轮 轴 箱 上 取 下 。 

15) 检查 配 气 相位 (方法 如 同 拆 印 步 又 1) 
~6))。 

16) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 用 固定 支架 T10172 
固定 ， 并 用 呆 扳 手 将 紧 固 螺 栓 (左旋 螺纹 ) 继续 
转 四 分 之 一 圈 (90°)。 

提示 : 凸轮 轴 调 节 器 的 紧 固 螺栓 为 左旋 螺纹 。 
在 拧紧 螺栓 时 ， 凸 轮轴 正 时 齿轮 不 允许 转动 。 

17) 安装 机 油泵 齿轮 盖 板 。 

18) 安装 正 时 齿轮 箱 钼 。 

19) 安装 油 底 壳 。 

20) 安装 曲轴 带 轮 。 

21) 安装 多 模 带 。 

4. 发 动机 正 时 调整 方法 

1) 拆 印 第 1 所 带 功率 输出 级 的 点 火线 圈 。 

2) 用 火花 塞 扳 手 Hazet 4766 -1 拆 下 第 1 所 
火花 塞 。 

3) 将 测量 表 适 配器 T10170 旋 和 到 火花 塞 孔 
直到 止 位 。 

4) 将 百 分 表 V/35.1 和 延长 件 T10170 Z1 旋 
入 到 止 位 ， 并 使 用 图 1-70 箭头 所 指 处 的 锁 止 螺母 
锁定 。 

5) 按照 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 直到 第 1 
饶 的 上 止 点 。 注 意 百 分 表 上 小 针 的 位 置 。 

6) 然后 将 曲轴 按照 发 动机 旋转 的 相反 方向 


























图 1-70 安装 百 分 表 
转动 45°。 
7) 沿 图 1-71 的 箭头 方向 压 下 张 紧 装置 1， 





固定 张 紧 轨 


图 1-71 


步骤 8) 至 11) 的 图 示 见 图 1-66。 

8) 使 用 彩色 记号 笔 标 记 出 正 时 链条 3 的 旋 
转 方 向 。 山 轮轴 调节 器 固定 螺栓 2 是 左旋 螺纹 。 

9) 使 用 定位 扳手 固定 住 排 气 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 5， 旋 出 螺栓 2 和 4 并 取 下 凸轮 轴 调 节 器 1 和 正 
时 链条 3。 

10) 再 次 安装 凸轮 轴 调 节 器 1。 

11) 旋 入 螺栓 2 和 4。 使 用 定位 扳手 T10172 
国定 螺栓 2 的 拧紧 力矩 为 40N. m+ 继续 旋转 
90" (1/4 圈 ),， 固定 螺栓 4 的 拧紧 力矩 为 : 
50N . m+ 继续 旋转 90”(1/4 圈 ) 。 

步骤 12) 至 13) 的 图 示 见 图 1-65。 

12) 转动 进 气 和 排 气 凸轮 轴 直 到 凸轮 轴 锁 止 
器 T10171 A 可 以 搬入 到 凸轮 轴 孔 中 直到 止 位 。 

13) 箭头 1 处 的 锁 止 销 必 须 卡 入 箭头 2 处 的 
孔 中 。 必 须 可 以 从 上 面 看 到 “TOP” (箭头 3)。 
凸轮 轴 在 转动 时 不 能 轴 向 推动 。 
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14) 将 一 个 M6 螺栓 用 手 拧 紧 到 凸轮 轴 锁 止 
器 上 的 孔 中 (但 是 不 要 拧紧 )， 以 固定 凸轮 轴 锁 
止 器 T10171 A。 

注意 : 凸轮 轴 锁 止 器 T10171 A 上 有 两 个 孔 ， 
适用 于 多 种 车 型 。 

15) 拆 御 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 。 必 须 使 用 定位 扳 
手 T10172。 吓 轮轴 锁 止 器 T10171 A 不 能 被 用 作 
反 向 固定 工具 。 

16) 拆 下 一 个 凸轮 轴 链 轮 。 

17) 把 正 时 链条 放 在 凸轮 轴 链 轮 上 ， 注 意 链 
条 的 转动 方向 ， 并 重新 安装 凸轮 轴 链 轮 。 

18) 旋 入 新 的 凸轮 轴 螺 栓 ， 保 证 凸轮 轴 链 轮 
仍然 可 以 相对 于 凸轮 轴 转 动 。 

19) 通过 拆 下 销 子 T40011 张 紧 正 时 链条 。 

20) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转动 到 1 和 饶 的 
上 小 点 ,。 与 气 红 1 上 止 点 的 允许 偏差 : + 
0.01mm。 

如 果 曲 轴 转 动 超过 上 止 点 0. 01mm, 则 将 曲 
轴 按 发 动机 转动 的 相反 方向 转动 44"。 按 照发 动 
机 运转 方向 转动 曲轴 直到 第 1 生 的 上 止 点 。 

21) 从 曲轴 箱 上 旋 开 塞 子 。 

22) 将 定位 销 T10340 旋 人 曲轴 箱 到 止 位 。 

23) 拧紧 定位 销 Tl0340。 拧 紧 力 拢 : 
30N . m。 定 位 销 T10340 能 够 锁 目 曲轴， 不 证 它 
按照 发 动机 运转 的 方向 转动 。 








图 1-72 安装 曲轴 定位 销 


24) 用 定位 扳手 T10172 固定 住 排 气 凸轮 轴 
5， 拧 紧 螺 栓 2 (左旋 螺纹 ) 到 40N . m， 把 螺栓 
4 拧紧 到 50N . m。 在 拧紧 凸轮 轴 螺 栓 时 ， 不 得 转 
动 曲轴 ， 正 时 链条 3 必须 保持 两 侧 张 紧 。 部 件 图 
示 见 图 1-66。 

25) 拆 纯 凸轮 轴 锁 止 器 T10171 A。 

26) 从 曲轴 箱 上 旋 出 定位 销 T10340。 


27) 按照 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 直到 第 1 向 
的 上 止 点 。 与 第 1 和 氏 上 止 点 的 允许 偏差 ， +0. 01mm。 

28) 将 凸轮 轴 锁 止 器 T10171 A 插入 到 凸轮 轴 
孔 中 直到 止 位 。 

29) 如 果 不 能 安装 凸轮 轴 锁 止 器 T10171 A。 
重复 进行 调整 。 

30) 如 果 能 安装 凸轮 轴 锁 止 器 T10171 A。 将 
定位 销 T10340 旋 和 曲轴 箱 到 止 位 。 拧 紧 定 位 销 
T10340 ， 拧 紧 力 和 矩 : 30N. m。 拆 印 凸 轮轴 锁 止 器 
T10171 A， 用 定位 扳手 T10172 把 持 住 排 气 凸轮 轴 
链 轮 并 用 扳手 将 螺栓 2 〈 左 旋 螺 纹 ) 和 螺栓 4 继 
续 旋转 90”(1/4 圈 ) 。 部 件 图 示 见 图 1-66。 

提示 : 在 拧紧 时 凸轮 轴 链 轮 不 能 在 凸轮 轴 上 
转动 。 其 余 的 安装 以 拆卸 的 相反 顺序 进行 ， 安 装 
过 程 中 要 注意 下 列 事项 : 定位 销 T10340 保持 在 曲 
轴 箱 内 直到 安装 好 曲轴 带 轮 。 


1.2.2 大 众 1.4T -CSSA 发 动机 





1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 带 单元 部 件 如 图 1-73、 图 1-74 
所 示 。 








图 1-73 正 时 带 旱 盖 
1 一 正 时 带 下 部 盖 第 ”2 一 螺栓 ， 打 紧 力矩 : SN .m 3 一 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 40N . m+ 继续 旋转 90。 4 一 螺栓 5 一 支架 ， 仅 
适用 于 新 朗逸 、 朗 行 、 朗 境 、 全 新 桑塔纳 、 波 罗 GTI、 











全 新 朗逸 、 浩 纳 ”6 一 发 动机 支撑 件 7 一 螺栓 
8 一 正 时 带 上 部 盖 站 ”9 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : SN m 





二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 
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图 1-74 正 时 带 单元 
1 一 正 时 带 ， 拆 务 正 时 带 时 ， 用 粉笔 或 记号 笔 标 出 其 运行 
方向 ， 检 查 是 否 磨损 2 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 23SN .m 3 一 张 
紧 轮 ”4 一 螺栓 ， 更 换 ， 拧 紧 力 和 矩 : 7N . m 5 一 密封 盖 ”6 一 螺 
栓 ， 更 换 ， 拧 紧 力 和 矩 : SON . m+ 继续 旋转 133。 7 一 排 气 凸 轮 
轴 带 轮 ， 带 凸轮 轴 调 节 装 置 8 一 导向 套 9 一 进 气 凸轮 轴 带 轮 ， 
带 凸 轮轴 调节 装置 ”10 一 螺栓 ， 更 换 ， 拧 紧 力 和 矩 : 50N .m+ 
继续 旋转 133" 11 一 0 形 圈 ， 更 换 ”12 一 密封 螺栓 ， 拧 紧 力矩 : 
20N . m 13 一 间距 套 14 一 导向 轮 15 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 
40N. m 16 一 正 时 带 轮 ， 正 时 带 轮 和 曲轴 带 轮 
之 间 表 面 上 不 允许 有 油脂 ， 只 有 一 个 安装 位 置 


2. 发 动机 正 时 检查 方法 

1) 将 1 生活 塞 调整 至 上 止 点 位 置 : 

@ 旋 出 气 饶 体 上 止 点 孔 锁定 螺栓 ， 见 图 1-75。 

@ 将 定位 销 T10340 或 CT10340 旋 入 至 极限 
位 置 ， 并 以 30N . m 的 力矩 拧紧 ， 将 曲轴 沿 发 动 
机 工作 时 的 运转 方向 转 至 极限 位 置 ， 此 时 定位 销 
与 曲轴 辟 充 分 接触 。 



















































































注意 ， 定 位 销 T10340 或 CT10340 无 法 旋 至 


极限 位 置 时 ,说 明 1 红 活 塞 必 定 不 在 上 止 点 位 
置 ， 可 以 通过 允许 旋 入 定位 销 的 程度 去 判断 1 所 
活塞 所 处 的 位 置 : 


当 允 许 施 人 定位 销 长 度 较 短 时 ，! 所 活塞 处 


于 上 止 点 附近 (已 过 上 止 点 ) ， 此 时 应 旋 出 定位 
销 ， 将 曲轴 沿 发 动机 工作 时 的 运行 方向 旋转 约 
270°。 然后 将 定位 销 拧 至 极限 位 置 ， 并 以 
30N. m 的 力矩 拧紧 ， 继 续 将 曲轴 沿 发 动机 工作 时 
的 运转 方向 旋转 至 止 动 位 置 。 


当 人 允许 旋 入 定位 销 长 度 较 长 时 ，1 向 活 蹇 处 


于 下 止 点 附近 (已 过 下 止 点 ) ， 此 时 应 旋 出 定位 
销 ， 将 曲轴 沿 发 动机 工作 时 的 运行 方向 旋转 约 
90"。 然 后 将 定位 销 拧 至 极限 位 置 ， 并 以 30N . m 
的 力矩 拧紧 ， 继 续 将 曲轴 沿 发 动机 工作 时 的 运转 
方向 旋转 至 止 动 位 置 。 


使 用 扳手 3415 或 S3415 和 固定 工具 CT80009 


转动 曲轴 ， 见 图 1-76 (状态 1) 。 
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到 1-76 ”曲轴 转动 专用 扳手 (状态 1) 














使 用 扳手 3415 或 S3415 和 固定 工具 CT80012 


转动 曲轴 ， 见 图 1-77 (状态 2) 。 





Hazet 900Z —21 


到 1-77 ”曲轴 转动 专用 扳手 (状态 2) 
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轴 的 状态 进行 进一步 判断 。 如 图 1-78 所 示 ， 变 速 
器 侧 的 两 个 凸轮 轴 上 ， 每 个 凸轮 轴 上 各 有 两 个 不 
对 称 的 槽 〈 见 箭头 ) 。 在 排 气 凸轮 轴 上 ， 可 以 通 
过 冷却 液 泵 带 轮 上 的 孔 ， 看 到 凸轮 轴 上 两 个 不 对 
称 的 横 ( 见 第 头 )。 在 进 气 凸轮 轴 上 ， 四 权 ( 见 
箭头 ) 位 于 凸轮 轴 中 部 上 方 。 








图 1-78 凸轮 轴 位 置 状态 
注 : A 一 排 气 侧 EE 一 进 气 侧 


2) 凸轮 轴 位 置 不 在 描述 位 置 时 ， 旋 松 定位 
销 T10340 或 CT10340 ， 并 再 转动 曲轴 ， 直 至 到 达 
“上 止 点 ”位 置 。 

如 图 1-79 所 示 ， 凸 轮轴 固定 工具 T10494 必 
须 能 很 容易 放 入 安装 位 置 。 不 能 使 用 其 他 工具 敲 
击 凸 轮轴 固定 工具 ， 以 使 其 能 安装 到 位 。 











图 1-79 ”安装 凸轮 轴 固 定 工具 











如 果 凸 轮轴 固定 工具 T10494 不 能 很 容易 地 放 
入 安装 位 置 ， 进 行 下 述 操作 。 

G@) 用 手 从 上 方向 下 按压 正 时 带 。 

@ 同时 将 凸轮 轴 固 定 工具 T10494 插入 凸轮 
轴 内 ， 直 至 止 动 位 置 。 

@) 用 手 拧 紧 固 定 工具 上 螺栓 ， 图 1-79 箭头 
所 指 。 

如 果 无 法 插入 凸轮 轴 固 定 工 具 T10494 ， 则 调 
整 正 时 ， 取 下 凸轮 轴 上 的 正 时 带 。 

如 果 可 以 插入 凸轮 轴 固 定 工具 T10494 ， 则 正 
时 正常 。 

结束 工作 之 前 检查 是 否 已 经 取 下 定位 销 
T10340 或 CT10340 和 凸轮 轴 固 定 工具 T10494。 

3) 其 余 的 安装 以 拆卸 的 相反 顺序 进行 。 

更 换 采 用 角度 控制 方式 拧紧 的 螺栓 (如 拧紧 
要 求 为 30N . m+ 继续 旋转 90°)。 

锁定 螺栓 0 形 圈 损 坏 时 必须 及 时 更 换 。 

3. 正 时 带 单元 拆卸 步 又 

1) 设置 气 红 1 位 于 上 止 点 位 置 。 

2) 拆 印 曲轴 带 轮 。 

3) 旋 出 螺栓 ， 取 下 正 时 带 下 部 盖 置 。 

4) 松 开 固定 卡子 ， 脱 开 燃 油 供 油管 和 活性 
炭 钢 电磁 阀 连接 管 。 

5) 旋 出 上 部 盖 罩 固定 螺栓 。 

6) 松 开 固定 卡子 ， 取 下 正 时 带 上 部 盖 板 。 

7) 旋 出 螺栓 ， 取 下 排 气 凸轮 轴 密 封 盖 。， 
了 保护 正 时 带 ， 在 排 气 凸轮 轴 密 封 盖 下 方 放 置 一 
块 抹布 ， 用 于 收集 溢出 的 发 动机 机 油 。 

8) 使 用 定位 扳手 T10172 或 CT10172 、 适 配 
器 T10172 /2 或 CT10172 /2 和 扭力 扳手 Hazet 
6290 -1 CT 或 V.A. G 1331 旋 出 进 气 侧 凸 轮轴 正 
时 带 轮 的 密封 螺栓 。 

9) 使 用 定位 扳手 T10172 或 CT10172 、 适 配 
器 T10172 /2 或 CT10172 /2 和 扭力 扳手 Hazet 
6292 -1 CT 或 V.A. G 1332 旋 松 螺栓 1 一 圈 。 

10) 使 用 定位 扳手 T10172 或 CT10172 、 适 配 
器 T10172 /1 或 CT10172 /1 和 扭力 扳手 Hazet 
6292 -1 CT 或 V.A. G 1332 旋 松 螺栓 2 一 圈 。 螺 
栓 位 置 见 图 1-80。 

11) 使 用 30mm 特殊 扳手 T10499 或 CT10499 
国定 偏心 轮 上 的 张 紧 轮 ， 松 开 螺 栓 。 

12) 将 正 时 带 从 凸轮 轴 上 脱 开 。 

正 时 带 安装 方向 应 与 其 原 有 运转 方向 保持 一 


由 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 











习 1-80 ” 旋 松 凸轮 轴 齿 轮 螺栓 








致 ， 否 则 有 损坏 的 和 危险。 因此， 拆 缉 正 时 带 时 ， 
用 粉笔 或 记号 笔 标 出 其 运转 方向 ， 用 于 重新 安装 。 

13) 取 下 正 时 带 。 

14) 取 下 正 时 带 轮 。 

4. 正 时 带 单元 安装 步骤 (调整 正 时 ) 

1) 调整 1 向 活 塞 至 上 止 点 位 置 。 

2) 更 换 两 个 凸轮 轴 正 时 带 轮 螺栓 ， 并 将 其 
近 入 ， 但 不 要 拧 得 很 紧 。 只 要 凸轮 轴 正 时 带 轮 能 
够 绕 螺 栓 自由 旋转 ， 且 转动 过 程 中 不 会 在 螺栓 轴 
向 方向 来 回 移动 即 可 。 

3) 检查 张 紧 轮 的 是 耳 是 否 哺 合 在 气 红 盖 的 
铸造 孔 上 。 

4) 将 正 时 带 轮 装 到 曲轴 上 。 必 须 保 证 曲轴 
带 轮 和 正 时 带 轮 的 接触 面 无 油脂 。 正 时 带 轮 铣 切 
面 的 图 1-81 箭头 指 处 ， 必 须 放 在 曲轴 销 铣 切面 
上 5 








图 1-81 曲轴 带 轮 安装 





5) 首先 将 正 时 带 套 在 正 时 带 轮 的 下 部 。 

6) 安装 正 时 带 下 部 盖 淖 。 

7) 安装 曲轴 带 轮 。 

8) 安装 正 时 带 时 注意 安装 顺序 (如 图 1-82 





图 1-82 安装 正 时 带 

9) 沿 图 1-83 箭头 方向 转动 30mm 特殊 扳手 
T10499 或 CT10499 ( 即 转动 张 紧 轮 偏心 轮 2) ， 直 
到 设置 指示 针 3 位 于 设置 窗 右 侧 10mm 处 。 





(oe 和 
NN -| 
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图 1-83 转动 张 紧 轮 到 既定 位 置 

10) 回转 偏心 轮 ， 直 到 指示 针 正 好 位 于 设置 
窗口 内 。 

11) 使 用 13mm 特殊 环形 扳手 T10500 或 
CT10500 将 偏心 轮 保持 在 该 位 置 ， 拧 紧 螺 栓 1 至 
额定 要 求 。 发 动机 转动 或 运行 后 ， 指 示 针 3 位 置 
和 设置 窗口 之 间 的 距离 可 能 会 出 现 细小 差异 ， 这 
对 正 时 带 张 紧 并 没有 影响 。 如 图 1- 83 所 示 。 

12) 使 用 带 适 配器 T10172 /1 或 CT10172 /1 
的 定位 扳手 T10172 或 CT10172 和 扭力 扳手 Hazet 
6292 -1 CT 或 V.A.G 1332 以 50N. m 的 力矩 拧 
紧 两 个 凸轮 轴 带 轮 螺栓 。 
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13) 旋 出 定位 销 T10340 或 CT10340 。 图 1-89、 图 1-90 所 示 。 
14) 旋 出 螺栓 ,取出 凸轮 轴 周 定 工 具 


15) 检查 正 时 。 


16) 使 用 带 适 配器 T10172 /1 或 CT10172 /1 
的 定位 扳手 T10172 或 CT10172 、 扭 力 扳手 Hazet 
6292 -1 CT 或 V. A.G 1332 和 角度 盘 Hazet 6690 
将 凸轮 轴 正 时 带 轮 螺栓 拧紧 至 额定 要 求 。 

17) 使 用 带 适 配器 T10172 /2 或 CT10172 /2 
-的 定位 扳手 T10172 或 CT10172 和 扭力 扳手 
Hazet 6290 -1 CT 或 V.A. G 1331 拧紧 密封 螺栓 。 

18) 维修 工作 结束 后 ， 需 检查 是 否 已 经 取 下 





定位 销 T10340 或 CT10340 ， 以 及 凸轮 轴 固 定 工 具 图 1-85” 正 时 链 上 部 羡 板 拧紧 顺序 
T10494。 
进一步 的 安装 以 拆 御 的 相反 顺序 进行 。 将 螺栓 1 ~5 按 图 1-85 所 示 的 顺序 拧紧 。 拧 


紧 力 和 矩 : 9N ”Ho 
1.2.3 大 众 18T-CEAA 发 动机 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 1-84、 图 1-87、 

















图 1-86 正 时 链 下 部 盖 板 拧紧 顺序 


将 螺栓 1~15 以 图 1-86 所 示 顺 序 分 两 个 步骤 









































1 区 Db 、 《 I J 
妈 1-84 大 众 CEAA/CGMA 发 动机 正 时 链 畦 盖 拉 紧 : 步 台 1: 将 螺栓 以 8N ' m 的 力矩 打 紧 。 步 
1 一 0 形 圈 ， 更换， 安装 前 用 机 油 温润 ”2 一 机 油 尺 导 管 又 2: 将 螺栓 继续 旋转 90°。 
3 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 : 9N . mm，4 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 ; 人 1 ze 3] FF 
9N .m 5 一 支架 6 一 凸轮 轴 调 节 阀 N205 7 一 密 Ee Wb (多 图 1-88 中 箭头 所 指 ) 
封 轿 ， 安 装 前 用 机 油 浸 润 ， 损 坏 时 更 换 8 一 螺栓 ， 拧 紧 必须 对 准 。 
顺序 见 图 1-85。9 一 正 时 链 上 部 盖 板 “10 一 密封 平衡 轴 管 头 部 的 凸 起 必须 装 入 四 柳 ( 见 图 
件 ， 损 坏 时 更 换 ”11 一 0 形 圈 ， 更 换 ， 安 装 前 用 机 油 浸润 pe 
12 正 时 链 下 部 盖 板 “13 螺栓， 更换， 拧紧 顺序 见 图 1-91 中 箭头 ) 。 








1-86。14 一 密封 圈 ， 用 于 带 轮 ， 更 换 
15 一 密封 塞 ， 更 换 
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图 1-89 ”凸轮 轴 正 时 链 (投产 于 2012 年 8 
月 之 后 的 CEAA、CGMA 发 动机 ) 


1 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 9N . m ”2 一 链条 张 紧 器 ， 处 于 弹 得 压力 下 ， 
在 拆卸 之 前 用 定位 销 T40011 或 CT40011 定位 ， 活 动 杆 上 套 有 
































弹簧 Ee ee 0 5 a 
5 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 9N . m ”6 一 控制 阀 ， 左 旋 螺纹 ， 拧 紧 
图 1-87 号 轮轴 正 时 链 (投产 于 2012 年 8 和 矩 : 35N. m， 用 拆 缉 工具 一 CT 10352/1 一 进行 拆卸 “7 一 螺栓 
前 的 CEAA 、CGMA 发 去 更 换 ，M6 螺栓 : 8N. m+ 继续 旋转 90"，MS8 螺栓 : 20N . m+ 
Ce en 继续 旋转 90。 8 一 垫圈 9 一 轴承 座 ”10 一 凸轮 轴 正 时 链 上 
1 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 9N . m 2 一 链条 张 紧 器 ， 处 于 弹簧 压力 下 ， 在 部 导轨 11 一 气 氏 羡 墨 ”12 一 凸轮 轴 正 时 链 ， 拆 印 前 用 彩色 笔 





拆 印 之 前 用 定位 销 T40011 或 CT40011 定位 3 一 凸轮 轴 正 时 链 导 轨 标记 转动 方向 me Be er 
4 一 导向 螺栓 ， 拧 紧 力矩 , 20N . m 5 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 : 9N : m ee 
6 一 控制 阔 ， 左 旋 螺 纹 ， 拧 紧 力 矩 : 35N. m， 用 拆 印 工具 
CT 1035271 进行 拆 色 7 一 螺栓 ， 更 换 ，M6 螺栓 : 8SN . m+ 
继续 旋转 90* ，M8 螺栓 : 20N . m+ 继续 旋转 90。 8 一 垫圈 
9 一 轴承 座 ”10 一 凸轮 轴 正 时 链 上 部 导轨 ”11 一 气 饶 盖 淖 
12 一 凸轮 轴 正 时 链 ， 拆 御前 用 彩色 笔 标记 转动 方向 ”13 一 凸 
轮轴 正 时 链 导 轨 ”14 一 导向 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 20N . m 15 一 曲 
轴 链 轮 ， 安 装 位 置 见 图 1-88 16 一 锁定 片 “17 一 锁 块 
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图 1-90 大 众 CEA/CGM 发 动机 平衡 轴 单 元 
1 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 9N .m 2 一 排 气 凸 轮轴 侧 的 平衡 轴 ， 用 
机 油 润滑 轴承 ,一旦 拆卸 须 更换 3 一 平衡 轴 管 ， 安 装 位 置 见 
图 1-91 4 一 链条 张 紧 器 ， 拧 紧 力 和 矩 : 65N . m 5 一 气 
饶 总 成 ”6 一 进 气 凸轮 轴 侧 的 平衡 轴 ， 用 机 油 润 滑 轴承 ， 一 旦 拆 
印 须 更 换 7 一 0 形 圈 ， 用 发 动机 油 浸润 ”8 一 轴承 销 ， 用 发 动机 
油 浸 润 ， 安 装 位 置 见 图 1-92 9 一 中 间 轴 齿轮 ， 如 果 
螺栓 被 拧 松 ， 中 间 轴 齿轮 须 更 换 “10 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 ; 9N .nm 
I we 各 加 的 和 须 殉 次 ， 见 
莹 | 1 洁 E 人 fy 1-93 12 一 纪委 ， 于 平衡 轴 正 时 链 ”13 一 导向 
全 1-88 ”曲轴 链 轮 安装 位 螺栓 ， 拧 紧 力 知 ， 20N  m “14 一 导轨 、 用 于 平衡 轴 正 时 链 
15 一 导向 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 ; 20N . m ”16 一 平衡 轴 正 时 链 

17 一 曲轴 链 轮 ”18 一 导轨 ， 用 于 平衡 轴 正 时 链 

19 一 导向 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 20N . m 20 一 热 片 




































































































































































更 换 0 形 圈 1 并 用 机 油 浸润 。 轴 承销 的 定位 
销 ( 见 图 1-92 中 箭头 ) 必须 插入 气 拭 体 的 孔 中 。 
安装 前 轴承 销 要 用 机 油 浸润 。 





图 1-92 轴承 销 安装 位 置 




















中 间 轴 齿轮 必须 更 换 ， 和 否则 路 合 齿 间 的 间隙 
将 无 法 达到 要 求 ， 而 有 损坏 发 动机 的 危险 。 新 的 
中 间 轴 人 齿轮 外 部 有 涂 层 ， 当 工作 一 段 时 间 之 后 涂 
层 将 会 磨损 ， 吵 合 齿 侧 的 间隙 将 会 自动 达到 要 求 。 

进 气 凸轮 轴 侧 的 平衡 轴 上 的 标记 必须 位 于 新 
中 间 轴 齿轮 上 的 标记 ( 见 图 1-93 中 箭头 ) 之 间 。 

按照 下 列 步骤 拧紧 新 的 固定 螺栓 : 

1) 用 扭力 扳手 预 紧 螺栓 (图 1-93 中 1) 至 
10N . m。 

2) 旋转 中 间 轴 齿轮 。 中 间 轴 齿轮 不 允许 有 
间隙， 否则 必须 再 次 松 开 并 重新 拧紧 。 

3) 用 扭力 扳手 拧紧 至 30N . m。 

4) 继续 将 螺栓 旋转 90°。 

2. 发 动机 正 时 检查 

1) 拆 缉 正 时 链 上 部 羡 板 。 

2) 用 止 动工 具 T10355 或 CT10355 缓慢 转动 





























带 轮 直至 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 〈 见 箭头 ) 指向 的 
上 方 ， 见 图 1-94。 





图 1-94 使 凸轮 轴 链 轮 标记 向 上 
3) 拆 印 第 1 红火 花 寨 。 
4) 尽 可 能 将 千 分 表 适配器 T10170 或 T10170 
A 拧 入 火花 塞 中 。 
5) 使 用 延长 件 T10170 /1 或 T10170 A /1 尽 
可 能 插入 千 分 表 V/35. 1， 并 使 用 自 锁 螺 母 〈 见 箭 
头 ) 将 其 固定 到 位 ， 见 图 1-95 。 





1-95 


安装 千 分 表 


6) 缓慢 地 以 发 动机 工作 时 曲轴 运转 方向 旋 
转 曲 轴 ， 直 至 千 分 表 V/35.1 指针 达到 最 大 偏转 
位 置 。 一 旦 指针 达到 最 大 偏转 位 置 〈( 若 继续 转动 
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曲轴 ， 千 分 表 将 以 相反 的 方向 回转 )， 活塞 则 处 
于 “上 止 点 ”。 
6 注意 : 如 果 曲 轴 已 被 旋转 至 超过 “上 止 点 ”， 
应 以 发 动机 工作 时 的 曲轴 运转 方向 转动 曲轴 2 
圈 ， 禁 止 以 其 工作 运转 的 相反 方向 回转 曲轴 ! 
7) 如 图 1-96 所 示 ， 测 量 气缸 盖 凸 起 左 侧 外 
缘 A 与 进 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 B 的 距离 。 额 定 
值 : 61 ~64mm。 





图 1-96 测量 正 时 数据 一 





8) 如 果 达 到 了 额定 值 ， 测 量 进 气 凸轮 轴 链 
轮 上 的 标记 B 与 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 C 之 间 
的 距离 ， 见 图 1-97。 额 定 值 : 124 ~ 126mm。 如 
果 发 现 测量 值 不 在 额定 范围 内 ， 重 新 安装 正 时 链 


条 。 





1 . 
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图 1-97 测量 正 时 数据 二 





3. 正 时 链 单元 拆卸 方法 

1) 用 拆 捉 工具 CT 1035271 拆 下 控制 阀 。 控 
制 阀 是 左旋 螺纹 。 

2) 旋 出 螺栓 ， 并 取 下 轴承 座 。 

3) 用 止 动工 具 T10355 将 减 振 盘 / 带 轮 旋转 
到 位 置 “ 上 止 点 ”。 注 意 减 振 盘 / 带 轮 上 的 切口 必 
须 与 正 时 链 下 部 羡 板 的 箭头 标 记 相 对 。 凸 轮轴 上 
的 标记 (1) 必须 指向 上 方 ， 如 图 1-98 所 示 。 


4) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 





图 1-98 对 准 发 动机 正 时 标记 


5) 按 下 压 机 油泵 链条 张 紧 器 上 的 张 紧 弹 繁 ， 
并 用 定位 销 T40011 锁定 ， 拆 纯 机 油泵 链条 张 紧 
器 。 

6) 从 曲轴 链 轮 上 取 下 机 油泵 链条 。 

7) 如 图 1-99 箭头 所 示 旋 出 螺栓 。 


NIN ~ 





图 1-99 旋 出 螺栓 位 置 


8) 目前 有 多 种 型 号 的 链条 张 紧 器 装载 在 发 
动机 上 ， 必 须根 据 实 际 情况 进行 操作 。 

A. 型 号 1 

以 下 操作 部 件 及 位 置 见 图 1-100。 

@ 安装 拉杆 T40243 或 CT 40243， 拧 紧 螺栓 
( 见 箭头 A)。 

@ 将 定位 销 T40011 或 CT40011 插入 链条 张 
紧 器 中 箭头 1， 沿 箭头 3 方向 稍微 援 开 链条 张 紧 
器 锁 块 ， 并 保持 在 该 位 置 。 避 免 损 坏 张 紧 器 ! 继 
续 操 作 时 需 格 外 小 心 。 

@) 缓慢 沿 箭头 2 方向 推动 拉杆 T40243 或 CT 
40243 ， 并 保持 该 位 置 。 





第 1 章 上 汽 大 众 民生 忆 












人 T40243“ 产 二 二 








@ 使 用 定位 销 T40011 或 CT40011 锁定 链条 
张 紧 器 。 

B. 型 号 2 

以 下 操作 部 件 及 位 置 见 图 1-101。 

QO 安装 拉杆 T40243 或 CT 40243 ， 拧 紧 螺 栓 
( 见 箭头 A) 。 

@) 按压 链条 张 紧 器 卡 得 1 并 保持 ， 使 其 直径 增 
大 ; 

@ 缓慢 沿 箭头 B 方向 推动 拉杆 T40243 或 
CT40243 ， 并 保持 该 位 置 。 


Po 


1-101 安装 拉杆 





到 











由 如 图 1-102 所 示 ， 使 用 锁 止 工具 T40267 
或 CT 40267 锁定 链条 张 紧 器 。 





图 1-102 安装 锁 止 工具 


C. 所 有 车 型 

Q@ 拆 下 拉杆 T40243 或 CT 40243 。 

@ 将 凸轮 轴 锁 止 工具 T40271/2 或 CT 4027172 
用 螺栓 固定 至 气 负 善 ， 并 沿 箭头 1 方向 按压 ,使 
其 上 贞 能 够 与 进 气 凸 轮轴 链 轮 齿 路 合 。 如 有 必要 ， 
可 稍微 旋转 进 气 凸轮 轴 。 如 图 1-103 所 示 。 





图 1-103 安装 凸轮 轴 锁 止 工具 


@ 将 凸轮 轴 锁 止 工具 T4027171 或 CT 4027171 
用 螺栓 固定 至 气 氏 羔 。 沿 顺 时 针 方 向 〈 见 箭头 ) 
把 持 住 凸轮 轴 ， 如 图 1-104 所 示 。 

@ 旋 出 导向 螺栓 A， 并 拆 下 导轨 。 继 续 以 顺 
时 针 方向 把 持 住 排 气 凸 轮轴 ， 以 防止 链条 跳 齿 。 
如 图 1-104 所 示 。 

@ 沿 箭头 工 方向 按压 凸轮 轴 锁 止 工 具 
T4027171 或 CT 40271/1, 使 其 上 具 能 够 与 排 气 凸 
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图 1-104 安装 排 气 凸 轮轴 锁 止 工具 图 1-106 取出 导轨 





轮轴 链 轮 齿 吵 合 。 如 有 必要 ， 可 稍微 以 顺 时 针 方 。 完成 ， 因 此 需要 两 名 人 员 进 行 操 作 。 凸 轮轴 正 时 
向 旋转 排 气 凸轮 轴 。 此 时 ， 链 轮 之 间 的 凸轮 轴 正 。 链 上 的 有 色 链 节 必须 对 准 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 。 
时 链 必 须 处 于 “松弛 ”状态 。 如 图 1-105 所 示 。 1) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 排 气 凸 轮轴 上 ， 使 

了 凸轮 轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 对 准 排 气 凸 轮轴 链 轮 
上 的 标记 ， 如 图 1-107 所 示 。 





图 1-105 安装 排 气 凸 轮轴 锁定 工具 


@ 如 图 1-106 所 示 ， 旋 出 导向 螺栓 A， 拆 下 
凸轮 轴 正 时 链 导 轨 。 

9) 拆 下 正 时 链 。 

4. 正 时 链 单元 安装 步骤 2) 转动 TSI 发 动机 进 气 凸轮 轴 调 整 工具 

注意 : 以 下 工作 步骤 必须 在 一 个 工作 程序 内 ”svyW 9002， 使 凸轮 轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 对 准 进 





图 1-107 对 准 正 时 标记 





气 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 。 

3) 同时 转动 TSI 发 动机 排 气 凸 轮轴 调整 工具 
SVW 9001 和 TSI 发 动机 进 气 凸 轮轴 调整 工具 
SVW 9002， 使 正 时 链 上 的 有 色 链 节 对 准 曲 轴 链 轮 
上 的 标记 。 凸 轮轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 对 准 曲轴 
链 轮 上 的 标记 后 ， 将 TSI 发 动机 排 气 凸 轮轴 调整 
工具 SVW 9001 和 TSI 发 动机 进 气 凸轮 轴 调 整 工 
具 SVW 9002 把 持 住 再 进行 下 一 步 操作 。 

4) 安装 凸轮 轴 正 时 链 的 导向 夹板 ， 拧 紧 两 
个 导向 螺栓 ， 安 装 链条 张 紧 器 的 固定 螺栓 ， 取 下 
定位 销 T40011 。 

5) 松 开 并 取 TSI 发 动机 排 气 凸轮 轴 调 整 工具 
SVW 9001 和 TSI 发 动机 进 气 凸 轮轴 调整 工具 
SVW 9002。 

6) 安装 轴承 座 ， 并 用 螺栓 固定 。 

7) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

8) 安装 正 时 链 上 部 盖 板 。 

9) 安装 多 枢 带 张 紧 装置 。 

5. 平衡 轴 正 时 链 单元 拆 装 

1) 拆卸 凸轮 轴 正 时 链 。 

2) 旋 出 平衡 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 螺栓 1 。 

3) 旋 出 导向 螺栓 2、3 和 4， 如 图 1-108 所 
示 。 

4 





取 下 平衡 轴 正 时 链 。 


St 





图 1-108 拆 纯 平衡 轴 正 时 链 张 紧 器 与 导向 轨 


5) 旋转 中 间 链 轮 / 进 气 凸 轮轴 的 平衡 轴 。 如 
图 1-109 所 示 ， 使 进 气 凸 轮轴 的 平衡 轴 上 的 标记 
位 于 中 间 链 轮 上 的 标记 之 间 。 

6) 安装 平衡 轴 正 时 链 。 如 图 1-110 所 示 ， 使 
平衡 轴 正 时 链 上 的 有 色 链 节 分 别 对 准 曲轴 链 轮 上 
的 标记 和 进 / 排 气 凸 轮轴 的 平衡 轴 链 轮 上 的 标记 。 

7) 安装 平衡 轴 正 时 链 的 导向 夹板 ， 旋 人 导 
向 螺栓 并 固定 。 








图 1-110 ”对 准 平衡 轴 正 时 链 标 记 


8) 安装 链条 张 紧 器 。 

9) 再 次 检查 中 间 链 轮 / 进 气 凸轮 轴 的 平衡 轴 
上 的 标记 。 

10) 再 次 检查 平衡 轴 正 时 链 的 标记 。 其 余 的 
安装 以 拆 缉 的 相反 顺序 进行 


1.2.4 大 众 1.8T -DBHA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


1.2.5 大 众 2.0T -CGMA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 法 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


1.2.6 大 众 2.0T -DBJA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 
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2. 发 动机 正 时 检查 
1. 2.7 众 3.0L - 人 
12.7.. 大 众 3.0L -CNGA 发 动机 Ne 


0 3042016) 2) 拆 印 进 气 歧 管 上 部 件 。 
1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 3) 拆 下 气缸 盖 晶 。 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 1- 111 所 示 。 4) 如 图 1-112 所 示 ， 沿 发 动机 运转 方向 转动 


曲轴 ， 转 至 气 生 1 的 上 止 点 标记 处 。 

















轴 转 到 上 止 点 位 置 



































5) 如 图 1-113 所 示 ， 气 氏 1 的 凸轮 A 必须 
相对 。 








图 1-111 大 众 CNGA 发 动机 正 时 链 
1 一 配 气 机 构 壳 体 ， 在 安装 前 ， 轻 轻 润滑 油封 的 接触 表面 ， 
在 安装 配 气 机构 壳 体 前 ， 检 查 滤 网 是 否 脏 污 “2 一 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 8N. m + 继续 旋转 90。 (1/4 圈 ) ， 更 换 
3 一 凸轮 轴 正 时 链 ， 在 拆 和 印 前 ， 标 出 旋转 方向 〈 安 装 位 置 ) 
4 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 ， 标 识 : 32A ”5 一 密封 圈 ， 更 换 
6 一 机 油泵 “7 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : SN .mm 8 一 张 紧 导轨 ， 
用 于 凸轮 轴 正 时 链 ”9 一 张 紧 器 ， 拧 紧 力 矩 : 50N . m， 用 于 
凸轮 轴 正 时 链 ， 只 可 在 安装 了 链条 张 紧 咒 时 才能 旋转 发 动机 
10 一 密封 件 ， 如 果 损 坏 或 泄漏 ， 进 行 更 换 11 一 导向 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 10N . m， 用 于 张 紧 导 轨 12 一 链 轮 ， 用 于 机 油泵 正 
时 链 13 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 60N . m + 继续 旋转 90”(1/4 圈 ) ， 
更 换 14 一带 张 紧 器 的 张 紧 导 轨 ， 用 于 正 时 链 ， 只 可 在 安装 了 带 张 
紧 器 的 张 紧 导轨 时 才能 施 转发 动机 “15 一 驱动 链 轮 ， 内 置 在 曲轴 中 ， 6) 在 两 个 轴 槽 中 插入 凸轮 轴 太 T10068 A， 
驱动 链 轮 上 的 磨 平 齿 与 轴承 盖 和 气 饶 体 的 连接 颖 对 齐 = 1 位 上 止 点 ，“” 见 图 1-114。 
调整 气门 正 时 16 一 机 油泵 正 时 链 ， 在 拆 邱 前 ， 标 出 旋转 方向 
(安装 位 置 ) 17 一 导轨 ， 用 于 机 油泵 正 时 链 ， 与 机 油泵 正 时 0 人 
链 一 起 拆卸 和 安装 。18 一 导向 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 10N . m， 用 于 导 
轨 19 一 导向 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 10N .mm， 用 于 导轨 20 一 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 23N . m 21 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 6ON . m + 继续 旋转 90° 
(1/4 圈 ) ， 更 换 ， 在 安装 时 ， 螺 栓 头 周围 的 凸轮 轴 调 节 器 齿轮 接 
触 表面 必须 干燥 ， 在 拆卸 和 安装 时 ， 使 用 27mm 的 果 扳手 反 向 固 
定 住 凸轮 轴 ” 22 一 导轨 ， 用 于 凸轮 轴 正 时 链 23 一 高 压 泵 传动 链 
轮 ， 用 于 高 压 汞 ， 在 安装 前 滚 针 轴 承 ”24 一 进 气 凸轮 轴 调 节 
器 ， 标 识 : 24E 25 一 排 气 凸 轮轴 调节 了 阀 1 (N318)， 用 于 排 气 凸 
轮轴 ， 拔 出 连接 插头 之 前 ， 标 识 出 它 与 哪个 部 件 相连 接 ”26 一 凸 
轮轴 调节 阀 (N205) ”27 一 滑 轨 ， 用 于 凸轮 轴 正 时 链 ， 
固定 在 配 气 机 构 壳 体 上 
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到 1-114 插入 凸轮 轴 尺 








由 于 凸轮 轴 调 节 天 功能 受 限 ， 有 可 能 无 法 精 
确 地 水 平 放置 凸轮 轴 的 凹 槽 。 因 此 ， 必 要 时 用 采 
扳手 来 回 小 幅度 地 转动 凸轮 轴 如 图 1-115 所 示 
( 见 图 中 箭头 ) ， 从 而 装 
































使 用 扳手 小 幅 调整 


图 1-115 


参照 配 气 机 构 壳 体 上 的 标记 来 检查 凸轮 轴 调 
节 器 的 调节 标记 : 

凸轮 轴 调 节 器 上 的 如 图 1-116 所 示 的 箭头 ， 
必须 与 配 气 机 构 壳 体 最 右 侧 的 切口 对 齐 。 
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图 1-116 凸轮 链 轮 标记 


标记 “32A” 和 切口 的 位 置 稍 有 错开 是 允许 
的 。 无 需 注意 铜 色 链 环 的 位 置 ， 如 图 1-116 所 示 。 

7) 凸轮 轴 调 节 器 的 标记 之 间 的 距离 必须 刚 
好 等 于 凸轮 轴 正 时 链 16 个 滚 子 的 长 度 ， 见 图 
1-117。 如 果 标 记 不 一 致 : 调整 正 时 。 如 果 标 记 一 
致 ， 继 续 以 下 步骤 。 






































图 1-117 标记 之 间距 离 


8) 安装 气 饶 盖 罩 。 

9) 安装 进 气 歧 管 上 部 件 。 

配 气 机 构 壳 体 上 的 标记 : 

FSI 发 动机 配 气 机 构 壳 体 上 的 标记 如 图 1- 118 
所 示 。 
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b) 带 轮 侧 视图 
图 1-118 配 气 机 构 壳 体 上 标记 


国人 





























切口 (箭头) 是 凸轮 轴 调 节 器 标记 的 参考 
点 。 

3. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 气 氏 羡 晶 。 

2) 沿 发 动机 运转 方向 转动 曲轴 ， 转 至 气 氏 1 
上 止 点 标记 处 。 

3) 将 气 氏 盖 内 的 凸轮 轴 至 于 1 氏 上 止 点 处 ， 
气 氏 1 的 凸轮 A 必须 相对 ， 如 图 1-119 所 示 。 

4) 拆 下 凸轮 轴 正 时 链 上 部 盖 板 。 


六 一 售 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 

















5) 在 两 个 凸轮 轴 端 部 槽 中 插入 凸轮 轴 尺 ” 示 此 时 不 得 插入 凸轮 轴 尺 T10068 A。 

T10068 A。 12) 如 图 1-121 所 示 ， 松 开 调 节 器 螺栓 1 和 
3 由 于 凸轮 轴 调 节 器 功能 受 限 ， 有 可 能 无 法 精 。 2。 将 调节 器 4 和 5 连同 正 时 链 3 一 起 取 下 。 

确 地 水 平 放 置 凸 轮轴 的 止 柳 。 因 此 ， 必 要 时 用 呆 : DMD ND DG 
扳手 来 回 小 幅度 地 转动 凸轮 轴 ( 见 图 1-119 中 箭 
头 B)， 从 而 装 入 凸轮 轴 尺 T10068 A。 

6) 拆 下 凸轮 轴 正 时 链 下 部 盖 板 。 

7) 将 发 动机 转 至 带 轮 上 的 调节 标记 处 。 传 
动 链 轮 磨 平 的 轮 齿 (箭头 A) 必须 与 轴瓦 接 颖 对 
齐 。 中 间 轴 和 链 轮 的 小 圆 孔 必 须 与 后 部 凸 缘 对 齐 
(箭头 B)， 如 图 1- 119 所 示 。 








到 1-121 拆 纯 凸轮 轴 调 节 右 














13) 用 记号 笔 标 记 机 油泵 正 时 链 的 转动 方 


14) 如 图 1- 122 所 示 ， 松 开 链 轮回 定 螺栓 1。 
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到 1-119 ”对 齐 标记 


8) 拆 下 凸轮 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 。 
9) 用 记号 笔 标记 正 时 链 的 运转 方向 。 
10) 如 图 1-120 所 示 ， 松 开 固 定 螺 栓 5， 取 下 15) 旋 出 链条 张 紧 器 的 固定 螺栓 ， 取 下 张 紧 器 。 
16) 旋 出 链 轮 固定 螺栓 1， 取 下 链 轮 。 

17) 取 下 链条 1 和 导轨 2， 如 图 1-123 所 示 。 
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固定 螺栓 
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图 1-120 拆 下 外 围 部 件 
11) 用 呆 扳 手 固定 相应 要 松 开 的 凸轮 轴 。 提 


图 1-123 拆 下 正 时 链 和 导轨 
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4. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 曲轴 至 于 1 缸 上 止 点 位 置 ， 此 时 传动 
链 上 的 磨 平 轮 齿 (图 1- 124 中 箭头 ) 必须 与 轴瓦 
接 缝 对齐 ， 见 图 1-124。 






图 1-124 曲轴 和 置 于 一 生 上 止 点 


2) 安装 导轨 的 两 个 无 凸 唐 螺 栓 2。 拧 紧 力矩 
10N . m， 如 图 1-125 所 示 ， 将 导轨 1 插 到 螺栓 2 
业 。 























3) 将 机 油泵 轴 1 的 平面 侧 (图 1-126 中 第 
头 ) 与 标记 2 对 齐 放 置 ， 见 图 1- 126。 





图 1-126 ”对齐 机 油泵 轴 


4) 将 正 时 链 搬 和 人 导轨 中 ,并 装 在 曲轴 上 。 





提示 按 标记 的 转动 方向 安装 链条 。 


5) 将 链条 装 到 链 轮 上 。 
6) 将 链 轮 装 到 正 时 处 ， 使 链 轮 的 小 圆 孔 对 


准 机 油泵 上 的 标记 如 图 1- 127 中 箭头 B 所 示 。 


























到 1-127 ”对齐 机 油泵 上 标记 








7) 将 链 轮 装 到 机 油泵 轴 上 。 导 轨 中 的 正 时 
链条 应 笔直 的 伸展 至 机 油泵 轴 上 。 传 动 链 轮 的 磨 
平 轮 齿 必须 与 轴瓦 接 缝 (图 1-127 中 箭头 A) 对 
齐 。 机 油泵 链 轮 小 圆 孔 必须 与 后 部 标记 (图 
1-127 中 箭头 B) 对 齐 。 

8) 如 果 无 法 装 入 链 轮 ， 则 略微 转动 机 油泵 。 

9) 安装 链条 张 紧 器 。 

10) 将 张 紧 轨 压 向 链条 张 紧 器 ， 并 用 通用 轴 
销 1 锁定 ， 见 图 1-128。 








固定 张 紧 需 





1-128 


全 全 人 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 〈2001 一 2018 ) 





11) 安装 链条 张 紧 器 ， 并 以 8N . m 的 力矩 拧 ONG EN 
紧 固定 螺栓 。 区 
b | 


4 12) 拉 出 轴 销 1， 曲轴 不 允许 转动 ， 见 图 1- 
128 J SNe 


13) 将 气 饶 盖 内 的 凸轮 轴 置 于 气 氏 1 的 上 止 
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14) 气体 1 的 凸轮 A 必须 相对 ， 见 图 1-129。 
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1-131 用 螺栓 固定 


同时 注意 下 列 事项 : 连接 高 压 泵 传动 链 的 正 
时 链 不 得 “下 垂 ”。 因 此 装 在 凸轮 轴 调 节 需 上 的 
态 ， 才 可 拧紧 。 
































15) 在 两 个 凸轮 轴 端 部 槽 中 插入 凸轮 轴 尺 
T10068 A。 

16) 必要 时 用 呆 扳 手 小 幅度 地 转动 凸轮 轴 。 

17) 用 调节 工具 T10363 固定 高 压 泵 传动 链 
轮 的 位 置 ， 如 图 1-130 所 示 ， 高 压 泵 传动 凸轮 上 
的 标记 A 必须 位 于 上 部 。 














21) 如 图 1-133 所 示 ， 山 轮轴 调节 如 “24E” 
上 的 箭头 1 必须 和 配 气 机 构 壳 体 右 侧 切口 2 对 齐 ， 
配 气 机 构 壳 体 上 的 标记 。 





























图 1-130 国定 高 压 泵 传动 链 轮 























18) 如 图 1-131 所 示 用 螺栓 固定 ( 见 图 中 箭 
头 ) 。 由 于 凸轮 轴 调 节 器 与 凸轮 之 间 有 和 定位 销 ， 
因此 只 能 在 同一 个 位 置 安装 〈 见 图 中 箭头 ) 。 按 
标记 的 转动 方向 安装 链条 。 

19) 先 将 进 气 凸 轮轴 安装 到 正 时 链 上 ， 然 后 
一 起 装 到 进 气 凸轮 轴 上 。 

20) 拧紧 调节 器 固定 螺栓 1， 见 图 1-132。 图 1-133 “对齐 正 时 标记 
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22) 如 图 1-134 所 示 ， 安 装 导 轨 2， 拧 上 国 
定 螺栓 1 和 3。 





3 
图 1-134 安装 导轨 
23) 然后 从 图 1-135 的 箭头 1 和 切口 2 对 齐 


的 轮 齿 开始 ， 自 右 向 左 在 正 时 链 上 数 16 个 深 子 。 
用 记号 笔 标 记 。 



































< 
图 1-135 标记 深 子 数量 





凸轮 轴 调 节 器 锁 止 在 “静止 状态 ”， 因 此 在 
调整 正 时 时 不 能 旋转 传感器 。 如 果 “ 静 止 状 态 ” 
下 的 锁 止 装置 没有 卡 人 锁定 ， 必 须 用 手 将 调节 器 
沿 两 个 方向 转动 至 锁 止 。 如 不 能 ， 则 更 换 凸 轮轴 
调节 器 。 

24) 将 排 气 凸 轮轴 调节 器 “32A” 置 入 凸轮 
轴 正 时 链 内 ， 齿 轮 的 箭头 标记 “24E” 和 “32A” 
之 间 必 须 有 之 前 数 出 的 16 个 深 子 。 

25) 先 将 排 气 凸 轮轴 调节 器 装 到 凸轮 轴 正 时 


链 上 。 

26) 接着 装 到 凸轮 轴 上 。 

27) 拧紧 排 气 调节 器 固定 螺栓 。 

同时 注意 下 列 事 项 : 凸轮 轴 调 节 器 “32A” 
上 的 箭头 1 必须 和 配 气 机 构 壳 体 右 侧切 口 2 对 齐 。 
配 气 机 构 壳 体 上 的 标记 见 图 1-136。 
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图 1-136 排 气 凸轮 轴 上 标记 


排 气 凸轮 调节 器 必 须 轻 轻 地 安装 到 排 气 凸轮 
轴 上 ， 并 拧紧 。 标记 “32A” 和 切口 位 置 稍 有 错 
开 是 允许 的 。 

28) 拆 下 高 压 泵 轴 上 的 调节 工具 T10363。 

29) 取出 凸轮 轴 调 节 工 具 T10363。 

30) 安装 张 紧 嚣 导轨， 拧紧 固定 螺栓 。 

31) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 拧 紧 力 甜 . 
50N .m 。 

32) 将 发 动机 沿 运 转 方向 转 2 图 ， 并 检测 正 
时 。 

33) 用 呆 扳 手 固定 相应 凸轮 轴 。 

34) 以 60N m 的 拧紧 力矩 拧紧 进 气 和 排 气 
凸轮 轴 调 节 器 的 新 螺栓 ， 并 继续 旋转 1/4 圈 
(90°)。 此 时 不 可 插入 凸轮 轴 尺 T10068 A。 必 须 
更 换 链 轮 的 所 有 紧 固 螺栓 。 

其 他 安装 步骤 以 倒序 进行 。 

35) 带 有 铜 色 链 节 的 正 时 链 安 装 。 

有 些 正 时 链 链 节 是 铜 色 的 。 这 些 链 节 是 用 来 
协助 安装 的 。 必 须 将 这 3 个 相 邻 的 铜 色 链 节 放 在 
机 油泵 链 轮 上 。 




















仿生 及 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) : 





QD 将 正 时 链 安 装 到 机 油泵 链 轮 上 。 机 油泵 链 
轮 上 的 标记 必须 与 中 间 的 铜 色 链 节 A 对 齐 ， 见 图 








1-137 机 油泵 正 时 链 安 装 标记 

@ 将 正 时 链 安装 到 高 压 泵 传动 链 轮 上 。 高 压 
泵 传动 链 轮 上 的 标记 必须 与 铜 色 链 节 对 齐 。 

@) 拧紧 导轨 螺栓 。 

以 下 步骤 见 图 1-138。 

@ 将 进 气 凸轮 轴 调 节 器 “24E” 插 人 正 时 链 
中 ， 使 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 调 节 器 上 的 标记 对 章 。 
用 螺栓 将 凸轮 轴 调 节 器 固定 到 凸轮 轴 上 ， 并 用 手 
拧紧 螺栓 。 

@) 将 排 气 凸 轮轴 调节 器 “32A” 插 入 正 时 链 
中 ， 使 铜 色 链 节 与 凸轮 轴 调 节 器 上 的 标记 对 齐 。 
用 螺栓 将 凸轮 轴 调 节 器 固定 到 凸轮 轴 上 ， 并 用 手 
拧紧 螺栓 。 








| i 
图 1-138 ” 主 正 时 链 安装 标记 





@ 检查 所 有 铜 色 链 节 相对 调节 标记 的 位 置 是 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 及 调整 与 
AWL 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 11 小 节 。 


1.2.9 大 众 2.0L -BNL 发 动机 (2005 一 


1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 带 单元 部 件 如 图 1- 139 所 示 。 
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到 1-139 大众 BGC 发 动机 正 时 带 

1 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 25N . m 2 一 多 模 带 张 紧 器 ， 

用 呆 扳 手 转动 松 开 多 模 带 ”3 一 正 时 带 中 部 护 罩 

4 一 正 时 带 上 部 护 四 5 一 垫 片 6 一 张 紧 器 ， 张 紧 正 时 

带 7 一 螺母 ， 拧 紧 力 矩 : 20N . m ”8 一 正 时 带 ， 在 拆 抒 
前 标记 转动 方向 ， 检 查 磨损 情况 ， 不 要 弯 折 “9 一 螺栓 ， 拧 紧 
力矩 : 20N. m 10 一 正 时 带 后 部 护 电 ”11 一 0 形 圈 ， 更 换 
12 一 冷却 液 泵 ”13 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 15N. m 14 一 曲轴 正 
时 带 轮 ”15 一 螺栓 拧紧 力矩 : 90N . m+ 继续 旋转 90。 (1/4 
圈 ) ， 更 换 ， 螺 纹 与 肩 部 不 得 有 机 油 与 油脂 ， 通 过 扳手 3415 
反 向 固定 来 拧 松 和 紧 固 ”16 一 正 时 带 下 部 护 置 ”17 一 螺栓 ， 

拧紧 力矩 10N . m， 更 换 ”18 一带 轮 ， 用 于 黏 性 离合 器 风 遍 耦合 
19 一 带 轮 ， 用 于 助力 转向 泵 ”20 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 25N . m 

21 一 多 横 带 ， 在 拆 纯 前 标记 转动 方向 ,检查 磨损 情况 

22 一 减 振 盘 / 带 轮 ， 只 能 安装 在 一 个 位 置 。 孔 都 有 偏 移 量 


2. 检查 半自动 齿 形 传动 带 张 紧 轮 
(1) 安装 位 置 
斜 置 的 定位 装置 ( 见 图 1- 140 中 箭头 ) 必须 
















































































位 于 气 氏 羔 上 的 切口 中 。 
状态 : 发 动机 温度 不 能 太 高 ， 可 以 用 手 触 摸 。 








图 1-140 张 紧 轮 安装 位 置 

(2) 检测 次 序 

1) 将 发 动机 调 到 气 氏 1 的 上 止 点 。 

2) 用 拇指 用 力 压 正 时 带 。 标 记 2 必须 会 移 
动 ， 如 图 1-141 所 示 。 

3) 松 开 正 时 带 然后 沿 发 动机 旋转 方向 旋转 
曲轴 两 遍 ， 直 至 曲轴 再 次 位 于 气 氏 1 的 上 止 点 。 
在 此 操作 中 重要 的 是 ， 最 后 45”(1/8 圈 ) 要 连 
续 不 停 地 转动 。 

4) 张 紧 轮 必须 回 到 自己 的 原先 位 置 ( 槽 口 
与 标记 2 再 次 对 准 ) ， 如 图 1-141 所 示 。 

提示 : 可 以 用 镜子 进行 检查 。 


























图 1-141 张 紧 轮 调整 
3. 发 动机 正 时 调整 方法 
注意 在 转动 凸轮 轴 时 ， 曲 轴 一 定 不 可 位 于 上 

止 点 。 和 否则 有 可 能 损坏 气门 / 活塞 顶部 。 

1) 将 凸轮 轴 上 的 标记 与 正 时 带 曼 上 的 标记 

排 成 一 条 直线 。 

2) 安装 正 时 带 中 部 和 下 部 护 旱 。 
3) 安装 减 振 盘 、 带 轮 ， 如 图 1-142 所 示 。 拧 

紧 力矩 : 25N . m。 

4) 将 曲轴 转 到 气 红 1 的 上 止 点 ， 如 图 1- 143 

所 示 。 





图 1-142 ”凸轮 轴 带 轮 上 部 标记 对 齐 
5) 将 正 时 带 放 在 张 紧 轮 和 凸轮 轴 链 轮 上 。 























图 1-143 设置 





6) 张 紧 正 时 带 。 张 紧 时 ， 用 扳手 V159 向 左 
( 见 图 1-141 中 箭头 ) 方向 转动 偏心 轮 到 挡 块 。 张 
紧 正 时 带 条 件 : 发 动机 温度 不 能 太 高 ， 可 以 用 手 
触摸 。 在 张 紧 正 时 带 前 用 一 把 扳手 V159 转动 偏 
心 轮 上 的 张 紧 轮 ， 并 且 在 两 个 方向 上 各 转 5 次 ， 
每 次 都 要 完全 转 到 挡 块 位 置 。 

7) 然后 松 开 正 时 带 直至 槽 口 1 与 标记 2 对 准 
(用 镜子 )， 见 图 1-141。 

8) 将 固定 螺母 拧紧 到 20N . m。 

9) 将 发 动机 调 到 气 条 1 的 上 止 点 。 

10) 现在 沿 发 动机 旋转 方向 旋转 曲轴 两 遍 ， 
直至 曲轴 再 次 位 于 气 红 1 的 上 止 点 。 在 此 操作 中 
重要 的 是 ， 最 后 的 45”(1/8 圈 ) 要 连续 不 停 地 
转动 。 

11) 再 次 检查 正 时 带 张 紧 度 。 标 准 显示 : 标 
记 与 槽 口 对 准 。 

12) 安装 正 时 带 上 部 护 墨 。 

13) 安装 用 于 多 槐 带 的 张 紧 件 。 拧 时 力矩: 
23N . m。 

14) 安装 多 枢 带 。 





















































所 全 售 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





1.2.10 大 众 2. 8L -BBG 发 动机 (2005 一 


1. 正 时 带 单元 部 件 分解 
发 动机 正 时 带 单元 部 件 如 图 1-144 所 示 。 
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图 1-144 大 众 BBG 发 动机 正 时 带 单元 
1 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 55N . m 2 一 张 紧 器 ， 在 拆 印 前 用 
锁 销 T10060 A 固定 住 “3 一 正 时 带 上 部 护 罩 
4 一 正 时 带 中 部 护 四 5 一 正 时 带 ， 在 拆 印 前 做 好 
标记 ， 检 查 磨损 程度 ， 不 要 扭曲 6 一 正 时 带 
上 部 护 置 “7 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 25N . m ”8 一 螺栓 ， 拧 紧 力 
和 矩 : 22N . m 9 一 垫圈 10 一 轴承 套 简 ”11 一 张 紧 器 ”12 一 张 
紧 杆 13 一 0 形 圈 “ 14 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 25N. m 15 一 支架 
16 一 接头 “17 一 冷却 液 汞 ， 检 查 运 动 是 否 受 阻碍 ， 如 果 损 坏 或 
泄漏 则 更 换 总 成 ”18 一 机 油泵 ， 只 能 更 换 总 成 ”19 一 气缸 盖 ， 
更 换 后 要 更 换 全 部 冷却 液 ” 20 一 通气 音 “21 一 气 仙 体 22 一 螺 
栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 45N . m 23 一 托 架 24 一 油 底 克 “25 一 滚轮 
26 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 15N. m 27 一 曲轴 正 时 带 轮 “28 一 螺 
栓 ， 拧 紧 力 矩 : 200N . m+ 继续 旋转 180。 (172 圈 ) ， 更 换 ， 螺 纹 
机 油 润滑 ， 增 加 的 半 圈 拧紧 可 以 分 几 步 完成 ， 可 以 使 用 市 面 上 
的 角度 盘 (Hazet 6690) 确定 增加 的 半 圈 拧紧 角度 ”29 一 张 紧 元 件 
30 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 10N .m， 涂 固定 胶 D 000 600 A2 31 一 风 
扇 保持 需 32 一 螺栓 ， 拧 紧 力 息 M8: 25N . m， 拧 紧 力 和 矩 M6: 
10N .m 33 一 正 时 带 下 部 护 盐 ”34 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 10N . m 
35 一 减 振 盘 / 带 轮 ， 安 装 时 注意 安装 位 置 “36 一 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 25N .mm 





























































































































2. 正 时 带 拆 卸 步 又 

1) 将 曲轴 转动 到 第 3 入 上 止 点 位 置 。 正 时 
带 护 盐 上 的 标记 A 必须 与 减 振 盘 / 带 轮 上 的 缺口 B 
对 齐 ， 见 图 1-145。 

2) 检查 凸轮 轴 链 轮 的 位 置 。 固 定 板 上 的 大 
孔 (图 1-146 中 箭头 ) 必须 与 内 侧 的 相对 应 的 孔 
对 齐 。 如 果 大 孔 位 于 外 侧 ， 则 必须 将 曲轴 转 一 圈 。 

3) 从 和气 秆 左 侧 拆 外 密 封 塞 。 曲 轴 的 上 止 点 
孔 必 须 能 够 通过 密封 塞 孔 看 见 (或 感觉 到 )。 

4) 如 图 1-147 所 示 ， 将 定位 销 3242 旋 人 到 
孔 中 ， 使 得 曲轴 被 固定 而 不 能 转动 。 

5) 拆 缉 正 时 带 中 间 和 右 侧 正 时 带 。 
































1-147 插入 定位 销 


6) 拆 印 曲轴 减 振 器 。 

7) 拆 缉 风扇 保 持 架 以 及 减 振 盘 / 带 轮 上 正 时 
带 防 护 装 置 。 

8) 用 六 角 键 按照 (图 1-148 中 箭头 ) 方向 
转动 正 时 带 张 紧 轮 1。 当 张 紧 杆 2 压 下 正 时 带 张 
紧 装置 3 使 得 罩 壳 上 的 孔 和 活塞 上 的 孔 相 互 对 齐 
时 ， 用 销 子 T40011 固定 张 紧 装置 。 

9) 在 张 紧 之 前 用 钳子 对 准 压 力 活塞 。 正 时 带 张 
紧 装 置 是 用 机 油 缓冲 的 ， 因 此 只 能 缓慢 地 压 下 。 使 
用 销 子 T40011 固定 张 紧 元 件 ， 见 图 1- 148。 

10) 标记 正 时 带 上 的 D. 0. R。 

11) 取 下 正 时 带 。 





第 1 章 上 汽 大 众 去 一 局 





Ne 


ae ~_ 

















和 区 | 
(O mn 
2 人 2 
y NS) 
NY 
3 


| 














1-148 设置 张 紧 轮 

3. 正 时 带 单元 安装 步骤 

1) 拆卸 凸轮 轴 链 轮 的 紧 固 螺栓 并 取 下 固定 
板 。 

2) 将 一 个 M10 的 螺栓 旋 人 到 孔 中 ， 作 为 顶 
拔 器 3032 的 固定 件 。 

3) 用 拉 具 3032 松 开 凸轮 轴 链 轮 。 然 后 使 用 
国定 螺栓 。 可 以 在 凸轮 轴 的 斜面 上 转动 凸轮 轴 链 
轮 。 

4) 按照 图 1- 149 所 示 布 置 正 时 带 。 对 于 使 用 
过 的 正 时 带 ， 要 注意 转动 方向 。 


1 入 由 = 







































到 1-149 安装 正 时 带 
5) 安装 凸轮 固定 轴 工 具 3391， 见 图 1-150。 
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图 1-150 ”安装 凸轮 轴 固 定 工具 


6) 张 紧 正 时 带 。 

7) 使 用 六 角 键 尽 可 能 地 向 右 侧 转 动 张 紧 轮 
使 得 销 子 T40011 可 以 从 张 紧 装 置 中 拉 出 。 

8) 将 扭力 扳手 Hazet 6290 -1 CT 安装 到 张 紧 
轮 上 的 内 六 角 中 并 向 张 紧 的 方向 以 15N. m 的 力 
和 矩 固定 。 

9) 将 张 紧 轮 拧紧 到 22N . m。 

10) 张 紧 正 时 带 后 将 凸轮 轴 链 轮 拧紧 到 
55N .mo。 

11) 拆 印 定位 销 3242 。 

其 余 的 安装 以 拆 印 的 相反 顺序 进行 。 


1.2.11 大 众 1.8T -AWL 发 动机 


1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 带 单元 部 件 如 图 1-151 所 示 。 








图 1-151 大 众 AWL 发 动机 正 时 带 
1 一 正 时 带 下 部 护 盐 ， 拆 务 时 ， 需 旋 出 减 振 器 螺栓 
2 一 螺栓 ，10N . m 3 一 正 时 带 中 部 护 单 ， 拆 秃 时 ， 
需 拧紧 多 槐 带 张 紧 器 螺栓 ”4 一 正 时 带 上 部 护 置 ， 
安装 时 ， 小 心地 挂 入 正 时 带 中 护 罩 5 一 正 时 带 ， 
拆 印 前 ， 标 出 旋转 方向 检查 磨损 状况 ”6 一 导向 轮 
7 一 螺栓 ，25N . m ”8 一 螺栓 ，65N . m， 用 3036 来 松 开 
和 拧紧 9 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 装 配 排 气 凸轮 轴 ， 拆 装 时 ， 
应 先 拆 下 正 时 带 10 一 正 时 带 张 紧 轮 ”11 一 正 时 带 张 紧 器 
12 一 0 形 圈 ， 更 换 ， 用 冷却 液 G 012 A8 D 润滑 后 安装 
13 一 冷却 液 泵 、14 一 螺栓 ，15N . m 15 一 曲轴 正 时 带 轮 ， 
带 轮 与 曲轴 间接 触 面 不 得 有 油 ， 只 在 某 一 位 置 方 可 安装 
16 一 螺栓 ，90N . m+ 继续 旋转 90。 (1/4 圈 )， 
更 换 ， 不 可 粘 调 ， 用 扳手 3415 松 开 和 拧紧 
17 一 螺栓 ，10N . m 18 一 螺栓 ，25N . m 














































































































图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





2. 正 时 带 单元 拆 解 步骤 

在 就 车 维修 的 情况 下 照 以 下 步骤 拆 御 : 

1) 拆 下 发 动机 舱 盖 。 

2) 拆 下 多 枢 带 及 其 张 紧 器 。 

3) 用 工具 1 固定 黏 性 离合 器 风扇 带 轮 ， 用 
内 六 角 扳 手 2 拧 下 螺栓 ， 见 图 1- 152。 

4) 从 轴承 上 取 下 黏 性 离合 器 风扇 。 

5) 拆 下 正 时 带 上 护 罩 。 

6) 标 出 正 时 带 旋转 方向 。 








图 1-152 拆 秃 条 性 离合 器 风 户 
7) 如 图 1-153 所 示 ， 用 曲 轮 正 时 带 轮 中 央 螺 
栓 按 发 动机 旋转 方向 将 曲轴 置 于 1 和 氏 上 止 点 标记 。 





图 1-153 发 动机 1 征 上 止 点 标记 
8. 拧 下 减 振 器 螺栓 。 


9) 拧 下 正 时 带 下 、 中 护 罩 螺栓 。 

10) 将 螺纹 杆 (M5 x45) 拧 和 信 正 时 带 张 紧 
器 ， 再 将 六 角 螺 母 皖 到 螺纹 杆 上 。 

11) 压 紧 张 紧 器 的 压力 活塞 ， 直 到 可 用 
T40011 固定 活塞 。 

12) 拆 下 正 时 带 。 





3. 正 时 带 单元 安装 步骤 

安装 及 调整 配 气相 位 的 步骤 简单 如 下 ， 相 关 
部 件 与 图 示 请 参考 拆 伸 部 分 。 

注意 : 即使 维修 时 ， 仅 从 凸轮 轴 带 轮 上 脱 开 
正 时 带 ， 也 须 按 下 述 调整 正 时 带 。 转 动 凸 轮轴 时 ， 
任何 一 所 中 曲轴 都 不 应 在 上 止 点 。 否 则 会 损坏 气 
门 /活塞 顶 。 

1) 将 凸轮 轴 带 轮 上 标记 与 气 氏 羡 电 上 标记 
对 齐 。 

2) 将 正 时 带 装 到 曲轴 带 轮 上 (注意 旋转 方 
向 ) 。 

3) 装 上 正 时 带 下 护 罩 。 

4) 用 一 螺栓 固定 减 振 器 / 带 轮 (注意 定位 )。 

5) 将 曲轴 置 于 1 氏 上 止 点 。 

6) 装 上 正 时 带 ， 顺 序 按 水 泵 、 
轮轴 市 轮 。 

7) 拉 出 T40011 以 松 开 正 时 带 张 紧 需 活 塞 。 
拧 下 螺纹 杆 。 

8) 用 曲轴 正 时 带 轮 中 央 螺 栓 将 曲轴 沿 发 动 
机 旋转 方向 转 两 圈 ， 检 查 一 下 凸轮 轴 和 曲轴 标记 
是 否 与 参考 点 对 齐 。 

9) 安装 减 振 器 / 带 轮 。 

10) 安装 正 时 带 中 、 上 护 置 。 

11) 安装 多 横 带 和 多 栋 带 张 紧 器 。 

12) 安装 理性 离合 器 风扇 。 

13) 安装 锁 文 架 。 

拧紧 力 矩 一 正 时 带 下 护 畦 与 氏 体 : 
10N . m。 正 时 带 中 护 畦 与 条 体 :10N. m。 减 振 
器 / 带 轮 与 曲轴 : 401N . m。 多 模 带 张 紧 器 与 支 


如 ， 23N ”Jo 


张 紧 轮 和 串 





该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


大 众 1.4T - CSTA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 2.2 小 节 。 





该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


1.3.4 大 众 2.0T -CUGA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


1.4 ”朗逸 - 朗 行 - 朗 境 (2008 一 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 由 萨 特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 2.2 小 节 。 


1.4.3 大 众 1.6L -CSRA 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 结构 、 拆 装 与 调整 和 CK- 
AA 发 动机 相同 ， 内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


1.4.4 大 众 1.2T -CYAA 发 动机 (2015) 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 2.2 小 节 。 


1.4.5 大 众 1.4T - CFBA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 由 萨 特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


1.4.6 大 众 1.6L - CPJA 发 动机 (2011 一 


1. 正 时 链 单 元 结构 分 解 
发 动机 标识 字母 为 CDEA 的 正 时 链 单 元 部 件 
如 图 1-154 所 示 。 
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图 1-154 大 众 CDEA 发 动机 正 时 链 
1 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 10N . m 2 一 管 路 连接 ， 连 接 加 热 阀 和 
气门 正 时 壳 体 3、4、33 一 0 形 圈 ， 更 换 5 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 
10N . m 6 一 油水 分 离 器 “7 一 密封 件 8 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 
50N . m+ 继续 旋转 90”(1/4 圈 ) ， 用 定位 扳手 T10172 固定 
链 轮 ”9 一 正 时 链条 ， 拆 印 前 ， 标 出 转动 方向 “10 一 链 轮 ， 
用 定位 扳手 T10172 固定 链 轮 ”11 一 导向 销 ， 拧 紧 力 矩 : 
20N . m ”12 一带 有 山 轮 轴 壳 体 的 气 氏 盖 ， 不 允许 修整 
密封 面 ， 带 集成 式 凸 轮轴 轴承 ， 去 除 密封 剂 残余 物 ， 安 装 
轮轴 壳 体 前 先 涂 上 D188 003 AL1， 安 装 时 ， 从 上 部 垂直 
安装 ， 使 得 定位 销 进入 气 饶 关上 的 孔 中 ”13 一 气 饶 体 
14 一 螺栓 15 一 辅助 支架 ”16 一 带 有 张 紧 板 的 链 轮 张 紧 器 ， 用 
于 驱动 机 油泵 “17 一 张 紧 弹 往 ”18 一 油 底 达 ,在 安装 之 前 清洁 密封 
面 ， 涂 上 硅 酮 密封 剂 D 176 404 A2 或 密封 胶 DCN 176 600 Z1 
后 安装 ”19 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 : 15N. m” 20 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 ， 
15N . m 21 一 曲轴 链 轮 ， 用 于 驱动 机 油泵 和 正 时 链条 ， 接 触 
必须 保持 无 油脂 “22 一 畦 盖 ”23 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 20N . m+ 
继续 旋转 90”(1/4 圈 ) 24 一 张 紧 导 轨 ， 用 于 正 时 链条 
25 一 活塞 ， 用 于 正 时 链条 26 一 弹 得 ”27 一 链条 张 紧 器 
28 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 9N . m 29 一 曲轴 带 轮 ， 接 触 面 
必须 保持 无 油脂 ， 用 扳手 3415 固定 带 轮 ， 使 它 不 能 转动 
30 一 固定 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 130N . m+ 继续 旋转 180。 
(1/2 圈 ) ， 固 定 螺 栓 的 接触 面 必须 保持 无 油脂 ， 

装 入 前 用 机 油 涂抹 螺纹 ， 用 扳手 3415 和 心 轴 3415/1 固定 
带 轮 ， 使 它 不 能 转动 ， 用 普通 的 量 角 器 测量 继续 转动 的 角度 
31 一 密封 圈 ， 更 换 ”32 一 轴承 套 ， 轴 承 套 接触 面 必须 保持 无 油脂 
和 机 油 ”34 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 : 10N . m 
35 一 气门 正 时 壳 体 ”安装 时 ， 先 在 气 负 体 和 凸轮 轴 壳 体 中 安装 
两 个 M6 x 80 无 头 螺 栓 作为 导向 件 ， 要 导入 气门 正 时 壳 体 ， 先 用 两 
个 螺栓 固定 油 底 壳 “36 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 50N .mm 
37 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 : 10N . m 





























































































































Ey 





























































































































发 动机 标识 字母 为 CFNA、CLPA、CLSA、 
CPJ A 的 正 时 链 单元 部 件 如 图 1-155 所 示 。 


图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 








2) 拆 下 凸轮 轴 侧 面 密封 盖 亩 。 

3) 拆 下 气 氏 1 的 火花 塞 。 为 此 ， 使 用 项 拔 
器 Hazet 1849 -7 或 项 拔 器 T10094 和 火花 塞 扳手 
Hazet 4766 -1。 

4) 将 千 分 表 适 配器 T10170 旋 入 火花 塞 的 孔 
中 至 极限 位 置 。 如 图 1-156 所 示 ， 百 分 表 1 的 凸 
台 箭 头 A 和 千 分 表 适配器 T10170 的 第 一 个 螺纹 
箭头 B 对 齐 ， 这 样 才能 保证 千 分 表 / 百 分 表 的 量 
程 足够 大 。 
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图 1-155 大 众 CPJA/CFNA/CLPA/CLSA 发 动机 正 时 链 
1 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 :; SN . m 2 一 PCV 阀 3、32 一 0 形 圈 ， 更 换 
4 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 10N . m 5 一 油水 分 离 器 ”6 一 密封 件 












































7 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 50N. m+ 继续 旋转 90”(1/4 圈 )， 图 1-156 百 分 表 与 适配器 的 安装 
用 定位 扳手 T10172 固定 链 轮 ”8 一 正 时 链条 ， 拆 务 前 ， 标 出 
转动 方向 9 一 链 轮 ， 用 定位 扳手 T10172 固定 链 轮 5) 旋 入 百 分 表 V/35.1 和 加 长 件 T10170/1 
Pd hand A 至 极限 位 置 ， 并 用 锁 止 螺母 (图 1-157 中 箭头 ) 
] 气 氏 盖 ， 不 允许 修整 密 霸 带 对 仑 天 RS 
全 2 
去 除 密封 剂 残 信物， 安装 凸轮 轴 壳 体 前 先 涂 上 D 188 003 Al. 。 本 
安装 时 ， 从 上 部 垂直 安装 ， 使 得 定位 销 进入 气 他 盖 上 的 孔 中 。 6) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气 包 1 的 











12 一 气缸 体 13 一 螺栓 ”14 一 辅助 支架 15 一 带 有 张 紧 板 的 链 轮 上 止 点 。 记 住 百 分 表 上 小 指针 的 位 置 。 
张 紧 器 ， 用 于 驱动 机 油泵 ”16 一 张 紧 弹 簧 17 一 油 底 过 ， 在 安装 之 
前 清洁 密封 面 ， 涂 上 硅 酮 密封 剂 D 176 404 A2 或 密封 胶 
DCN 176 600 Z1 后 安装 。18 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 15N . m 
19 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 13N . m” ”20 一 曲轴 链 轮 ， 用 于 驱动 机 
油泵 和 正 时 链条 ， 接 触 面 必须 保持 无 油脂 “21 一 罩 盖 
22 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 20N .mm + 继续 旋转 90。 (1/4 圈 ) 

23 一 张 紧 导 轨 ， 用 于 正 时 链条 _ 24 一 活塞 ， 用 于 正 时 链条 
25 一 弹 短 ”26 一 链条 张 紧 器 ”27 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 9N . m 
28 一 曲轴 带 轮 ， 接 触 面 必须 保持 无 油脂 ， 用 扳手 3415 

国定 带 轮 ， 使 它 不 能 转动 29 一 固定 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 ， 
150N . m+ 继续 旋转 180。 (172 圈 ) ， 更 换 ， 固 定 螺 栓 的 接触 
i 必须 保持 无 油脂 ， 装 入 前 用 机 油 涂抹 螺纹 ， 用 扳手 3415 和 
轴 3415/1 固定 带 轮 ， 使 它 不 能 转动 ， 用 普通 的 量 角 器 测量 
继续 转动 的 角度 。30 一 密封 圈 ， 更 换 31 一 轴承 套 ， 轴 承 套 接 凸轮 轴 中 的 孔 〈 图 1-158 中 箭头 ) 必须 如 图 


争 面 必须 保持 无 油脂 和 机 油 33 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 :10N .mm a 
. 1-158 对 准 。 否则 将 证 转 一 
34 一 气门 正 时 过 体 ， 安 装 时 ， 先 在 气 全 休 和 上 轮轴 克 体 中 安装 两 个 所 站 对 淮 ; 包罗 将 则 加 碍 并 辕 一 图 


M6 x 80 无 头 螺栓 作为 导向 件 ， 要 导入 气门 正 时 壳 体 ， 先 用 两 个 螺栓 《360”)。 
固定 油 底 过 “35 一 螺栓 ， 拧 紧 力矩 ; 50N . m 36 一 螺栓 ， 拧 紧 如 果 曲 轴 转 动 的 位 置 超 过 了 上 止 点 0. 01mm， 


力矩 : 10N . m 37 一 冷却 液 软 管 应 当 沿 发 动机 转动 的 相反 方向 把 曲轴 转 回 45°。 
2， 发动 机 正 时 究 A ee 
1) 拆 印 空气 小 清 器 。 人 





































































































图 1-157 ”安装 百 分 表 到 气 入 1 上 
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第 1 章 上 汽 大 众 去 一 一 
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图 1-158 凸轮 轴 上 孔 的 位 置 























7) 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 开 口 
中 至 极限 位 置 。 如 图 1-159 所 示 ， 防 松 销 箭头 1 
必须 能 入 孔 箭 头 2 中 。 必 须 能 够 从 上 面 看 到 标记 
“TOP” 箭 头 3。 

如 果 不 能 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 
开口 中 至 极限 位 置 ， 则 气门 正 时 不 正确 ， 必 须 重 
新 进行 调整 。 

如 果 能 够 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 
开口 中 至 极限 位 置 ， 表 示 和 气门 正 时 正常 。 
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T10171A 
图 1-159 安装 凸轮 轴 夹 具 


其 余 的 安装 以 拆 印 的 相反 顺序 进行 。 安 装 过 
程 中 要 注意 下 列 事项 : 更 换 凸轮 轴 侧 面 盖 晶 密封 
圈 时 ， 应 当 在 安装 前 用 机 油 浸 润 。 

3. 正 时 链 单元 拆 外 方 法 

1) 旋 出 发 动机 舱 盖 的 固定 螺栓 ， 取 下 盖 党 。 

2) 按压 卡 口 ， 从 进 气 导管 上 脱 开 进 气 软 管 。 

3) 拆伙 弹簧 夹 夭 并 拔 下 进 气 软 管 。 

4) 旋 出 凸轮 轴 后 部 密封 盖 罩 的 固定 螺栓 ， 
取 下 密封 盖 罩 。 

5) 拆 纯 气 氏 1 的 带 功率 输出 级 的 点 火线 圈 。 

6) 拆伙 第 1 饶 的 火花 塞 。 

7) 将 千 分 表 适 配 接头 T10170 旋 到 火花 塞 螺 








纹 孔 至 极限 位 置 。 

8) 将 带 加 长 件 T1017071 的 千 分 表 VAS 6079 
安装 到 千 分 表 适 配 接头 中 至 极限 位 置 ， 并 拧紧 夹 
紧 螺 母 。 千 分 表 的 凸 台 和 千 分 表 适 配 接头 T10170 
的 第 一 个 螺纹 对 齐 ， 这 样 才能 保证 千 分 表 的 量程 
足够 大 。 

9) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气 包 1 的 
上 止 点 。 记 住 千 分 表 指针 的 位 置 。 

提示 : 凸轮 轴 上 的 孔 必 须 在 如 图 1-158 所 示 
位 置 ， 和 否则 将 曲轴 再 旋转 一 圈 (360°)。 如 果 曲 
轴 转 动 的 位 置 超 过 了 上 止 点 0.01mm， 应 当 沿 发 
动机 转动 的 相反 方向 把 曲轴 转 回 4$"。 接 着 沿 发 
动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气 红 1 的 上 止 点 。 与 气 
氏 1 上 止 点 允许 偏差 : 0.01mm。 

10) 把 凸轮 轴 固 定 装 置 T10171A 装 和 凸轮 轴 
开口 中 至 极限 位 置 。 防 松 销 必 须 般 入 孔 中 。 必 须 
能 够 从 上 方 看 到 标记 “TOP”。 

11) 用 手 装 入 M6 螺栓 (不 要 拧紧 ) 来 固定 
凸轮 轴 固 定 装置 TI0171A。 

12) 拆 代 正 时 齿轮 箱 置 。 

13) 拆 下 机 油泵 链 轮 团 盖 。 

14) 用 手 按压 张 紧 轨 ， 并 用 定位 销 T40011 
国定 条 张 紧 器 的 活塞 。 

15) 用 彩色 记号 笔 标 出 正 时 链条 (图 1-160 
中 3) 的 转动 方向 。 

16) 用 固定 支架 T10172 固定 凸轮 轴 正 时 链 
轮 5。 

17) 松 开 螺栓 2 和 4。 取 下 凸轮 轴 链 轮 1 和 5 
及 正 时 链条 3， 如 图 1-160 所 示 。 
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图 1-160 正 时 链 拆 件 图 


18) 用 固定 支架 T10172 固定 住 机 油泵 的 链 
轮 ， 同 时 松 开 紧 固 螺 栓 。 
19) 用 旋 具 在 螺栓 处 所 开张 紧 弹簧。 
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图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





20) 旋 出 紧 固 螺栓 并 取 下 链条 张 紧 器 。 

21) 用 彩色 笔 标 明 机 油泵 驱动 链 的 转动 方 
向 。 

22) 如 图 1-161 所 示 ， 旋 出 链 轮 1 的 紧 固 螺 
栓 ， 并 取 下 链 轮 1 和 3 以 及 机 油泵 驱动 链 2。 
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图 1-161 拆 纯 机 油泵 驱动 链 


4. 正 时 链 单 元 安装 步骤 

注意 : 拆 全 前 曲轴 必须 位 于 1 氏 上 止 点 位 置 。 

1) 将 链 轮 推 到 曲轴 轴 有 贷 上 。 

2) 用 彩 笔 标 明 链 轮 、 曲 轴 和 气缸 体 的 相对 
位 置 。 链 轮 上 的 凸 起 必须 插入 曲轴 轴 有 贷 的 键 槽 中 ， 
如 图 1-162 所 示 。 
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图 1-162 


曲轴 与 气缸 体 的 位 置 标记 





3) 将 机 油泵 的 驱动 链 装 到 链 轮 上 ， 同 时 将 
机 油泵 链 轮 装 到 机 油泵 的 驱动 轴 上 。 注 意 机 油泵 
驱动 链 的 转动 方 加 标记 。 机 油泵 链 轮 在 机 油泵 驱 
动 轴 上 的 安装 位 置 只 有 一 个 。 

4) 用 固定 支架 T10172 固定 住 机 油泵 链 轮 。 

5) 安装 新 的 固定 螺栓 。 拧 紧 力 和 矩 : 20N . m 
+1/4 圈 (90°)。 

6) 将 链条 张 紧 器 安装 到 机 油泵 驱动 链 上 ， 


并 安装 固定 螺栓 。 拧 紧 力 矩 : 15N . m。 

7) 用 旋 具 将 张 紧 弹 敌 卡 入 螺栓 上 。 注 意 不 
要 旋转 曲轴 。 

8) 用 手 将 新 的 固定 螺栓 拧紧 ， 固 定 链 轮 。 

9) 将 正 时 链条 放 到 曲轴 链 轮 、 凸 轮轴 链 轮 
上 ， 并 用 新 的 固定 螺栓 固定 ， 用 手 拧紧 。 注 意 正 
时 链条 的 转动 标记 。 

10) 安装 链条 张 紧 器 ,并 将 固定 螺栓 用 
9N. m 的 力矩 拧紧 。 

11) 从 链条 张 紧 器 中 拔 出 防 松 销 T40011， 从 
而 张 紧 正 时 链条 。 注 意 曲 轴 链 轮 和 气 和 人体 上 的 标 
记 ， 它 们 必须 对 齐 。 

12) 如 图 1-160 所 示 ， 用 固定 支架 T10172 将 
凸轮 轴 链 轮 1 和 5 固定 在 此 位 置 上 ， 接 着 用 
50N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 2 和 螺栓 4。 

13) 旋 出 螺栓 ， 并 取 下 上 四 轮轴 固定 装置 
T10171A, 

14) 检查 配 气相 位 。 

15) 用 固定 支架 T10172 把 持 住 凸轮 轴 链 轮 ， 
将 两 个 固定 螺栓 继续 旋转 1/4 圈 (90°)。 

16) 安装 机 油泵 轮 的 盖 置 。 

17) 安装 正 时 齿轮 箱 置 。 

其 他 的 安装 以 与 拆 印 相反 的 顺序 进行 。 


大 众 1. 6L - CFNA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4.6 小 节 。 


1.4.8 大 众 2.0L -CENA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BNL 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 9 小 节 。 


1.4.9 大 众 1.6L -CDFA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 闭 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1.4. 6 小 节 。 


1.4.10 大 众 1.6L -CDEA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4.6 小 节 。 


第 1 章 上 汽 大 众 去 一 个 





该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


1.5.2 大 众 1.6L -CSRA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


1.5.3 ”大众 1.4T -CSSA 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


1.5.4 大 众 1.4L-CLPA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4. 6 小 节 。 


1.5.5 大 众 1.6L -CLSA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4. 6 小 节 。 


1.5.6 大 众 1.4L -CDDA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4. 6 小 节 。 


1.5.7 大 众 1.6L -CDEA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4. 6 小 节 。 


1.5.8 大 众 1.4L -BMG 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 如 图 1-163 所 示 、 
拆 装 与 调整 和 CPJA 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参 
考 1.4.6 小 节 。 


1 234 56 78 9 10 1 12 13 14 15 16 








33 32 31 30 29 28 27 26 12 25 2423 22 21 


图 1-163 ”发 动机 正 时 链 (装备 发 动 
机 标识 字母 BMG / BMH 的 车 型 ) 
1 一 螺栓 ，10N . m 2 一 管 路 连接 ， 连 接 加 热 阀 和 正 时 壳 体 
3 一 密封 轿 ， 更 换 4 一 密封 圈 ， 更 换 5 一 螺栓 , 10N : m 
6 一 油水 分 离 器 “7 一 密封 件 8 一 螺栓 ,40N . m + 继续 
旋转 90”(1/4 圈 ) ， 用 止 动工 具 一 T10172 一 固定 凸轮 
调节 器 ， 螺 栓 是 左旋 螺纹 ， 更换 9 一 螺栓 ，50N . m + 
继续 旋转 90" (1/4 圈 ) ， 用 止 动工 具 一 T10172 一 固定 
正 时 齿轮 10 一 凸轮 轴 调 节 器 ， 不 可 以 分 解 ”11 一 驱动 链 
条 ， 拆 卸 前 标记 转动 方向 “12 一 正 时 齿轮 ， 用 止 动工 具 
T10172 固定 正 时 齿轮 ”13 一 轴 套 14 一 导 杆 ， 拧 紧 力 矩 ; 
20N . m 15 一 带 凸 轮轴 壳 体 的 气 氏 盖 ， 不 允许 修整 
密封 面 ， 带 集成 式 凸 轮轴 轴承 ， 去 除 密封 剂 残余 物 ， 
安装 凸轮 轴 壳 体 前 先 涂 上 D 188 003 AL1 ， 安 装 时 ， 从 上 
垂直 安放 使 得 定位 销 进 入 气 和 全 盖 的 孔 中 “16 一 气缸 体 
17 一 螺栓 ”18 一 支架 ”19 一 带 张 紧 板 的 链条 张 紧 器 ， 
用 于 机 油泵 链条 ”20 一 张 紧 弹 答 ”21 一 油 底 壳 ， 
装配 前 清洁 密封 面 ， 涂 上 硅 酮 密封 剂 一 D 176 404 A2 一 后 安装 
22 一 螺栓 ，15N . m ”23 一 螺栓 ，15N . m ”24 一 正 时 齿轮 ， 
用 于 驱动 机 油泵 和 正 时 链条 ， 接 触 面 必须 保持 无 油脂 
25 一 盖 置 “26 一 20N . m + 继续 旋转 90。 (1X4 圈 ) 
27 一 导轨 ， 用 于 正 时 链条 28 一 活塞, 用 于 正 时 链条 
29 一 弹 壬 30 一 链条 张 紧 器 ”31 一 螺栓 , 9N . m 
32 一 带 轮 ， 接 触 面 必须 保持 无 油脂 ， 用 把 持 工 具 
一 3415 一 固定 带 轮 ， 使 它 不 能 旋转 ”33 一 固定 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 
150N . m + 继续 旋转 180。 (172 圈 ) ， 更 换 ， 固 定 螺 栓 的 接触 务 
必须 保持 无 油脂 ， 装 入 前 用 机 油 涂抹 螺纹 ， 用 把 持 工 具 
3415 和 3415/1 固定 带 轮 ， 使 它 不 能 转动 ， 用 普通 的 量 
9 器 测量 继续 转动 的 角度 。34 一 密封 圈 ， 更 换 
35 一 轴承 套 ， 接 触 面 必须 保持 无 油脂 36 一 密封 轿 ， 更 换 
37 一 螺栓 ，10N . m ”38 一 正 时 壳 体 ， 安 装 时 ， 先 在 气 饶 体 和 凸 
轮轴 壳 体 中 安装 两 个 M6 x 80 无 头 螺栓 作为 导向 件 ， 要 导入 
气门 正 时 壳 体 ， 先 用 两 个 螺栓 固定 油 底 壳 
39 一 螺栓 ，50N . m 40 一 螺栓 ，10N .mm 


1.5.9 大 众 1.6L -BMH 发 动机 (2006 一 




































































































































































































































































该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 如 图 1-163 所 示 、 


所 一 何 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 


拆 装 与 调整 和 CPJA 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参 
考 1.4.6 小 节 。 





(2013—2017) : 
1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 三 


发 动机 正 时 带 单 元 部 件 如 图 1-164、 图 
1-165、 图 1-166 所 示 。 






1-166 ”装配 标识 字母 为 CPDA/CSRA 的 发 动机 
1 一 正 时 带 ， 拆 印 正 时 带 时 ， 用 粉笔 或 记号 笔 标 出 其 运行 方向 ， 
检查 是 否 磨损 2 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 20N . m 3 一 张 紧 轮 
4 一 螺栓 ， 更 换 ， 拧 紧 力 和 矩 : SON . m + 继续 旋转 90° 
5 一 排 气 凸轮 轴 带 轮 6 一 进 气 凸轮 轴 带 轮 ， 带 凸轮 
轴 调 节 器 、7 一 导向 套 8 一 螺栓 ， 更换， 拧紧 力矩 ; 
50N . m + 继续 旋转 1353" 9 一 0 形 圈 ， 更 换 10 一 锁定 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 20N . m 11 一 间距 套 ”12 一 导向 轮 ”13 一 螺栓 ， 
拧紧 力矩 : 20N .: m” 14 一 正 时 带 轮 ， 正 时 带 轮 和 
曲轴 之 间 表 面 上 不 允许 有 油脂 ， 只 有 一 个 安装 位 置 
































1-164 正 时 带 盖 轩 
-时 带 下 部 盖 置 ”2 一 螺栓 ， 持 紧 力 和 矩 : 8N m 
3 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 40N .m + 继续 旋转 90° 



































6 一 发 动机 支撑 件 7 一 螺栓 2。 正 时 带 单元 拆 解 步骤 

1) 拆卸 空气 滤 清 器 壳 体 。 

2) 排放 冷却 液 。 

3) 脱 开 线束 固定 卡子 。 旋 出 左右 两 个 螺栓 ， 
取 下 冷却 液 泵 正 时 带 羡 畦 。 

4) 旋 出 紧 固 螺栓 ， 拆 下 凸轮 轴 密 封 盖 。 

5) 以 下 适用 于 New Santana 全 新 桑塔纳 : 旋 
出 螺栓 A ~D， 将 节 温 器 盖 置 1 放置 一 旁 ， 见 图 


1-107。 














4 一 螺栓 ”5 一 支架 








T10171A 


装配 标识 字母 为 CKAA/DAHA 的 发 动机 


图 1-165 
1 一 正 时 带 ， 拆 印 正 时 带 时 ， 用 粉笔 或 记号 笔 标 出 其 运行 方向 ， 


检查 是 否 磨损 2 一 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 : 20N . m 3 一 张 紧 轮 
4 一 螺栓 ， 更换， 拧紧 力矩 ， 50N - m + 继续 旋转 90。 
E 气 凸轮 轴 带 轮 6 一 进 气 凸轮 轴 带 轮 
7 一 间距 套 。 8 一 导向 轮 9 一 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 ; 20N . m 
10 一 正 时 带 轮 ， 正 时 带 轮 和 曲轴 之 间 表 面 上 


不 允许 有 油脂 ， 只 有 一 个 安装 位 置 
友 1-167 拆 下 节 温 器 盖 

















5 一 提 
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6) 适用 于 2013 款 New Lavida 新 天逸 、Gran 点 ”270?" 左 右 。 
Lavida 朗 行 、Cross Lavida 朗 境 、New Polo 波 罗 : @) 将 定位 销 T10340 或 CT10340 以 30N . m 
松 开 弹簧 卡 夭 ， 拔 下 软 管 1 和 2。 旋 出 螺栓 A ~ 的 力矩 拧 到 气 饶 体 上 并 拧 到 底 。 
@ 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 再 次 转动 ， 直 到 
转 不 动 为 止 。 





网 1-168 节 温 器 盖 四 类 型 二 


7) 所 有 车 型 如 下 ， 将 曲轴 转 到 1 和 缸 “ 上 止 
点 ”位 置 : 

Q@ 旋 出 气 征 体 “上 止 点 ” 孔 的 锁定 螺栓 。 

@) 将 定位 销 T10340 或 CT10340 以 30N . mm 
的 力矩 拧 到 气 红 体 上 并 拧 到 底 。 

@ 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转动 ， 至 限 位 位 
置 。 

现在 ， 定 位 销 T10340 或 CT10340 位 于 曲轴 
侧 壁 ， 见 图 1- 169。 

提示 : 定位 销 T10340 或 CT10340 只 在 发 动 
机 转动 方向 上 锁定 曲轴 。 











8) 如 果 定 位 销 T10340 或 CT10340 没有 拧 到 
限 位 位 置 ， 曲 轴 就 不 位 于 1 氏 “ 上 止 点 ”位 置 。 
这 时 进行 如 下 操作 

Q@ 旋 出 定位 销 。 

@) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 使 曲轴 转 过 1 条 “上 止 


(5) 如 图 1-170 所 示 ， 变 速 器 侧 的 两 个 凸轮 轴 
上 ， 每 个 凸轮 轴 上 各 有 两 个 不 对 称 的 槽 〈 见 图 中 
箭头 )。 在 排 气 凸轮 轴 上 ， 可 以 通过 冷却 液 泵 带 
轮 上 的 孔 进 入 凸轮 轴 上 两 个 不 对 称 的 权 ( 见 图 中 
箭头 ) 。 








b) 进 气 侧 





图 1-170 发 动机 正 时 标记 位 置 











9) 使 用 定位 扳手 T10172 或 CT10172 和 适 配 
器 T10172 /2 或 CT10172 /2 转动 进 、 排 气 凸 轮轴 
带 轮 。 凸 轮轴 上 有 两 个 对 称 槽 ， 两 个 不 对 称 槽 。 
在 “上 止 点 ”位 置 时 ， 不 对 称 槽 必须 位 于 假想 的 
水 平 中 心 线 以 上 。 

10) 凸轮 轴 位 置 不 在 “ a”， 描 述 位 置 时 ， 旋 
松 定位 销 T10340 或 CT10340 ， 并 再 转动 曲轴 ， 直 
至 到 达 “ 上 止 点 ”位 置 。 凸 轮轴 固定 工具 
CT10477 必须 能 很 容易 地 放 入 安装 位 置 。 不 能 使 
用 冲击 工具 安装 凸轮 轴 固 定 工具 。 

11) 凸轮 轴 在 “a”， 描 述 状 态 时 ， 凸 轮轴 固 
定 工具 CT10477 插 到 凸轮 轴 不 对 称 的 槽 内 ， 并 用 

12) 拆 印 曲轴 带 轮 。 


六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





13) 旋 出 螺栓 ， 取 下 正 时 带 下 部 盖 置 。 

14) 松 开 固定 卡子 (图 1-171 中 3)， 脱 开 燃 
油 供 油 管 和 活性 炭 色 电 磁 阀 连接 管 (适用 于 New 
Santana 全 新 桑塔纳 、New Polo 波 罗 ) 。 

15) 松 开国 定 卡子 3， 脱 开 燃 油 供 油 管 ( 适 
用 于 2013 款 New Lavida 新 天逸 、Gran Lavida 朗 
行 、Cross Lavida 朗 境 )。 旋 出 螺栓 2。 松 开 固 定 
卡子 ( 见 图 1-171 中 舌头 )， 取 下 正 时 带 上 部 羡 
板 1。 当 心 凸轮 轴 损 坏 ， 凸 轮轴 固定 工具 CT10477 
禁止 作为 固定 支架 使 用 。 














16) 使 用 定位 扳手 T10172 或 CT10172 和 适 
配器 T10172 /2 或 CT10172 /2 旋 出 进 气 侧 凸 轮轴 
带 轮 的 锁定 螺栓 。 

17) 使 用 定位 扳手 T10172 或 CT10172 和 适 
配器 T10172 /2 或 CT10172 /2 旋 松 螺栓 1 和 2， 








1-172 


拆 印 凸轮 轴 齿 轮 紧 固 螺 栓 


18) 使 用 30mm 的 特殊 扳手 T10499 或 
CT10499 固定 偏心 轮 上 的 张 紧 轮 ， 松 开 螺 栓 。 

19) 将 正 时 带 从 凸轮 轴 上 脱 开 。 

正 时 带 运行 时 ， 使 其 在 相反 方向 运行 会 导致 
设备 损坏 危险 。 拆 印 正 时 带 时 ， 用 粉笔 或 记号 笔 
标 出 其 运行 方向 ， 用 于 重新 安装 。 


20) 取 下 正 时 带 。 

21) 取 下 正 时 带 轮 。 

3. 正 时 带 单元 安装 步骤 

拧紧 力矩 提示 : 更 换 需 要 进一步 旋转 而 拧紧 
的 螺栓 。 损 坏 时 更 换 锁定 螺栓 0 形 圈 。 

1) 检查 曲轴 和 凸轮 轴 的 “上 止 点 ”位 置 。 

2) 将 凸轮 轴 固 定 工具 CT10477 安装 在 凸轮 
轴 箱 上 ， 见 图 1-173 。 


ry 


> 
CT10477 





图 1-173 安装 凸轮 轴 固 定 工具 


3) 将 定位 销 T10340 或 CT10340 以 30N.m 
的 力矩 拧 到 气 红 体 并 拧 到 底 。 

4) 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转动 ， 至 限 位 
位 置 。 

5) 更 换 凸 轮轴 带 轮 螺栓 ， 然 后 将 螺栓 拧 上 ， 
但 不 要 拧紧 。 

6) 凸轮 轴 带 轮 还 要 在 凸轮 轴 上 转动 ， 但 要 
防止 其 倾 翻 。 

7) 张 紧 轮 的 凸 耳 必 须 哺 合 在 气 饶 盖 的 铸造 
孔 上 。 

8) 将 正 时 带 轮 装 到 曲轴 上 。 必 须 保证 曲轴 
带 轮 和 正 时 带 轮 的 接触 面 无 油脂 。 

9) 正 时 带 轮 铣 切面 (如 图 1-174 中 箭头 所 
示 ) 必须 放 在 曲轴 销 铣 切 面 上 。 


























图 1-174 对 齐 正 时 齿轮 与 曲轴 销 的 铣 切面 
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10) 如 图 1-175 所 示 ， 按照 给 出 的 顺序 放置 





图 1-175 正 时 带 单 元 安装 顺序 
1 一 正 时 带 轮 2 一 张 紧 轮 3 一 排 气 凸轮 轴 带 轮 
4 一 带 调节 融 的 进 气 凸轮 轴 带 轮 5 一 导向 轮 

















11) 安装 正 时 带 下 部 盖 置 。 

12) 安装 曲轴 带 轮 。 

13) 如 图 1-176 所 示 ， 沿 箭头 方向 转动 
30mm 的 特殊 扳手 T10499 或 CT10499 ( 即 转动 张 
紧 轮 偏心 轮 2) ， 直 到 设置 指示 针 3 位 于 设置 窗 右 
侧 10mm 处 。 





图 1-176 设置 正 时 张 紧 轮 


14) 偏心 轮 向 回转 ， 直 到 设置 指示 针 正好 位 
于 设置 窗口 。 

15) 偏心 轮 保持 在 该 位 置 并 拧紧 螺栓 1， 使 
用 13mm 特殊 环形 扳手 T10500 或 CT10500。 

提示 : 发 动机 继续 转动 或 继续 运行 时 ,设置 
指示 针 3 位 置 和 设置 窗口 之 间 的 距离 很 容易 出 现 
偏差 。 这 对 正 时 带 张 紧 没 有 影响 。 

16) 使 用 带 适 配器 T10172/2 或 CT1017272 
的 定位 扳手 T10172 或 CT10172 以 50N. m 的 力矩 
拧紧 凸轮 轴 齿 轮 紧 固 螺栓 。 

17) 旋 出 定位 销 T10340 或 CT10340。 

18) 旋 出 固定 工具 螺栓 ， 取 出 凸轮 轴 固 定 工 
具 CT10477。 

4. 发 动机 正 时 检查 

1) 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转 2 圈 。 

2) 将 定位 销 T10340 或 CT10340 以 30N.m 
的 力矩 拧 到 气 红 体 上 并 拧 到 底 。 

3) 将 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 继续 转动 ， 直 
到 限 位 位 置 。 

4) 现在 ， 定 位 销 T10340 或 CT10340 位 于 曲 
轴 侧 壁 。 定 位 销 T10340 或 CT10340 只 在 发 动机 
转动 方 辐 上 锁定 曲轴 。 凸 轮轴 固定 工具 CT10477 
必须 能 够 很 容易 地 安装 。 不 能 使 用 冲击 工具 安装 
凸轮 轴 固 定 工 具 CT10477 。 

5) 将 凸轮 轴 固 定 工具 CT10477 插入 到 凸轮 
轴 止 点 ， 用 力 拧紧 螺栓 。 

6) 如 果 凸 轮轴 固定 工具 CT10477 无 法 安装 ， 
则 配 气相 位 不 合格 : 重新 调整 配 气相 位 。 

7) 如 果 凸 轮轴 固定 工具 CT10477 能 够 安装 ， 
则 配 气 相位 合格 。 

8) 旋 出 定位 销 T10340 或 CT10340。 

9) 旋 出 固定 工具 的 安装 螺栓 ， 取 出 凸轮 轴 
固定 工具 CT10477 。 

10) 使 用 带 适 配器 T10172/2 -或 CT1017272 
的 定位 扳手 T10172 或 CT10172， 以 SON . m 的 力 
和 矩 拧 紧 螺 栓 1 和 2。 

11) 使 用 带 适 配器 T10172/2 或 CT10172/2 
的 定位 扳手 T10172 或 CT10172 拧紧 凸轮 轴 带 轮 
的 锁定 螺栓 。 

12) 最 后 检查 ， 是 否定 位 销 T10340 或 
CT10340 和 凸轮 轴 固 定 工 具 CT10477 拆 御 。 

安装 以 拆 印 的 相反 顺序 进行 。 








由 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





大 众 1. 6L - CPDA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


1.6.3 大 众 1.4T -CSTA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 相同 ， 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


大 众 1.8T CUFA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小节。 


1.7.3 大 众 1.4T -CEFBA 发 动机 


该 堵 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


大 众 1.8T - CEAA 发 动机 


该 笋 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 


关内 容 请 参考 1.2. 3 小节。 


1.8.3 大 众 2.0T -CGMA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


1.8.4 大 众 1.8T -CUFA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


1.8.5 大 众 2.0T -CUGA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


1.8.6 大 众 1.4T -CSSA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


大 众 2.0T -DBFC 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


大 众 1.8T - CUFA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小节。 


2.1.3 大 众 2.0T -CUGA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调 整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小节。 


2.1.4 大 众 14T-CFBA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


2.1.5 大 众 1.8T- CEAA 发 动机 


该 堵 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


2.1.6 大 众 2.0T -CGMA 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


2.1.7 大 众 3.0L -CNGA 发 动机 


该 堵 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BNL 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2.9 小 节 。 


2.1.9 大 众 1.8T -BYJ 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 法 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


2.1.10 大 众 2.0T-CBLA 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 法 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1.2. 1 小 节 。 


2.2.2 大 众 1.8T- CEAA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 由 萨 特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 3 小节。 


2.2.3 大 众 2.0T - CGMA 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 法 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


2.2.4 大 众 1.6L - CLRA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4.6 小 节 。 





吃 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





2.2.5 大 众 1.6L - CPDA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


2.2.6 大 众 1.4T-CSSA 发 动机 


该 笋 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


2.2.7 大 众 1.4T- CSTA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


2.2.8 大 众 1.4T-DAGA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CFBA 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1.2. 1 小 节 。 


2.2.9 大 众 1.8T -BYJ 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


2.2.10 ”大众 1.6L -BWH 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BNL 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2.9 小 节 。 


2.2.11 大 众 1.8L -BPL 发 动机 


1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 带 单元 部 件 如 图 2-1 所 示 。 

2. 正 时 带 单元 拆 务 步 又 

1) 拆 下 发 动机 塑料 单 盖 。 

2) 拆 下 车 辆 底部 隔音 垫 和 右 侧 挡 泥 板 。 

3) 拆 下 右 侧 增 压 空 气 冷却 噩 的 下 部 增 压 管 
路 。 

4) 拆 纯 多 模 带 。 

5) 拆 下 多 横 带 张 紧 轮 。 











图 2-1 


大 众 BPL 发 动机 正 时 带 单元 
1 一 正 时 带 上 部 护 田 “2 一 正 时 带 中 部 护 田 ”3 一 正 时 带 ， 
在 拆 印 前 标记 正 时 带 传动 方向 ， 检 查 麻 损 情 况 ， 不 得 弯 折 
4 一 导向 轮 5 一 25N . m 6 一 65N . m+1/4 圈 (90°)， 松 开 和 
拧紧 时 使 用 固定 支架 3415 7 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 注 意 安 装 位 置 : 









































凸轮 轴 正 时 齿轮 的 罕 棱 边 指向 外 侧 且 可 看 到 上 止 点 标记 

8 一 张 紧 轮 ”9 一 正 时 带 张 紧 装置 “10 一 0 形 圈 ， 损 坏 时 更 换 
11 一 冷却 泵 ”12 一 15N .m 13 一 曲轴 正 时 带 轮 

14 一 90N .m+1/4 圈 (90°) 15 一 153N . m 16 一 20N . m 
17 一 正 时 带 下 部 护 罩 “18 一 10N . m 19 一 25N . m 
20 一 带 轮 / 减 振 器 ， 只 能 在 一 个 位 置 上 进行 安装 














发 动机 已 安装 : 曲轴 位 于 1 氏 上 止 点 ， 如 图 


2-2 所 示 。 
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ww 
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由 轴 置 于 上 止 点 位 置 (发 动机 安装 ) 



























图 2-2 























6) 发 动机 已 拆 下 : 带 轮 / 减 振 器 位 于 1 和 氏 上 
止 点 ， 如 图 2-3 所 示 。 

提示 : 开始 拆 印 之 前 最 好 放 掉 冷却 液 。 拆 下 
冷却 液 储 液 钠 固 定 螺 杀 ， 冷 却 液 管 路 夹 笑 ， 拨 下 
插头 连接 ， 拆 御 小 支架 固定 螺栓 取 下 小 支架 。 拆 
下 冷却 液 管 路 夹 笑 ， 拆 印 管 路 固定 螺栓 ， 移 开 冷 
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图 2-3 带 轮 位 于 上 止 点 位 置 (发 动机 拆 下 ) 


























却 液 管 路 。 

7) 拆 下 正 时 带 上 部 护 黯 。 

8) 安装 支撑 装置 10 一 222A。 

9) 将 螺杆 钧 子安 装 到 右 侧 吊环 中 并 上 略微 预 
紧 。 松 开车 身上 的 发 动机 支架 固定 螺栓 和 机 组 支 
承 螺栓 。 

10) 将 固定 螺栓 从 发 动机 支架 中 拧 出 。 将 支 
架 T10014 拧 到 气 氏 体 上 冷却 液 俏 上 方 的 螺纹 孔 
中 ， 取 下 吊环 拆 下 带 轮 / 减 振 器 。 

11) 拆 下 正 时 带 下 部 和 中 部 护 旱 。 用 一 把 内 
六 角 扳手 插入 张 紧 轮 中 的 固定 架 内 ， 并 按压 张 紧 
装置 ， 直 到 可 通过 插入 锁 止 工具 将 张 紧 装 置 锁 定 
到 止 槽 中 。 

12) 将 固定 螺母 从 张 紧 轮 上 拧 下 。 

13) 松 开 正 时 带 时 拧 出 张 紧 装置 的 固定 螺 
栓 ， 并 将 张 紧 装置 拆 下 。 

14) 取 下 正 时 带 。 然 后 将 曲轴 略微 向 反方 向 
旋转 。 

3. 正 时 带 单元 安装 步骤 

1) 把 曲轴 齿轮 正 时 齿轮 上 的 标记 与 气 氏 盖 
四 上 的 标记 对 齐 。 发 动机 已 安装 : 曲轴 位 于 1 和 所 
上 止 点 。 如 图 2-4 所 示 。 

发 动机 已 拆 下 : 减 振 器 位 于 1 和 氏 上 止 点 ， 如 
图 2-3 所 示 。 

2) 将 偏心 件 用 回转 工具 小 心地 顺 时针 转 动 。 

3) 将 正 时 带 安装 到 曲轴 齿轮 上 (注意 转动 
方向 ) 。 

4) 将 正 时 带 安装 到 冷却 液 泵 、 张 紧 轮 和 凸 
轮轴 正 时 齿轮 上 。 

5) 安装 正 时 带 的 张 紧 装 置 。 

6) 将 偏心 件 用 回转 工具 道 时 针 转 动 ， 直 到 
锁 止 工具 可 无 应 力 地 取 下 。 
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2-4 设置 曲轴 于 上 止 点 位 置 




















7) 接着 让 张 紧 装 置 在 其 反作用 力 的 作用 下 
顺 时 针 松 开 (此 时 偏心 件 的 凸 起 朝 挡 块 移动 )， 
直至 达到 尺寸 “a”， 尺寸 “a” 的 标准 值 . 
(4+1) mm。 如 图 2-5 所 示 。 





T10020 








2-5 ”用 回转 工具 转动 偏心 件 





8) 将 张 紧 辊 保持 在 这 个 位 置 上 ， 并 以 
25N . m 的 力 拧紧 。 

9) 安装 正 时 带 中 部 和 下 部 护 单 。 先 将 发 动 
机 支架 安装 到 气 饶 体 上 ， 然 后 将 螺栓 以 45N . m 
的 力 拧紧 。 

10) 安装 带 轮 / 减 振 器 。 

11) 安装 身上 的 发 动机 支架 固定 螺栓 和 机 组 
支承 螺栓 。 


2.2.12 大 众 2.0L -BJZ 发 动机 (2006 一 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BNL 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 9 小 节 。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





2.3 玉米 -新 玉米 (2001 一 207 年 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 由 萨 特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


大 众 1. 6L - CLSA 发 动机 


该 系列 发 动机 正 时 链 拆 装 步 又 与 CPJA 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1.4. 6 小 节 。 这 里 补充 
发 动机 正 时 检查 与 调整 方法 。 

1. 发 动机 正 时 检查 

1) 拆 件 空气 滤 清 器 。 

2) 拆 下 凸轮 轴 侧 面 密封 盖 罩 。 

3) 拆 下 气 包 1 的 火花 塞 。 为 此 ， 使 用 项 拔 
器 Hazet1849 一 7 或 项 拨 器 T10094 和 火花 塞 扳手 
Hazet4766—1 。 

4) 如 图 2-6 所 示 ， 将 千 分 表 适配器 T10170 
旋 和 火花塞 的 孔 中 至 极限 位 置 。 百 分 表 1 的 凸 台 
箭头 A 和 千 分 表 适配器 T10170 的 第 一 个 螺纹 箭 
头 B 对 齐 ， 这 样 才能 保证 千 分 表 / 百 分 表 的 量程 
足够 大 。 








图 2-6 安装 百 分 表 


5) 旋 入 百 分 表 VZ35.1 和 加 长 件 T10170/1 
至 极限 位 置 ， 并 用 锁 止 螺母 锁定 在 该 位 置 上 。 

6) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气 包 1 的 
上 止 点 。 记 住 百 分 表 上 小 指针 的 位 置 。 

凸轮 轴 中 的 孔 〈 见 图 2-7 中 箭头 ) 必须 如 图 
2-7 所 示 对 准 。 和 否则 将 曲轴 再 旋转 一 圈 (360°)。 

如 果 曲 轴 转 动 的 位 置 超 过 了 上 止 点 0. 01mm， 
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图 2-7 凸轮 轴 中 孔 对 准 位 置 


应 当 沿 发 动机 转动 的 相反 方向 把 曲轴 转 回 45°。 
接着 沿 发 动机 转动 方 咎 将 曲轴 转 到 气 生 1 的 上 止 
点 。 与 气 氏 1 上 目 点 的 允许 偏差 +0.01mm。 

7) 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 开 口 
中 至 极限 位 置 。 防 松 销 (图 2-8 中 箭头 1， 后 同 ) 
必须 藤 入 孔 〈 箭 头 2) 中 。 必 须 能 够 从 上 面 看 到 
标记 “TOP” (箭头 3) ， 见 图 2-8。 
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图 2-8 安装 凸轮 轴 夹 具 


如 果 不 能 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 
开口 中 至 极限 位 置 ， 则 气门 正 时 不 正确 ， 必 须 重 
新 进行 调整 。 

如 果 能 够 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 
开口 中 至 极限 位 置 ， 表 示 和 气门 正 时 正常 。 

其 余 的 安装 以 拆 御 的 相反 顺序 进行 ， 安 装 过 
程 中 要 注意 下 列 事项 : 更 换 凸 轮轴 侧面 盖 罩 密封 
圈 时 ， 应 当 在 安装 前 用 机 油 温润 。 

2. 发 动机 正 时 调整 

1) 拆 秃 发 动机 正 时 带 黑 盖 。 

2) 随后 要 旋转 曲轴 ， 应 重新 装 人 轴承 套 ， 
曲轴 带 轮 2， 曲 轴 螺 栓 3， 用 扳手 3415 固定 带 轮 ， 
拧紧 曲轴 螺栓 ， 见 图 2-9。 




















图 2-9 安装 曲轴 螺栓 











3) 拆 下 气 氏 1 的 火花 塞 。 为 此 ， 使 用 顶 拔 
器 Hazet1849 一 7 或 项 拨 器 T10094 和 火花 塞 扳手 
Hazet4700 一 1。 

4) 将 千 分 表 适 配器 T10170 旋 和 火花塞 的 孔 
中 至 极限 位 置 。 百 分 表 的 凸 台 和 千 分 表 适 配器 
T10170 的 第 一 个 螺纹 对 齐 ， 这 样 才能 保证 千 分 表 
/ 百 分 表 的 量程 足够 大 。 

5) 旋 和 人 百 分 表 V/35.1 和 加 长 件 T10170/1 
至 极限 位 置 ， 并 用 锁 止 螺母 锁定 在 该 位 置 上 。 

6) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气 和 仙 1 的 
上 止 点 。 记 住 千 分 表 / 百 分 表 上 小 指针 的 位 置 。 

7) 接着 沿 发 动机 旋转 方向 旋转 曲轴 45°。 

8) 沿 箭头 方向 按压 张 紧 导 1 并 用 防 松 销 
T40011 锁定 活塞 ， 见 图 2-9。 

9) 用 彩色 记号 笔 标 出 正 时 链条 3 的 转动 方 
向 。 

10) 旋 出 螺栓 2 和 4， 并 拆 下 带 正 时 链条 3 
的 正 时 齿轮 。 拆 卸 时 ， 用 定位 扳手 T10172 固定 链 
轮 ， 见 图 2-10。 

11) 重新 安装 正 时 齿轮 1 和 5。 使 用 新 的 凸 
轮轴 正 时 人 齿轮 固定 螺栓 ， 见 图 2-10。 

12) 重新 装 和 螺栓 2 和 4， 并 拧紧 至 50N . m 
(用 定位 扳手 T10172 固定 链 轮 )。 以 上 部 件 均 见 
图 2-10。 

13 ) 旋转 进 气 和 排 气 凸 轮轴 直至 能 够 将 凸轮 
轴 夹 具 T10171A 推 和 凸轮 轴 和 孔 中 至 极限 位 置 。 防 
松 销 〈 箭 头 1) 必须 租 入 孔 〈 箭 头 2) 中 。 必 须 
能 够 从 上 面 看 到 标记 “TOP” (箭头 3) ， 以 上 均 
见 图 2-8。 转 动 时 不 允许 轴 向 推动 凸轮 轴 。 

14) 用 手 装 入 一 个 M6 螺栓 (不 要 拧紧 ) 来 
固定 凸轮 轴 夹 具 T10171A。 

15) 旋 出 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 。 拆 和 印 时 ， 必 
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图 2-10 ”安装 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 







须 使 用 定位 扳手 T10172。 不 允许 将 凸轮 轴 夹 具 
T10171A 用 作 止 动工 具 。 

16) 拆 下 一 个 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

17) 把 正 时 链条 放 在 正 时 齿轮 上 ， 注 意 链 条 
的 转动 方向 ， 并 再 一 次 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

18) 拧紧 新 的 凸轮 轴 螺 栓 直 至 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 仍然 能 够 被 凸轮 轴 转 动 为 止 。 

19) 通过 拆 下 防 松 销 T40011 张 紧 正 时 链条 。 

20) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气 氏 1 的 
上 止 点 。 与 气缸 1 上 止 点 的 允许 偏差 : + 
0.01mm。 

如 果 曲 轴 转 动 的 位 置 超 过 了 上 止 点 0. 01mm， 
应 当 沿 发 动机 转动 的 相反 方向 把 曲轴 转 回 45°。 
接着 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 气缸 1 的 上 止 
点 。 

21) 用 定位 扳手 T10172 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 
国定 在 此 位 置 上 ， 接 着 拧紧 螺栓 至 SON . m。 拧 
紧 凸 轮轴 螺栓 时 不 允许 转动 曲轴 ， 并 且 两 侧 的 正 
时 链条 都 应 当 处 于 张 紧 状态 。 

22) 拆 下 凸轮 轴 夹 具 T10171A。 

23) 沿 发 动机 转动 方向 旋转 曲轴 两 圈 至 气 饶 
1 的 上 止 点 。 与 气 氏 1 上 止 点 的 允许 偏差 : = 
0.01mm。 

24) 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 开 口 
中 至 极限 位 置 。 如 果 不 能 安装 凸轮 轴 夹 具 
T10171A: 重复 调整 操作 。 

25) 如 果 能 够 安装 凸轮 轴 夹 具 T10171A: 拆 
下 凸轮 轴 夹 具 T10171A ， 用 定位 扳手 T10172 固定 
同 轮 轴 正 时 齿轮 ， 并 用 呆 扳 手 继续 拧紧 螺栓 2 和 
4， 都 再 拧紧 90。 (1/4 圈 ) 。 拧 紧 时 不 允许 旋转 
凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

26) 再 一 次 沿 发 动机 转动 方向 旋转 曲轴 两 圈 


所 一 何 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





至 气体 1 的 上 止 点 。 与 气 氏 1 上 止 点 的 允许 偏差 : 
+0. 01mm。 

27) 把 凸轮 轴 夹 具 T10171A 装 入 凸轮 轴 开 口 
中 至 极限 位 置 。 如 果 不 能 安装 凸轮 轴 夹 具 
T10171A 凸轮 轴 夹 具 : 重复 调整 操作 。 

28) 其 余 的 安装 以 拆卸 的 相反 顺序 进行 ， 安 
装 过 程 中 要 注意 下 列 事项 . 

29) 安装 气门 正 时 壳 体 。 

30) 安装 多 枢 带 。 

31) 更 换 凸 轮轴 侧面 盖 置 密封 圈 时 ， 应 当 在 
安装 前 用 机 油 浸润 。 
2.3.3 大众 1.6L - CSRA 发 动机 








该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 闭 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


2.3.4 大 众 1.4T- CSTA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 相同 ， 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


2.3.5 大 众 2.0L - CENA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BNL 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 9 小 节 。 


2.3.6 大 众 1.6L -BWH 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BNL 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2.9 小 节 。 


2.3.7 大 众 1.6L -BWG 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BNL 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2.9 小 节 。 


该 笋 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 


关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


大 众 1. 6L - CPDA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


2.4.3 大 众 1.4T- CSTA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 相同 ， 请 参考 1. 2.2 小 节 。 


2.4.4 ”大众 1.5L -DCFA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


该 堵 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 


大 众 1.4T- CSTA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


2.5.3 大 众 1.6L - CSRA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


2.5.4 大 众 2.0T -CUGA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CUHA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


2.5.5 大 众 1.2T-CYAA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 





与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 
2. 5.6 大 众 1.4T -DBVA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


2.5.7 大 众 14T- CEFBA 发 动机 


该 笋 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


2.5.8 大众 2.0T - CGMA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


2.5.9 大 众 1.6L - CLRA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 闭 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4. 6 小 节 。 


2. 5.10 ”大众 1.6L -BWG 发 动机 


该 球 发 动机 也 搭载 于 波 罗 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 1. 5. 8 小 节 。 


2.5.11 大 众 1.8L -BAF 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BPL 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 2. 2. 11 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 由 萨 特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2.7 小 节 。 


大 众 1.8T -CEAA 发 动机 


该 堵 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


2.6.3 大 众 2.0T - CGMA 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 带 单 元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 发 动机 相同 ， 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


大 众 1.6L - CSRA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 





1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 部 件 如 图 3-1 所 示 。 

2. 发 动机 正 时 检查 

1) 移 除 凸轮 轴 盖 

2) 如 图 3-2 所 示 ， 将 发 动机 调整 到 气 仙 1 燃 


烧 行 程 的 上 止 点 (TDC) 位 置 。 朝 发 动机 转动 方 
向 转动 曲轴 ， 直 到 标记 (1、2) 在 一 条 线 上 。 在 
曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 3 处 转动 。 

3) 安装 EN -51367 固定 工具 1， 见 图 3-3。 

注意 : 凸轮 轴 位 置 执行 器 上 的 标记 必须 位 于 
12 点 钟 位 置 。 

4) 如 果 可 以 安装 EN 一 51367 固定 工具 ， 表 
明 发 动机 正 时 调整 正确 。 

5) 如 果 不 能 安装 EN 一 51367 固定 工具 ， 则 
参见 凸轮 轴 正 时 链条 的 调整 。 

















图 3-1 通用 LFV 发 动机 正 时 链 单元 














1 一 正 时 链条 ”2 一 正 时 链条 导 板 - 至 气缸 盖 ”3 一 正 时 链条 导 板 螺栓 ”4 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 5 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 总 成 一 进 气 
































6 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 总 成 一 排 气 “7 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 ”8 一 正 时 链条 导 板 一 排 气 侧 9 一 曲轴 链 轮 ”10 一 机 油泵 总 成 
11 一 机 油泵 传动 链条 张 紧 器 总 成 ”12 一 机 油泵 传动 链条 张 紧 器 螺栓 ”13 一 机 油泵 传动 链条 14 一 正 时 链条 导 板 螺栓 (数量 : 3) 
15 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 ”16 一 正 时 链条 张 紧 器 蹄 片 总 成 ”17 一 正 时 链条 张 紧 器 总 成 ”18 一 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 
19 一 正 时 链条 张 紧 器 蹄 片 螺 栓 














第 3 章 “ 上 汽 通用 别克 < 去 一- 个 








图 3-2 设置 TDC 位 置 





图 3-3 ”安装 凸轮 轴 固 定 专用 工具 


6) 拆 下 EN 一 51367 固定 工具 。 

7) 安装 凸轮 轴 盖 。 

3. 发 动机 正 时 调整 

(1) 拆 御 程序 

1) 移 除 空气 滤 清 器 总 成 。 

2) 移 除 凸轮 轴 盖 。 

3) 移 除 前 轮 单 衬 板 。 

4) 调整 发 动机 达 气 氏 1 燃烧 行程 的 上 止 点 
(TDC) 。 朝 发 动机 转动 方向 转动 曲轴 ， 直 到 标记 
(1, 2) 在 一 条 线 上 。 在 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 3 
处 转动 ， 图 3-2。 

5) 安装 EN -51367 固定 工具 。 注 意 : 凸轮 
轴 位 置 执行 器 上 的 标记 必须 位 于 约 12 点 钟 位 置 。 

6) 如 果 可 以 安装 EN - 51367 固定 工具 ， 表 
明 发 动机 正 时 调整 正确 。 

7) 如 果 不 能 安装 EN - 51367 固定 工具 ， 则 
转动 曲轴 ， 直 到 可 以 安装 EN -51367 固定 工具 。 

8) 检查 曲轴 的 位 置 。 曲 轴 必 须 设置 达 上 止 





点 〈 昌 轴 扭 转 减 振 器 上 的 标记 1 和 标记 2， 见 图 
3-=2)6 

9) 如 果 标 记 (1，2) 未 对 齐 ， 则 将 发 动机 
设置 至 上 止 点 ， 参 见 步 又 2) ， 见 图 3-2。 

10) 拆 下 EN -51367 固定 工具 。 

11) 正 时 链条 上 导 板 的 更 换 ? 

12) 举 升 和 顶 起 车 辆 。 

13) 从 发 动机 前 盖 3 上 拆 下 发 动机 前 盖 孔 塞 
1， 见 图 3-4。 

14) 拆 下 密封 圈 2， 见 图 3-4。 









3-4” 拆 下 发 动机 前 盖 孔 塞 


15) 将 EN 一 51397 一 2 固定 器 2 预 安装 到 凸 
轮轴 正 时 链条 3 的 进 气 侧 ， 见 图 3-5。 

16) 将 EN 一 51397 一 1 固定 器 5 安装 到 凸轮 
轴 正 时 链条 的 排 气 侧 ， 见 图 3-5。 

17) 用 手 牢 牢 拧 紧 拨 轮 (1，4) ， 见 图 3-5。 

18) 将 螺栓 6 拧紧 至 SN . m， 见 图 3-5。 


图 3-5 安装 固定 器 工具 


19) 如 图 3-6 所 示 ， 检 查 安 装 正 时 链条 张 紧 
器 的 发 动机 前 盖 孔 塞 孔 2 。 


咏 一 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 





20) 通过 杆 3 来 识别 正 时 链条 张 紧 器 设计 A， (3 松 开 活塞 1 的 张力 ， 直 到 三 个 琼 爪 松 开 。 
见 图 3-6。 听 到 味 哮 声 表 明 三 个 环 爪 已 松 开 ， 见 图 3-9。 

21) 通过 释放 卡 扣 1 来 识别 正 时 链条 张 紧 顺 
设计 B， 见 图 3-6。 





图 3-9 设置 张 紧 关 


@ 向 活塞 施加 张力 ， 直 到 旋转 杆 1 转 回 到 锁 
止 位 置 ， 此 时 ， 旋 转 杆 上 的 孔 与 张 紧 咒 壳 体 上 的 
孔 对 齐 ， 见 图 3-10。 

图 3-6 检查 孔 塞 盖 @) 使 用 合适 的 固定 销 2 将 杆 固定 在 此 位 置 ， 
见 图 3- 10。 





QD 略微 解除 活塞 2 的 张力 ， 直 到 杆 1 可 以 通 
过 朝 箭头 方向 旋转 杆 3 而 解锁 ， 见 图 3-7。 











图 3-10 设置 张 紧 器 


图 3-7 设置 张 紧 器 22) 将 一 个 适合 的 扳手 安装 到 进 气 凸轮 轴 
上 。 注 意 使 用 张 紧 器 设计 1 旋转 进 气 凸 轮轴 时 ， 
请 遵循 步骤 21 中 的 由 ~ 名 。 紧 固 力 必 须 轻 轻 施加 
在 扳手 上 。 用 力 过 大 将 导致 正 时 链条 重 倒 ， 造 成 





@) 将 活塞 1 整个 推 回 张 紧 器 中 ， 直 至 旋转 杆 
2 不 可 锁 止 在 该 位 置 ， 见 图 3-8。 


严重 的 发 动机 损坏 。 

23) 略微 地 顺 时 针 转 动 进 气 凸轮 轴 ， 疝 链条 
张 紧 器 施加 张力 。 

24) 拆 下 扳手 。 注 意 正 时 链条 张 紧 器 现在 处 
于 锁定 位 置 1。 

25) 如 图 3-11 所 示 使 用 合适 的 3mm 固定 销 
来 固定 正 时 链条 张 紧 器 。 





26) 将 EN -51397 -2 固定 器 固定 到 凸轮 轴 
正 时 链条 的 进 气 侧 。 
27) 将 EN -51397 -2 固定 器 的 螺栓 2 紧 固 





图 3-8 设置 张 紧 央 
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图 3-11 张 紧 需 锁 定位 置 
至 SN . m。 注 意 正 时 链条 可 以 在 两 个 凸轮 轴 位 置 
执行 器 之 间 上 下 移动 。 

28) 如 图 3-12 所 示 检 查 链条 松弛 度 ， 如 果 未 
达到 足够 松 的 程度 ， 则 参考 步 又 20) 至 26) 所 
述 的 链条 张 紧 器 详细 说 明 进 行 操作 。 向 链条 张 紧 
器 施加 、 解 除 张 紧 力 。 


看 AN 







































这 we ~ Ng 





-ed 


Nn = Na 二) 这 


图 3-12 检查 张 紧 力 

29) 拆 下 并 报废 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 螺 
栓 。 注 意 凸 轮轴 正 时 链条 将 由 EN 一 51397 一 1 固 
定 器 进行 固定 。 

30) 拆 下 进 气 凸 轮轴 位 置 执 行 器 。 

31) 调整 凸轮 轴 位 置 执行 器 ， 直 到 可 以 安装 
EN 一 51367 固定 工具 。 

(2) 安装 程序 

1) 安装 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 1。 

2) 如 图 3-13 所 示 ， 重 新 调节 凸轮 轴 ， 直 到 
定位 销 2 与 凸轮 轴 3 接合 。 注 意 使 用 一 个 适合 的 
工具 固定 住 凸 轮轴 。 

3) 安装 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 螺栓 ，4 并 紧 
周至 : 

QO 第 一 遍 紧 固 至 20N . m。 

@ 最 后 一 遍 利 用 EN 一 45059 量 表 再 紧 固 90°。 








图 3-13 安装 排 气 凸 轮轴 调节 需 


4) 凸轮 轴 位 置 执行 器 上 的 标记 2 必须 位 于 
约 12 点 钟 位 置 ， 见 图 3-14。 





图 3-14 凸轮 轴 执 行 器 标记 在 12 点 钟 位 置 

以 下 部 件 见 图 3- 15 。 

5) 松 开 螺栓 6。 

6) 松 开 螺栓 1，4。 

7) 拆 下 EN -51397 -2 固定 器 2。 

8) 拆 下 EN -51397 -1 固定 器 5。 

9) 拆 下 EN -51367 固定 工具 。 

10) 将 销 钉 从 正 时 链条 张 紧 器 上 拆 下 ， 位 置 
见 图 3-11。 

11) 通过 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 朝 发 动机 旋转 
方向 将 曲轴 转动 720°。 

12) 将 发 动机 调整 到 气 包 1 燃烧 行程 的 上 止 
点 (TDC) 位 置 。 朝 发 动机 旋转 方向 转动 曲轴 ， 
直到 标记 (1、2) 在 一 条 线 上 。 在 曲轴 扭转 减 振 
器 螺栓 3 处 转动 ， 见 图 3-2。 

13) 安装 EN -51367 固定 工具 。 

14) 如 果 可 以 安装 EN -51367 固定 工具 ， 表 


六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 国 





下 人 15) 拆 下 EN -51367 固定 工具 。 
大 


16) 安装 密封 圈 。 

17) 安装 发 动机 前 盖 孔 塞 并 紧 固 至 50N. m。 
18) 降低 车 辆 。 

19) 安装 正 时 链条 上 导 板 。 

20) 安装 前 轮 置 衬 板 。 

21) 安装 凸轮 轴 盖 。 

22) 安装 空气 滤 清 器 总 成 。 


3.1.2 通用 2.0T -LDK 发 动机 (2011 一 








2015) 
图 3-15 ” 拆 下 固定 工具 1. 正 时 链 单 元 部 件 分 解 
明 发 动机 正 时 调整 正确 。 发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 3- 16 所 示 。 

















到 3-16 通用 LDK 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 正 时 链条 张 紧 器 体 2 一 正 时 链条 张 紧 器 密封 件 ”3 一 可 调式 正 时 链条 导 板 4 一 可 调式 正 时 链条 导 板 螺栓 ”5 一 正 时 链条 
6 一 固定 式 正 时 链条 导 板 螺栓 ”7 一 固定 式 正 时 链条 导 板 8 一 正 时 链条 传动 链 轮 9 一 摩擦 垫圈 (如 装备 ) ”10 一 正 时 链条 机 
油 喷嘴 螺栓 ”11 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 ”12 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 ”13 一 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 ”14 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 
15 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 、16 一 正 时 链条 上 导 板 “17 一 正 时 链条 上 导 板 螺栓 ”18 一 平衡 轴 传 动 链 轮 螺栓 ”19 一 排 气 平衡 轴 传 动 链 轮 
20 一 进 气 平衡 轴 传 动 链 轮 21 一 排 气 平衡 轴 轴 承 托 架 ”22 一 进 气 平衡 轴 轴 承 托 架 ”23 一 排 气 平衡 轴 ”24 一 进 气 平衡 轴 25 一 平衡 轴 后 轴承 
26 一 水 泵 传动 链 轮 螺栓 ”27 一 水 泵 传动 链 轮 ”28 一 平衡 轴 传 动 链条 张 紧 器 总 成 螺栓 ”29 一 平衡 轴 传 动 链条 张 紧 器 总 成 ”30 一 可 调式 平衡 
轴 传 动 链条 导 板 螺栓 ”31 一 可 调式 平衡 轴 传 动 链条 导 板 32 一 平衡 轴 传 动 链条 ”33 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 螺栓 ”34 一 平衡 轴 传 动 链条 
导 板 35 一 平衡 轴 传 动 链 轮 ”36 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 37 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 螺栓 ”38 一 发 动机 前 盖 定 位 销 39 一 发 动机 前 盖 衬 垫 
40 一 机 油泵 盖 螺 栓 41 一 机 油泵 盖 ”42 一 机 油泵 齿轮 ”43 一 机 油泵 内 转子 “44 一 发 动机 前 盖 ”45 一 发 动机 前 盖 螺 栓 46 一 曲轴 前 油封 
47 一 曲轴 扭转 减 振 器 “48 一 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 ”49 一 发 动机 前 盖 螺 栓 ”50 一 机 油 汇 压 阀 51 一 机 油 汇 压 阀 0 形 密封 圈 52 一 水 泵 链 轮 
检修 盖 螺 栓 ”53 一 水 和 泵 链 轮 检 修 盖 ”54 一 水 和 泵 链 轮 检修 盖 衬 垫 ”55 一 皮带 张 紧 器 螺栓 ”56 一 皮带 张 紧 器 ”57 一 皮带 张 紧 器 螺栓 ”58 一 皮带 
张 紧 器 皮带 轮 螺栓 ”59 一 皮带 张 紧 器 ”60 一 动力 转向 泵 皮带 轮 61 一 动力 转向 泵 螺栓 ”62 一 动力 转向 泵 支架 ”63 一 动力 转向 泵 支架 螺栓 
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2. 正 时 链 单元 安装 步骤 6) 降下 正 时 链条 ， 穿 过 气缸 盖 的 开口 。 小 
注意 : 发 动机 已 设置 正 时 上 止 点 排 气 行程 。 心 并 确保 链条 围绕 在 气 饶 体 凸 台 1、2 的 两 侧 ， 见 




















1) 确保 进 气 凸 轮轴 槽 口 2 位 于 5 点 钟 位 置 ， ”图 3-19。 
且 排 气 凸 轮轴 醒 口 1 位 于 7 点 钟 位 置 。1 号 活塞 
应 位 于 上 止 点 (TDC) 位 置 ， 曲 轴 键 位 于 12 点 钟 
位 置 。 如 图 3- 17 所 示 。 


























图 3-19 将 链条 围绕 在 气 币 体 凸 台 两 侧 





























7) 定位 销 对 准 丁 轮轴 槽 ， 同 时 将 进 气 凸轮 
铀 执行 器 安装 在 进 气 凸轮 轴 上 。 

8) 用 手 拧紧 新 的 进 气 凸轮 轴 执 行 器 螺栓 。 

9) 将 正 时 链条 包 绕 在 曲轴 链 轮 上 ， 将 第 一 

a 池 相 同 关 色 的 链 节 1 对 准 昌 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 

3) 将 正 时 链条 传动 链 轮 3 安装 至 曲轴 上 ， 大 约 在 5 点 钟 位 置 ， 见 图 3-20。 
正 时 标记 2 在 5 点 钟 位 置 ， 且 链 轮 前 部 朝 外 。 

4) 若 装备 ， 安 装 其 余 的 摩擦 执 圈 1。 以 上 均 
见 图 3-17。 

特别 注意 ， 正 时 链条 上 有 3 节 彩 色 链 节 。2 
节 链 节 是 一 样 的 颜色 ，1 节 链 节 是 特殊 颜色 。 执 
行 以 下 程序 以 将 链 节 对 准 执行 器 。 定 位 链条 ， 使 
彩色 链 节 可 见 。 务 必 使 用 新 的 执行 器 螺栓 。 

5) 正 时 标记 对 准 有 特殊 颜色 的 链 节 1， 将 进 
气 凸 轮轴 执行 器 装配 到 正 时 链条 上 ， 见 图 3-18。 











图 3-17 设置 1 号 活塞 于 TDC 位 置 









































图 3-20 曲轴 正 时 标记 对 准 正 时 链 带 色 链 节 





10) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 消除 所 有 链条 间隙 。 
切 勿 转动 进 气 凸轮 轴 。 

11) 将 可 调 正 时 链条 导 板 向 下 安装 穿 过 气 饶 
盖 的 开口 ， 并 安装 可 调 正 时 链条 螺栓 。 将 可 调 正 
时 链条 导 板 螺栓 紧 固 至 10N . m。 

12) 正 时 标记 对 准 第 二 节 相 同 颜色 的 链 节 ， 
将 排 气 凸轮 轴 执 行 器 1 安装 至 正 时 链条 上 ， 如 图 
3-21 所 示 。 

13) 定位 销 对 准 凸 轮轴 模 ， 同 时 将 排 气 凸轮 





图 3-18 正 时 标记 对 准 带 色 链 节 





























图 3-21 正 时 标记 对 准 第 二 节 相 同 颜色 的 链 节 





轴 执 行 器 安装 到 排 气 凸 轮轴 上 。 
14) 用 23mm 的 下 扳手 转动 排 气 凸 轮轴 约 
45*， 直 至 凸轮 轴 执 行 右 中 的 定位 销 进入 凸轮 轴 


槽 。 














15) 执行 器 就 位 于 凸轮 上 时 ， 用 手 拧 紧 新 的 
排 气 凸 轮轴 执行 器 螺栓 。 

16) 检查 并 确认 所 有 彩色 链 节 与 相应 的 正 时 
标记 仍 对 准 。 和 否则 ， 重 复 该 部 分 程序 以 对 准 正 时 
标记 。 

17) 安装 固定 正 时 链条 导 板 和 螺栓 ， 并 将 其 
紧 固 至 12N . m。 

18) 安装 正 时 链条 上 导 板 和 螺栓 ， 并 将 其 紧 
国 至 10N . m。 

19) 通过 执行 以 下 步骤 ， 重 置 正 时 链条 张 紧 








器 : 

Q@ 拆 下 卡 环 。 

@) 将 活塞 总 成 从 正 时 链条 张 紧 器 主体 上 拆 
下 

@ 将 EN 一 45027 一 2 基 座 2 安装 到 台 钳 中 ， 
见 图 3-22。 

@ 将 活塞 总 成 的 缺口 端 安 装 至 EN 一 45027 一 
2 基 座 2。 


@) 使 用 EN 一 45027 一 1 张 紧 器 1， 将 环 爪 气 
饶 转 入 活塞 内 。 如 图 3-22 所 示 。 

@) 将 活塞 总 成 重新 安装 至 张 紧 右 主体 内 。 

@ 安装 卡 环 。 

20) 检查 正 时 链条 张 紧 器 密封 件 是 否 损坏 。 
如 有 损坏 ， 则 更 换 密封 件 。 

21) 检查 并 确保 所 有 的 污 物 和 碎 导 已 从 气 征 
盖 的 正 时 链条 张 紧 器 螺纹 孔 中 清除 。 








图 3-22 重 置 正 时 链条 张 紧 器 





注意 : 在 整个 拧紧 过 程 中 ， 确 保 正 时 链条 张 
紧 器 密封 件 居中 ， 以 避免 机 油 汇 漏 。 将 正 时 链条 
张 紧 器 压缩 2mm 以 将 其 松 开 ， 这 将 释放 棘 爪 中 的 
锁 紧 机 构 。 必 须 安装 曲轴 平衡 器 以 便 释 放 张 紧 器 。 

22) 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 并 紧 固 至 
73N . mo。 

23) 安装 锁 止 专用 工具 并 将 气 氏 盖 中 的 螺栓 
紧 固 至 10N. m。 使 用 扭力 扳手 ， 将 凸轮 轴 执 行 
器 螺栓 紧 固 至 30N . m， 然 后 再 紧 固 100。。 

24) 使 用 扭力 扳手 ， 将 凸轮 轴 执 行 器 螺栓 紧 
周至 30N. m， 然 后 再 紧 固 100°。 

25) 拆 下 锁 止 专用 工具 。 

26) 安装 正 时 链条 机 油 喷嘴 和 螺栓 并 将 其 紧 
国 至 10N . m。 

27) 将 密封 胶 涂 抹 在 正 时 链条 导 板 螺栓 检修 
孔 塞 的 螺纹 上 。 

28) 安装 正 时 链条 导 板 螺栓 检修 孔 塞 并 紧 固 
至 75N .mo。 


通用 2.4L - LAF/LUK 发 动机 


























1. 正 时 链 单 元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 3-23 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 凸轮 轴 羡 。 

2) 拆 下 1 号 气 仙 火花 塞 。 

3) 向 发 动机 旋转 的 方向 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 
直到 1 号 活塞 处 于 排 气 行程 的 上 止 点 (TDC)。 
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1 一 正 时 链条 张 紧 器 体 2 一 正 时 链条 张 紧 器 垫圈 3 一 正 时 
6 一 可 调式 正 时 链条 导 板 螺栓 7 一 固定 式 正 时 链条 导 
11 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 螺栓 ”12 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 





图 





板 螺 栓 ”8 一 固定 式 正 时 
13 一 正 时 链条 


图 3-23 通用 LAF/LUK 发 动机 正 时 链 单元 
链条 张 紧 器 0 形 圈 密 封 件 4 一 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 


5 一 可 调式 正 时 链条 导 板 
10 一 正 时 链条 传动 链 轮 
排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 


链条 导 板 ”9 一 摩擦 垫圈 
轮轴 位 置 执行 器 螺栓 ”15 一 





14 一 凸 




















16 一 正 时 链条 上 导 板 17 一 正 时 链条 上 导 板 螺栓 
21 一 排 气 平衡 F 稀 轴 总 成 ”23 一 


轴 总 成 ”22 一 进 气 习 
26 一 可 调式 平衡 轴 传 动 链条 导 板 螺栓 ”27 一 可 调式 
30 一 平衡 轴 传 动 链条 “31 一 了 











平 








四 














Ua 
平 . 





18 一 进 气 凸 轮轴 位 置 执 行 器 ”19 一 排 气 平衡 轴 总 成 螺栓 2 
衡 轴 后 轴承 24 一 
F 衡 轴 传 动 链条 导 板 
F 衡 加 











0 一 进 气 平衡 轴 总 成 螺栓 
F 衡 轴 传 动 链条 张 紧 器 总 成 螺栓 ”25 一 平衡 轴 传 动 链条 张 紧 器 总 成 
28 一 平衡 轴 传 动 链条 导 板 螺栓 ”29 一 平衡 负 传 动 链条 导 板 
传动 链条 导 板 ”33 一 水 泵 传动 链 轮 螺栓 ”34 一 水 泵 传动 链 轮 











| 
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F 衡 轴 传 动 链 条 导 板 螺栓 ”32 一 
35 一 平衡 轴 传 动 链 轮 ”36 一 发 动 
41 一 机 





二 





机 前 盖 定 位 销 ”37 一 发 动机 前 





了 IT 


j 垫 ”38 一 机 油泵 盖 螺 栓 ”39 一 机 油泵 盖 ”40 一 机 油泵 外 齿轮 
轴 前 密封 件 45 一 曲轴 扭转 减 振 器 “46 一 曲轴 扭转 减 振 器 垫圈 





























44 





由 泵 内 齿轮 ”42 一 发 动机 前 盖 ，”43 一 发 动机 前 盖 螺 栓 
47 一 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 ”48 一 机 油 泄 压 阀 塞 49 一 机 油 六 
52 一 水 泵 螺栓 53 一 发 动机 前 




















此 压 阔 
盖 检 修 板 衬 垫 ”54 一 发 动机 前 盖 检 修 板 ”55 一 发 动机 前 盖 检 修 板 螺 栓 ”56 一 皮带 张 紧 器 螺栓 














0 形 圈 密封 件 50 一 机 油 汇 奈 阀 弹簧 51 一 机 油 泄 奈 阀 柱 塞 








57 一 皮带 张 紧 需 


4) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

5) 拆 下 正 时 链条 上 导 板 螺栓 和 导 板 。 在 拆 
下 正 时 链条 之 前 ， 必 须 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 以 释 
放 链 条 的 张力 。 如 果 不 这 样 做 ， 正 时 链 将 倾斜 并 
且 难 以 拆 下 。 

6) 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 。 

7) 在 排 气 凸 轮轴 六 角 头 上 安装 1 把 24mm 采 
扳手 ， 以 便 支撑 凸轮 轴 。 

8) 拆 下 并 废弃 排 气 凸 轮轴 执行 器 螺栓 。 


9) 从 凸轮 轴 和 正 时 链条 拆 下 排 气 凸轮 轴 执 


10) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 导 板 螺栓 和 导 板 。 

11) 拆 下 固定 式 正 时 链条 导 板 检修 塞 。 

12) 拆 下 固定 式 正 时 链条 导 板 螺栓 和 导 板 。 

13) 在 进 气 凸 轮轴 六 角 头 上 安装 1 把 24mm 
采 扳 手 ， 以 便 支 撑 凸 轮轴 。 

14) 拆 下 并 废弃 进 气 凸轮 轴 执 行 右 螺栓 。 

15) 通过 气缸 盖 项 部 ， 拆 下 进 气 凸 轮轴 执行 
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器 和 正 时 链条 。 

带 SIDI 直 喷 的 Ecotec4 饶 发 动机 ， 下 正 时 链 
条 曲轴 齿轮 可 能 配备 了 安装 在 下 正 时 链条 曲轴 抢 
轮 前 面 的 第 二 个 间隔 垫圈 。 外 热 片 /垫圈 位 于 曲轴 
/平衡 右 带 轮 和 下 正 时 齿轮 之 间 ， 在 拆 下 带 轮 后 可 
以 保持 原 位 。 垫 片 / 垫 轿 的 表面 上 有 一 个 圆 点 / 标 
记 ， 可 能 会 被 误 认为 是 下 正 时 标记 。 如 果 适 用 ， 
必须 拆 下 垫圈 ， 以 便 查 看 下 曲轴 人 齿轮 上 的 正确 正 
时 标记 。 

16) 拆 下 外 摩擦 垫圈 (如 装备 ) 。 

17) 确保 曲轴 齿轮 正 时 标记 处 于 5 点 钟 位 置 
且 曲 轴 键 处 于 12 点 钟 位 置 。 

18) 拆 下 曲轴 链 轮 。 

19) 拆 下 内 摩擦 垫圈 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 确保 进 气 凸轮 轴 槽 口 处 于 5 点 钟 位 置 2， 
且 排 气 凸 轮轴 酸 口 处 于 7 点 钟 位 置 1， 见 图 3-24。 
1 号 活塞 应 处 于 上 止 点 (TDC) ， 曲 轴 键 处 于 12 
点 钟 位 置 。 如 果 配 备 了 下 列 发 动机 : LE5 、LE9、 
LAT、LNF、LDK、LHU、LTD、LBN 或 2010 款 
LAF， 确 保 进 气 凸 轮轴 档 口 处 于 5 点 钟 位 置 ， 且 
排 气 凸轮 轴 槽 口 处 于 7 点 钟 位 置 ， 见 图 3-25。 











































































































图 3-24 设置 进 排 气 凸轮 轴 横 口 位 置 (一 ) 




















2) 确保 进 气 凸轮 轴 槽 口 处 于 10 点 钟 位 置 2， 
昌 排 气 凸 轮轴 槽 口 处 于 7 点 钟 位 置 1。1 号 活塞 应 
处 于 上 止 点 〈TDC) ， 曲 轴 键 处 于 12 点 钟 位 置 。 
如 果 配 备 了 下 列 发 动机 : LAP、LE8、LEA、 
LUK, 或 2011 款 LAF 及 更 新 发 动机 ， 确 保 进 气 凸 
轮轴 模 口 处 于 10 点 钟 位 置 ， 且 排 气 凸轮 轴 槽 口 处 
于 7 点 钟 位置 。 

注意 : 带 SIDI 直 喷 的 Ecotec4 所 发动机， 下 
正 时 链条 曲轴 齿轮 可 能 配备 了 安装 在 下 正 时 链条 




























































































图 3-25 设置 进 排 气 凸 轮轴 酸 口 位 置 (二 ) 





曲轴 齿轮 前 面 的 第 二 个 间隔 垫圈 。 外 垫 片 / 垫 圈 位 
于 曲轴 /平衡 器 带 轮 和 下 正 时 齿轮 之 间 ， 在 拆 下 带 
轮 后 可 以 保持 原 位 。 垫 片 /垫圈 的 表面 上 有 一 个 圆 
点 /标记 ， 可 能 会 被 误 认 为 是 下 正 时 标记 。 如 果 适 
用 ， 必 须 拆 下 垫圈 ， 以 便 查 看 下 曲轴 齿轮 上 的 正 
确 正 时 标记 。 

3) 安装 内 摩擦 垫圈 1， 见 图 3-26。 

4) 安装 曲轴 链 轮 ， 使 正 时 标记 2 处 于 5 点 钟 
位 置 且 朝 外 。 

5) 安装 外 摩擦 垫圈 1 (如 装备 ) 。 以 上 部 件 
见 图 3-26。 














图 3-26 安装 曲轴 链 轮 


6) 将 进 气 凸 轮轴 执行 咒 装 配 到 正 时 链条 中 ， 
使 正 时 标记 对 准 具 有 独特 颜色 的 链 节 1， 见 图 
3-27。 正 时 链条 上 有 3 节 彩 色 链 节 。2 节 链 节 具 
有 相同 的 颜色 ，1 节 链 节 具 有 独特 的 颜色 。 使 用 
下 面 的 程序 将 链 节 对 准 执行 器 。 定 位 链条 ， 使 彩 
色 链 节 可 见 。 务 必 使 用 新 的 执行 器 螺栓 。 
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图 3-27 ”对 准 进 气 凸 轮轴 正 时 标记 








7) 通过 气 饶 盖 中 的 开口 降低 正 时 链条 。 注 
意 确保 链条 围绕 在 气 生体 凸 台 (1，2) 的 两 侧 ， 
见 图 3-28。 











图 3-28 ” 正 时 链 穿越 位 置 

















8) 将 进 气 凸轮 轴 执 行 器 安装 到 进 气 凸轮 轴 
上 ， 同 时 将 定位 销 对 准 凸 轮轴 梳 。 

9) 用 手 拧 紧 新 的 进 气 凸轮 轴 执 行 器 螺栓 。 

10) 将 正 时 链条 包 绕 在 曲轴 链 轮 上 ， 将 第 一 
节 具 有 相同 颜色 的 链 节 1 对 准 曲 轴 链 轮 上 的 正 时 
标记 ， 大 约 在 5 点 钟 位 置 ， 见 图 3-29。 

11) 如 果 适 用 ， 安 装 摩擦 垫圈 。 

12) 顺 时 针 转 动 曲轴 以 消除 所 有 和 链条 松弛 。 
切 勿 转动 进 气 凸轮 轴 。 

13) 通过 气 氏 盖 中 的 开口 向 下 安装 可 调式 正 
时 链条 导 板 ， 然 后 安装 可 调式 正 时 链条 螺栓 。 将 
可 调式 正 时 链条 导 板 螺栓 拧紧 至 10N . m。 

14) 将 排 气 凸轮 轴 执 行 器 安装 至 正 时 链条 
中 ， 使 正 时 标记 对 准 第 二 节 具 有 相同 颜色 的 链 节 。 



































网 3-29 对 准 曲 轴 链 轮 正 时 标记 





务必 安装 新 的 执行 顺 螺 栓 。 





图 3-30 对 准 排 气 凸 轮轴 正 时 标记 





15) 将 排 气 凸 轮轴 执行 器 安装 到 排 气 凸 轮轴 
上 ,使 定位 销 对 准 凸 轮轴 槽 。 

16) 使 用 24mm 采 扳 手 ， 将 排 气 凸 轮轴 转动 
约 45°*， 直 至 凸轮 轴 执 行 器 中 的 定位 销 进入 凸轮 
轴 槽 中 。 
17) 当 执 行 器 坐落 到 凸轮 上 时 ， 用 手 拧 紧 新 
的 排 气 凸 轮轴 执行 器 螺栓 。 

18) 确认 所 有 彩色 链 节 与 相应 的 正 时 标记 仍 
对 准 ， 见 图 3-31。 如 果 它 们 没有 对 准 ， 重 复 必要 
的 部 分 程序 以 对 准 正 时 标记 。 

19) 安装 固定 式 正 时 链条 导 板 和 螺栓 。 将 固 
定式 正 时 链条 导 板 螺栓 拧紧 至 10N .mo。 

20) 安装 正 时 链条 上 导 板 和 螺栓 。 将 正 时 链 
条 上 导 板 螺栓 拧紧 至 10N .mo。 

21) 执行 以 下 步 又 ， 重 置 正 时 链条 张 紧 器 ， 
见 图 3-32 : 

Q 拆 下 卡 环 。 
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图 3-31 正 时 链 标记 对 准 





@ 从 正 时 链条 张 紧 器 体 拆 下 活塞 总 成 。 

@) 从 活塞 总 成 拆 下 密封 环 。 

@ 将 专用 工具 EN -45027 -2 (2) 安装 到 台 
虎 钳 中 。 

@ 将 活塞 总 成 的 止 槽 端 安装 到 专用 工具 
EN -45027 -2 (2) 中 。 

@ 使 用 专用 工具 EN -45027 -1 (1) ， 将 束 
轮 滚筒 旋 和 活塞 内 。 

@ 将 密封 环 重新 安装 到 活塞 总 成 上 。 

@) 将 活塞 总 成 重新 安装 到 张 紧 咒 体内 中 。 

GO) 安装 卡 环 。 





























图 3-32 设置 张 紧 器 


22) 检查 正 时 链条 张 紧 器 密封 件 是 否 损 坏 。 





如 果 损 坏 ， 则 更 换 密封 件 。 

23 ) 检查 以 确保 从 气 和 关中 的 正 时 链条 张 紧 
器 螺纹 孔 中 清除 了 所 有 污 物 和 碎 层 。 在 整个 拧紧 
程序 中 ， 确 保 正 时 链条 张 紧 器 密封 件 居 中 ， 以 排 
除 机 油 汇 漏 的 可 能 性 。 

24) 如 图 3-33 所 示 ， 安 装 正 时 链条 张 紧 器 总 
成 。 将 正 时 链条 张 紧 絮 拧紧 至 75N . m。 




















图 3-33 安装 张 紧 器 


25) 通过 将 正 时 链条 张 紧 器 压缩 2mm 来 释放 
正 时 链条 张 紧 器 ， 这 将 松 开 棘 轮 中 的 锁 止 机 构 。 
要 释放 正 时 链条 张 紧 器 ， 使 用 端 部 带 橡胶 头 的 适 
当 工 具 。 将 该 工具 伸 进 凸轮 传动 室内 ， 置 于 凸轮 
链条 上 。 然 后 斜 向 下 猛 地 晃 一 下 ， 以 松 开张 紧 
器 。 

26) 安装 锁 止 工具 EN 一 48953 (1) 并 将 螺 
栓 2 拧 和 信 气 氏 盖 中 ， 紧 固 至 10N. m， 见 图 3-34。 


























图 3-34 安装 凸轮 轴 固 定 工具 








27) 使 用 扭力 扳手 ， 将 凸轮 轴 执 行 器 螺栓 拧 
紧 至 30N . m， 再 使 用 EN 一 45059 测量 仪 拧紧 
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i. 31) 安装 正 时 链条 导 板 螺栓 检修 孔 塞 。 将 检 
28) 拆 下 EN 一 48953 锁 销 。 修 筷 寒 拧紧 至 75N . m。 
29) 如 图 3-35 所 示 ， 安 装 正 时 链条 机 油 喷 嘴 32) 安装 发 动机 前 盖 。 

2。 将 正 时 链条 机 油 喷 嘴 1 螺栓 拧紧 至 10N . m。 33) 安装 凸轮 轴 盖 。 
30) 给 正 时 链条 导 板 螺栓 检修 孔 塞 的 螺纹 涂 34) 安装 1 号 气缸 火花 塞 。 

上 密封 胶 。 3.1.4 通用 3.0L -LFW 发 动机 





1. 正 时 链 单元 结构 分 解 

LF1 发 动机 正 时 链 结构 分 解 如 图 3-36 所 示 。 
2. 凸轮 轴 正 时 传动 链条 定位 图 

凸轮 轴 位 置 执 行 器 正 时 标记 如 图 3-37 所 示 。 








第 一 阶段 参见 图 3-38。 
第 二 阶段 参见 图 3-39。 





3. 正 时 链 单元 安装 步骤 
1) 将 专用 工具 安装 到 左 侧 凸 轮轴 的 后 部 。 
注意 : 在 安装 任何 凸轮 轴 传 动 链条 前 ， 所 有 
的 凸轮 轴 都 必须 锁定 到 位 。 
图 3-35 “安装 机 油 喷 嘴 2) 确保 专用 工具 完全 就 位 于 凸轮 轴 上 。 
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图 3-36 LF1 发 动机 正 时 链 单元 结构 分 解 
1 一 初级 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 “2 一 左 侧 次 级 正 时 链条 支撑 板 螺栓 ”3 一 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 “4 一 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 衬 热 
5 一 右 侧 次 级 正 时 链条 支撑 板 6 一 次 级 正 时 链条 ”7 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 ”8 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执 行 器 9 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 止 推 热 圈 
10 一 进 气 凸轮 轴 位 置 执 行 器 ”11 一 右 侧 次 级 正 时 链条 导 板 ”12 一 左 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 ”13 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺栓 
14 一 左 侧 次 级 正 时 链条 支撑 板 “15 一 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 ”16 一 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 ”17 一 左 侧 次 级 正 时 链条 导 板 
18 一 初级 正 时 链条 下 导 板 ”19 一 初级 正 时 链条 下 导 板 螺栓 ”20 一 曲轴 链 轮 21 一 初级 正 时 链条 ”22 一 右 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 
23 一 初级 正 时 链条 上 导 板 ”24 一 初级 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 ”25 一 初级 正 时 链条 张 紧 器 





























图 3-37 凸轮 轴 位 置 执行 器 正 时 标记 
1 一 右 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 识别 符 “2 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执 行 器 右 侧 正 时 标记 - 三 角形 “3 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执 行 器 
左 侧 正 时 标记 - 圆 形 “4 一 左 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 识别 符 “5 一 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 识别 符 ”6 一 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 
右 侧 正 时 标记 - 三 角形 “7 一 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 左 侧 正 时 标记 - 圆 形 
































图 3-38 第 一 阶段 正 时 链 标 记 
进 气 凸轮 轴 位 置 ”CMP 一 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 “2 一 左 侧 进 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”3 一 左 侧 排 气 次 级 凸 


1 一 左 便 
轮轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 “4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 “CMP 一 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 “5 一 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 
6 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 “7 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 
动 链条 链 轮 正 时 标记 “8 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 ”9 一 位 于 链 轮 中 的 孔 后 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 
条 链 轮 的 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”10 一 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 的 左 侧 初 级 凸轮 轴 中 间 传 动 
链条 链 轮 正 时 窗 ”11 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 ”12 一 曲轴 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 正 时 链 节 ”13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 
14 一 曲轴 链 轮 15 一 右 侧 初 级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 ”16 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 
17 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 


















































第 3 章 “ 上 汽 通用 别克 < 去 一 全 








图 3-39 第 二 阶段 正 时 链 标 记 
1 一 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 、CMP 一 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 “2 一 左 侧 进 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 
3 一 左 侧 排 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 “4 一 左 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 “CMP 一 执行 器 正 时 标记 - 圆 形 
5 一 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 “6 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 
7 一 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 “8 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 
9 一 位 于 链 轮 中 的 孔 后 的 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 的 左 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 
10 一 左 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 窗 ”11 一 初级 凸轮 轴 传动 链条 ”12 一 曲轴 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 正 时 链 节 
13 一 曲轴 链 轮 正 时 标记 “14 一 曲轴 链 轮 ”15 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 “16 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 
动 链条 链 轮 的 初级 凸轮 轴 传 动 链条 正 时 链 节 “17 一 初级 凸轮 轴 传 动 链条 的 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 正 时 标记 
18 一 右 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 的 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 正 时 标记 / 窗 “19 一 右 侧 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 
轮 的 右 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”20 一 右 侧 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 “21 一 右 侧 排 气 凸 轮轴 位 置 
CMP 一 执行 器 正 时 标记 - 三 角形 ”22 一 右 侧 排 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 ”23 一 右 侧 进 气 次 级 凸轮 轴 正 时 传动 链条 正 时 链 节 
24 一 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 - 三 角形 























































































































3) 使 用 套 简 ,确保 曲轴 在 第 一 阶段 正 时 位 
置 时 ， 曲 轴 链 轮 正 时 标记 1 对 准 机 油泵 盖 2 上 的 
第 一 阶段 正 时 标记 ， 如 图 3-40 所 示 。 

4) 安装 左 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 。 

5) 将 左 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 左 侧 凸 
轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 的 内 侧 链 轮 上 ， 使 凸轮 轴 
传动 链条 的 正 时 链 节 1 对 准 左 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 
链条 惰 轮 外 侧 链 轮 上 的 检修 孔 2， 如 图 3-41 所 
不 。o 

6) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 两 个 左 执行 
器 传动 链 轮 上 。 

7) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 





图 3-40 ”曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 机 油泵 盖 标 记 








吃 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





9) 将 左 侧 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 需 链 轮 圆 形 定 
位 标记 1 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 2， 如 图 
3-44 所 示 。 





图 3-41 ”凸轮 轴 传 动 链条 的 正 时 链 节 对 准 检修 孔 
动 链条 的 正 时 链 节 之 间 有 10 个 链 节 1， 如 图 3-42 
所 示 。 





图 3-44 定位 标记 对 准 正 时 链 节 
(1) 初级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 的 安装 
1) 安装 初级 凸轮 轴 传 动 链 条 。 注 意 : 确保 曲轴 
位 于 第 一 阶段 正 时 传动 装配 位 置 。 如 图 3-45 所 示 。 








图 3-42 ”安装 正 时 链 检查 
8) 将 左 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 执行 需 链 轮 圆 形 定 





位 标记 2 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 1， 如 图 图 3-45 安装 初级 凸轮 轴 传 动 链条 
3-43 所 示 。 2) 将 初级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 各 凸轮 轴 中 间 


传动 链条 惰 轮 的 大 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 。 

3) 左 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 正 时 标记 1 
应 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 2， 如 图 3-46 
所 示 。 

4) 右 侧 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 正 时 标记 2 
应 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 1， 如 图 3-47 
所 示 。 

5) 曲轴 链 轮 正 时 标记 2 应 对 准 凸 轮轴 传动 链 
条 正 时 链 节 1， 如 图 3-48 所 示 。 

6) 确保 全 部 正 时 标记 (2、3、6) 都 正确 对 
准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 (1、4、5)， 如 图 


图 3-43 ”定位 标记 对 准 正 时 链 节 3-49 所 不。 
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图 3-49 检查 了 
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E 时 链 节 





E 时 标记 对 准 情况 





(2) 右 侧 次 级 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 的 安装 
1) 确保 曲轴 在 第 二 阶段 正 时 传动 装配 位 置 1 ， 
如 图 3-50 所 示 。 














图 3-50 检查 曲轴 装配 位 置 











2) 安装 右 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 ， 如 图 3-51 


所 示 。 





图 3-51 安装 右 侧 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 
3) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 右 侧 凸 轮轴 中 
间 传 动 链条 惰 轮 的 外 侧 链 轮 上 ， 使 凸轮 轴 传 动 链条 
正 时 链 节 1 对 准 右 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 内 侧 
链 轮 上 的 检修 孔 2， 如 图 3-52 所 示 。 


图 3-52 





使 凸轮 轴 传 动 链 条 正 时 链 节 对 准 检 修 孔 





吃 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





4) 将 次 级 凸轮 轴 传 动 链条 套 在 两 个 右 执行 器 


传动 链 轮 上 。 


5) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 
动 链条 的 正 时 链 节 之 间 有 10 个 链 节 1， 如 图 3-53 


所 示 。 

















到 3-53 ”检查 正 时 链 安装 情况 


6) 将 右 侧 排 气 凸轮 轴 位 置 执 行 右 链 轮 的 三 角 
形 定位 标记 1 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 2， 如 
图 3-54 所 示 。 





图 3-54 使 右 排 气 定 位 标记 对 准 正 时 链 节 


7) 将 右 侧 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 链 轮 的 三 角 
形 定位 标记 2 对 准 凸 轮轴 传动 链条 正 时 链 节 1， 如 
图 3-55 所 示 。 

8) 在 右 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 链条 惰 轮 上 的 凸轮 
轴 传 动 链条 正 时 链 节 ， 与 各 个 右 侧 凸 轮轴 位 置 执行 
器 链 轮 上 的 凸轮 轴 传 动 链 条 正 时 链 节 之 间 ， 应 有 
22 个 链 节 1， 如 图 3-56 所 示 。 





图 3-55 





图 3-56 ”检查 正 时 传动 链 安装 情况 


3.1.5 通用 2.4L -LES 发 动机 (2006 一 2010) 


该 款 发 动机 正 时 带 维 修 和 LAF 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 3. 1. 3 小 节 。 
3.1.6 通用 3.0L -LEFI1 发 动机 (2008 一 2010) 


该 款 发 动机 正 时 带 维 修 和 LFW 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 3. 1. 4 小节。 


3.1.7 通用 3.0L -LZD 发 动机 (2006 一 2008) 


LZD 发 动机 正 时 链 单元 结构 及 拆 装 步骤 与 LB8 
相似 ， 相 关内 容 请 参考 3. 2. 5 小 节 。 其 正 时 对 正如 
图 3-57 所 示 。 将 曲轴 正 时 标记 与 正 时 链条 减 振 器 
底部 的 正 时 标记 对 准 。 将 凸轮 轴 正 时 标记 与 正 时 链 
条 减 振 器 的 顶部 正 时 标记 对 准 。 














图 3-57 LZD 发 动机 正 时 对 准 图 





1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 带 单元 部 件 如 图 3-58 所 示 。 
2. 正 时 带 单元 拆 解 方法 

1) 将 点 火 开 关 置 于 OFF 位 置 。 

2) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

3) 拆 下 空气 滤 清 器 总 成 。 

4) 举 升 并 文 撑 车 辆 。 

5) 拆 下 右前 轮 。 

6) 举 升 车 辆 。 

7) 拆 下 前 舱 防 溅 日 。 

8) 拆 下 正 时 带 张 紧 器 。 








图 3-58 通用 LLU 发 动机 正 时 带 单元 
1 一 正 时 带 上 前 盖 2 一 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ”3 一 凸轮 轴 链 轮 垫圈 4 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 5 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 ”6 一 正 时 带 后 盖 
7 一 正 时 带 后 盖 螺 栓 ”8 一 正 时 带 9 一 正 时 带 张 紧 器 螺栓 ”10 一 正 时 带 张 紧 器 ”11 一 发 动机 前 盖 (机 油泵 总 成 ) 























12 一 正 时 带 惰 轮 13 一 曲轴 链 轮 ”14 一 正 时 带 惰 轮 螺栓 ”15 一 正 时 带 下 前 盖 ”16 一 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 




















17 一 曲轴 扭转 减 振 器 垫圈 





18 一 曲轴 扭转 减 振 器 ”19 一 正 时 带 上 前 盖 螺 栓 








图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





9) 降下 车 辆 。 

10) 拆 下 正 时 带 前 上 盖 。 

11) 将 发 动机 设置 到 上 止 点 (TDC)。 

12) 安装 锁 止 工具 EN - 6340 (1，2) 安装 
在 凸轮 轴 链 轮 之 间 ， 确 保 锁 止 工具 的 左 标 记 对 准 


右 标记 ， 如 图 3-59 所 示 。 





图 3-59 ”安装 锁 止 工具 


13) 如 图 3-60 所 示 使 用 Allen 专用 工具 1， 
沿 箭头 方向 对 正 时 带 张 紧 滚 柱 2 施加 张 紧 力 。 

14) 锁 止 正 时 带 张 紧 器 ， 用 EN - 6333 锁 销 
3， 见 图 3-60。 





图 3-60 锁 止 正 时 带 张 紧 器 





15) 举 升 车 辆 。 

16) 拆 下 变速 器 前 支 座 的 2 个 紧 固 件 。 

17) 拆 下 曲轴 平衡 器 。 

18) 拆 下 正 时 带 前 下 盖 。 

19) 拆 下 正 时 带 张 紧 器 和 正 时 带 张 紧 器 的 紧 


20) 降下 车 辆 。 
21) 拆 下 正 时 带 。 
22) 将 紧 固 件 和 曲轴 平衡 器 的 垫圈 安装 至 曲 


3. 正 时 带 单 元 安装 步骤 

1) 安装 正 时 带 。 

2) 举 升 车 辆 。 

3) 清洁 正 时 带 紧 张 器 紧 固 件 的 螺纹 。 

4) 继续 安装 正 时 带 。 

5) 用 新 的 紧 固 件 1 安装 正 时 带 张 紧 器 2 并 紧 
固 至 20N . m， 如 图 3-61 所 示 。 





图 3-61 安装 正 时 带 张 紧 器 





6) 将 飞轮 固定 工具 EN -6625 从 发 动机 饶 体 
上 拆 下 。 

7) 降下 车 辆 。 

8) 将 锁 销 EN - 6333 从 正 时 带 紧 张 器 上 
拆 下 。 

9) 将 锁 止 工具 EN -6340 从 两 个 凸轮 轴 链 轮 
上 拆 下 。 

10) 顺 时 针 转 动 曲轴 720°。 

11) 将 发 动机 设置 到 上 止 点 (TDC)。 

12) 将 锁 止 工具 EN - 6340 安装 至 凸轮 轴 链 
轮 以 检查 气门 正 时 。 

13) 拆 下 锁 止 工具 EN -6340。 

14) 举 升 车 辆 。 

15) 检查 曲轴 位 置 的 上 止 点 (TDC)。 

16) 安装 飞轮 固定 工具 EN - 6625 至 发 动机 
气缸 体 。 

17) 拆 下 曲轴 平衡 器 的 紧 固 件 和 垫圈 。 

18) 安装 正 时 带 前 下 盖 。 

19) 安装 曲轴 平衡 器 。 

20) 紧 固 变速 器 前 支 座 的 2 个 紧 固件 。 

21) 安装 正 时 带 张 紧 器 。 

22) 安装 前 舱 防 溅 日 。 

23) 降下 车 辆 。 

24) 安装 右前 轮 。 
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25) 降下 车 辆 。 

26) 安装 正 时 带 前 上 盖 。 
27) 安装 空气 滤 清 器 总 成 。 
28) 连接 著 电 池 负 极 电线。 


3.2.2 通用 2. 0T-LTD 发 动机 〈2009 一 2015) 


1. 初级 正 时 链条 拆 装 步骤 

(1) 拆卸 程序 

1) 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 。 

2) 拆 下 机 油泵 壳 体 。 

3) 拆 下 可 调式 正 时 链条 导 板 。 图 3-63 设置 曲轴 带 轮 标记 

4) 拆 下 固定 式 正 时 链条 导 板 。 

5) 拆 下 正 时 链条 上 导 板 。 

6) 拆 下 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 。 

7) 拆 下 进 气 凸轮 轴 位 置 执行 器 。 

8) 拆 下 正 时 链条 机 油 喷嘴 。 

9) 拆 下 正 时 链条 。 

(2) 安装 程序 

1) 安装 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 (1), 但 不 
要 上 紧 。 

2) 安装 正 时 链条 2。 将 正 时 链条 2 绕 到 进 气 
凸轮 轴 轮 1 上 。 用 EN 一 49212 一 2 凸轮 轴 固 定 工 
具 3 固定 进 气 凸轮 轴 ， 见 图 3-62。 






































7) 安装 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 顺 ， 见 图 3-64。 
计算 进 气 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 的 标记 与 排 气 凸轮 轴 
正 时 带 轮 上 的 标记 之 间 的 凸轮 轴 正 时 链条 端 对 端 
连接 需 的 数量 。 正 时 链条 必须 有 29 个 端 对 端 连接 
上 咒 才能 保证 正确 的 调整 。 在 装配 过 程 中 ， 必 须 张 
紧 正 时 链条 。 顺 时 针 转 动 凸 轮轴 以 安装 排 气 凸轮 
轴 正 时 带 轮 。 安 装 排 气 凸轮 轴 正 时 带 轮 ， 并 用 凹 
轮轴 中 的 紧 固件 固定 。 




















图 3-64 安装 排 气 凸 轮轴 执行 器 


8) 将 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 咒 拧紧 至 30N，m， 





然后 再 拧紧 100°。 
9) 将 进 气 凸轮 轴 位 置 执 行 器 拧紧 至 30N . m， 
然后 再 拧紧 100°。 


10) 用 EN 一 49212 一 1 凸轮 轴 固 定 工具 固定 
排 气 凸 轮轴 。 重 新 检查 所 有 事项 。 拆 下 EN 一 

















图 3.62 安装 正 时 链条 49212 一 1 凸轮 轴 固 定 工 具 。 
11) 安装 正 时 链条 上 导 板 。 
3) 安装 固定 式 正 时 链条 导 板 。 12) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 
4) 安装 可 调式 正 时 链条 导 板 。 2. 水 泵 和 平衡 轴 链 条 拆 装 步骤 
5) 安装 正 时 链条 机 油 喷嘴 。 (1) 拆 印 程序 
6) 安装 机 油泵 壳 体 。 将 曲轴 1 转动 到 设置 1) 拆 下 水 泵 和 平衡 轴 链 条 张 紧 髓 。 











标记 2 上 ， 见 图 3-63。 2) 拆 下 平衡 器 链条 可 调 导 板 。 


所 一 何 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





3) 拆 下 平衡 器 链条 上 导 板 。 

4) 拆 下 平衡 器 链条 下 导 板 。 

5) 沿 箭头 所 指 方向 拆 下 水 泵 和 平衡 轴 链 条 。 

(2) 安装 程序 

1) 调整 并 安装 曲轴 和 平衡 轴 。 平衡 轴 至 发 
动机 正 时 (LID) 。 

Q 拆 下 平衡 轴 传 动 链 轮 。 如 果 没 有 相对 发 动 
机 正确 调整 平衡 轴 正 时 ， 发 动机 可 能 会 振动 或 产 
生 噪 声 。 

@ 安装 平衡 轴 传 动 链条 ， 使 彩色 链 节 对 准 平 
衡 轴 传动 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 的 标记 。 链 条 上 有 3 
节 彩 色 链 节 。2 节 链 节 具有 相同 的 颜色 ，1 节 链 节 
具有 独特 的 颜色 。 使 用 下 面 的 程序 将 链 节 对 准 链 
轮 : 定位 链条 ， 使 彩色 链 节 可 见 。 

@) 定位 具有 独特 颜色 的 链 节 1， 使 其 对 准 进 
气 侧 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 见 图 3-65 。 

@ 顺 时 针 包 绕 链 条 ， 将 第 一 节 具 有 相同 颜色 
的 链 节 2 对 准 曲 轴 传 动 链 轮 上 的 正 时 标记 (大约 
在 曲轴 链 轮 上 的 6 点 钟 位 置 )， 见 图 3-65。 

@) 将 链条 3 置 于 水 泵 传动 链 轮 上 。 其 定位 并 
不 重要 ， 见 图 3-65。 

@) 将 最 后 一 节 具 有 相同 颜色 的 链 节 4 对 准 排 
气 侧 平 衡 轴 传动 链 轮 上 的 正 时 标记 。 见 图 3-65。 

















图 3-65 平衡 轴 传 动 链 正 时 








2) 如 图 3-66 所 示 ， 安装 水 泵 和 平衡 轴 链 条 
1 以 及 调整 装置 2， 不 要 再 转动 。 

3) 安装 平衡 器 链条 下 导 板 。 

4) 安装 平衡 器 链条 上 导 板 。 

5) 安装 平衡 器 链条 可 调 导 板 。 

6) 安装 水 泵 和 平衡 轴 链 条 张 紧 器 。 











该 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 3.1.5 小节。 


3.2.4 通用 24L -LAF 发 动机 (2011 一 2015) 


该 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 3. 1. 3 小 节 。 


3.2.5 通用 2.5L -LB8 发 动机 (2003 一 2007) 


1. 正 时 链 单元 拆 拖 步 又 

1) 拆 缀 发 动机 前 盖 。 

2) 旋转 曲轴 ， 使 正 时 标记 对 准 如 图 3-67 所 
示人 位置: 曲轴 链 轮 定 位 孔 2 对 正 时 链条 减 振 器 ; 
凸轮 轴 链 轮 定 位 孔 1 对 正 时 链条 减 振 器 。 





图 3-67 正 时 标记 对 正 图 
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3) 拆 御 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

4) 拆 印 凸 轮轴 链 轮 。 

5) 拆卸 正 时 链条 。 

6) 用 专用 工具 J5825 一 A 拆 缉 曲轴 链 轮 ， 如 
图 3-68 所 示 。 






J5825 一 A 





图 3-68 拆 下 曲轴 链 轮 


7) 拆 印 正 时 链条 减 振 器 螺栓 。 

8) 拆 缀 正 时 链条 减 振 器 。 

9) 必须 时 ， 拆 印 凸 轮轴 止 推 片 螺 栓 。 

10) 拆 缉 凸轮 轴 止 推 片 。 

11) 清理 和 检查 正 时 链条 和 正 时 齿轮 。 

如 图 3-69 所 示 ， 检 查 正 时 链条 和 链 轮 的 轮 齿 
是 台 磨 损 1、 断 裂 2 或 开裂 3; 检查 正 时 链条 是 否 
卡 灌 或 张 紧 ; 检查 正 时 链条 减 振 器 是 否 过 度 磨 损 
或 断裂 ， 必 要 时 ， 更 换 正 时 链条 和 链 轮 。 











] 


图 3-69 正 时 齿轮 的 检查 


2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 如 果 已 拆除 ， 安 装 凸 轮轴 止 推 板 。 

2) 安装 凸轮 轴 止 推 板 螺栓 。 紧 固 凸 轮轴 止 
推 板 螺栓 至 10N . m。 
3) 如 图 3-70 所 示 ， 用 J38612 安装 曲轴 
链 轮 。 

4) 拆 纯 J38612 专用 工具 。 

5) 将 发 动机 机 油 添加 剂 (EOS， 通 用 汽车 零 
件 号 1052367) 或 等 效 品 涂 在 链 轮 止 推 面 上 。 




















图 3-70 ”安装 曲轴 链 轮 


6) 将 正 时 链条 减 振 器 安装 到 生体 上 。 紧 固 
正 时 链条 减 振 器 螺栓 至 21N . m。 

7) 将 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 齿 轮 上 。 

8) 当 链 条 下 垂 时 ， 固 定 住 凸轮 轴 链 轮 ， 将 
链条 安装 到 曲轴 齿轮 上 。 

9) 将 凸轮 轴 正 时 标记 与 正 时 链条 减 振 器 
(2) 底部 的 正 时 标记 对 准 ， 如 图 3-67 所 示 。 

10) 将 凸轮 轴 正 时 标记 与 正 时 链条 减 振 右 2 
的 顶部 正 时 标记 对 准 。 

11) 安装 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

12) 采用 安装 螺栓 ， 将 凸轮 轴 链 轮 拉 到 凸轮 
轴 上 。 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺 栓 至 140N . m。 

13) 将 曲轴 和 凸轮 轴 链 轮 涂 上 发 动机 机 

14) 安装 发 动机 前 盖 。 
3. 2.6 通用 2.0L -L134 发 动机 (2003 一 2007) 


1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 带 单元 部 件 如 图 3-71 所 示 。 

2. 正 时 带 单元 拆 解 方法 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 从 节气 门 体 上 断 开 进 气管 。 

3) 从 节气 门 体 上 拆 和 印 谐振 器 固定 螺栓 和 谐 
振 噩 。 

4) 从 气门 室 盖 上 上 断 开 通气 管 。 

5) 拆伙 右前 轮 。 

6) 拆伙 右前 轮 置 防 溅 淖 。 

7) 拆伙 动力 转向 泵 传动 带 。 

8) 拆 纯 曲轴 带 轮 螺栓 。 

9) 拆 仓 曲轴 带 轮 。 

3. 正 时 带 单元 拆 解 方法 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 从 节气 门 体 上 断 开 进 气管 。 




















oO 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 








图 3-71 通用 134 发 动机 正 时 带 部 件 

















1 一 正 时 带电 ,前 “2 一 正 时 盖 垫 圈 3 一 曲轴 位 置 检测 器 ”4 一 正 时 带 单 ， 后 
5 一 曲轴 正 时 齿轮 与 中 心 螺栓 ”6 一 正 时 带 张 紧 轮 7 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 (凸轮 轴 正 时 滑轮 ) 














3) 从 节气 门 体 上 拆 外 谐振 器 固定 螺栓 和 谐 


振 器 。 NN 
4) 从 气门 室 盖 上 断 开通 气管 。 SS Re 
5) 拆 印 右前 轮 。 


和 AN 
6) 拆 印 右前 轮 音 防 溅 哩 。 人 "(GO) i 


7) 拆 印 动力 转向 秦 传 动 带 。 NS 于 
8) 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 。 IsSSE 


9) 拆 务 曲轴 带 轮 。 | 


人 
人 
% 


10) 拆 印 前 正 时 带 畦 螺栓 。 上 
11) 拆 印 前 正 时 带电。 (ll | 
12) 用 申 轴 齿轮 螺栓 ， 顺 时 针 转 动 巾 轴 ， 直 

到 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 带 单 底部 的 

缺口 ， 如 图 3-72 所 示 。 
特别 注意 ,曲轴 齿轮 必须 对 准 气 门 室 盖 上 的 。” 头 ， 释放 正 时 带 张 紧 力 。 





Cp 
| LI 


图 3-72 转动 曲轴 对 正 正 时 标记 





缺口 ， 否 则 会 损坏 发 动机 。 进 气 凸 轮轴 齿轮 对 准 17) 拆 印 正 时 带 ， 如 图 3-74 所 示 。 

进 气 凸轮 轴 齿 轮 标记 ， 排 气 凸轮 轴 齿 轮 对 准 排 气 4 正 时 带 单元 安装 步 又 

凸轮 轴 此 轮 标 记 ， 二 者 可 以 互 换 。 1) 将 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 带 
15) 将 凸轮 轴 齿 轮 对 准 气门 室 盖 上 的 缺口 ，” 畦 底 部 的 缺口 。 

如 图 3.73 所 示 。 2) 对 准 凸轮 轴 人 齿轮 上 的 正 时 标记 ， 用 进 气 


16) 松 开 上 自动 张 紧 嚣 螺栓。 转动 六 角形 轴 ”凸轮 轴 齿 轮 对 准 进 气 凸轮 轴 齿 轮 标记 ， 排 气 凸 轮 
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5) 紧 固 自动 张 紧 器 螺栓 。 紧 固 自动 张 紧 器 
螺栓 至 25N . m。 

6) 用 曲轴 齿轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲轴 两 整 圈 。 

7) 检查 自动 张 紧 器 指针 。 

8) 安装 前 正 时 带 晶 。 

9) 安装 前 正 时 带 置 螺栓 。 紧 固 前 正 时 华 辕 

10) 安装 右 发 动机 支 座 托 架 。 

11) 放 好 动力 转向 系统 软 管 并 安装 卡 短 螺 
栓 。 紧 固 动力 转向 软 管 卡 短 螺 栓 至 8SN . m。 

12) 安装 曲轴 带 轮 。 

13) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 紧 固 曲轴 华 轮 螺 栓 
至 20N .mo。 

14) 安装 动力 转向 泵 传动 带 。 

15) 安装 右前 轮 置 防 溅 置 。 

16) 安装 右前 轮 。 

17) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 。 

18) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 螺栓 。 紧 固 空气 滤 
清 器 壳 体 螺栓 至 6N . m。 

19) 安装 谐振 器 和 固定 螺栓 。 紧 固 谐 振 器 固 
定 螺栓 至 3N . m。 

20) 将 进 气管 连接 至 节气 门 体 。 

21) 将 通气 管 连 接 至 气门 室 盖 。 

















图 3-74 拆 务 正 时 带 22) 连接 昔 电 池 负 极 电 缆 。 
轴 齿 轮 对 准 排 气 凸 轮轴 齿轮 标记 。 3.2.7 通用 3.0L -LVWV9 发 动机 (2003 一 2007) 
3) 安装 正 时 带 。 Se 
4) 道 时 针 转 动 六 角形 轴 头 ， 张 紧 正 时 带 . LW9 发 动机 正 时 链 单元 结构 及 拆 装 步骤 与 


直至 指针 转 到 对 准 缺口 时 为 止 ， 如 图 3-75 所 示 。 ”LB8 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 3.2.5 小 节 。 具 体操 
作 时 正 时 标记 对 准 如 下 位 置 : 凸轮 轴 定 位 销 1、 
正 时 链条 减 振 器 2 至 曲轴 链 轮 3 、 曲 轴 键 4、 正 时 
链条 减 振 器 5 与 凸轮 轴 链 轮 定位 孔 6， 如 图 3-76 
所 未。 


3.2.8 通用 3.0L -LZD 发 动机 (2006) 


该 球 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3.1.7 小 节 。 





图 3-75” 逆 时 钟 转动 六 角形 轴 头 








图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





27” 








该 款 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 1. 1 小 节 。 





3.3.2 ”通用 15L -L3G 发 动机 (2015 一 2017) 


发 动机 正 时 链条 安装 步骤 如 下 。 

以 下 的 与 步 又 号 相同 的 部 件 号 还 有 安装 标记 
如 图 3-77 所 示 。 

1) 安装 正 时 链条 机 油 喷嘴 ， 紧 固 力矩 15N . m。 

2) 安装 正 时 链条 ， 确 保 执行 器 正 时 标记 和 
曲轴 链 轮 键 槽 处 于 12 点 钟 位 置 。 确 保 正 确 的 正 时 
链 节 对 准 正 时 标记 。 执 行 器 正 时 链 节 具有 相同 颜 
色 ， 曲轴 链 轮 正 时 链 节 具有 唯一 颜色 。 将 第 一 个 
正 时 链 节 对 准 进 气 执行 器 正 时 标记 。 将 第 二 个 正 
时 链 节 对 准 排 气 执行 器 正 时 标记 。 将 最 后 一 个 正 
时 链 节 对 准 曲轴 链 轮 正 时 标记 。 

3) 安装 排 气 侧 正 时 链条 导 板 。 

4) 安装 正 时 链条 导 板 螺栓 (数量 3) ， 紧 固 
力矩 10N . m。 

5) 安装 正 时 链条 张 紧 髓 蹄 片 总 成 。 

6) 安装 正 时 链条 张 紧 器 蹄 片 螺栓 ， 紧 固 力 
和 拭 2SN .mm。 

7) 安装 正 时 链条 张 紧 需 衬 垫 。 

8) 安装 正 时 链条 张 紧 器 总 成 。 注 意 安装 前 
确保 张 紧 器 完全 缩 回 。 

9) 正 时 链条 张 紧 髓 螺栓 (数量 2) ， 紧 固 力 
和 拭 2SN .mo。 

10) 安装 正 时 链条 上 导 板 至 气 氏 盖 。 

11) 正 时 链条 上 导 板 螺栓 (数量 2) ， 紧 固 力 
知 10N .mm。 





























图 3-77 L3G/LE2 发 动机 正 时 链 部 件 
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该 款 发 动机 也 搭载 于 君威 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3.2. 1 小 节 。 


3.4.2 通用 18L -2H0 发 动机 (2015 一 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 解 与 调整 和 





LLU 相似 ， 相 关内 容 请 参考 3.2. 1 小 节 。 





1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 几 3-78 所 示 。 
2. 正 时 链 单元 拆 务 顺序 

1) 拆 外 凸 轮轴 哩 盖 。 

2) 拆伙 发 动机 前 盖 。 




















图 3-78 通用 12B 发 动机 正 时 链 











1 一 螺栓 ”2 一 离合 器 压 盘 (MT) ”3 一 离合 器 摩 氛 片 (MT) ”4 一 定位 销 (MT) 5 一 螺栓 6 一 飞轮 (MT) 7 一 起 动机 齿 圈 (MT) 











8 一 螺栓 9 一 螺栓 ”10 一 曲轴 后 油封 座 定位 销 、11 一 曲轴 后 油封 座 

















12 一 机 油 滤 清 器 安装 螺 柱 “13 一 机 油 滤 清 器 ”14 一 机 油 压 力 传感器 














15 一 伍 体 总 成 “16 一 人生 盖 热 片 17 一 人生 盖 定位 销 18 一 正 时 链条 张 紧 器 垫 片 ”19 一 正 时 链条 张 紧 器 “20 一 进 气 侧 正 时 链条 导轨 
21 一 正 时 链条 ”22 一 排 气 侧 正 时 链条 导轨 ”23 一 密封 圈 ”24 一 螺栓 ”25 一 集 滤 器 总 成 ”26 一 发 动机 前 盖 总 成 ”27 一 发 动机 支 座 托 架 





























28 一 螺栓 ”29 一 螺栓 ”30 一 曲轴 皮带 轮 垫圈 31 一 曲轴 皮带 轮 、32 一 节 温 器 壳 体 33 一 螺栓 34 一 水 泵 热 片 35 一 水 永泰 盖 


36 一 螺栓 ”37 一 水 泵 带 轮 ”38 一 螺栓 ”39 一 活塞 环 总 成 ”40 一 } 





舌 塞 ”41 一 活塞 销 ”42 一 连 杆 43 一 连 杆 上 轴瓦 ”44 一 连 杆 下 轴瓦 








45 一 连 杆 盖 。”46 一 螺栓 ”47 一 油 底 过 ”48 一 挡 油 盘 49 























1 轴 ” 50 一 曲轴 下 轴瓦 ”51 一 曲轴 上 轴瓦 ”52 一 曲轴 主轴 承 盖 




















53 一 曲轴 主轴 承 盖 螺 栓 54 一 曲轴 位 置 传感器 磁 阻 圈 






































56 轴 后 油封 ”57 一 自动 变速 器 柔性 盘 总 成 (AT) 











58 一 自动 变速 右 邓 性 盘 挡 圈 (AT) 


六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 


3) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 2、 进 气 侧 导轨 1， ”时 链条 。 





如 图 3-29 所 示 。 4) 安装 正 时 链条 到 凸轮 轴 链 轮 、 曲 轴 链 轮 
4) 拆 下 正 时 链条 ， 如 图 3-79 所 示 。 上 ， 安 装 时 正 时 链条 正 时 标记 ( 深 色 链条 ) 应 与 


凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 ( 圆 思 点 )、 曲 轴 链 轮 正 时 
标记 ( 圆 四 点 ) 分 别 对 齐 ， 如 图 3- 81 所 示 。 
注意 : 在 未 安装 正 时 链条 前 不 能 旋转 曲轴 。 





图 3-79 拆 下 正 时 链条 


5) 拆 下 进 / 排 气 凸轮 轴 链 轮 (5,，6)， 如 图 图 3-81 ”对 准 正 时 链 正 时 标记 


3-80 所 示 。 
6) 拆 下 曲轴 链 轮 1， 小 心 取 下 半圆 键 2， 如 
图 3-80 所 示 。 


5) 安装 进 气 侧 正 时 链条 导轨 。 

6) 捍 紧 正 时 链条 张 紧 右 限 位 卡 纂 的 同时 ， 
压缩 张 紧 器 活塞 至 最 大 压缩 状态 ， 使 用 合适 直径 
的 工具 锁 住 正 时 链条 张 紧 器 位 置 ， 以 防止 活塞 回 
弹 ， 如 图 3-82 所 示 。 

7) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 紧 固 正 时 链条 张 
紧 器 螺栓 : (10 上 1) N .ms 





图 3-80 拆 下 曲轴 链 轮 图 3-82 ”用 插销 锁 住 张 紧 器 


8) 拧紧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ， 拧 紧 时 需要 用 活 


3. 正 时 链 单元 安装 方法 
动 扳手 固定 凸轮 轴 ， 如 图 3-83 所 示 。 紧 回 凸 轮轴 


1) 安装 凸轮 轴 链 轮 到 凸轮 轴 上 ， 安 装 时 要 


根据 凸轮 轴 上 的 定位 销 定位 。 链 轮 螺栓 : 55N . m。 
2) 预 紧 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 3 和 4， 如 图 3-80 9) 用 新 机 油 润 滑 正 时 系统 各 部 位 后 ， 安 装 
所 示 。 凸轮 轴 单 盖 。 


3) 彻底 清洁 正 时 链条 ， 用 新 机 油 预 润滑 正 10) 安 半 发 动机 前 盖 。 


第 3 章 “ 上 汽 通用 别克 < 去 一 人 





感 右 电器 接头 。 
4) 从 节气 门 体 上 拆 御 空气 滤 清 器 出 口 软 管 。 
5) 拆卸 空气 滤 清 器 壳 体 螺栓 。 
6) 拆卸 空气 滤 清 器 壳 体 。 
7) 拆 纯 右前 轮 。 
8) 拆 印 右前 轮 防 溅 日 。 
9) 拆 印 附件 传动 带 。 上 5 
10) 拆 印 曲轴 带 轮 螺栓 。 
11) 拆 印 曲轴 带 轮 。 
12) 拆 印 前 上 正 时 带 蛙 螺栓。 
司 3-83 ”拧紧 由 轮轴 链 轮 螺 恰 13) 拆 印 前 上 正 时 带 单 。 
14) 拆 印 前 下 正 时 带 蛙 螺栓。 
15) 拆卸 前 下 正 时 带 罩 。 
3.5.2 通用 16L -191 发 动机 (2005 一 2012) 16) 安 半 图 轴 带 轮 螺栓 
1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 17) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲轴 至 少 一 
发 动机 正 时 带 部 件 如 图 3-84 所 示 。 整 圈 ， 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 标记 对 准 后 正 时 带 畦 
底部 的 缺口 ， 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 正 时 标记 ， 如 
图 3-85 所 示 。 





























图 3-85 正 时 标记 对 准 









































图 3-84 通用 I91 发 动机 正 时 带 单元 18) 稍微 松 开 水 泵 固定 螺栓 。 
1 一 自动 张 紧 器 ”2 一 凸轮 轴 位 置 传感器 ”3 一 水 泵 密封 件 4 一 水 泵 19) 使 用 专用 工具 顺 时 针 转 动 水 泵 。 
5 一 正 时 带 后 音 ”6 一 曲轴 正 时 齿轮 7 一 正 时 带 20) 拆 印 右 发 动机 支 座 。 
8 一 正 时 带 前 上 罩 ”9 一 曲轴 位 置 传感器 “10 一 曲轴 带 轮 

















21) 拆 印 正 时 带 ， 如 图 3-86 所 示 。 





11 一 正 时 带 前 下 置 “12 一 扭力 转轴 式 支承 ”13 一 惰 轮 





ee 3. 正 时 带 单元 的 安装 方法 
1) 将 曲轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 
2. 正 时 带 单元 拆 印 步骤 时 带 单 底部 的 缺口 。 
1) 断 开车 电池 负极 电线 。 2) 对 准 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 。 
2) 从 空气 滤 清 器 出 口 软 管 拆 印 曲 轴 箱 强制 3) 安装 正 时 带 。 
通风 新 鲜 空气 管 。 4) 安装 右 发 动机 支 座 托 架 。 


3) 从 空气 滤 清 噩 出 口 软 管 断 开 进 气温 度 传 5) 使 用 专用 工具 顺 时 针 转 动 水 泵 。 









图 3-86 拆 下 正 时 带 





6) 如 图 3-87 所 示 ， 顺 时 针 转 动 水 汞 ， 直 到 
正 时 带 自动 张 紧 器 调节 臂 上 的 指针 对 准 正 时 带 自 
动 张 紧 器 托 架 上 的 缺口 。 





图 3-87 转动 水 泵 对 准 张 紧 器 辟 上 指针 


7) 紧 固 水 泵 固定 螺栓 。 

8) 用 曲轴 带 轮 顺 时 针 转 动 曲轴 两 整 圈 。 

9) 松 开 水 泵 固定 螺栓 。 

10) 使 用 专用 工具 转动 水 泵 ， 直 到 正 时 带 自 
动 张 紧 器 调节 臂 上 的 指针 对 准 正 时 带 自动 张 紧 器 
托 架 上 的 指针 。 

11) 紧 固 水 和 泵 固定 螺栓 。 将 水 泵 固定 螺栓 紧 
国 至 10N . m。 

12) 拆 伸 曲轴 人 带 轮 螺栓 。 

13) 安装 前 上 和 前 下 正 时 带 齐 。 

14) 安装 前 上 和 前 下 正 时 带 时 螺栓 。 将 前 正 
时 带 田 螺栓 紧 固 至 10N . m。 

15) 安装 曲轴 带 轮 。 

16) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 将 曲轴 带 轮 螺 栓 紧 
固 至 95N . m， 并 再 次 紧 固 30° 加 15°。 


17) 安装 附件 传动 带 。 
18) 安装 右前 轮 防 溅 单 。 
19) 安装 右前 轮 。 

20) 安装 空气 滤 清 器 过 体 。 


21) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 螺栓 。 将 空气 滤 清 
器 壳 体 螺栓 紧 固 至 10N . m。 

22) 将 空气 滤 清 器 出 口 软 管 连接 到 节气 门 
体 上 。 

23) 将 曲轴 箱 强 制 通风 新 鲜 空 气管 连接 到 空 
气 滤 清 器 出 口 软 管 上 。 

24) 将 进 气温 度 传 感 器 电器 接头 连接 到 空气 
滤 清 器 出 口 软 管 上 。 
25) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 


3.$.3 通用 18L -179 发 动机 (2005 一 2010) 


1. 正 时 带 单元 拆卸 步骤 

1) 断 开 蓄 电池 负极 电缆 。 

2) 断 开 进 气温 度 (IAT) 传感器 连接 器 。 

3) 从 节气 门 体 上 断 开 空气 滤 清 器 出 口 软 管 。 

4) 从 凸轮 轴 蛙 上 断 开通 气管 。 

5) 拆 御 空气 滤 清 器 壳 体 螺栓 。 

6) 拆 御 空气 滤 清 器 壳 体 。 

7) 拆卸 右前 轮 。 

8) 拆 纯 右前 轮 防 溅 罩 。 

9) 拆卸 附件 传动 带 。 

10) 拆 务 曲轴 带 轮 螺栓 。 

11) 拆 务 曲轴 带 轮 。 

12) 拆 御 发 动机 右 支 座 托 架 。 

13) 拆 御 前 正 时 带 直 螺栓 。 

14) 拆 纯 前 正 时 带电 。 

15) 用 曲轴 齿轮 螺栓 ， 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 直 
到 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 带 单 底部 的 
缺口 ， 如 图 3-88 所 示 。 

特别 注意 : 凸轮 轴 齿 轮 必 须 对 准 凸 轮轴 日 上 
的 缺口 ， 否 则 会 损坏 发 动机 。 进 气门 凸轮 轴 人 齿轮 
用 进 气 门齿 轮 标记 ， 排 气门 凸轮 轴 人 齿轮 用 排 气 门 
齿轮 标记 ， 二 者 可 以 互 换 。 

16) 将 凸轮 轴 齿 轮 扎 口 (1、2) 对 准 凸 轮轴 
黯 上 的 缺口 ， 见 图 3- 89。 

17) 松 开 自动 张 紧 器 螺栓 。 拧 六 角 轴 头 ， 释 
放 皮 带 张 力 。 

18) 拆 印 正 时 带 ， 如 图 3-90 所 示 。 
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2) 对 准 凸 轮轴 齿轮 上 的 正 时 标记 ， 进 气 齿 
轮 用 进 气 门齿 轮 标记 ， 排 气门 齿轮 用 排 气 门齿 轮 
标记 。 

3) 安装 正 时 带 。 

4) 顺 时 针 拧 六 角 轴 头 ， 张 紧 正 时 带 。 使 指 
针对 准 缺 口 ， 如 图 3-91 所 示 。 








图 3-91 转动 张 紧 轮 对 准 缺口 标记 





5) 安装 自动 张 紧 器 螺栓 。 将 自动 张 紧 髓 螺 
栓 紧 固 至 25N . m。 

6) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲轴 两 整 圈 。 

7) 重新 检查 自动 张 紧 器 指针 。 

8) 安装 前 正 时 带 黑 。 

9) 安装 前 正 时 带 置 螺栓 。 将 前 正 时 带 罩 螺 
栓 紧 固 至 6N . m。 

10) 安装 右 发 动机 支 座 托 架 。 

11) 安装 曲轴 带 轮 。 

12) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 将 曲轴 皮带 轮 螺 栓 
紧 固 至 20N . m。 

13) 安装 附件 传动 带 。 

14) 安装 右前 轮 防 溅 置 。 

15) 安装 右前 轮 。 

16) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 。 

17) 安装 空气 滤 清 器 壳 体 螺栓 。 将 空气 滤 清 
器 壳 体 螺栓 紧 固 至 10N . m。 

18) 将 空气 滤 清 器 出 口 软 管 连接 到 节气 门 























体 上 。 
19) 将 通气 管 连 接 到 凸轮 轴 畦 上 。 
图 3-90 拆卸 正 时 带 20) 连接 进 气温 度 传感器 连接 器 。 
2. 正 时 带 单 元 安装 方法 21) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 


1) 将 曲轴 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 后 正 时 带 
单 底部 的 缺口 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 1.4 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 3.7 晶 科 拉 (2013 一 2017 年 款 ) 
参考 3.1.5 小 节 。 


3.6.2 ”通用 2 4L -LB3 发 动机 (2006 一 2010) 


该 球 发 动机 也 搭载 于 君威 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 2. 5 小 节 。 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 部 件 如 图 3-92 所 示 。 









Ch 
二 1 
Wa 








图 3-92 通用 LFF 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 螺栓 ”2 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 调节 器 一 进 气 ”3 一 凸轮 轴 正 时 链条 ”4 一 凸轮 轴 正 时 链条 导 板 一 上 部 5 一 凸轮 轴 正 时 链条 张 紧 器 蹄 











6 一 凸轮 轴 正 时 链条 导 板 7 一 凸轮 轴 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 ”8 一 凸轮 轴 正 时 链条 张 紧 器 ”9 一 曲轴 链 轮 10 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 调节 器 一 排 气 














2. 正 时 链条 调整 步骤 节 2， 见 图 3-94。 


1) 沿 发 动机 运转 方向 将 曲轴 移动 到 第 一 气 
和 氏 上 止 点 (TDC) 位 置 ,使 曲轴 链 轮 正 时 标记 位 
于 如 图 3-93 所 示 的 6 点 钟 位 置 。 

2) 如 图 3-93 所 示 ， 将 正 时 链条 安装 到 进 气 
和 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 调节 器 、 正 时 链条 导 板 、 
正 时 链条 张 紧 器 蹄 和 曲轴 链 轮 上 。 

3) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 器 调节 器 正 时 标记 
对 准 于 彩色 正 时 链 节 1， 见 图 3-94。 

4) 确保 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 彩 色 正 时 链 





5) 拔 出 张 紧 器 锁 目 工具， 将 凸轮 轴 正 时 链 
条 张 紧 ， 见 图 3-95。 

6) 确保 凸轮 轴 正 时 链条 安装 正确 ， 必 要 时 
重新 调节 凸轮 轴 正 时 链条 。 


3.7.2 通用 1.4T -LUJ 发 动机 (2013) 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 3-96 所 示 。 
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图 3-96 通用 LUJ 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 ”2 一 正 时 链条 张 紧 器 ”3 一 正 时 链条 张 紧 器 蹄 
4 一 凸轮 轴 正 时 链条 ”5 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 ( 带 执行 器 ) 

6 一 进 气 凸 轮轴 位 置 传感器 励磁 轮 “7 一 进 气 凸轮 轴 链 轮 ( 带 活塞 执行 右 ) 
8 一 正 时 链条 上 导 板 螺栓 ”9 一 正 时 链条 上 导 板 10 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 
( 带 活塞 执行 器 ) ”11 一 排 气 凸 轮轴 位 置 传感器 励磁 轮 
12 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 〈 带 执行 器 ) “13 一 正 时 链条 导 板 枢 轴 销 
14 轴 链 轮 15 一 右 侧 正 时 链条 导 板 ”16 一 正 时 链条 导 板 螺栓 

17 一 正 时 链条 张 紧 器 蹄 螺栓 













































































条 2 并 安装 EN 一 955 销 钉 3， 如 图 3-97 所 示 。 














图 3-97 安装 专用 工具 


3) 拆 下 两 个 正 时 链条 上 导 板 螺栓 1， 如 图 
图 3-95 ” 拔 出 张 紧 器 固定 销 3-98 所 示 。 
4) 拆 下 正 时 链条 上 导 板 2， 如 图 3-98 所 示 。 


2. 正 时 链 单元 拆 仓 步骤 5) 拆 下 两 个 正 时 链条 右 侧 导 板 螺栓 2， 如 图 


1) 拆 下 发 动机 前 盖 。 如 果 不 能 插入 EN 一 


3-99 所 示 。 
955 定位 销 ， 则 使 用 平 刃 工具 按压 正 时 链条 张 紧 6) 拆 下 正 时 链条 右 侧 导 板 1， 如 图 3.99 
器 ， 使 固定 销 完全 插入 。 所 示 





2) 朝 正 时 链条 张 紧 1 的 方向 推动 正 时 链 

















到 3-99 拆 下 正 时 链 右 侧 导 板 





7) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 蹄 螺栓 2， 如 图 
3-100 所 示 。 

8) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 蹄 1， 如 图 3- 100 
所 示 。 

9) 将 正 时 链条 1 和 曲轴 链 轮 2 作为 一 个 单元 
一 起 拆 下 ， 如 图 3-101 所 示 。 

10) 拆 下 发 动机 前 盖 衬 垫 1， 如 图 3-102 
所 示 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 清洁 发 动机 生体 和 和 饶 关 上 的 发 动机 前 盖 
密封 面 。 

2) 在 图 3-103 显示 的 区 域 (1，2) 涂抹 一 
层 2mm 厚 的 室温 硬化 密封 剂 ， 如 图 3-103 所 示 。 

3) 安装 发 动机 前 盖 衬 垫 。 














图 3-101 拆 下 正 时 链 





图 3-102 拆 下 发 动机 前 盖 衬 垫 


正 时 链条 上 导 板 。 
两 个 上 部 正 时 链条 导 板 螺栓 ， 并 紧 
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图 3-103 加 硬化 密封 剂 


固 至 8SN . m。 

6) 将 正 时 链条 和 曲轴 链 轮 作为 一 个 单元 一 
起 安装 。 

7) 安装 正 时 链条 张 紧 器 蹄 。 

8 ) 安装 正 时 链 张 紧 蹄 螺栓 ， 并 紧 固 至 20N . m。 

9) 安装 正 时 链条 右 侧 导 板 。 

10) 安装 正 时 链条 右 侧 导 板 螺栓 ， 并 拧紧 至 
8N. m, 

11) 朝 正 时 链条 张 紧 器 的 方向 推动 正 时 链 
条 ， 并 拆 下 EN 一 955 销 钉 。 

12) 调节 凸轮 轴 正 时 链条 。 

13) 安装 发 动机 前 盖 。 

4. 发 动机 正 时 调整 

1) 拆 下 点 火线 圈 。 

2) 拆 下 凸轮 轴 盖 。 

3) 拆 下 凸轮 轴 位 置 执 行 器 电磁 阀 。 

4) 拆 下 右前 轮 单 衬 板 。 

5) 顺 时 针 转 动 发 动机 ， 直 到 曲轴 扭转 减 振 
器 中 的 孔 2 和 发 动机 前 盖 上 的 标记 1 对 准 ， 如 图 
3-104 所 示 。 

6) 拆 下 曲轴 轴承 盖 垫 板 孔 塞 2 和 密封 圈 1， 
如 图 3-105 所 示 。 

提示 : 为 了 确保 曲轴 上 止 点 (TDC) 的 对 准 ， 
固定 销 应 能 轻易 穿 过 曲轴 垫 板 中 的 孔 ， 并 进入 到 
曲轴 中 。 团 定 销 的 卡 滞 可 能 会 影响 正确 的 发 动机 
正 时 。 

7) 安装 EN -952 定位 销 1， 将 曲轴 固定 在 上 
止 点 位 置 ， 如 图 3-106 所 示 。 

8) 用 扳手 1 固定 住 进 气 凸 轮轴 的 六 角 头 ， 
同时 松 开 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 2， 直到 凸轮 轴 位 











图 3-104 对 准 曲轴 正 时 标记 




















图 3-106 安装 专用 工具 定位 销 


和 置 励磁 轮 可 以 自由 转动 ， 如 图 3-107 所 示 。 

9) 用 扳手 固定 住 排 气 凸轮 轴 的 六 角 头 ， 同 
时 松 开 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 直 到 凸轮 轴 位 置 励 
磁 轮 可 以 自由 转动 。 应 不 费 多 大 的 力气 就 可 将 固 





(2001 一 2018 ) 





















































3-107” 松 开 进 气 凸 轮轴 和 链 轮 螺 栓 


























定 工具 完全 安装 到 两 个 凸轮 轴 权 中。 
10) 调节 凸轮 轴 ， 使 得 能 够 安装 EN - 953 - 
A 问 定 工具 1， 如 图 3-108 所 示 。 


























到 3-110 安装 专用 固定 工具 











紧 固 螺栓 6。 

18) 国定 住 进 气 凸 轮轴 的 六 角 头 1， 同 时 紧 
固 进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 4 至 50N . m。 

19) 国定 住 进 气 凸 轮轴 的 六 角 头 1， 同 时 将 
进 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 4 再 紧 固 60°。 确 保安 装 工 
具 在 安装 之 后 与 气 氏 盖 的 3 和 5 区 域 无 间隙 。 以 
上 均 见 如 图 3-111 所 示 。 








图 3-108 安装 专用 工具 


11) 拆 下 两 个 正 时 链条 上 导 板 螺栓 。 

12) 拆 下 正 时 链条 上 导 板 。 以 箭头 方向 推动 
固定 工具 ， 以 确保 其 无 间 际 地 接合 。 

13) 安装 EN -49977 - 200 固定 工具 2 并 调 
整 固定 工具 的 齿轮 结构 ,使 其 与 进 气 凸轮 轴 链 轮 
齿轮 结构 1 路 合 ， 如 图 3-109 所 示 。 

14) 紧 固 EN -49977 -200 固定 工具 的 2 个 
紧 固 螺栓 1， 同 时 沿 图 3-109 中 箭头 方向 推 固定 








二 上 及 
15) 拧紧 调节 器 螺栓 2， 如 图 3-110 所 示 。 
16) 安装 EN -49977 -100 安装 工具 2， 找 到 图 3.111 安装 专用 工具 


并 将 凸轮 轴 位 置 励磁 轮 保持 在 正确 位 置 。 
17) 紧 固 EN -49977 - 100 安装 工具 的 2 个 20) 固定 住 排 气 凸轮 轴 的 六 角 头 ， 同 时 紧 固 
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排 气 凸轮 轴 链 轮 螺栓 至 50N . m。 

21) 固定 住 排 气 凸轮 轴 的 六 角 头 ， 同 时 将 排 
气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 再 紧 固 60°。 

22) 拆 下 安装 工具 EN - 49977 - 100 和 固定 
工具 EN -49977 -200。 

23) 安装 正 时 链条 上 导 板 。 

24) 安装 2 个 上 部 正 时 链条 导 板 螺栓 并 紧 固 
至 8SN .mo。 

25) 拆 下 固定 工具 EN -953 -A。 

26) 拆 下 定位 销 EN -952。 

27) 将 曲轴 转动 720。， 并 再 次 检查 发 动机 正 
时 。 必 要 时 ， 重 复 调整 程序 。 

28) 安装 曲轴 轴承 盖 垫 板 孔 塞 和 密封 圈 并 紧 
园 至 50N . m。 

29) 安装 右前 轮 罩 衬 板 。 











30) 安装 凸轮 轴 位 置 执行 器 电磁 阀 。 
31) 安装 凸轮 轴 盖 。 
32) 安装 点 火线 圈 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 君威 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 1. 1 小 节 。 


3.8.2 通用 2.0T -LTG 发 动机 (2015 一 2017) 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 3-112 所 示 。 











图 3-112 通用 LTG 发 动机 正 时 链 单 元 








演 


1 一 发 动机 前 盖 ”2 一 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 ”3 一 正 时 链 
6 一 正 时 链条 ”7 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 ”8 一 进 气 凸 轮 # 





计 

















张 紧 器 ”4 一 正 时 链条 张 紧 咒 枢 轴 臂 螺栓 ”5 一 正 时 链条 张 紧 器 枢 轴 臂 
位 置 执行 器 ”9 一 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 10 一 凸轮 轴 位 置 执 行 器 螺栓 














11 一 正 时 链条 机 油 喷嘴 ”12 一 正 时 链条 导 板 ”13 一 曲轴 链 轮 ”14 一 平衡 链条 ”15 一 平衡 链条 张 紧 器 螺栓 ”16 一 平衡 链条 张 紧 器 






































17 一 平衡 轴 驱 动 链 轮 ”18 一 平衡 轴 链 轮 螺栓 ”19 一 平衡 链条 导 板 螺栓 ”20 一 平衡 链条 导 板 21 一 正 时 链条 导 板 螺栓 
22 一 传动 皮带 张 紧 器 ”23 一 传动 皮带 张 紧 器 螺栓 ”24 一 发 动机 前 羡 螺 栓 ”25 























1 轴 前 油封 ”26 一 曲轴 扭转 减 振 器 














27 一 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 ”28 一 发 动机 前 盖 螺 栓 ” 29 一 发 动机 前 盖 螺 栓 “30 一 正 时 链条 张 紧 器 盖 ”31 一 正 





对 链条 张 紧 器 盖 螺 栓 














32 一 发 动机 前 盖 螺 栓 ”33 一 发 动机 前 盖 螺 栓 ”34 一 发 动机 前 盖 螺 栓 


所 一 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





2. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

2) 拆 下 正 时 链条 上 导 板 螺栓 。 

3) 拆 下 正 时 链条 上 导 板 。 

4) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 和 正 时 链条 张 
紧 器 。 

5) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 枢 轴 壁 螺栓 。 

6) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 枢 轴 臂 。 

7) 拆 下 正 时 链条 导 板 螺栓 。 

8) 拆 下 正 时 链条 导 板 。 

9) 拆 下 正 时 链条 。 

10) 拆 下 正 时 链条 机 油 喷嘴 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

确保 正 时 链条 机 油 喷嘴 转动 时 梭 口 向 上 ， 并 
且 喷 嘴 对 准 发 动机 气 人 向 体 上 的 凸 舌 。 

1) 安装 正 时 链条 机 油 喷嘴 1， 见 图 3-113 。 






























































图 3-113 ”安装 链条 机 油 喷嘴 











2) 将 正 时 链条 包 绕 到 进 气 和 排 气 凸轮 轴 执 
行 器 上 ， 同 时 将 唯一 颜色 的 链 节 2 对 准 排 气 凸轮 
轴 执 行 器 3 上 的 正 时 标记 ， 见 图 3-114。 进 气 执 
行 器 所 对 应 的 相同 颜色 链 节 在 最 初时 将 不 对 准 于 
进 气 执行 器 正 时 标记 ， 唯 一 颜色 的 正 时 链 节 也 不 
对 准 于 曲轴 链 轮 正 时 标记 。 注 意 正 时 链条 上 有 3 
节 彩 色 链 节 。 颜 色相 同 的 两 节 链 节 对 准 执行 器 上 
的 正 时 标记 。 唯 一 颜色 的 正 时 链 节 对 准 曲 轴 链 轮 
上 的 正 时 标记 。 使 用 下 面 的 程序 将 链 节 对 准 执行 
器 。 定 位 链条 ， 使 彩色 链 节 可 见 。 

3) 确保 曲轴 上 的 键 处 于 12 点 钟 位 置 。 将 曲 
轴 链 轮 包 绕 到 曲轴 链 轮 上 。 注 意 在 安装 导 板 螺栓 
并 进行 最 终 紧 固 前 进行 正 时 。 

4) 安装 正 时 链条 导 板 和 上 部 螺栓 ， 并 仅 用 








图 3-114 对 准 正 时 链条 标记 


手 拧 紧 。 

5) 安装 正 时 链条 张 紧 器 枢 轴 臂 。 

6) 安装 枢 轴 臂 并 用 手 拧紧 。 

7) 使 用 适合 的 工具 逆 时 针 转 动 曲轴 ,使 曲 
轴 链 轮 1 上 的 正 时 标记 对 准 正 时 链 节 2， 见 图 3- 115。 
需要 连续 逆 时 针 方 向 转动 曲轴 ， 以 保持 正 时 对 准 。 
确保 排 气 凸轮 轴 执 行 器 上 的 对 准 标记 始终 对 准 正 
时 标记 。 

8) 将 固定 正 时 链条 导 板 的 下 端 旋转 到 安装 
位 置 ， 并 安装 下 部 螺栓 3， 见 图 3-115。 

9) 将 正 时 链条 导 板 上 、 下 部 螺栓 紧 固 至 
23N . m。 








图 3-115 对 准 曲轴 链 轮 正 时 标记 
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10) 使 用 适合 的 工具 逆 时 针 转 动 进 气 凸 轮 
轴 ， 直 到 进 气 执行 器 2 上 的 正 时 标记 对 准 正 时 链 
节 1， 见 图 3-116。 保持 进 气 凸 轮轴 上 的 张 紧 力 ， 
直到 正 时 链条 张 紧 器 能 够 安装 和 启用 。 已 完成 了 
排 气 凸 轮轴 执行 器 和 曲轴 链 轮 的 正 时 。 逆 时 针 旋 
转 凸 轮轴 时 ， 用 手 在 正 时 链条 导 板 之 间 施 加 或 释 
放 压 力 ， 使 链条 滑动 或 停止 滑动 。 











图 3-116 对 准 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 





11) 安装 正 时 链条 张 紧 器 ， 并 将 正 时 链条 张 
紧 融 螺栓 紧 冉 至 25N . m。 

12) 确认 正 时 链条 上 的 正 时 链 节 正确 对 准 于 
正 时 标记 ， 见 图 3-114 : 

中 正 时 链 节 (1、2) 对 准 凸 轮轴 执行 器 
(6、3) 上 相应 的 正 时 标记 。 

@) 唯一 颜色 的 链 节 5 对 准 曲 轴 链 轮 4 上 的 正 
时 标记 。 





13) 和 否则， 重复 必要 的 部 分 程序 以 对 准 正 时 
标记 。 

14) 安装 正 时 链条 导 板 和 螺栓 ， 并 用 手 拧紧 。 

15) 按 顺序 分 两 遍 将 凸轮 轴 前 盖 螺 栓 紧 固 至 
10N.m。 

16) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 查 看 执行 右 或 曲轴 链 
轮 上 是 否 出 现 正 时 链条 跳 齿 现象。 如果 发 生 跳 齿 ， 
则 重复 执行 程序 ， 对 准 正 时 标记 。 

17) 确认 平衡 链条 上 的 正 时 链 节 正确 对 准 于 
正 时 标记 ， 见 图 3-117. 

9 正 时 链 节 1 对 准 曲轴 链 轮 2 上 的 正 时 
标记 。 

@) 相 邻 正 时 链 节 4 对 准 平衡 轴 了 驱动 链 轮 上 的 
两 个 正 时 标记 3。 





图 3-117 平衡 轴 正 时 链 标记 





18) 安装 发 动机 前 盖 。 


OID 
rn 


该 款 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 1. 1 小 节 。 


4.1.2 通用 1.6T-LLU 发 动机 (2016) 


该 款 发 动机 也 搭载 于 英 衣 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3.4. 1 小 节 。 


4.1.3 通用 2.0L -LTD 发 动机 (2012 一 2017) 


该 款 发 动机 也 搭载 于 君威 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3.2. 1 小 节 。 


4.1.4 通用 24L -LAF 发 动机 (2012 一 2017) 


该 款 发 动机 也 搭载 于 君越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 1. 3 小 节 。 


4.1.5 通用 2.5L -LCYV 发 动机 (2016 一 2017) 


该 款 发 动机 正 时 维修 和 LTG 发 动机 相似 ， 相 
关内 容 请 参考 3. 8. 2 小 节 。 








该 款 发 动机 也 搭载 于 威 朗 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 3. 2 小 节 。 


4.2.2 通用 1.4L -LE2 发 动机 (2016 一 2017) 


该 款 发 动机 正 时 维修 和 L3G 发 动机 相似 ， 相 
关内 容 请 参考 3. 3. 2 小 节 。 


4.2.3 通用 1.6T -LLU 发 动机 (2011 一 2014) 


该 款 发 动机 也 搭载 于 君威 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3.2. 1 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 英 庆 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3.4. 2 小节。 


4.2.5 通用 1.6L -LDE 发 动机 (2010 一 2013) 


该 款 发 动机 正 时 维修 和 LLU 发 动机 相似 ， 相 
关内 容 请 参考 3.2. 1 小 节 。 


4.2.6 通用 1.6L -LXV 发 动机 (2009) 


该 款 发 动机 正 时 维修 和 LLU 发 动机 相似 ， 相 
关内 容 请 参考 3.2. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 凯越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 5. 1 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 凯越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 5. 1 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 凯越 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 3. 5. 1 小 节 。 


4. 5.2 通用 1.2L -LMU 发 动机 (2010 一 





1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 部 件 如 图 4-1 所 示 。 
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到 4-1 通用 LMU 发 动机 正 时 链 单元 

1 一 正 时 链条 “2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) ”3 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 
4 一 衬 套 ”5 一 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 ”6 一 正 时 链条 杆 
7 一 正 时 链条 张 紧 器 ”8 一 正 时 链条 导 板 9 一 曲轴 链 轮 














2. 正 时 链 单元 拆 解 方法 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 拆 下 空气 滤 清 器 总 成 。 

3) 拆 下 凸轮 轴 盖 。 

4) 拆 下 传动 带 和 传动 带 张 紧 器 。 

5) 安装 发 动机 夹具 (EN -47519 ) 。 

6) 拆 下 发 动机 支 座 。 

7) 拆 下 油 底 壳 。 

8) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

9) 拆 下 机 油 油 位 表 导 管 。 

10) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

11) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 。 

12) 拆 下 左 侧 正 时 链条 杆 。 

13) 拆 下 右 侧 正 时 链条 导 板 。 

14) 拆 下 正 时 链条 ， 如 图 4-2 所 示 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 与 正 时 链条 上 的 
标记 对 准 后 安装 正 时 链条 。 如 图 4-3 所 示 ， 将 曲 
轴 链 轮 上 的 标记 与 正 时 链条 上 的 标记 对 准 。 清 洁 
正 时 系统 和 检查 凸轮 轴 正 时 。 

2) 装配 正 时 链条 导 板 。 将 正 时 链条 导 板 固 
定 螺栓 紧 固 至 12N . m。 

3) 装配 正 时 链条 杆 。 将 正 时 链条 杆 固定 螺 
栓 紧 固 至 13SN . m。 





图 4-2 拆 下 正 时 链 单元 部 件 








图 4-3 ”发 动机 正 时 对 准 


4) 装配 正 时 链条 张 紧 器 。 将 正 时 链条 张 紧 
器 固定 螺栓 紧 固 至 12N : mo。 

5) 安装 发 动机 前 盖 。 将 发 动机 前 盖 螺 栓 紧 固 
到 6 ~8N. m 将 发 动机 前 盖 螺 栓 紧 固 到 20N . m。 

6) 安装 曲轴 带 轮 ， 紧 固 螺栓 。 将 曲轴 带 轮 
螺栓 紧 固 到 85N . m。 

7) 安装 机 油 尺 和 导管 。 
紧 固 到 10. SN . m。 

8) 安装 油 底 壳 。 

9) 安装 发 动机 支 座 。 

10) 拆 下 发 动机 支撑 夹具 (EN -47519)。 

11) 安装 传动 带 和 传动 带 张 紧 器 。 

12) 安装 凸轮 轴 盖 。 

13) 安装 空气 滤 清 器 总 成 。 

14) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 


将 机 油 尺 导管 螺栓 


所 一 何 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





4.5.3 通用 1.4L -LCU 发 动机 (2010 一 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 部 件 如 图 4-4 所 示 。 








图 4-4 通用 LCU 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 ”2 一 正 时 链条 张 紧 器 

3 一 正 时 链条 张 紧 器 衬 热 ”4 一 正 时 链条 主导 板 面 螺栓 
5 一 正 时 链条 主导 板 面 ”6 一 正 时 链条 导 板 螺栓 




















7 一 正 时 链条 导 板 ”8 一 正 时 链条 ”9 一 凸轮 轴 正 时 链 轮 螺栓 
10 一 凸轮 轴 正 时 链 轮 垫圈 ”11 一 进 气 凸轮 轴 正 时 链 轮 
12 一 排 气 凸轮 轴 正 时 链 轮 13 一 曲轴 正 时 链 轮 









































2. 正 时 链 单元 拆 解 步骤 

1) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

2) 如 图 4-5 所 示 ， 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 螺 
栓 1 和 张 紧 器 2。 

3) 如 图 4-6 所 示 ， 拆 下 正 时 链条 张 紧 需 支 
撑 板 螺栓 1 和 张 紧 器 支撑 板 2。 

4) 拆 下 两 个 正 时 链条 导 板 螺栓 1， 如 网 4-7 
所 示 。 

5) 拆 下 正 时 链条 导 板 2， 如 图 4-7 所 示 。 

6) 拆 下 正 时 链条 1， 如 图 4-8 所 示 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 使 用 呆 扳 手 转动 凸轮 轴 将 凸轮 轴 凸 角 1 
定位 在 图 4-9 所 示 位 置 。 

2) 确保 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 2 按 图 4-9 所 示 
定位 。 

3) 如 图 4-10 所 示 , 将 曲轴 正 时 标记 1 对 齐 
至 6 点 钟 位 置 。 

















图 4-7 拆 下 正 时 链 导 板 


4) 以 下 均 参 见 图 4-11 所 示 。 将 正 时 链条 安 
装 在 进 气 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 上 。 

5) 确保 凸轮 轴 正 时 标记 和 以 颜色 编码 的 正 
时 链 节 1 对 齐 。 

6) 确保 曲轴 正 时 标记 和 以 颜色 编码 的 正 时 


第 4 章 ”上汽 通用 雪佛兰 “去 一 < 




















图 4-10 曲轴 正 时 标记 对 准 





链 节 2 对 齐 。 

7) 安装 正 时 链条 导 板 支撑 板 。 

8) 安装 正 时 链条 导 板 支撑 板 螺栓 ， 并 紧 固 
至 10N .mo。 

9) 安装 正 时 链条 张 紧 器 支撑 板 。 

10) 安装 正 时 链条 张 紧 器 支撑 板 侧 螺栓 ， 并 
紧 固 至 10N . m。 

11) 以 下 均 参 见 图 4-12。 压 住 正 时 链条 张 紧 


图 4-11 


安装 正 时 链 
器 1， 并 安装 EN - 50534 销 3 以 固定 压 住 的 张 
紧 絮 。 

12) 安装 正 时 链条 张 紧 器 1。 

13) 安装 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 2， 并 紧 固 至 
10N.m。 

14) 拆 下 EN -50534 销 3。 








图 4-12 ”安装 正 时 链 张 紧 器 





15) 安装 发 动机 前 盖 。 


该 款 发 动机 正 时 维修 和 LES 发 动机 相似 ， 相 
关内 容 请 参考 3. 1.5。 
4.6.2 通用 3.2L -LUL 发 动机 (2007 一 2010) 


该 款 发 动机 正 时 维修 和 LFW 发 动机 相似 ， 相 


图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 
链条 导 板 、 正 时 链条 张 紧 器 蹄 和 曲轴 链 轮 上 。 








1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 


100 发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 4-13 所 示 。 
\、 ”人 感 汪 









图 4-15 对 准 正 时 链条 正 时 标记 


3) 确保 凸轮 轴 位 置 执行 器 调节 器 正 时 标记 
对 准 于 彩色 正 时 链 节 1 。 
4) 确保 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 彩 色 正 时 链 






































图 4-13 ”通用 LFF 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 螺栓 2 一 凸轮 灿 位 置 执行 器 调节 器 〈 进 气 ) 3 一 凸轮 轴 正 时 链条 节 2。 
4 一 凸轮 轴 正 时 链条 导 板 (上 部 ) 5 一 凸轮 轴 正 时 链条 张 紧 器 足 5) 拔 出 张 紧 右 锁 止 工具 ,将 凸轮 轴 正 时 链 
6 一 凸轮 轴 正 时 链条 导 板 7 一 凸轮 轴 正 时 链条 张 紧 器 衬 执 条 张 紧 ， 见 图 4-16。 
8 一 凸轮 轴 正 时 链条 张 紧 器 ”9 一 曲轴 链 轮 











10 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 调节 器 〈 排 气 ) 


2. 正 时 链条 调整 步骤 

1) 沿 发 动机 运转 方向 将 曲轴 移动 到 第 一 气 
和 氏 上 止 点 (TDC) 位 置 , 使 曲轴 链 轮 正 时 标记 1 
位 于 如 图 4-14 所 示 的 6 点 钟 位置 。 
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图 4-16 拔 出 张 紧 咒 固定 销 





6) 确保 凸轮 轴 正 时 链条 安装 正确 ， 必 要 时 
重新 调节 凸轮 轴 正 时 链条 。 



































i 通用 2.0T -LTG 发 动机 (2017 一 .) 
0 该 款 发 动机 也 搭载 于 品 科 威 车 型 上 ， 相 关内 











BE i 
2) 以 下 均 参 见 图 4-15 所 示 。 将 正 时 链条 安 。 容 请 参考 3. 8. 2 小 节 。 


装 到 进 气 和 排 气 凸 轮轴 位 置 执 行 器 调节 需 、 正 时 


第 人 po 





该 款 发 动机 也 搭载 于 昂 科 威 车 型 上 ， 相 关内 该 款 发 动机 也 搭载 于 昂 科 威 车 型 上 上， 相关 内 
容 请 参考 3. 8. 2 小 节 。 容 请 参考 3. 8. 2 小 节 。 
5.1.2 通用 2.5L -LCV 发 动机 (2014) 5.2.2 通用 3.6L -LEX 发 动机 (2013) 

该 款 发 动机 正 时 维修 和 LTG 发 动机 相似 ， 相 1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
关内 容 请 参考 3. 8. 2 小 节 。 发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 5-1 所 示 。 





图 5-1 通用 LFX 发 动机 正 时 链 单元 部 件 
1 一 初级 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 ”2 一 左 侧 次 级 正 时 链条 支撑 板 螺 栓 ”3 一 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 ”4 一 右 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 





5 一 右 侧 次 级 正 时 链条 导 板 ”6 一 次 级 正 时 链条 7 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 螺栓 ”8 一 排 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 ”9 一 进 气 凸 轮轴 位 置 执行 器 
10 一 右 侧 次 级 正 时 链条 导 板 ”11 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链条 惰 轮 链 轮 “12 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺栓 ”13 一 左 侧 次 级 正 时 链条 导 板 
14 一 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 15 一 左 侧 次 级 正 时 链条 张 紧 器 “16 一 左 侧 次 级 正 时 链条 导 板 “17 一 初级 正 时 链条 下 导 板 
18 一 初级 正 时 链条 下 导 板 螺栓 ”19 一 曲轴 链 轮 20 一 初级 正 时 链条 ”21 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链条 惰 轮 链 轮 22 一 初级 正 时 链条 上 导 板 
23 一 初级 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 ”24 一 初级 正 时 链条 张 紧 右 















































六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





2. 正 时 链 单元 结构 图 解 

以 下 均 参 见 图 5-2。 本 发 动机 配备 有 3 条 正 
时 链条 : 主 正 时 链条 1， 右 侧 次 正 时 链条 2 和 左 
侧 次 正 时 链条 3 。 

主 正 时 链条 将 曲轴 链 轮 4 和 左 、 右 侧 中 间 传 
动 轴 链 轮 5 连接 在 一 起 。 

各 机 油 压 力 支 持 的 中 间 链 轮 驱动 次 正 时 链条 ， 
然后 次 正 时 链条 驱动 各 自 的 气缸 盖 凸 轮轴 位 置 执 
行家 6。 


”02 两 个 固定 式 正 时 链条 导 板 7 和 活动 式 正 时 链 
条 蹄 片 8 控制 次 正 时 链条 间 院 。 


每 个 次 正 时 链条 蹄 片 处 在 液压 促 动 型 张 紧 器 
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9 的 张 紧 力 之 下 。 为 控制 主 正 时 链条 上 的 间隙 ， 
采用 了 两 个 固定 式 正 时 链条 导 板 10 和 一 个 带 有 内 
置 蹄 片 11 的 液压 促 动 型 张 紧 絮 。 

张 紧 器 将 正 时 链条 的 噪声 降 到 最 小 ， 并 且 通 
过 保持 正 时 链条 张 紧 ， 同 时 不 断 调 节 正 时 链条 的 
磨损 情况 ， 使 气门 的 操作 准确 无 误 。 张 紧 器 有 一 
个 柱 塞 ， 随 着 磨损 向 外 调整 ， 以 减 小 齿 阶 。 张 紧 
咒 配 有 机 油 喷嘴 ， 可 在 发 动机 运行 时 将 机 油 喷 射 
在 正 时 部 件 上 。 每 个 张 紧 器 都 用 带 橡胶 包 层 的 钢 
衬 垫 密封 在 气 币 盖 或 币 体 上 。 衬 热带 有 足够 的 储 
备 机 油 以 保证 车 辆 起 动 时 足够 安静 。 








〇 
已 -多 




















和 | 5-2” 正 时 链 单元 分 布 图 
1 一 主 正 时 链条 ”2 一 次 正 时 链条 ， 布 侧 ”3 一 次 正 时 链条 , 左 侧 4 














1 轴 链 轮 ”5 一 中 间 传 动 轴 链 轮 





6 一 凸轮 轴 位 置 执行 器 7 一 次 正 时 链条 导 板 8 一 次 正 时 链条 蹄 片 ”9 一 次 正 时 链条 张 紧 器 


10 一 主 正 时 链条 导 板 





安装 主 正 时 链条 和 左 侧 次 正 时 链条 ， 其 正 时 
标记 如 图 5-3 所 示 。 

安装 右 侧 次 正 时 链条 ， 
所 示 。 

3. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

(1) 右 侧 次 正 时 链条 


其 正 时 标记 如 图 5-4 


11 一 主 正 时 链条 张 紧 右 


特别 注意 : 拆卸 上 进 气 歧 管 和 火花 塞 后 ， 堵 
塞 所 有 开口 以 防止 灰尘 或 其 他 污染 物 进 入 。 

1) 拆 件 发 动机 前 盖 总 成 。 

2) 拆卸 火花 塞 以 便于 凸轮 轴 / 发 动机 旋转 。 

3) 将 专用 工具 EN 一 46111 (1) 安装 到 曲轴 


2 上 ， 见 图 5-5。 
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1 一 进 气 凸 轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 ， 左 侧 2 一 次 了 
标记 ， 左 侧 4 一 次 正 时 链条 ， 左 侧 5 一 3 
主 正 时 链条 光亮 电镀 的 链 节 9 一 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 ， 左 侧 


8 一 了 





图 5$-3 主 正 时 
1 一 进 气 凸 轮轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 ， 左 侧 


执行 器 正 时 标记 ， 左 侧 4 一 





次 正 时 链条 ， 左 侧 








2 一 次 正 时 链条 光亮 


链条 和 左 侧 次 正 时 链条 安装 标记 


电镀 的 链 节 ， 左 侧 3 一 排 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 


5 一 主 正 时 链条 ”6 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 正 时 标记 ， 左 侧 
7 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 ， 左 侧 ”8 一 主 正 时 链条 光亮 电镀 的 链 节 
10 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 ， 右 侧 11 一 凸轮 轴 链 轮 














9 一 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 正 时 标记 ， 右 侧 
12 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 





























12 一 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 13 一 次 正 时 链条 光亮 电镀 的 链 节 ， 右 侧 


CMP 一 执行 器 正 日 























5-4” 右 侧 正 时 链 安 装 标记 


E 时 链条 光亮 电镀 的 链 节 ， 左 侧 3 一 排 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 
FE 下 时 链条 ”6 一 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 正 时 标记 ， 左 侧 7 一 主 凸 轮轴 中 间 传 动 链 条 链 轮 ， 左 侧 





10 一 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 链 轮 ， 左 侧 ”11 一 凸轮 轴 链 轮 


14 一 凸轮 轴 中 间 传 动 链条 ， 右 侧 ”15 一 排 气 凸轮 轴 位 置 
标记 ， 右 侧 ”16 一 进 气 凸轮 轴 位 置 (CMP) 执行 器 正 时 标记 ， 右 侧 











6) 如 果 凸 轮轴 凸 台 不 如 图 5-7 中 所 示 ， 则 
旋转 曲轴 360°。 

7) 将 专用 工具 EN46105 一 1 (1) 安装 到 右 
气 氏 六 凸轮 轴 2 后 部 ， 如 图 5-8 所 示 。 














和 | 5-5 ”安装 专用 工具 到 曲轴 

















4) 用 专用 工具 EN -46111 (1) 沿 顺 时 针 方 到 5-8 安装 专用 工具 到 右 侧 凸 轮轴 
向 旋转 曲轴 ， 直 到 曲轴 链 轮 正 时 标记 2 对 准 机 油 
泵 外 壳 上 的 标定 标记 3 ， 如 图 5-6 所 示 。 





8) 将 专用 工具 EN46105 一 2 (1) 安装 到 左 
气缸 盖 凸 轮轴 2 的 后 部 ， 如 图 5-9 所 示 。 





图 5-6 用 专用 工具 旋转 曲轴 











到 5-9 安装 专用 工具 到 左 侧 凸轮 轴 





5) 对 准 曲 轴 链 轮 正 时 标记 后 ， 检 查 右 侧 气 





饶 盖 后 部 的 凸轮 轴 凸 台 1 是 否 与 凸轮 轴 羡 顶 面 2 9) 拆卸 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 ， 并 拆 
平行 ， 如 图 5-7 所 示 。 外 张 紧 器 。 
注意 事项 拆 印 张 紧 器 螺栓 时 要 小 心 。 张 紧 
[ 器 柱 寨 上 有 弹簧 张 紧 力 ， 拆 印张 紧 器 过 程 中 柱 塞 
可 能 会 弹 开 。 









FT 一 
人 RAT 
Co) 10) 从 张 紧 器 2 拆 印 张 紧 器 衬 垫 1 并 将 衬 执 
全 报废 ， 如 图 5-10 所 示 。 
11) 检查 右 侧 气缸 盖 上 的 张 紧 器 安装 面 上 是 
否 有 任何 影响 新 张 紧 器 裤 垫 密封 的 毛刺 或 缺陷 。 
12) 拆 印 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 螺栓 。 
13) 拆卸 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 。 
到 5-7 ”检测 对 准 线 位置 14) 拆 缉 两 个 右 侧 次 正 时 链条 导 板 螺栓 和 
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图 5-10” 拆 印 张 紧 右 衬 热 


导 板 。 

15) 从 凸轮 轴 位 置 执行 器 2 和 凸轮 轴 中 间 传 
动 轴 链 轮 3 上 拆 印 右 侧 次 正 时 链条 1， 如 图 5-11 
所 示 。 





图 5-11 拆 印 正 时 链条 


(2) 主 正 时 链条 

1) 拆 纯 右 侧 次 正 时 链条 。 

2) 拆 缀 两 个 主 正 时 链条 张 紧 絮 螺栓 和 张 
紧 器 。 

注意 事项 : 拆卸 张 紧 器 螺栓 时 要 小 心 。 张 紧 
器 柱 蹇 上 有 弹簧 张 紧 力 ， 拆 卸 张 紧 器 过 程 中 柱 塞 
可 能 会 弹 开 。 

3) 从 张 紧 器 拆 和 印 衬 垫 并 报废 衬 垫 。 

4) 检查 发 动机 体 上 的 主 正 时 链条 张 紧 吉安 
装 面 上 是 否 有 任何 影响 新 张 紧 器 衬 垫 密封 的 毛刺 
或 缺陷 。 

5) 拆 缀 两 个 主 正 时 链条 的 上 导 板 螺栓 和 





导 板 。 
注意 事项 : 不 得 拆 缉 主 正 时 链条 的 下 导 板 。 
主 正 时 链条 下 导 板 不 能 单独 维修 。 如 果 需 要 更 换 
主 正 时 链条 下 导 板 ， 则 机 油泵 总 成 也 必须 更 换 。 
6) 拆 纯 主 正 时 链条 1， 如 图 5-12 所 示 。 
注意 事项 : 为 便于 拆卸 ， 在 尝试 从 凸轮 轴 中 
间 传 动 轴 链 轮 上 拆 缉 前 ， 先 从 凸轮 轴 链 轮 上 拆 印 


链条 。 





5-12” 拆 纯 主 正 时 链 


7) 必要 时 拆 印 右 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺 
栓 并 拆 纯 链 轮 。 

8) 必要 时 从 曲轴 上 拆伙 曲轴 链 轮 。 

(3) 左 侧 次 正 时 链条 

1) 拆 纯 主 正 时 链条 。 

2) 拆 印 两 个 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 顺 螺 栓 ， 
并 拆 缉 张 紧 妖 。 

注意 事项 : 拆 印张 紧 右 螺栓 时 要 小 心 。 张 紧 
器 柱 塞 上 有 弹簧 张 紧 力 ， 拆 印张 紧 器 过 程 中 柱 塞 
可 能 会 弹 开 。 

3) 从 张 紧 器 拆 纯 裤 垫 并 将 其 报废 。 

4) 检查 左 侧 气 缸 盖 上 的 张 紧 絮 安 疲 面 上 是 
否 有 任何 影响 新 张 紧 器 衬 垫 密封 的 毛刺 或 缺陷 。 

5) 拆 外 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 螺栓 。 

6) 拆 印 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 。 

7) 拆 印 两 个 左 侧 次 正 时 链条 导 板 螺栓 和 
导 板 。 

8) 从 凸轮 轴 位 置 执行 器 2 和 凸轮 轴 中 间 传 
动 轴 链 轮 上 拆 印 左 侧 次 正 时 链条 1， 如 图 5-13 
所 示 。 

9) 必要 时 拆 印 左 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 螺 
栓 和 链 轮 。 


所 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 图 





时 不 必 超 过 45° ， 如 图 5-15 所 示 。 





图 5-15” 逆 时 针 旋转 凸轮 轴 





3) 将 专用 工具 EN46105 -1 (1) 安装 到 左 
气 和 盖 凸轮 轴 2 后 部 ， 并 将 专用 工具 EN46105 -2 


图 5-13” 拆 印 左 侧 正 时 链 
安装 到 右 气缸 盖 凸 轮轴 后 部 ， 如 图 5-16 所 示 。 


10) 从 左 侧 气 拭 盖 凸轮 轴 上 拆 钙 工具 EN46105 - 特别 注意 : 在 安装 任何 正 时 链条 之 前 ， 所 有 
2 (1)。 的 凸轮 轴 都 必须 锁定 到 位 。 
11) 从 右 侧 气 生 盖 凸轮 轴 上 拆 纯 工具 EN46105 - 


1 (1)。 

4. 正 时 链 单元 安装 步骤 

(1) 左 侧 次 正 时 链条 部 件 

1) 将 曲轴 链 轮 安装 至 曲轴 上 ， 使 键 槽 对 准 
曲轴 上 的 键 。 

2) 将 曲轴 链 轮 套 到 曲轴 上 ， 直 至 曲轴 链 轮 
接触 到 曲轴 上 的 凸 台 。 

注意 事项 : 确保 曲轴 链 轮 安装 时 正 时 标记 1 
可 见 ， 如 图 5-14 所 示 。 























图 5-16 安装 专用 工具 到 左 气 饶 盖 


4) 确保 专用 工具 EN46105 -1 完全 就 位 到 凸 
轮轴 上 。 

5) 使 用 专用 工具 EN46111 (1)， 沿 顺 时 针 
方向 旋转 曲轴 ， 直 到 曲轴 链 轮 正 时 标记 2 对 准 机 
油泵 外 壳 上 的 标定 标记 3 ， 如 图 5-17 所 示 。 

6) 安装 左 侧 次 正 时 链条 ， 按 以 下 方式 对 准 


J 将 次 正 时 链条 套 在 两 个 左 执行 器 传动 链 

















轮 上 。 
加 5-14 ”曲轴 链 轮 正 时 标记 Q 确保 每 个 凸轮 轴 位 置 执 行 器 链 轮 顶 部 有 两 
个 光亮 电镀 链 节 。 


特别 注意 : 要 将 专用 工具 EN46105 安装 到 凸 


特别 注意 : 将 左 侧 次 正 时 链条 对 准 凸 轮轴 执 
轮轴 上 ， 沿 着 时 针 方 向 旋转 凸轮 轴 。 旋 转 凸 轮轴 


行 器 链 轮 时 ， 确 保 使 用 的 是 链 轮 上 的 圆 形 正 时 标 


第 5 章 ”上 汽 通用 凯迪 拉克 < 去- 一 个 





(3) 将 光亮 电镀 的 正 时 链条 链 节 1 对 准 进 气 凸 
轮轴 位 置 执 行 器 链 轮 圆 形 定 位 标记 2， 如 图 5-20 
所 示 。 














图 5-17 用 专用 工具 顺 时 针 旋 转 曲 轴 














记 ， 
图 5-20 左 进 气 凸 轮轴 对 准 标记 


特别 注意 : 左 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 1 上 
有 字母 “LB” 和 “FRONT (前 )” 标 记 ， 右 侧 链 
轮 2 上 有 字母 “RB” 和 “RONT (前 )” 标 记 。 
确保 使 用 的 是 正确 的 链 轮 ， 而 且 安 装 时 字母 
“FRONT” 面 向 前 方 ， 如 图 5-21 所 示 。 





图 5-18 对 准 正 时 标记 


将 光亮 电镀 的 正 时 链条 链 节 1 对 准 左 排 气 凸 
轮轴 位 置 执 行 器 链 轮 圆 形 定 位 标记 2， 如 图 5-19 
所 示 。 





图 5-21 中 间 传 动 链 轮 对 准 标记 





7) 确保 选择 的 是 左 侧 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 
轮 ， 并 且 安 装 方向 正确 。 

8) 将 左 侧 次 正 时 链条 套 在 左 凸 轮轴 中 间 传 
动 轴 内 侧 链 轮 上 ， 使 光亮 电镀 链 节 1 对 准 外 侧 链 
轮 上 的 检修 孔 2， 如 图 5-22 所 示 。 

9) 将 左 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 装 到 气短 
体 上 。 

10) 安装 传动 轴 链 轮 螺栓 1 并 紧 固 至 正确 的 

: 拧紧 力矩 规格 。 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 固定 螺栓 

蜀 5-19 左 排 气 凸 轮轴 对 准 标记 拧紧 力矩 规格 : 58.0 ~72. 0N . m。 
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六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 








图 5-22” 中间 传动 链 轮 对 准 标记 


11) 检查 左 侧 次 正 时 链条 的 正 时 标记 是 否 对 
准 (1 至 6)， 如 图 5-23 所 示 。 





图 5-23” 左 侧 次 正 时 链条 的 正 时 标记 


特别 注意 : 左 侧 次 正 时 链条 导 板 上 有 字母 
“LH” 标 记 。 确 保 在 本 程序 中 安装 到 左 侧 时 使 用 
的 是 正确 的 蹄 片 ， 而 且 安装 时 字母 “LH” 应 朝向 
车 辆 前 方 。 

12) 确保 选择 的 是 左 侧 次 正 时 链条 导 板 ， 且 
安装 方向 正确 。 

13) 安装 左 侧 次 正 时 链条 导 板 。 

14) 安装 次 正 时 链条 导 板 螺栓 ， 并 紧 固 至 正 
确 的 拧紧 力矩 规格 。 次 正 时 链条 导 板 固定 螺栓 拧 





紧 力矩 规格 : 20. 0 ~26.0N . m。 

注意 : 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片上 有 字母 “LH” 
标记 ， 在 正 时 链条 蹄 片 的 背面 。 确 保安 装 到 左 侧 
时 使 用 的 是 正确 的 蹄 片 。 

15) 确保 选择 的 是 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 ， 且 
安装 方向 正确 。 

16) 安装 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 。 

17) 安装 左 侧 次 正 时 链条 蹄 片 螺栓 并 紧 固 至 
正确 的 拧紧 力矩 规格 。 次 正 时 链条 蹄 片 固定 螺栓 
拧紧 力矩 规格 20. 0 ~26. 0N . m。 

注意 : 确保 次 正 时 链条 蹄 片 离开 左 侧 次 正 时 
链条 张 紧 器 安装 衬 垫 ， 然 后 再 紧 固 固定 螺栓 。 

18) 确保 选择 的 是 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 ， 
且 安 装 方向 正确 。 

19) 重新 设置 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 。 

注意 : 为 重新 调整 张 紧 器 ， 使 用 尺寸 合适 的 
一 字 旋 具 或 专用 工具 J45027 ， 沿 顺 时 针 方 向 将 柱 
塞 转 入 张 紧 器 轴 。 

20) 将 张 紧 器 轴 安 装 到 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 
器 体 中 。 

特别 注意 : 如 果 专 用 工具 EN46112 (1) 未 
插入 张 紧 器 体 2 中 ， 则 张 紧 器 轴 3 将 保持 在 锁定 
位 置 ， 见 图 5-24 ， 对 正 时 链条 没有 张 紧 作用 ， 因 
此 会 损坏 发 动机 。 











图 5-24 插入 专用 工具 锁定 张 紧 器 





21) 将 张 紧 器 轴 压 入 张 紧 右 体内 ， 然 后 将 专 
用 工具 EN46112 插入 张 紧 器 体 侧面 的 检修 孔 ， 以 
锁定 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 。 

22) 缓慢 释放 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 上 的 压 
力 。 张 紧 器 应 保持 压 紧 。 

23) 将 新 的 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 咒 衬 垫 安装 
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到 张 紧 器 上 。 

24) 通过 张 紧 器 和 衬 垫 安 装 左 侧 次 正 时 链条 
张 紧 器 螺栓 。 

25) 确保 左 侧 气 负 羡 上 的 左 侧 次 正 时 链条 张 
紧 器 安装 面 上 没有 任何 影响 新 衬 垫 密 封 的 毛刺 或 
缺陷 。 

26) 将 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 安装 到 位 ， 然 
后 将 螺栓 松弛 地 安装 到 气缸 盖 上 。 

27) 确认 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 的 凸 舌 
位 置 正 确 。 

28) 紧 固 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 至 正确 
的 拧紧 力矩 规格 。 

次 正 时 链条 张 紧 器 固定 螺栓 拧紧 力矩 规格 
20.0 ~26.0N . mo。 

29) 拉 出 专用 工具 EN46112 并 解锁 张 紧 器 
轴 ， 以 释放 左 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 1 。 

30) 检查 左 侧 次 正 时 链条 正 时 标记 是 否 
对 准 。 

(2) 主 正 时 链条 部 件 

1) 如 果 之 前 已 将 左 侧 次 正 时 链条 部 件 拆 外 ， 
则 先 将 其 安装 好 。 

特别 注意 : 右 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 2 上 有 
字母 “RB” 和 “FRONT (前 )” 标 记 ， 左 侧 链 轮 
1 上 有 字母 “LB” 和 “FRONT (前 )” 标 记 。 确 
保 使 用 的 是 正确 的 链 轮 , 而 且 安 装 时 字母 
“FRONT (前 )” 朝 向 前 方 ， 如 图 5-25 所 示 。 














到 5-25 ”中间 传动 链 轮 上 的 安装 标记 








2) 确保 选择 的 是 右 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 ， 
而 且 安装 方向 正确 。 

3) 安装 右 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 。 

4) 安装 传动 轴 链 轮 螺栓 并 紧 固 至 正确 的 拧 
紧 力 矩 规格 。 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 固定 螺栓 拧 


紧 力矩 规格 : 58. 0 ~72.0N . m。 

5) 确保 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 机 油泵 外 壳 
上 的 标定 标记 。 

6) 安装 主 正 时 链条 。 

7) 将 主 正 时 链条 套 在 各 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 
链 轮 的 大 链 轮 上 ， 曲 轴 链 轮 对 准 光 亮 电 镀 的 链条 
链 节 ， 如 图 5- 26 所 示 





网 $-26 主 正 时 链 安 装 标记 对 准 位 置 























QD 左 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 正 时 标记 1 应 对 
准 光 亮 电 镀 的 主 正 时 链条 链 节 2， 如 图 5-27 
所 示 。 











图 5-27 左 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 正 时 标记 对 准 


@ 右 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 链 轮 正 时 标记 1 应 对 
准 光亮 电镀 的 主 正 时 链条 链 节 2， 如 图 5-28 
所 示 。 

@ 曲轴 链 轮 正 时 标记 1 应 对 准 光亮 电镀 的 正 
时 链条 链 节 2， 如 图 5-29 所 示 。 

8) 确保 全 部 正 时 标记 (1，2，3) 都 正确 对 


全 全 人 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 























图 5-29 轴 链 轮 正 时 标记 对 准 





准 光 亮 电镀 的 正 时 链条 链 节 (4，5$，6) ， 如 图 5-30 
所 示 。 











到 5-30 主 正 时 链 正 时 标记 检查 











注意 事项 : 禁止 拆 纯 主 正 时 链条 下 导 板 。 主 
正 时 链条 下 导 板 不 能 单独 维修 。 如 果 必 须 将 其 更 
换 ， 则 机 油泵 总 成 也 必须 更 换 。 


9) 确保 选择 的 是 主 正 时 链条 上 导 板 ， 而 且 
安装 方向 正确 。 

10) 安装 主 正 时 链条 上 导 板 。 

11) 安装 主 正 时 链条 上 导 板 螺栓 ， 并 紧 固 至 
正确 的 拧紧 力矩 规格 。 主 正 时 链条 上 导 板 固定 螺 
栓 拧 紧 力 矩 规格 22. 0 ~26.0N . m。 

12) 确保 正在 安装 的 是 主 正 时 链条 张 紧 器 。 

13) 重新 设置 主 正 时 链条 张 紧 器 。 

注意 : 为 重新 调整 张 紧 器 ， 使 用 尺寸 合适 的 
一 字 旋 具 或 专用 工具 J45027， 沿 顺 时 针 方向 将 柱 
塞 转 和 人 张 紧 器 轴 。 

14) 将 张 紧 器 蹄 片 总 成 安装 到 主 正 时 链条 张 
紧 器 体 中 。 

注意 : 如 果 专 用 工具 EN46112 未 插入 张 紧 器 
体 中 ， 则 柱 塞 将 保持 在 锁定 位 置 ， 对 正 时 链条 没 
有 张 紧 作用 。 

15) 将 蹄 片 总 成 压 进 张 紧 器 体 中 ， 然 后 将 专 
用 工具 EN46112 插入 张 紧 器 体 侧面 的 检修 孔 内 ， 
以 锁定 主 正 时 链条 张 紧 器 。 

16) 缓慢 释放 主 正 时 链条 张 紧 器 上 的 压力 。 
主 正 时 链条 张 紧 器 应 保持 压 紧 。 

17) 将 新 的 主 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 安装 到 张 
紧 器 上 。 

18) 将 主 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 穿 过 张 紧 器 和 
衬 垫 ， 安 装 螺栓 。 

19) 确保 发 动机 体 上 的 主 正 时 链条 张 紧 器 安 
装 面 上 没有 任何 影响 新 衬 垫 密封 的 毛刺 或 缺陷 。 

20) 将 主 正 时 链条 张 紧 器 安放 到 位 ， 然 后 将 
螺栓 松弛 地 安装 至 发 动机 体 。 

21) 确认 主 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 的 凸 舌 位置 
正确 。 

22) 紧 固 主 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 至 正确 的 拧 
紧 力 矩 规格 。 主 正 时 链条 张 紧 器 固定 螺栓 拧紧 力 
矩 规格 22. 0 ~26.0N . m。 

23) 拉 出 专用 工具 EN46112 并 松 开 张 紧 器 
轴 ， 以 释放 主 正 时 链条 张 紧 器 。 

24) 检查 主 正 时 链条 和 左 侧 次 正 时 链条 的 正 
时 标记 是 否 对 准 (1 至 12) ， 如 图 5-31 所 示 。 

25) 从 左 、 布 气 饶 盖 凸轮 轴 上 拆 缉 专用 工 
具 EN46105。 

(3) 右 侧 次 正 时 链条 部 件 

1) 安装 主 正 时 链条 部 件 。 

2) 使 用 专用 工具 EN46111， 沿 顺 时 针 方 向 
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5-31 检查 主 正 时 链条 和 左 侧 次 正 时 链条 的 正 时 标记 


旋转 曲轴 ， 直 到 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 准 机 油泵 外 


过 上 的 标定 标记 。 
特别 注意 要 将 专用 工具 EN46105 安装 到 凸 


轮轴 上 ， 应 旋转 凸轮 轴 。 旋 转 凸 轮轴 时 不 必 超 
过 45。"。 

3) 将 专用 工具 EN46105 -1 安装 到 右 侧 气缸 
盖 凸 轮轴 (2) 后 部 。 

4) 将 专用 工具 EN46105 -2 安装 到 左 侧 气缸 
盖 凸 轮轴 (2) 后 部 。 

5) 将 右 侧 次 正 时 链条 安装 到 凸轮 轴 执 行 器 
上 ， 右 凸轮 轴 中 间 传 动 轴 链 轮 对 准 链条 ， 有 具体 方 
法 如 下 所 述 : 

中 将 次 正 时 链条 套 在 右 凸 轮轴 中 间 传 动 轴 的 
外 侧 链 轮 上 ， 使 光亮 电镀 的 正 时 链条 链 节 (1) 
对 准 内 侧 链 轮 中 的 定位 检修 孔 (2) ， 如 图 5-32 
所 示 。 

@ 将 次 正 时 链条 套 在 两 个 右 执行 器 传动 链 
轮 上 。 

注意 : 将 右 侧 次 正 时 链条 对 准 右 凸 轮轴 执行 
器 链 轮 时 ， 确 保 使 用 的 是 链 轮 上 的 三 角形 正 时 标 
记 1， 而 不 是 圆 形 标记 ， 如 图 5-33 所 示 。 

@) 将 光亮 电镀 的 正 时 链条 链 节 2 对 准 排 气 执 
行 器 链 轮 的 三 角形 定位 标记 ， 如 图 5-34 所 示 。 

@ 将 光亮 电镀 的 正 时 链条 链 节 1 对 准 进 气 执 











图 5$-33 右 侧 次 正 时 链条 对 准 右 凸 轮轴 执行 器 链 轮 


行 器 链 轮 的 三 角形 定位 标记 2， 如 图 5-35 所 示 。 

特别 注意 : 确保 在 本 程序 中 安装 到 右 侧 时 使 
用 的 是 右 侧 次 正 时 链条 导 板 。 

6) 确保 选择 的 是 右 侧 次 正 时 链条 导 板 ， 而 
且 安 装 方向 正确 。 

7) 定位 链条 导 板 。 

8) 安装 次 正 时 链条 导 板 螺栓 ， 并 紧 固 至 正 
确 的 拧紧 力矩 规格 。 次 正 时 链条 导 板 固定 螺栓 拧 
紧 力 矩 规格 20. 0 ~26. 0N . m。 

注意 : 右 侧 次 凸轮 轴 传 动 蹄 片上 有 字母 
“RH” 标 记 。 确 保 在 本 程序 中 安装 到 右 侧 时 使 用 
的 是 右 侧 传动 蹄 片 ， 而 且 安 装 时 字母 “RH” 应 
朝向 车 辆 前 方 。 

9) 确保 选择 的 是 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 ， 而 
且 安 装 方向 正确 。 





所 一 何 图解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 











图 5-35 对 准 进 气 执行 器 链 轮 的 三 角形 定位 标记 








10) 定位 右 侧 次 正 时 链条 蹄 片 。 

11) 安装 次 正 时 链条 蹄 片 螺 栓 ， 并 紧 固 至 正 
确 的 拧紧 力矩 规格 。 次 正 时 链条 蹄 片 固 定 螺 栓 拧 
紧 力矩 规格 20. 0 ~26.0N . m。 

12) 确保 选择 的 是 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 央 ， 
而 且 安 装 方向 正确 。 

13) 重新 设置 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 。 

注意 : 为 重新 调整 张 紧 器 ， 使 用 尺寸 合适 的 
一 字 旋 具 或 专用 工具 J45027， 沿 顺 时 针 方向 将 柱 
塞 转 和 人 张 紧 器 轴 。 

14) 将 张 紧 器 轴 安 装 到 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 
器 体 中 。 

特别 注意 : 如 果 专 用 工具 EN46112 未 插入 张 
紧 器 体 ， 则 柱 塞 将 保持 在 锁定 位 置 ， 对 正 时 链条 
没有 张 紧 作 用 ， 因 此 会 损坏 发 动机 。 

15) 将 张 紧 器 轴 压 进 张 紧 器 体 ， 然 后 将 专用 





工具 EN46112 搬入 张 紧 器 体 侧面 的 检修 孔 ， 以 锁 
定 张 紧 器 。 

16) 缓慢 释放 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 上 的 压 
力 。 张 紧 器 应 保持 压 紧 。 

17) 将 新 的 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 安装 
到 张 紧 器 上 。 

18) 通过 张 紧 器 和 衬 垫 安装 右 侧 次 正 时 链条 
张 紧 器 螺栓 。 

19) 确保 右 侧 气 氏 关 上 的 右 侧 次 正 时 链条 张 
紧 器 安装 面 上 没有 任何 影响 新 张 紧 器 衬 垫 密 封 的 
毛刺 或 缺陷 。 

20) 将 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 安置 到 位 ， 并 
将 螺栓 松弛 地 安装 至 发 动机 体 。 

21) 确认 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 衬 垫 的 凸 舌 
位 置 正 确 。 

22) 紧 固 右 侧 次 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 至 正确 
的 拧紧 力矩 规格 。 次 正 时 链条 张 紧 器 固定 螺栓 拧 
紧 力矩 规格 20. 0 ~26. 0N . m。 

23) 拉 出 专用 工具 EN46112 并 松 开 张 紧 器 柱 
塞 ， 以 释放 右 侧 正 时 链条 张 紧 器 。 

24) 检查 所 有 主 、 次 正 时 链条 正 时 标记 是 否 
对 准 (1 至 18)， 如 图 5-36 所 示 。 





图 5-36 检查 主 、 次 正 时 链条 正 时 标记 是 否 对 准 


25) 从 左 、 右 气 饶 盖 凸轮 轴 上 拆 抒 专用 工具 
EN46105 和 EN46105 -2。 

26) 重新 安装 火花 塞 。 

27) 重新 安装 发 动机 前 盖 总 成 。 





号 5.3 CT6 (2016 一 2017 年 球 ) 5.4 XTS (2016 一 2017 年 蒜 ) 
通用 2.0T -LTG 发 动机 (2016 一 2017) 通用 2.0T -LTG 发 动机 (2016 一 2017) 
该 款 发 动机 也 搭载 于 昂 科 威 车 型 上 ， 相 关内 该 款 发 动机 也 搭载 于 昂 科 威 车 型 上 ， 相 关内 


容 请 参考 3. 8. 2 小 节 。 容 请 参考 3. 8. 2 小 节 。 








1. 正 时 链 单元 拆 解 步骤 

1) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Q 暂时 安装 曲轴 带 轮 固定 螺栓 。 

@) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 以 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 








“6 





成 、 排 气 马 轮轴 正 时 齿轮 总 成 上 的 正 时 标记 及 曲 
轴 正 时 链 轮 的 曲轴 带 轮 定位 键 如 图 6-1 所 示 。 提 
示 : 如 果 正 时 标记 未 对 准 ， 则 再 次 顺 时 针 转 动 曲 
轴 并 对 准 正 时 标记 。 

@) 拆 下 曲轴 带 轮 固定 螺栓 。 

2) 拆 纯 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

QD 稍微 伸 出 柱 塞 ， 然 后 逆 时 针 转 动 挡 片 以 松 
开锁 扣 。 松 开锁 扣 后 ， 将 柱 塞 推 入 1 号 链条 张 紧 
带 总 成 ， 见 图 6-2。 





图 6-1 设 定 气 氏 1 到 TDC 位 置 





1 一 曲轴 带 轮 定位 键 “a 一 约 7° 
@ 顺 时 针 转 动 挡 片 以 固定 锁 ， 然 后 将 销 插 入 
挡 片 孔 ， 见 图 6-3。 
@ 拆 下 螺母 、 螺 栓 、1 号 链条 张 紧 器 总 成 和 
衬 热 ， 见 图 6-4。 

















*b 一 约 32。 “ce 一 正 时 标记 
3) 拆 下 螺栓 和 正 时 链条 导 板 ， 见 图 6-5。 
4) 拆 下 螺栓 和 链条 张 紧 需 导 板 ， 见 图 6-6。 
5) 拆 下 链条 分 总 成 。 
6) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 
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图 6-7。 
图 6-2” 松 开锁 片 推 人 柱 塞 
“a 一 挡 片 “b 一 柱 塞 
所 包 




















"#1 : 
全 L | J 动 ss ~ | 
图 6-3 ”插入 销 到 锁 片 孔 本 
es 图 6-7 拆 下 振动 阻尼 器 


7) 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 ， 见 图 6-8。 


| 
| A 


a 


丰 
师 一 本 
WR 





图 6-8 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 


2. 正 时 链 单元 安装 步 又 

1) 将 曲轴 正 时 链 轮 安装 到 曲轴 上 。 

2) 加 注 发 动机 机 油 。 向 图 6-9 中 所 示 的 油 
孔 内 加 注 50mL 的 发 动机 机 油 。 

注意 : 如 果 拆 下 气门 间隙 调节 器 总 成 ， 则 确 
保 加 注 足 够 机 油 。 确 保 在 低压 室 和 气门 间隙 调节 
器 总 成 机 油 通道 内 注 满 发 动机 机 油 。 

3) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 
图 6-5 拆 下 链条 导 板 用 2 个 螺栓 暂时 安装 1 号 链条 振动 阻 








六 二 分 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 








图 6-9 加 油 机 油 





尼 器 。 
@ 按 如 图 6-10 所 示 顺 序 ， 紧 固 2 个 螺栓 。 
力矩 : 21N .mo。 





图 6-12 检查 凸轮 轴 齿 轮 正 时 
* a 一 正 时 标记 “b 一 约 7。 “ce 一 约 32。 








图 6-10 安装 振动 阻尼 器 排 气 凸轮 轴 正 时 此 轮 总 成 和 上 曲轴 正 时 链 轮 上 。 
提示 ;确保 链条 分 总 成 标记 板 未 朝向 发 动机 
安装 链条 分 总 
4 前 部 。 无 需 将 链条 分 总 成 接合 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 
四 暂时 安装 曲轴 带 轮 固定 蛇 恰 。 总 成 、 排 气 吓 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 曲轴 正 时 链 办 
加 逆 时 针 转 动 曲轴 40。， 以 将 曲轴 带 轮 定 他 、 


a 的 贞 上 。 
en 加 如 图 6-13 所 示 ， 将 链条 分 总 成 标记 板 
| (橙色 ) 与 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 
A | 对 准 ， 并 将 链条 分 总 成 安装 到 排 气 凸轮 轴 正 时 齿 
~* 轮 总 成 上 。 






图 6-11 道 时 针 转 动 曲轴 40° 
1 一 曲轴 带 轮 定 位 键 




















@ 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 位 置 ， 如 图 6-12 
所 示 。 图 6-13 ”对 准 排 气 凸 轮轴 齿轮 正 时 

@ 将 链条 分 总 成 置 于 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 、 “a 一 标记 板 (橙色 ) ”“b 一 正 时 标记 








(@ 如 图 6-14 所 示 ， 将 链条 分 总 成 的 标记 板 
(黄色 ) 与 曲轴 正 时 链 轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 
链条 分 总 成 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 


| 


E sa 
eT 





Sa 














到 6-14 对 准 曲 轴 链 轮 正 时 
* a 一 标记 板 (黄色 ) “上 b 一 正 时 标记 


@ 将 细 强 系 到 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 以 便 固定 链 
条 分 总 成 ， 见 图 6-15 。 








图 6-16 对 准 凸 轮轴 齿轮 正 时 
“a 一 标记 板 (橙色 ) ”“b 一 正 时 标记 








固定 正 时 链条 





(@) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 并 逆 时 针 
转动 凸轮 轴 ， 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 
与 链条 分 总 成 的 标记 板 〈 橙 色 ) 对 准 ， 并 将 链条 
分 总 成 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 上 ， 见 图 6- 16。 

提示 : 使 用 扳手 将 凸轮 轴 固 定 到 位 ， 直 至 安 
装 好 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

G@) 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 上 的 细 强 ， 顺 时 针 旋 转 
曲轴 ， 并 松 开 链条 分 总 成 ， 以 便 安装 链条 张 紧 器 
导 板 ， 见 图 6-17。 

注意 : 确保 链条 分 总 成 固定 。 

5) 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 力 算 : 








图 6-17 安装 正 时 链 


21N. m, 
6) 用 螺栓 和 螺母 安装 新 衬 垫 和 1 号 链条 张 8) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 
紧 器 总 成 。 力 矩 : 10N . m， 从 挡 片 上 拆 下 销 。 9) 用 4 个 螺栓 安装 新 衬 垫 和 正 时 链条 盖 板 。 


7) 用 螺栓 安装 正 时 链条 导 板 。 力 和 矩 : 力矩 : 10N .mo。 
21N .m。 10) 安装 正 时 链条 盖 总 成 。 





马 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





6.1.2 丰田 2.SL -SGR - FE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 链 结构 与 拆 装 操作 与 3GR 发 
动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 1. 3 小 节 。 


6.1.3 丰田 3.0L -3GR -FE 发 动机 








1. 正 时 链 单元 拆 解 步 又 
1) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 
QO 暂时 安装 带 轮 固定 螺栓 。 
9 @) 顺 时 针 旋转 曲 轴 ， 将 曲轴 转角 信和 号 盘 上 的 
正 时 标记 对 准 右 侧 饶 体 孔 径 中 心 线 ， 见 图 6-18。 
@ 如 图 6-19 所 示 ， 检 查 并 确认 凸轮 轴 正 时 
齿轮 的 正 时 标记 对 准 凸 轮轴 轴承 六 的 正 时 标记 。 
如 果 标 记 没 有 对 准 ， 则 顺 时 针 转 动 曲轴 1 圈 
(360。) ， 并 按 如 上 所 述 对 准 正 时 标记 。 





6-19 检查 正 时 标记 
* 一 下 时 标记 





图 6-20 设 定 锁 止 插入 六 角 扳 手 
* a 一 柱 塞 “b 一 挡 片 


图 6-18 检查 正 时 标记 
1 一 曲轴 转角 信和 号 盘 “a 一 中 心 线 “b 一 正 时 标记 





2) 拆 印 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

OD 向 上 移动 挡 片 以 解除 锁 止 ， 并 将 柱 塞 推 和 
张 紧 器 。 

@ 向 下 移动 挡 片 以 设 定 锁 止 ， 并 将 六 角 扳 手 
插入 挡 片 孔 ， 见 图 6-20。 

@@ 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 见 
图 6-21。 

3) 拆 印 链条 张 紧 器 导 板 。 

4) 拆 印 链条 分 总 成 。 

OD 如 图 6-22 所 示 逆 时 针 转 动 曲轴 10° 以 松 开 
曲轴 正 时 齿轮 或 链 轮 的 链条 。 @ 拆 下 带 轮 固定 螺栓 。 
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图 6-22” 松 开 正 时 齿轮 与 链条 
* a 一 中 心 线 “b 一 正 时 标记 














@) 从 曲轴 正 时 齿轮 或 链 轮 上 拆 下 链条 分 总 
成 ， 并 将 其 旋转 于 曲轴 上 ， 见 图 6-23。 


图 6-23 ”将 链条 旋转 于 曲轴 上 


@ 顺 时 针 和 转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 约 60。， 
使 其 位 于 如 图 6-24 所 示 位 置 。 
注意 : 务必 松 开 气 氏 组 间 的 链条 分 总 成 。 








图 6-24 松 开 链 条 分 总 成 





@) 拆 下 链条 分 总 成 。 

5) 使 用 10mm 六 角 扳 手 拆 下 2 号 惰 轮 轴 、 张 
紧 链 轮 总 成 和 1 号 惰 轮 轴 ， 见 图 6-25。 

6) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 
图 6-26。 

7) 拆 下 2 个 2 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 图 6-27。 




















到 6-27 拆 下 2 号 链 的 振动 阻尼 器 








8) 拆卸 曲轴 正 时 齿轮 或 链 轮 。 

QD 拆 下 曲轴 正 时 齿轮 或 链 轮 。 

@) 从 曲轴 上 拆 下 2 个 带 轮 定位 键 ， 见 
图 6-28 。 

9) 拆 印 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (B1) 。 

J 如 图 6-29 所 示 ， 推 入 2 号 链条 张 紧 器 总 
成 的 柱 塞 ， 并 将 直径 为 1. 0mm 的 销 插入 孔 中 以 将 
柱 塞 固定 到 位 。 


中 全 分 图 解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





10) 拆 下 螺栓 和 2 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 见 图 
0-31。 





图 6-31 拆 下 2 号 链条 张 紧 器 


11) 拆 缉 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (B2)。 

@ 如 图 6-32 所 示 推 入 3 号 链条 张 紧 器 总 成 
的 柱 塞 ， 并 将 直径 为 1.0mm 的 销 插入 孔 中 以 将 柱 
塞 固定 到 位 。 








图 6-29 推 和 2 号 链条 张 紧 器 的 柱 塞 
* a 一 销 “b 一 柱 塞 “ce 一 向 此 方向 推 


@) 使 用 SST 固定 各 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 拧 松 
凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 
的 螺栓 ， 见 图 6-30。 

注意 : 不 要 拧 松 其 他 4 个 螺栓 。 如 果 4 个 螺 
栓 中 的 任 一 螺栓 松动 ， 则 用 新 的 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 和 /或 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 加 以 更 换 。 图 6-32 拆 下 2 号 链条 

, "a 一 销 “pb 一 柱 寨 “co 一 向 此 方向 推 








@) 如 图 6-33 所 示 ， 使 用 SST 固定 各 凸轮 轴 
的 六 角 部 位 ， 拧 松 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 螺栓 。 

注意 : 不 要 拧 松 其 他 4 个 螺栓 。 如 果 4 个 螺 
栓 中 的 任 一 螺栓 松动 ， 则 用 新 的 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 和 /或 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 加 以 更 换 。 

@) 将 2 个 螺栓 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 连同 2 号 链 
条 一 起 拆 下 。 

12) 拆 纯 3 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 见 图 6-34。 

@) 将 2 个 螺栓 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 连同 2 2. 正 时 链 单元 安装 步骤 
号 链条 一 起 拆 下 。 1) 安装 3 号 链条 张 紧 器 总 成 。 





图 6-30” 拧 松 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 
* a 一 转动 “b 一 固定 
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轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 
正 时 标记 对 准 。 








而 点 NF A ee 
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“a 一 转动 “pb 一 固定 SE SY SR 





图 6-36 检查 B2 侧 凸 轮轴 齿轮 标记 
* a 一 正 时 标记 “b 一 标记 板 (黄色 ) 





局 @ 在 螺栓 螺纹 和 螺栓 座 面 上 涂抹 一 薄 层 发 动 
机 机 油 。 
@ 使 凸轮 轴 的 锁 销 对 准 吓 轮轴 正 时 货轮 总 成 
图 6-34 拆 下 3 号 链条 张 紧 器 的 销 孔 。 在 安装 好 2 号 链条 分 总 成 的 情况 下 ， 安 


装 凸 轮轴 正 时 此 轮 总 成 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 
中 用 螺栓 安装 3 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 见 图 6-35。 ”总 成 。 
力矩 : 21N .m。 @@ 如 图 6-37 所 示 ， 使 用 SST 固定 各 凸轮 轴 
， 的 六 角 部 位 ， 拧 紧 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 螺栓 。 力 和 矩 : 100N . m。 





图 6-37 拧紧 B2 侧 凸 轮轴 齿轮 螺栓 
“a 一 转动 “pb 一 固定 





图 6-35 安装 3 号 链条 张 紧 器 





“ 销 “b 柱 塞 “一向 此 方向 检 GO 从 3 号 链条 张 紧 器 总 成 上 拆 下 销 。 
加 推 人 张 紧 器 的 柱 塞 ， 并 将 直径 为 1. 0mm 0 
ee OD 用 眠 恰 安 装 2 号 能 条 张 紧 器 总 成 ， 见 图 6-38。 


2) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (B2)。 力 知 : 21N "ms 加 
@ 如 图 6-36 所 示 ， 使 标记 板 〈 黄 色 ) 与 凸 @) 推 和 人 2 号 链条 张 紧 器 总 成 的 柱 塞 ， 并 将 直 
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图 6-38 安装 2 号 链条 张 紧 器 
* a 一 销 “b 一 柱 蹇 “c 一 向 此 方向 推 


径 为 1.0mm 的 销 插入 孔 中 以 将 柱 塞 固定 到 位 。 
4) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (Bl ) 。 
Q9 如 图 6-39 所 示 ， 使 标记 板 (黄色 ) 与 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 
正 时 标记 对 准 。 





图 6-39 对 准 Bl 侧 凸 轮轴 齿轮 正 时 


“a 一 正 时 标记 


@ 在 螺栓 螺纹 和 螺栓 座 面 上 涂抹 一 薄 层 发 动 
机 机 油 。 

@ 使 凸轮 轴 的 锁 销 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 
的 销 孔 。 在 安装 好 2 号 链条 分 总 成 的 情况 下 ， 安 
装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 

(@ 如 图 6-40 所 示 ， 使 用 SST 固定 各 凸轮 轴 
的 六 角 部 位 ， 拧 紧 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸 


“"b 一 标记 板 ( 黄色 ) 


轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 螺栓 。 力 和 矩 : 100N . m。 
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图 6-40 紧 固 Bl 侧 凸 轮轴 齿轮 螺栓 
* a 一 转动 “pb 一 固定 

@) 从 2 号 链条 张 紧 器 总 成 上 拆 下 销 。 

5) 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 部 
件 见 图 6-26。 力矩: 22.5N .mo。 

6) 安装 2 个 2 号 链条 振动 阻尼 器 ， 部 件 见 图 
6-27。 

7) 安装 2 个 带 轮 定位 键 和 曲轴 正 时 齿轮 或 
链 轮 。 部 件 见 图 6-28。 

8) 安装 1 号 惰 轮 轴 。 

QD 在 1 号 惰 轮 轴 的 滑动 面 上 涂抹 一 薄 层 发 动 
机 机 油 。 

@) 将 1 号 由 轮轴 的 锁 销 对 准 气 和 红 体 的 锁 销 模 
的 同时 ， 和 暂时 安装 1 号 惰 轮 轴 和 带 2 号 惰 轮 轴 的 
张 紧 链 轮 总 成 ， 见 图 6-41。 

注意 : 确保 张 紧 链 轮 总 成 朝向 正确 的 方向 























图 6-41 安装 1 号 惰 轮 轴 
* a 一 锁 销 





(3) 使 用 10mm 六 角 扳 手紧 固 2 号 惰 轮 轴 。 力 
和 矩 : 60N . me。 

9) 安装 链条 分 总 成 。 

QD 如 图 6-42 所 示 ， 对 准 标记 板 〈 橙 色 ) 和 
正 时 标记 并 安装 链条 分 总 成 。 








图 6-42 ”安装 链条 


“a 一 标记 板 〈 栖 色 ) ”“b 一 正 时 标记 





@) 不 要 将 链条 穿 过 曲轴 ， 
曲轴 上 。 

@) 如 图 6-43 所 示 逆 时 针 转 动 凸 轮轴 正 时 此 
轮 总 成 ， 以 紧 固 气缸 组 间 的 链条 。 重 复 使 用 张 紧 
链 轮 总 成 时 ， 将 链条 板 对 准 紧 固 气 氏 组 之 间 链 条 
正 时 板 的 标记 。 

(@ 如 图 6-44 所 示 ， 对 准 标 记 板 (黄色) 和 
正 时 标记 并 将 链条 分 总 成 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 

@) 暂时 安装 带 轮 固定 螺栓 。 

@) 顺 时 针 转 动 曲 轴 以 将 其 定位 至 右 侧 征 体 孔 
径 中 心 线 ， 见 图 6-45 。 

10) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 

11) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

@ 顺 时 针 转 动 张 紧 器 挡 片 ， 并 如 图 6-46 所 
示 推 人 张 紧 器 的 柱 塞 。 

@) 道 时 针 转 动 张 紧 器 挡 片 ， 并 将 直径 为 
1.27mm 的 销 插入 挡 片 和 张 紧 器 的 孔 中 ， 以 将 挡 


只 需 将 其 暂时 放 在 








图 6-43” 紧 固 气 拭 组 间 链 条 
* a 一 重复 使 用 张 紧 链 轮 时 “b 一 标记 
*c 一 对 准 “d 一 链条 板 











图 6-44 ”安装 链条 到 曲轴 链 轮 上 


“a 一 标记 板 (黄色) “bb 一 正 时 标记 


片 固定 到 位 。 

@ 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 见 
图 6-47。 力 矩 : 10N . m。 

@ 从 1 号 链条 张 紧 器 总 成 上 拆 下 六 角 扳手 。 

12) 检查 气门 正 时 。 

Q 检查 凸轮 轴 正 时 标记 。 使 视点 与 凸轮 轴 的 
中 心 和 各 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 成 一 条 直 
线 ， 以 检查 各 正 时 标记 。 如 果 从 其 他 视点 检查 正 
时 标记 ， 则 气门 正 时 看 上 去 可 能 错位 。 

@ 检查 并 确认 各 凸轮 轴 正 时 标记 都 安装 到 如 
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图 6-47 安装 1 号 链条 张 紧 器 
图 6-45” 顺 时 钟 转动 曲轴 并 定位 
* a 一 正 时 标记 “b 一 中 心 线 图 6-48 所 示 的 位 置 。 
进 气 凸 轮轴 : 标记 B、C 和 D 在 一 条 直线 上 
时 ， 见 图 6-49， 务必 检查 标记 A 在 正确 的 位 置 。 
如 果 从 其 他 视点 检查 标记 ， 则 可 能 无 法 正确 检查 
这 些 标 记 。 
@) 如 果 气 门 正 时 出 现 偏差 ， 则 应 重新 安装 正 
时 链条 。 
@@ 拆 下 带 轮 固定 螺栓 。 
13) 安装 曲轴 前 油封 。 
14) 安装 发 动机 水 泵 总 成 。 








机”， 
图 6-46 设置 1 号 链条 张 紧 器 
“a 一 挡 片 “b 一 向 此 方向 推 
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图 6-48 检查 发 动机 凸轮 轴 正 时 标记 
* a 一 正 时 标记 “b 一 视点 
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图 6-49 进 气 凸轮 轴 标 记 三 点 一 线 


如 图 6-50 所 示 用 7 个 螺栓 安装 新 衬 垫 和 发 动 
机 水 泵 总 成 。 力 和 矩 : 11N. m。 重 复 使 用 前 ,确保 
在 标示 为 A 的 螺栓 上 涂抹 黏合 剂 1344， 或 如 有 必 
要 ， 则 用 新 螺栓 更 换 。 








到 6-50 ”安装 新 衬 垫 和 发 动机 水 泵 总 成 











15) 安装 正 时 链条 或 正 时 带 盖 分 总 成 。 
16) 用 4 个 螺栓 安装 新 衬 垫 和 正 时 链条 盖 
板 。 力 和 矩 : 9.0N . m。 


6.1.4 丰田 4.3L -3UZ - FE 发 动机 


1. 正 时 带 单 元 拆 拖 步骤 

1) 如 果 打 算 重 复 使 用 正 时 带 ， 须 检查 正 时 
带 上 的 安装 标记 。 如 图 6-51 所 示 ， 通 过 转动 曲 
轴 ， 检 查 正 时 带 上 是 否 有 3 个 安装 标记 。 

如 果 安 装 标记 已 经 消失 ， 则 在 拆 下 每 个 零件 
前 ， 在 正 时 带 上 标记 上 新 安装 标记 。 

2) 将 1 号 气 币 设 定 在 大 约 50"BTDC《 压 缩 。 

Q 使 用 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 ， 转 动 曲轴 ， 以 
对 准 曲 轴 正 时 带 轮 和 油泵 体 的 正 时 标记 ， 见 图 
6-52 。 

@) 如 图 6-53 所 示 检 查 凸 轮轴 正 时 带 轮 的 正 
时 标记 与 正 时 带 单 的 正 时 标记 是 否 对 准 。 如 果 没 








到 6-52 ”对 准 曲 轴 带 轮 与 油泵 体 上 的 正 时 














有 对 准 ， 转 动 曲轴 1 周 (360°)。 





图 6-53 检查 凸轮 轴 正 时 轮 上 标记 


(3) 如 图 6-54 所 示 用 曲轴 减 振 器 螺栓 ， 逆 时 
针 转 动 曲轴 大 约 45°*。 正 时 带 捉 下 后 的 曲轴 减 振 


器 必须 在 正确 的 角度 ， 以 避免 在 后 面 的 步 又 中 被 
损坏 。 


3) 交 蔡 松 开 2 个 螺栓 。 然 后 拆除 2 个 螺栓 、 
正 时 带 张 紧 轮 和 防 尘 套 。 

4) 如 图 6-55 所 示 用 SST 逆 时 针 略 微 转动 凸 
轮轴 正 时 带 轮 (RH 列 )， 以 放松 凸轮 轴 正 时 带 轮 
(RH 列 ) 和 曲轴 正 时 带 轮 之 间 的 张力 。 使 用 
SST09960 一 10010 (09962 一 01000，09963 一 00350) 。 





























图 6-55 用 专用 工具 放松 正 时 带 张 力 





5) 将 正 时 带 从 1 号 正 时 带 惰 轮 上 上 断 开 ， 并 
拆除 正 时 带 。 

2. 正 时 带 单元 安装 步骤 

(1) 检查 1 号 和 2 号 正 时 带 惰 轮 

1) 目 视 检查 惰 轮 的 密封 部 分 是 否 有 机 油 渗 
漏 ， 见 图 6-56。 如 果 发 现 漏 油 ， 则 更 换 惰 轮 。 








图 6-56 检查 惰 轮 密封 部 位 


2) 除去 每 个 带 轮 上 的 任何 机 油 和 水 溃 。 保 
持 这 些 零件 清洁 。 

注意 :只 能 用 干 的 抹布 擦拭 带 轮 ， 不 要 使 用 
清洗 剂 清洁 人 带 轮 。 


3) 使 正 时 带 上 的 朝 前 标记 (箭头 ) 朝 前 。 

4) 将 正 时 带 连接 到 曲轴 正 时 带 轮 上 。 将 正 
时 带 上 的 安装 标记 与 曲轴 正 时 带 轮 上 的 正 时 标记 
对 准 。 

5) 将 正 时 带 连 接 到 2 号 惰 轮 。 

6) 将 正 时 带 连 接 到 凸轮 轴 正 时 带 轮 (LH 
列 )。 将 正 时 带 上 的 安装 标记 与 曲轴 正 时 带 轮 上 
的 正 时 标记 对 准 。 

7) 将 正 时 带 连接 到 水 泵 带 轮 上 。 

8) 将 正 时 带 连接 到 凸轮 轴 正 时 带 轮 (RH 
列 )。 将 正 时 带 上 的 安装 标记 与 曲轴 正 时 带 轮 上 
的 正 时 标记 对 准 ， 参 考 图 6- 51。 

9) 将 正 时 带 连 接 到 1 号 惰 轮 。 

(2) 设 定 正 时 带 张 紧 轮 

1) 用 压力 器 以 981 ~9810N 的 力 将 推 杆 慢 慢 





压 入 。 
2) 将 推 村 和 帝 体 的 孔 对 准 。 将 一 把 1. 27mm 
的 六 角 扳手 穿 过 孔 以 保持 推 杆 的 设 定位 置 ， 见 图 
6-57。 

3) 释放 压力 器 。 

4) 将 防 尘 套 安装 在 带 张 紧 轮 上 。 











1.27mm 六 角 扳 手 


图 6-57 设 定 张 紧 轮 


(3) 安装 正 时 带 张 紧 轮 

1) 用 2 个 螺栓 暂时 安装 正 时 带 张 紧 轮 。 

2) 交 蔡 拧紧 2 个 螺栓 。 力 矩 : 26N .mo。 

3) 用 钳子 从 正 时 带 张 紧 轮 上 拆 下 1. 27mm 六 
角 扳 手 ， 见 图 6-58。 

(4) 检查 气门 正 时 

1) 如 图 6-52 所 示 用 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 ， 
缓慢 地 将 曲轴 正 时 带 轮 从 上 止 点 到 上 止 点 转动 
2 圈 。 

注意 : 务必 有 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 。 
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1.27mm 
六 角 扳 手 





图 6-58 安装 张 紧 轮 


2) 如 图 6-53 所 示 ， 检查 各 带 轮 与 正 时 标记 
是 否 对 准 。 如 果 带 轮 和 正 时 标记 没有 对 准 ， 拆 下 
正 时 带 并 重新 安装 。 

3) 拆卸 曲轴 扭转 减 振 器 螺栓 。 

(5) 安装 1 号 曲轴 位 置 传感器 齿 板 

如 图 6-59 所 示 ， 安 装 传感器 齿 板 。 注 意 安 装 





图 6-59 安装 传感器 齿 板 


该 黎 发 动机 正 时 链 结构 与 拆 装 操作 与 3GR 发 


动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 1. 3 小 节 。 
6. 2.2 


该 球 发 动机 也 搭载 于 皇冠 车 型 上 ， 相 关内 容 


请 参考 6.1.3 小 节 。 


丰田 3.0L -3GR -FE 发 动机 


nd 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 印 链条 张 紧 器 滑 块 。 

2) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 减 振 器 。 

3) 拆 御 2 号 链条 减 振 器 。 

4) 拆 外 链 条 分 总 成 。 

@ 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 逆 时 
针 转 动 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 ， 以 松 开 凸 轮轴 正 时 
齿轮 之 间 的 链条 ， 见 图 6-60。 

@) 链条 松 开 时 ， 将 链条 从 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 
成 上 松 开 ， 并 将 其 放置 在 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 上 。 
提示 : 确保 将 链条 从 链 轮 上 完全 松 开 。 

@ 顺 时 针 转 动 凸轮 轴 ， 使 其 回 到 原来 位 置 ， 
并 拆 下 链条 。 





图 6-60” 拆 印 链条 分 总 成 


5) 拆 缀 曲轴 正 时 链 轮 。 

6) 拆 缉 2 号 链条 分 总 成 。 

7) 拆 仓 工 号 曲轴 位 置 传感器 齿 板 。 

8) 拆 印 曲轴 正 时 人 齿轮 键 ， 用 旋 具 拆 下 2 个 
曲轴 正 时 齿轮 键 。 
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提示 : 在 使 用 旋 具 前 ， 用 胶带 缠 住 旋 具 头 。 

9) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

10) 检查 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

11) 拆 纯 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

12) 拆 纯 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

13) 拆 印 凸轮 轴 轴 承 盖 。 

14) 拆 纯 凸轮 轴 。 

15) 拆 纯 2 号 凸轮 轴 。 

2. 正 时 链 单元 安装 顺序 

1) 安装 1 号 凸轮 轴 轴 承 。 

2) 安装 机 油 控 制 阀 滤 清 器 。 

人 检查 并 确认 滤 清 器 的 筛 网 部 分 无 杂质 。 

@ 安装 机 油 控 制 阀 滤 清 器 。 

注意 : 安装 机 油 控制 阀 滤 清 器 时 不 要 碰 到 
得 网 。 

3) 安装 2 号 凸轮 轴 轴 承 。 

4) 安装 2 号 凸轮 轴 。 

5) 安装 凸轮 轴 。 

6) 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 。 

7) 安装 凸轮 轴 壳 分 总 成 。 

8) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

9) 安装 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

10) 用 塑料 锤 ， 敲 入 2 个 曲轴 正 时 齿轮 键 。 

提示 : 敲 人 曲轴 正 时 齿轮 键 ， 直 至 其 与 曲轴 
接触 。 

11) 安装 1 号 曲轴 位 置 传感器 齿 板 。 

12) 安装 2 号 链条 分 总 成 。 

13) 安装 曲轴 正 时 链 轮 。 

14) 用 2 个 螺栓 安装 链条 减 振 器 。 力 矩 : 
21N .mo。 

15) 将 1 号 气缸 设 置 在 TDC/ 压 缩 位 置 上 。 

Q 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

@ 逆 时 针 转 动 曲轴 ， 以 使 正 时 齿轮 键 位 于 顶 
部 ， 见 图 6-61。 

@) 如 图 6-62 所 示 ， 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 
齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 。 

@ 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

16) 安装 链条 分 总 成 。 

G@) 如 图 6-63 所 示 ， 将 标记 板 (橙色 ) 和 正 
时 标记 对 准 并 安装 链条 。 

提示 : 

。 确保 使 标记 板 位 于 发 动机 前 侧 。 

。 凸轮 轴 侧 的 标记 板 为 橙色 。 

。 不 要 使 链条 环绕 在 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 链 轮 








) 


入 壤 








图 6-61 转动 曲轴 使 齿轮 键 位 于 顶部 


1 一 正 时 齿轮 键 














到 6-62 ”确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 正 时 标记 
1 一 正 时 标记 











图 6-63 ”对 准 标记 板 和 正 时 标记 





1 一 标记 板 ( 襟 色 ) ”2 一 正 时 标记 
“a 一 将 链条 环绕 在 链 轮 上 “b 一 将 链条 穿 过 减 振 器 
上 。 仅 将 其 放置 于 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 
。 将 链条 穿 过 1 号 减 振 器 。 
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@) 如 图 6-64 将 链条 放置 在 曲轴 上 ,但 不 要 
使 其 环绕 在 曲轴 上 。 








图 6-64 将 链条 放 在 曲轴 上 


(3 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 逆 时 
针 转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 以 使 标记 板 ( 柳 色 ) 和 
正 时 标记 对 准 ， 然 后 安装 链条 。 








注意 ; 确保 使 标记 板 位 于 发 动机 前 侧 。 凸 轮 图 G- 的 对 准 凸轮 铀 正 时 肯 轮 正 时 
铀 侧 的 标记 板 为 橙色 。 ee 
@ 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 顺 时 
针 转 动 凸 轮轴 正 时 货轮。 . 


提示 : 为 了 张 紧 链 条 ,缓慢 地 顺 时 针 转 动 凸 












轮轴 正 时 齿轮 ， 防 止 链条 错位 。 ps 
@ 将 标记 板 (黄色) 和 正 时 标记 对 准 ， 并 将 SR 人 (SG 外 
链条 安装 至 曲轴 正 时 齿轮 ， 见 图 6-66。 | | PEN Sd: 
提示 : 曲轴 侧 的 标记 板 为 黄色 。 Ca 站 1 
17) 安装 链条 张 紧 器 滑 块 。 ee 
18) 安装 2 号 链条 减 振 器 。 图 6-66 对 准 曲 轴 正 时 齿轮 标记 
19) 在 1 号 气缸 位 于 TDC/ 压 缩 时 检查 各 正 人 
时 标记 。 














图 6-67 检查 正 时 标记 与 标记 板 是 否 对 齐 
1 一 正 时 标记 2 一 标记 板 ( 检 色 ) 3 一 标记 板 (黄色 ) 
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该 款 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 与 1ZR - FE 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 3. 1 小 节 。 


6.3.3 丰田 2.0L -3ZR -FE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 与 1ZR - FE 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 3. 1 小 节 。 其 正 时 标 
记 与 1ZR 不 同 的 地 方 为 曲轴 处 为 2 节点 ， 见 图 





图 6-68 ”曲轴 齿轮 正 时 标记 与 标记 板 对 齐 位 置 
1 一 正 时 标记 2 一 标记 板 (黄色) 


6.3.4 丰田 1.8L - 8ZR -FXE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 : 转动 曲轴 
带 轮 ， 直 至 其 正 时 槽 口 与 正 时 链条 盖 分 总 成 的 正 
时 标记 “0” 对 准 。 凸 轮轴 正 时 链 轮 上 有 3 个 标 
记 。 确 保 正 时 标记 (长方形) 位 于 顶部 。 

如 图 6-69 所 示 ， 检 查 并 确认 凸轮 轴 正 时 链 轮 
和 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 上 的 正 时 标记 朝 上 。 

如 果 没 有 对 准 ， 则 转动 曲轴 1 圈 (360°)， 
并 按 如 上 所 述 对 准 正 时 标记 。 

2) 拆 印 曲轴 带 轮 。 

3) 拆卸 1 号 链条 张 紧 器 总 成 : 从 正 时 链条 
盖 分 总 成 上 拆 下 2 个 螺母 、 支 架 、1 号 链条 张 紧 
器 总 成 和 衬 垫 。 在 未 安装 1 号 链条 张 紧 髓 总 成 的 





























图 6-69 发 动机 正 时 标记 
* a 一 正 时 标记 “b 一 正 时 槽 口 








“一 正 时 标记 (长方形) 


情况 下 不 要 转动 曲轴 。 

4) 拆 利 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

QD 使 用 8 mm 套 简 扳手 ， 从 发 动机 右 悬 置 文 
架 上 拆 下 双 头 螺 柱 。 

G@) 从 正 时 链条 盖 分 总 成 上 拆 下 3 个 螺栓 和 发 


”d 一 标记 〈 圆 形 ) 


动机 右 悬 置 文 架 。 
@) 从 正 时 链条 盖 分 总 成 上 拆 下 4 个 螺栓 和 机 
油 滤 清 顺 支 架 。 


@ 从 正 时 链条 盖 分 总 成 上 拆 下 2 个 机 油 滤 清 
器 支架 0 形 圈 。 

@) 从 正 时 链条 盖 分 总 成 上 拆 下 18 个 螺栓 和 
密封 垫圈 。 

@ 使 用 头 部 缠 有 保护 胶带 的 旋 具 ， 持 动 正 时 
链条 盖 分 总 成 和 气缸 盖 分 总 成 、 凸 轮轴 壳 分 总 成 、 
气 饶 体 分 总 成 和 加 强 曲 轴 箱 总 成 之 间 的 部 位 以 拆 
下 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

注意 : 不 要 损坏 气缸 盖 分 总 成 、 凸 轮轴 过 分 
总 成 、 气 生体 分 总 成 、 加 强 曲 轴 箱 总 成 和 正 时 链 
条 盖 分 总 成 的 接触 面 。 

@ 从 气缸 盖 分 总 成 上 拆 下 2 个 0 形 圈 。 

@) 从 气缸 体 分 总 成 上 拆 下 0 形 圈 。 

5) 拆 御 发 动机 水 泵 总 成 ， 从 正 时 链条 盖 分 
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总 成 上 拆 下 3 个 螺栓 和 发 动机 水 泵 总 成 。 从 发 动 
机 水 泵 总 成 上 拆 下 衬 热 。 

6) 拆 秃 正 时 链条 盖 油 封 。 

7) 拆 印 带 节 温 右 的 进 水 口 分 总 成 。 

8) 拆 缀 带 节 温 帮 的 进 水 口 分 总 成 的 双 头 螺 
柱 。 使 用 “TORX” 梅 花 套 简 扳 手 E6， 拆 下 带 节 
温 器 的 进 水 口 分 总 成 的 两 个 双 头 螺 柱 。 

9) 拆卸 链条 张 紧 器 导 板 ， 从 气 和 仙 体 分 总 成 
上 拆 下 链条 张 紧 器 导 板 。 

10) 拆 御 1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 从 气缸 体 分 
总 成 和 气 佐 盖 分 总 成 上 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 
振动 阻尼 器 。 

11) 拆卸 2 号 链条 振动 阻尼 器 ， 从 凸轮 轴 壳 
分 总 成 上 拆 下 2 个 螺栓 和 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 

12) 拆 外 链 条 分 总 成 ， 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 
六 角 部 位 ， 并 逆 时 针 转 动 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 ， 
以 松 开 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 与 凸轮 轴 正 时 链 轮 之 
间 的 链条 分 总 成 。 

链条 分 总 成 松 开 时 ， 从 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 
上 松 开 链条 分 总 成 ， 并 将 其 置 于 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 上 。 

确保 从 链 轮 上 完全 松 开 链 条 分 总 成 。 

顺 时 针 转 动 凸 轮轴 ， 使 其 回 到 原来 位 置 ， 并 
拆 下 链条 分 总 成 ， 见 图 6-70。 

















图 6-70” 拆 印 链条 分 总 成 


13) 拆 纯 曲轴 正 时 链 轮 ， 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 
正 时 链 轮 。 

14) 拆 纯 2 号 链条 分 总 成 : 暂时 用 曲轴 带 轮 
固定 螺栓 安装 曲轴 带 轮 。 使 用 SST， 固 定 曲 轴 带 
轮 并 拆 下 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 螺 母 。 拆 下 SST、 曲 
轴 带 轮 固定 螺栓 和 曲轴 带 轮 。 拆 下 螺栓 、 链 条 张 
紧 器 盖 板 和 链条 减 振 弹 答 ， 见 图 6-71。 











图 6-71 拆 下 链条 张 紧 器 
1 一 链条 张 紧 器 盖 板 2 一 链条 减 振 弹 纂 ”* a 一 螺 检 
拆 下 机 油泵 主动 齿轮 、 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 和 
2 号 链条 分 总 成 。 














图 6-72 拆 下 机 油泵 链条 分 总 成 
1 一 机 油泵 主动 齿轮 2 一 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 
3 一 2 号 链条 分 总 成 

15) 从 曲轴 上 拆 下 1 号 曲轴 位 置信 号 盘 。 

16) 使 用 头 部 缠 有 保护 胶带 的 旋 具 ， 从 曲轴 
上 拆 下 2 个 曲轴 正 时 齿轮 键 。 

17) 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

18) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 拆 下 螺 
栓 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 
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总 成 前 ， 确 保 锁 销 已 松 开 。 不 要 拆 下 另外 4 个 螺 
栓 。 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 时 ， 使 
其 保持 水 平 。 

19) 拆 印 凸 轮轴 正 时 链 轮 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 用 扳手 固定 2 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 并 
用 螺栓 安装 凸轮 轴 正 时 链 轮 。 力 和 矩 : 54N .m。 

2) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

Q@ 如 图 6-73 所 示 ， 使 锁 销 和 键 槽 错开， 将 
屿 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 凸轮 轴 连 接 起 来 。 不 要 用 
力 推 马 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 否 则 锁 销 顶 部 可 能 损 

ED 伤 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 安装 表面 。 


*aq 











图 6-75 检查 有 无 间 际 
1 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 “a 一 凸轮 轴 法 兰 
*b 一 间隙 “ec 一 无 间隙 


AQ 0 使 “F” 标 记 朝 前 。 
% - 5) 安装 2 号 链条 分 总 成 。 


Qa 将 曲轴 带 轮 固定 螺栓 暂时 安装 到 曲轴 上 。 
@) 如 图 6-76 所 示 ， 设 定 曲轴 正 时 齿轮 键 。 
逆 时 针 转 动 曲轴 ， 以 将 正 时 齿轮 置 于 9 点 钟 方向 。 








图 6-73 错开 锁 销 和 键 楷 
“a 一 锁 销 “b 一 键 模 








@ 如 图 6-74 所 示 ， 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 
轻 轻 推 向 凸轮 轴 ， 转 动 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 直至 
锁 销 插入 键 槽 。 不 要 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 朝 延 
述 方 向 〈 顺 时 针 ) 转动 。 























图 6-76 设 定 曲轴 正 时 齿轮 键 
* a 一 曲轴 正 时 齿轮 键 


(3) 转动 机 油泵 驱动 轴 ， 使 平面 朝 上 ， 指 向 12 

















图 6-74 将 正 时 齿轮 装 入 凸轮 轴 点 钟 方向 。 
@) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 与 凸轮 轴 @@ 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 带 轮 固定 螺栓 。 
法 兰 之 间 无 间 际 ， 见 图 6-75 。 @) 如 图 6-77 所 示 ， 将 标记 板 (黄色 ) 与 机 
@ 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 并 用 螺栓 ” 油泵 主动 齿轮 和 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 的 正 时 标记 对 
安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 力 矩 : 54N : m。 准 。 确 保 2 号 链条 分 总 成 的 标记 板 ( 黄色 ) 背离 
@ 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 可 朝 延 迟 发 动机 总 成 。 
方向 〈 顺 时 针 ) 移动 ， 并 锁 止 在 最 大 延迟 位 置 。 @ 在 2 号 链条 分 总 成 环绕 在 机 油泵 主动 齿轮 
3) 使 用 塑料 锤 ， 敲 人 2 个 曲轴 正 时 齿轮 键 。 和 机 油泵 驱动 轴 具 轮 上 时 ， 将 机 油泵 主动 齿轮 安 
敲 入 曲轴 正 时 齿轮 键 直 至 其 与 曲轴 接触 。 装 到 曲轴 上 ， 并 将 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 暂 时 安 冯 到 


4) 将 1 号 曲轴 位 置信 号 盘 安 装 到 曲轴 上 ， 机 油泵 驱动 轴 上 。 








图 6-77 机 油泵 正 时 链 正 时 标记 
1 一 机 油泵 主动 齿轮 “2 一 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 
*a 一 标记 板 (黄色) “5 一 正 时 标记 ; 箭头 -发 动机 前 部 


QD 暂时 安装 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 螺母 。 


@) 将 链条 减 振 弹 簧 安装 到 链条 张 紧 器 盖 板 
上 ,然后 用 螺栓 安装 链条 张 紧 右 盖 板 。 力 矩 : 


lON. m。 
@@ 用 曲轴 带 轮 固定 螺栓 将 曲轴 带 轮 暂时 安装 
到 曲轴 上 。 


(9 使 用 SST， 固 定 曲轴 带 轮 并 紧 固 机 油泵 驱 
动 轴 齿 轮 螺母 。 力 矩 : 28N : m。 

四 拆 下 SST、 曲 轴 带 轮回 定 螺 栓 和 曲轴 
带 轮 。 

6) 将 曲轴 正 时 链 轮 安装 到 曲轴 上 。 

7) 用 2 个 螺栓 将 1 号 链条 振动 阻尼 器 安装 到 
气 饶 羔 分 总 成 和 气 饶 体 分 总 成 上 。 力 矩 : 21N . m。 

8) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Qa 将 曲轴 带 轮 固定 螺栓 暂时 安装 到 曲轴 上 。 

@ 顺 时针 转 动 曲轴 ， 直 至 曲轴 正 时 齿轮 键 朝 
上 ， 见 图 6-78。 

@) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 凸轮 轴 
正 时 链 轮 上 的 正 时 标记 如 图 6-79 所 示 对 准 。 四 轮 
轴 正 时 链 轮 上 有 3 个 标记 。 确 保 正 时 标记 (长 方 
形 ) 位 于 顶部 ， 见 图 6-79。 

9) 安装 链条 分 总 成 。 放 置 链 条 分 总 成 ， 确 
保 使 标记 板 朝 向 发 动机 前 部 。 

Q9 如 图 6-80 所 示 ， 将 标记 板 ( 检 色 ) 与 正 
时 标记 (长方形) 对 准 并 安装 链条 分 总 成 。 




















图 6-78 曲轴 正 时 齿轮 键 朝 上 
1 一 曲轴 正 时 齿轮 键 





图 6-79 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 
* a 一 正 时 标记 (长 方形 ) 
*b 一 正 时 标记 “ce 一 标记 ( 圆 形 ) 











图 6-80 主 正 时 链 正 时 标记 
"a 一 标记 板 (橙色 ) “b 一 正 时 标记 (长方形) 
“c 一 标记 〈 圆 形 ) “dq 一 将 链条 置 于 链 轮 上 
“e 一 将 链条 穿 过 阻尼 器 


. 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 有 3 个 标记 。 确 保 将 标 














134 1 的 标记 板 为 柱 色 。 
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记 板 与 正 时 标记 (长方形) 对 准 。 

b. 凸轮 轴 侧 的 标记 板 为 橙色 。 

c. 不 要 使 链条 分 总 成 环绕 在 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 的 链 轮 上 。 只 可 将 其 放置 在 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 上 。 

d. 将 链条 穿 过 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 

@) 将 链条 放置 在 曲轴 上 ， 但 不 要 使 其 绕 在 轴 
上 ， 如 图 6-81 所 示 。 

@@) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 分 ， 并 逆 时 针 
转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 ， 使 标记 板 (橙色 ) 与 
正 时 标记 对 准 ， 然 后 安装 链条 分 总 成 。 凸 轮轴 侧 





安装 主 正 时 链 


图 6-81 
“a 一 标记 板 (橙色 )  “b 一 正 时 标记 
“ce 一 张 紧 链条 分 总 成 





@) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 分 ， 并 顺 时 针 
转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 为 张 紧 链条 分 总 成 ， 
顺 时 针 缓 慢 转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 ， 以 防 链条 
分 总 成 错位 。 

@) 将 标记 板 (粉色 ) 和 正 时 标记 对 准 ， 并 将 
链条 分 总 成 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 曲 轴 侧 的 标 
记 板 为 粉色 ， 如 图 6-82 所 示 。 


We 





图 6-82 ”对 齐 曲 轴 链 轮 正 时 标记 
“a 一 标记 板 (粉色 ) “pb 一 正 时 标记 


10) 将 链条 张 紧 髓 导 板 安装 到 气 红 体 分 总 
成 上 。 

11) 检查 并 确认 各 正 时 标记 位 于 TDC/ 压 缩 。 
凸轮 轴 正 时 链 轮 上 有 3 个 标记 。 确 保 正 时 标记 
(长 方形 ) 位 于 顶部 ， 如 图 6-83 所 示 。 

12) 用 2 个 螺栓 将 2 号 链条 振动 阻尼 器 安装 
到 凸轮 轴 过 分 总 成 上 。 力 矩 : 10N .me。 

13) 安装 带 节 温 器 的 进 水 口 分 总 成 双 头 螺 
柱 。 如 果 带 节 温 器 的 进 水 口 分 总 成 双 头 螺 柱 变形 
或 其 螺纹 损坏 ， 则 将 其 更 换 。 如 图 6-84 所 示 。 

14) 安装 带 节 温 器 的 进 水 口 分 总 成 








“a 一 正 时 标记 “b 一 标记 板 ( 检 色 ) 





图 6-83 ”检查 发 动机 正 时 链 上 止 点 位 置 


“ce 一 标记 板 ( 黄色 或 粉色 ) 


















































“qd 一 正 时 标记 (长 方形 ) “e 一 标记 〈 圆 形 ) 


第 6 章 一 汽 丰 田 去 全 全 





15) 将 新 衬 垫 安装 到 发 动机 水 泵 总 成 上 。 确 
保 清 洁 接触 表面 。 用 3 个 螺栓 将 发 动机 水 泵 总 成 
安装 到 正 时 链条 盖 分 总 成 上 。 力 矩 : 21N .mo。 
16) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 








图 6-84 ” 双 头 螺 柱 尺寸 


“b 一 9mm “ 





”a 一 21mm 


该 款 发 动机 也 搭载 于 卡罗拉 车 型 ， 相 关内 容 
请 参考 6. 3. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 1ZZ -FE 发 动 
机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 6. 4. 3 小 节 。 


丰田 1.8L -1ZZ -FE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆 务 步骤 

1) 拆 下 发 动机 左下 盖 。 

2) 拆 下 发 动机 右 下 盖 。 

3) 排放 冷却 液 。 

4) 拆 下 2 号 气缸 盖 单 。 

5) 拆 下 风扇 和 发 电机 传动 带 。 
6) 拆 下 叶片 泵 总 成 。 


7) 拆 下 发 电机 总 成 。 

8) 分 开发 动机 配 线 : 断 开 点 火线 圈 连 接 器 ， 
PS 油 压 开关 连接 器 ， 机 油 控制 阀 连 接 器 和 曲轴 位 
置 传感器 连接 器 。 拆 下 螺栓 和 螺母 放 在 地 方 ， 把 
发 动机 配 线 放 在 一 侧 。 

9) 拆 下 点 火线 圈 总 成 。 

10) 拆 下 气 仙 盖 轩 分 总 成 : 从 气缸 盖 四 上 断 
开 燃 油 软 管 夹 和 2 个 PCV 软 管 。 拆 下 9 个 螺栓 ， 
2 个 密封 垫圈 ，2 个 螺母 ， 拉 索 支 架 ， 气 仙 盖 四 和 
衬 热 。 

11) 拆 下 发 动机 右 侧 安装 隔 振 垫 分 总 成 ， 拆 
下 PS 机 油泵 储 液 钠 并 把 它 放 在 一 边 ， 在 千斤 顶 和 
发 动机 间 放 置 木 块 ， 并 设置 千斤 项 ， 然 后 拆 下 发 
动机 安装 隔 振 热 。 

12) 设置 1 号 气 和 到 TDC 位 置 : 转动 曲轴 带 
轮 ， 将 其 凹 槽 和 链 盐 上 的 标记 0 对 齐 ， 如 图 6-85 
所 示 ， 检 查 凸 轮轴 正 时 链 轮 和 VVT 正 时 链 轮 的 点 
标记 是 否 在 正 时 链 盖 表面 的 一 直线 上 。 如 果 不 在 
一 直线 上 ， 转 动 曲轴 1 圈 ， 并 且 按 上 面 的 说 明 对 
齐 标志 。 

















图 6-85 


发 动机 正 时 标志 对 齐 


13) 用 专用 工具 拆 下 曲轴 带 轮 ， 见 图 6- 86。 
14) 拆 下 传动 带 张 紧 器 总 成 。 

15) 拆 下 水 泵 总 成 。 

16) 拆 下 横向 发 动机 安装 支架 。 

17) 拆 下 压缩 机 。 

18) 拆 下 曲轴 位 置 传感器 。 
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图 6-86 用 专用 工具 拆 下 曲轴 带 轮 





19) 拆 下 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 没 有 张 紧 器 
时 ， 确 保 不 要 转动 曲轴 。 

20) 拆 下 正 时 链 或 传动 带 界 分 总 成 。 

21) 拆 下 正 时 齿轮 置 油封 。 

22) 拆 下 1 号 曲轴 位 置 传感器 片 。 

23) 拆 下 链条 张 紧 器 滑 块 。 

24) 拆 下 1 号 链条 减 振 髓 。 

25) 拆 下 链条 分 总 成 : 如 图 6-87 所 示 ， 用 旋 
具 连 同 曲轴 正 时 齿轮 一 起 拆 下 正 时 链 。 链 条 不 在 
链 轮 上 ， 如 果 要 转动 凸轮 轴 ， 则 要 转动 曲轴 1/4 
圈 使 阀 不 碰 到 活塞 。 





拆 下 链条 分 总 成 


图 6-87 


2. 正 时 链 单 元 安装 步骤 
1) 安装 链条 分 总 成 。 


设置 1 号 气 饶 到 了 TDC 位 置 , 转动 凸轮 轴 六 
角 扳 手头 部 ， 如 图 6-88 所 示 ， 对 齐 凸 轮轴 正 时 链 
轮 的 点 标记 。 用 曲轴 带 轮 螺栓 转动 曲轴 ， 并 向 上 
设置 曲轴 上 的 安装 键 ， 见 图 6-89。 

















图 6-89 设置 安装 键 


@ 安装 正 时 链 到 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 并 使 正 时 
链 上 的 黄 线 与 曲轴 正 时 链 轮 上 的 正 时 标记 对 齐 。 
链条 上 有 3 条 黄 线 ， 见 图 6-90。 





图 6-90 ”对 齐 曲 轴 链 轮 正 时 标记 


@ 用 SST 专用 工具 安装 链 轮 。 

@ 如 图 6-91 所 示 安 装 正 时 链 到 凸轮 轴 正 时 
链 轮 上 ， 并 使 正 时 链 上 的 黄 线 与 凸轮 轴 正 时 链 轮 
上 的 正 时 标记 对 齐 。 

2) 安装 1 号 链条 减 振 器 ， 力 和 矩 : 11N .mo。 
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10) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 检 查 滑 块 已 被 柱 塞 推 
入 ， 见 图 6-94。 如 果 柱 塞 不 能 弹出 ， 则 用 旋 具 或 
手指 将 请 块 压 人 链条 张 紧 器 ， 这 样 挂钩 就 会 与 锁 








黄色 标记 








图 6-91 ”对齐 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 


3) 安装 链条 张 紧 器 滑 块 ， 力 和 矩 : 19N. m。 

4) 安装 1 工 号 曲轴 位 置 传感器 片 , F 标记 
向 上 。 

5) 安装 正 时 齿轮 盖 油 封 。 

6) 安装 正 时 链 或 传动 带 盖 分 总 成 。 

7) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 检 查 0 形 圈 
是 否 干净 的 ， 如 图 6-92 所 示 设 置 挂钩 。 涂 发 动机 
机 油 到 链条 张 器 上 ， 并 安装 链条 张 紧 器 。 力 和 矩 : 
9.0N .ms 





图 6-92 ”设置 张 紧 器 
8) 安装 曲轴 带 轮 ， 将 带 轮 安装 键 与 带 轮 键 
槽 对 齐 ， 并 在 人 轮滑 动 , 用 SST 安装 带 轮 螺母 ， 
力矩 : 138N . m。 
9) 逆 时 针 转 动 曲轴 ， 再 从 挂钩 上 上 断 开 柱 塞 
锁 止 销 。 








图 6-93 取出 锁 止 销 


止 销 分 开 ， 柱 塞 也 会 弹出 。 








图 6-94 压 紧 滑 块 


11) 安装 曲轴 位 置 传感器 ， 力矩 : 9. 0N . m。 

12) 安装 横 置 发 动机 安装 支架 ,力矩 : 47N .mo 

13) 在 正 时 链 盖 上 放 一 个 新 的 0 形 圈 ， 用 6 
个 螺栓 安装 水 泵 总 成 。 

14) 安装 传动 带 张 紧 器 总 成 ,力矩 : 螺栓 
69N . m， 螺 母 29N . m。 

15) 安装 发 动机 右 安 装 隔 振 垫 分 总 成 ， 力 
和 拭 ， 52N .mo。 

16) 安装 气 币 盖 暑 分 总 成 。 

17) 安装 点 火线 圈 ， 扭 矩 : 9.0ON .mo。 

18) 安装 发 电机 总 成 : 12mm 六 角 螺 栓 . 
25N . m; 14mm 六 角 螺 栓 : 54N . m。 

19) 添加 冷却 液 。 
0.4.4 丰田 1.3L -2NZ - FE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆 秃 步骤 

1) 拆卸 曲 轴 减 振 器 分 总 成 。 

Q@ 将 1 号 气 饶 设置 在 TDC/ 压 缩 位 置 上 。 

a. 转动 曲轴 减 振 器 分 总 成 ， 并 将 分 总 成 上 的 
正 时 缺口 与 机 油泵 的 正 时 标记 “0” 对 准 ， 见 图 
6-95。 

b. 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 链 轮 和 凸轮 轴 正 时 
齿轮 上 的 正 时 标记 朝 上 (如 图 6-96 所 示 )。 如 果 
未 朝 上 ， 则 转动 曲轴 1 周 (360°) 对 准 上 述 
标记 。 

@ 如 图 6-97 所 示 用 2 个 SST 固定 住 曲轴 减 
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图 








6-96 ”凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 正 时 标记 








多 6-99 ” 拆 下 油封 





振 右 分 总 成 的 同时 松 开 螺 栓 。 安 法 时 需要 检查 





| 6) 拆 务 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
SST 的 安装 位 上 SST 固定 螺 | 
ee Ce 拆 下 链条 张 紧 器 后 不 要 转动 曲轴 。 在 正 时 链 


条 被 拆 下 的 状态 下 转动 凸轮 轴 时 ， 先 从 TDC 位 置 
逆 时 针 转 动 曲轴 40* ， 见 图 6-100。 
机 油 喷 嘴 - 





图 6-97 用 专用 工具 固定 曲轴 减 振 器 














@@) 拆 下 SST 和 螺栓 。 图 6-100 设 定 曲轴 位 置 

@ 拆 下 曲轴 减 振 器 分 总 成 。 

2) 拆 下 4 个 螺栓 和 横 置 发 动机 安装 支架 ， Qa 松 开锁 ， 向 上 拉 锁 止 板 ， 将 锁 止 板 固定 ， 
见 图 6-98 。 见 图 6-101 。 

3) 拆卸 水 泵 总 成 。 @) 将 链条 张 紧 器 柱 塞 解锁 ， 然 后 将 其 推 到 端 

4) 拆 印 机 油泵 总 成 。 部 ， 见 图 6-102。 

5) 用 端 部 缠绕 保护 带 的 旋 具 拆 下 油封 ， 见 鲜 柱 塞 推 至 端 部 后 ， 拉 下 锁 止 板 ， 锁 住 柱 
图 6-99 。 


塞 ， 见 图 6-103 。 
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(@ 如 图 6-104 所 示 ， 将 直径 为 3mm 的 钢 条 


























图 6-104 插入 钢 条 


@ 如 图 6-105 所 示 拆 下 2 个 螺栓 ， 拆 下 1 号 
链条 张 紧 器 总 成 。 





图 6-102 解锁 链条 张 紧 器 


























图 6-103” 锁 住 柱 塞 6-106 拆 下 链条 张 紧 器 滑 块 
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8) 拆 下 2 个 螺栓 ， 然 后 拆 下 1 号 链条 减 振 
大， 见 图 6-107。 














到 6-109 拆 务 2 号 凸轮 轴 








位 置 (TDC ) 。 
提示 : 在 气门 弹簧 的 作用 下 ， 正 时 标记 可 能 
-D7 会 与 预定 的 位 置 不 同 。 
9) 拆 印 链条 分 总 成 。 
10) 拆 印 输 油管 分 总 成 。 正 时 标记 


11) 拆 纯 1 号 输油管 隔 圈 。 

12) 拆卸 喷 油 器 隔 振 器 。 

13) 拆 缉 喷 油 器 总 成 。 

14) 拆 下 螺栓 和 凸轮 轴 位 置 传感器 ， 见 图 
6-108。 














图 6-108 拆 下 凸轮 轴 位 置 传感器 
15) 拆 印 2 号 凸轮 轴 。 


正 时 标记 





注意 : 在 正 时 链条 被 拆 下 的 状态 下 转动 凸轮 OT Tm 
轴 时 ， 先 从 TDC 位 置 逆 时 针 转 动 曲轴 减 振 右 40。， @) 如 图 6-111 所 示 ， 将 曲轴 的 正 时 标记 置 于 


然后 将 机 油 喷 嘴 孔 对 准 油漆 标记 。 这 样 可 以 避免 40°ATDC 和 140° ATDC 之 间 。 
ee @ 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 凸轮 轴 正 时 链 轮 置 于 


2， 正 时 链 单 元 安装 步 又 如 图 6-112 中 所 示 的 位 置 (20*ATDC) 。 
1) 安装 链条 分 总 成 。 @ 将 曲轴 置 于 如 图 6-112 中 所 示 的 位 置 


Qaq 确保 所 有 正 时 标记 位 于 图 6-110 中 所 示 的 (20° ATDC) 。 








40" 至 140” ATDC 





曲轴 正 时 标记 位 置 





图 6-111 

















20°ATDC: 








正 时 标记 


图 6-112 发 动机 正 时 位 置 设置 


@) 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 减 振 器 ， 见 图 6- 113。 
力矩 : 9.0N . m。 

@ 将 凸轮 轴 的 正 时 标记 对 准 正 时 链条 的 标记 
板 ， 安 装 正 时 链条 。 

用 扳手 转动 凸轮 轴 上 的 六 角形 维修 部 位 的 同 
时 ， 将 正 时 标记 对 准 标记 牌 ， 见 图 6-114。 

2) 安装 链条 张 紧 器 滑 块 ， 见 图 6- 115。 

3) 安装 1 号 链条 张 紧 需 总 成 。 

















到 6-114 正 时 标记 对 准 标 记 板 











@ 如 图 6-116 所 示 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 
张 紧 器 总 成 。 力矩 ， 9. ON mo 
@ 从 1 号 链条 张 紧 器 总 成 上 拆 下 钢 条 。 


丰田 1.5L - 1NZ -FE 发 动机 


拆 装 与 调整 步骤 与 2NZ - FE 型 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 6. 4. 4 小 节 。 
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图 6-115 ”安装 链条 张 紧 器 滑 块 


6-117” 正 时 位 置 设 定 
“a 一 正 时 标记 “b 一 TDC 























图 6-118 释放 锁 块 推 人 柱 塞 
1 一 挡 片 ”2 一 柱 塞 “a 一 向 下 推 “hb 

















D JIeNSNS AS 
] — Nt 
AN ~ 
1 正 时 链 单元 拆 解 步 又 yesvw 
1) 拆 印 正 时 链条 盖 总 成。 © (NSSSN 
2) 拆 印 ! 号 链条 张 紧 器 总 成 。 RNRRRA |) 
GD 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 、 排 气 凸轮 轴 正 时 ] |] Ny 
= UP 人 co 
齿轮 总 成 和 曲轴 固定 在 如 图 6-117 所 示 位 置 (20° Nog 一 Rs 
ATDC) 。 O 全 
@ 向 下 推 挡 片 以 释放 锁 并 推 入 柱 寨 ， 见 图 QO : 
0-118。 
@ 在 柱 塞 推 人 端 部 的 情况 下 向 上 拉 挡 片 并 锁 图 6-119 锁 止 柱 塞 
止 柱 塞 ， 见 图 6-119。 1 一 措 片 “sa 向 上 拉 
@ 将 直径 为 3mm 的 销 搬 入 挡 片 的 孔 内 ， 见 @@ 从 气 饶 羡 分 总 成 上 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链 


图 6-120。 条 张 紧 器 总 成 ， 见 图 6-121 。 
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图 6-120 插入 固定 销 











图 























图 6-121 拆 下 张 紧 器 


3) 从 凸轮 轴 轴 承 盖 上 拆 下 2 个 螺栓 和 2 号 链 
条 振动 阻尼 器 ， 见 图 6-122 。 














图 6-124 拆 下 正 时 链 导 板 


@ 将 曲轴 固定 在 如 图 6-125 所 示 位 置 (90° 
ATDC) 。 

提示 : 确保 曲轴 的 正 时 标记 位 于 如 图 所 示 的 
位 置 。 











图 6-122 拆 下 链条 振动 阻尼 器 








4) 从 气缸 体 分 总 成 上 拆 下 正 时 链条 张 紧 臂 ， 
见 图 6-123。 




















5) 从 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 、 排 气 凸 轮轴 正 加 6-125 固定 曲轴 在 正 时 位 置 
时 货轮 总 成 和 曲轴 上 拆 下 链条 分 总 成 。 > 

6) 从 气缸 盖 分 总 成 和 和 气缸 体 分 总 成 上 拆 下 2 @ 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 固定 在 如 图 6- 126 
个 螺栓 和 正 时 链条 导 板 ， 见 图 6-124。 所 示 位 置 (24°ATDC)。 

2. 正 时 链 单元 安装 步 又 @ 将 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 固定 在 如 图 6- 126 


1) 安装 链条 分 总 成 。 所 示 位 置 (12*BTDC ) 。 
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图 6-126 固定 凸轮 轴 正 时 齿轮 
“a 一 正 时 标记 “b 一 TDC 


@ 将 曲轴 固定 在 如 图 6-126 所 示 位 置 (20° 
ATDC) 。 

@) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 、 排 气 凸 轮轴 正 时 
齿轮 总 成 、 曲 轴 的 正 时 标记 和 链条 分 总 成 的 标记 
板 对 齐 ， 并 安装 链条 分 总 成 ， 见 图 6- 127。 





正 时 标记 与 标记 板 对 齐 


图 6-127 
“a 一 标记 板 ( 检 色 ) “jb 一 标记 板 (黄色 ) 
* 一 正 时 标记 


2) 将 正 时 链条 张 紧 臂 安装 到 气缸 体 分 总 
成 上 。 

3) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

G@ 用 2 个 螺栓 将 1 号 链条 张 紧 器 总 成 安装 到 
气 氏 六 分 总 成 上 。 力 和 矩 : 10N : m。 





用 2 个 螺栓 将 2 号 链条 振动 阻尼 器 安装 到 
凸轮 轴 轴 承 盖 上 。 力 矩 : 10N .mo。 

@ 从 1 号 链条 张 紧 器 总 成 上 拆 下 直径 为 3mm 
的 销 。 

@ 如 图 6-128 所 示 道 时 针 转 动 曲轴 约 20° 以 
将 其 设 定 至 TDC。 确保 正 时 标记 和 标记 板 正 确定 
位 ， 且 链条 分 总 成 牢固 安装 至 正 时 链条 张 紧 辟 、 
正 时 链条 导 板 和 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 


1 风 





图 6-128 对齐 正 时 标记 与 标记 板 


“Cc 一 标记 板 ( 构 色 ) 
“e 一 正 时 标记 


*a 一 TDC “pb 一 转动 
* d 一 标记 板 (黄色 ) 


4) 安装 正 时 链条 盖 总 成 。 


丰田 1.5L -SNR - FE 发 动机 








该 款 发 动机 正 时 链 单 元 结构 与 拆 装 步骤 与 
4NR - FE 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 5.1 


小 节 。 


6.5.3 ”丰田 1.6L -1ZR -FE 发 动机 


该 款 发 动机 也 措 载 于 卡罗拉 车 型 相关 内 容 
请 参考 6. 3. 1 小 节 。 


6.5.4 丰田 1.3L -2NZ -FE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 花冠 车 型 相关 内容 请 
参考 6. 4.4 小 节 。 
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1. 正 时 带 单元 拆卸 步骤 

1) 将 1 号 币 置 二 上 止 点 压缩 位 置 。 

QD 转动 曲轴 带 轮 ， 把 它 的 槽 口 对 准 正 时 带 盖 
的 正 时 记号 “0”， 见 图 6- 129。 















































到 6-129 ”对 准 曲 轴 带 轮 与 正 时 带 盖 上 记号 

@) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 的 K 记号 与 轴承 盖 的 
正 时 记号 对 齐 ， 见 图 6-130。 如 果 没 有 对 齐 , 将 
曲轴 转动 一 圈 (360°)。 

















图 6-130 ”对 齐 凸 轮轴 带 轮 的 标记 





2) 拆 下 曲轴 带 轮 。 
Q@ 如 图 6-131 所 示 用 SST 专用 工具 拆 下 带 轮 








螺栓 。 
@) 如 图 6-132 所 示 用 SST 专用 工具 拆 下 和 

带 轮 。 
3) 拆 下 2 号 正 时 链 或 正 时 带 盖子 。 Q@ 松 开 惰 轮 带 轮 的 安装 螺栓 ， 把 带 轮 尽 可 能 
4) 拆 下 曲轴 齿轮 或 带 轮 盖子 分 总 成 。 向 左 移动 ， 然 后 暂时 将 其 紧 固 。 
5) 拆 下 正 时 链 或 正 时 带 盖子 分 总 成 。 @) 拆 下 正 时 带 。 
6) 拆 下 正 时 带 导 轮 。 8) 拆 下 火花 塞 孔 垫 片 ， 向 上 弯曲 通风 隔音 
7) 拆 下 正 时 带 ， 如 果 再 使 用 正 时 带 ， 如 图 ， 板 防止 热 片 滑脱 。 使 用 旋 具 取出 热 片 。 

6-133 所 示 ， 在 正 时 带 上 (发 动机 旋转 方向 ) 画 2. 正 时 带 单 元 安装 步骤 


上 一 个 箭头 方向 ， 在 正 时 带 轮 和 正 时 带 上 作 记 号 。 1) 安装 火花 塞 孔 垫 片 : 用 SST 工具 和 塑料 
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锤 将 新 的 垫 片 如 图 6-134 所 示 装 入 。 在 垫 片 边 上 
涂 一 层 薄 薄 的 MP 润滑 脂 ， 将 通风 隔音 板 装 回 
原 位 。 





图 6-134 安装 火花 塞 孔 垫 片 


2) 将 1 号 年 置 于 上 止 点 压缩 位 置 : 转动 凸 
轮轴 六 角 部 件 ， 将 凸轮 轴 正 时 带 轮 的 K 记号 与 轴 
承 盖 上 的 正 时 记号 对 齐 。 使 用 曲轴 带 轮 螺栓 ， 转 
动 曲轴 ,将 曲轴 正 时 带 轮 的 正 时 记号 与 油泵 对 齐 ， 
见 图 6-135。 














图 6-135 对齐 凸轮 轴 与 曲轴 带 轮 的 正 时 标记 





3) 安装 正 时 带 : 安装 正 时 带 ， 检 查 曲 轴 正 
时 带 轮 和 凸轮 轴 正 时 带 轮 之 间 的 张 紧 力 。 如 果 要 
重复 使 用 正 时 带 ， 在 拆 纯 时 必须 做 对 齐 记 号 。 安 
装 正 时 带 时 ， 使 发 动机 旋转 方向 与 箭头 方向 相同 。 

4) 检查 气门 正 时 : 松 开 惰 轮 螺栓 ， 慢 慢 将 
曲轴 从 上 止 点 到 上 止 点 转动 2 圈 。 注 意 顺 时 针 转 
动 曲轴 。 如 图 6-136 所 示 ， 检 查 每 个 带 轮 与 正 时 
记号 对 齐 。 如 果 正 时 记号 没有 对 齐 ， 拆 下 正 时 带 ， 
重新 安装 。 紧 固 惰 轮 螺栓 。 力 矩 : 37N .me。 









RR 


十 
dh 
CN 
| 


中 











Po: 
/My 
AR 











到 6-136 检查 标记 是 否 对 齐 


5) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

6) 检查 正 时 带 变 形 量 : 检查 图 6-137 位 置 存 
在 的 正 时 带 变 形 量 : 20N 时 ，5 ~6mm， 如 果 变 形 
量 不 符 规 范 ， 重 新 调整 惰 轮 。 

















图 6-137 检查 正 时 带 张 紧 度 


7) 安装 正 时 带 导 轮 : 安装 导 轮 时 ， 将 记号 
面向 外 。 

8) 安装 正 时 带 盖 分 总 成 ， 力 矩 : 9.3N .mo。 

9) 安装 曲轴 带 轮 盖 分 总 成 ,力矩 : 9.3N .me 
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10) 安装 2 号 正 时 带 盖 ,力矩 : 9.3N .mo。 

11) 安装 曲轴 带 轮 ， 将 正 时 带 轮 定位 键 与 带 
轮 键 槽 对 齐 ， 安 装 带 轮 , 用 SST 安装 带 轮 螺栓 。 
力矩 : 127N .mo。 

















SA -FE 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 与 8A -FE 
发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 6. 5.5 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 8ZR -FXE 
发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 6. 3.4 小 节 。 


6.6.2 ”丰田 1.5L -1NZ -FXE 发 动机 


拆 装 与 调整 步骤 与 2NZ - FE 型 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 6. 4.4 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 3ZR -FE 发 
动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 3. 3 小 节 。 

其 正 时 标记 与 3ZR 不 同 的 地 方 为 曲轴 人 处 链 节 
为 粉色 标记 。 另 外 ， 在 下 面 补 充 1 号 张 紧 器 的 安 
装 方法 。 

1) 松 开 环 轮 爪 。 然 后 完全 推 人 柱 塞 ， 并 将 挂 
钩 接合 到 销 上 ， 以 使 柱 塞 位 于 图 6- 138 所 示 位 置 。 
确保 凸轮 与 柱 塞 的 第 一 个 齿 接合 ,使 挂钩 穿 过 销 。 

2) 如 图 6-139 所 示 ， 用 2 个 螺母 安装 新 衬 
垫 、 支 架 和 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 如 果 安 装 1 号 
链条 张 紧 器 总 成 时 ， 挂 钩 从 柱 塞 上 脱 开 ， 则 再 次 
接合 挂钩 。 力 和 矩 : 12N .mo。 

3) 如 图 6- 140 所 示 ， 道 时 针 轻 轻 转动 曲轴 ， 
检查 并 确认 挂钩 松 开 。 

4) 如 图 6-141 所 示 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 检 查 
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图 6-138 张 紧 器 设置 
“a 一 正确 “b 一 错误 “cc 一 推 入 
“qd 一 提起 “ee 一 凸轮 “二 挂钩 “g 一 销 








6-139 ”安装 张 紧 兢 
并 确认 柱 塞 伸 长 。 


1. 正 时 链 单元 拆 解 步骤 

1) 拆 缉 正 时 链条 盖 总 成 。 

2) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 
提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 


所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





QD 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 





图 6-140” 逆 时 钟 转动 曲轴 
“a 一 松 开 “b 一 转动 “c 一 销 “4d 一 挂钩 图 6-141 顺 时 针 转 动 曲轴 
* a 一 柱 塞 伸 长 “b 一 转动 “e 一 柱 塞 























图 6-142 ” 设 定 气 氏 1 到 TDC 位 置 
*a 一 约 7。 “bb 一 约 32。 “cc 一 正 时 标记 “dd 一 键 











国 第 6 章 一 汽 丰田 云 一 全 


@) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 , 使 曲轴 正 时 齿轮 和 凸轮 @) 如 图 6-146 拆 下 2 个 螺栓 、1 号 链条 张 紧 
轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 位 于 如 图 6-142 所 示 “器 总 成 和 衬 垫 。 
位 置 。 

提示 : 如 果 正 时 标记 未 对 准 ， 则 再 次 顺 时 针 
转动 曲轴 并 对 准 正 时 标记 。 

@) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

3) 拆 下 螺栓 和 正 时 链条 导 板 (图 6-143 ) 。 


有 本 邓 








攻 


图 6-143 ” 拆 下 正 时 链条 导 板 
4) 拆 和 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
GD 稍微 伸 出 柱 塞 , 然后 逆 时 针 转 动 挡 片 以 松 开 
锁 扣 。 松 开锁 扣 后 ， 将 柱 塞 推 入 张 紧 器 ， 见 图 6- 144。 














和 6-147 拆 下 张 紧 器 导 板 


6) 拆卸 链条 分 总 成 。 
7) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 
图 6-148。 











图 6-144” 松 开锁 扣 推 人 柱 塞 
1 一 挡 片 2 一 柱 塞 
@) 顺 时 针 移 动 挡 片 以 固定 锁 扣 ， 然 后 将 销 插 
入 挡 片 孔 ， 见 图 6- 145。 








8) 如 图 6-149 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 
分 ， 并 拆 下 螺栓 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
注意 : 小 心 不 要 用 扳手 损坏 凸轮 轴 壳 分 总 成 
或 火花 塞 套 管 。 不 要 拆 解 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
9) 拆 纯 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 
图 6-145 ”插入 销 如 图 6-150 所 示 ， 用 扳手 固定 2 号 凸轮 轴 的 
“a 一 销 六 角 部 分 ， 并 拆 下 螺栓 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 


























所 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





于 如 图 6-152 所 示 位 置 。 
提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 








图 6-149 拆 下 进 气 凸 轮轴 齿轮 
* 一同 定 “b 一 转动 
150 成 。 小 心 不 要 用 扳手 损坏 凸轮 轴 帝 分 总 成 或 火花 
塞 套 管 。 不 要 拆 解 排 气 吓 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 

















图 6-152 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 
1 一 正 时 标记 “a 一 大 约 7” “上 一 大 约 32° 


中 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 
2) 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 力 
矩 : 21N . m。 





图 6-150 拆 印 排 气 呈 轮 轴 齿 轮 和 


5 QD 将 链条 置 于 曲轴 正 时 齿轮 和 曲轴 正 时 链 
轮 上 。 
de 提示 :确保 链条 的 标记 板 朝向 远离 发 动机 的 
ee 一 侧 。 无 需 将 链条 分 总 成 安装 到 齿轮 的 齿 和 链 
1) 将 1 号 气 氏 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 办 上 
ee a @) 如 图 6-153 所 示 ， 将 链条 的 标记 板 (橙色 ) 


对 准 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 ， 并 将 链 
条 分 总 成 安装 到 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 上 。 














6-151 设 定 气 和 1 到 TDC 





@) 道 时 针 转 动 曲轴 40。， 以 将 曲轴 带 轮 定位 
键 置 于 图 6-151 中 所 示 位 置 。 图 6-153 ”对 准 排 气 凸 轮轴 正 时 链 轮 标记 
@ 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 位 1 一 标记 板 2 一 正 时 标记 








@@ 如 图 6-154 所 示 ， 将 链条 的 标记 板 ( 黄 
色 ) 对 准 曲轴 正 时 链 轮 的 正 时 标记 ， 并 将 链条 分 
总 成 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 


了 下 只 让 





图 6-154 对齐 曲轴 链 轮 正 时 标记 
1 一 标记 板 2 一 正 时 标记 


@ 在 曲轴 正 时 链 轮 上 方 系 一 条 细 强 以 同 定 链 
条 ， 见 图 6-155。 











图 6-156 “对齐 凸 轮轴 齿轮 正 时 标记 
1 一 标记 板 2 一 正 时 标记 








6-155 用 细 绳 固定 链条 





@) 如 图 6-156 所 示 ， 使 用 进 气 凸轮 轴 的 六 角 
部 分 ， 用 扳手 逆 时 针 转 动 进 气 凸轮 轴 ， 并 对 准 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 和 链条 的 标记 板 
( 术 色 ) ， 以 将 链条 分 总 成 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 上 。 

提示 : 用 扳手 将 进 气 凸 轮轴 固定 到 位 ， 直 至 
安装 链条 张 紧 器 。 

@ 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 上 方 的 细 强 ， 顺 时 针 转 
动 曲 轴 ， 并 松 开 链条 以 便 安装 链条 张 紧 器 导 板 ， 














见 图 6-157。 | ee 
注意 ; 确保 固定 链条 。 WD 
4) 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 力 和 矩 : 21N .mo 7) 检查 1 号 气缸 至 TDC/ 压 缩 。 
5) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 @ 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 
Q@ 用 2 个 螺栓 安装 新 衬 热 和 1 号 链条 张 紧 器 @) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 检 查 并 确认 曲轴 正 时 链 
总 成 。 力 和 矩 : 10N .mo。 轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 位 于 图 6- 142 
@ 从 挡 片上 拆 下 销 。 所 示 位 置 。 


6) 用 螺栓 安装 正 时 链条 导 板 。 力 和 矩 : 21N : m。 提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





(3 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 
8) 安装 正 时 链条 盖 总 成 。 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Q 转动 曲轴 带 轮 ， 直 至 正 时 链条 盖 上 的 覃 与 
正 时 链条 盖 的 正 时 标记 “0” 对 准 。 

@ 如 图 6-158 所 示 ， 检 查 并 确认 凸轮 轴 正 时 
齿轮 和 链 轮 的 各 正 时 标记 与 1 号 和 2 号 轴承 盖 上 
的 朝 前 标记 对 准 。 如 果 没 有 对 准 ， 则 转动 曲轴 带 
轮 1 周 (360。) ， 以 对 准 图 中 的 正 时 标记 。 













































































到 6-158 ” 设 定 气缸 1 到 TDC 位 置 
* a 一 正 时 标记 “b 一 朝 前 标记 “ce 一 覃 


2) 拆 印 曲轴 带 轮 。 

3) 拆 缉 凸 轮轴 正 时 机 油 控 制 阀 总 成 。 

QD 从 气 氏 羔 上 拆 下 螺栓 和 凸轮 轴 正 时 机 油 控 
制 阀 总 成 。 如 果 没 有 拆 下 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 ， 
则 在 松 开 气 和 佐 盖 螺 栓 时 可 能 会 损坏 凸轮 轴 正 时 机 
油 控制 阀 。 

@) 从 凸轮 轴 正 时 机 油 控制 阀 总 成 上 拆 下 0 
形 圈 。 








4) 拆 下 2 个 螺母 、1 号 链条 张 紧 器 总 成 和 


热 片 。 
注意 : 不 要 转动 不 带 1 号 链条 张 紧 器 总 成 的 
曲轴 。 


5) 拆 缉 水 泵 带 轮 。 

6) 拆 御 发 动机 水 泵 总 成 。 

G@ 拆 下 4 个 螺栓 、2 个 螺母 和 2 个 线束 夹 夭 
支架 。 

@ 用 旋 具 在 发 动机 水 泵 和 气 负 体 之 间 播 动 ， 
然后 拆 下 水 泵 。 

注意 : 在 使 用 旋 具 前 ， 用 胶带 缠 住 旋 有 具 头 。 
小 心 不 要 损坏 发 动机 水 泵 和 气 饶 体 的 接触 面 。 

7) 从 油 底 壳 分 总 成 上 拆 下 油 底 壳 排放 塞 和 
热 片 。 

8) 拆 秃 油 底 过 分 总 成 。 

Q@ 拆 下 12 个 螺栓 和 2 个 螺母 。 

@ 将 油 底 壳 密封 刮刀 的 刃 片 插入 曲轴 箱 、 链 
条 盖 和 油 底 过 之 间 ， 然 后 切 开 涂抹 的 密封 胶 ， 并 
拆 下 油 底 壳 分 总 成 。 

注意 : 小 心 不 要 损坏 曲轴 箱 、 链 条 盖 或 油 底 
壳 的 接触 面 。 

9) 拆 缉 正 时 链条 盖 分 总 成 。 

10) 拆 印 正 时 链条 盖 油 封 。 

11) 拆 秃 1 号 曲轴 位 置 传感器 齿 板 。 

12) 拆 务 正 时 链条 导向 央 。 

13) 拆 纯 链条 张 紧 器 滑 块 。 

14) 拆 印 1 号 链条 减 振 器 。 

15) 拆 御 链条 分 总 成 。 

16) 拆 纯 曲轴 正 时 链 轮 。 

17) 拆 印 2 号 链条 分 总 成 。 

18) 从 曲轴 上 拆 下 2 个 曲轴 带 轮 定位 键 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 减 振 器 。 力 和 矩 : 
9.0N .ms 

2) 安装 链条 分 总 成 。 

将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

a. 如 图 6- 159 所 示 ， 使 用 凸轮 轴 的 六 角 头 部 
分 和 扳手 旋转 凸轮 轴 ,， 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 凸轮 
轴 正 时 链 轮 的 正 时 标记 与 1 号 凸轮 轴 轴 承 盖 和 2 
号 凸轮 轴 轴 承 盖 的 朝 前 标记 对 准 。 

b. 检查 并 确认 曲轴 定位 如 图 6-160 所 示 ， 使 
曲轴 键 朝 上 。 

@) 将 链条 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 使 金色 或 


























1 一 标记 连 杆 “a 一 正 时 标记 
4) 用 螺栓 安装 正 时 链条 导向 器 。 力 甜 : 




















9.0N. m, 
多 6-159 ” 设 定 气 氏 1 于 了 TDC 位 置 5) 安装 1 号 曲轴 位 置 传感器 齿 板 ， 使 “F” 
“a 一 正 时 标记 “b 一 朝 前 标记 标记 朝 前 ， 见 图 6-163。 








到 6-160 ”曲轴 键 位 置 
“1 一 曲轴 键 


粉色 标记 连 杆 与 曲轴 上 的 正 时 标记 对 准 ， 见 图 














1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 
1) 拆 色 1 号 曲轴 位 置 传 感 带 齿 板 ,， 见 图 
6-164。 








图 6-161 安装 链条 到 曲轴 正 时 链 轮 
1 一 标记 连 杆 “a 一 正 时 标记 





@) 用 SST 和 塑料 锤 敲 入 曲轴 正 时 链 轮 。 

@ 将 金色 或 黄色 链 节 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 凸 
轮轴 正 时 链 轮 的 正 时 标记 对 准 ， 然 后 安装 链条 分 
总 成 ， 见 图 6- 162。 

3) 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 滑 块 。 力 和 矩 : 19N .mo 图 6-164 ” 拆 印 曲轴 位 置 传 感 侨 齿 板 








六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





图 6-165 拆 下 链条 张 紧 器 


3) 拆 印 2 个 螺栓 和 1 号 链条 减 振 器 ， 见 
图 6-166。 





图 6-166 拆 下 链条 减 振 器 


4) 拆 印 螺栓 和 正 时 链条 导向 器 ， 见 图 6- 167。 
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图 6-167 拆 下 链条 导向 器 


5) 拆 纯 链条 分 总 成 ， 见 图 6- 168。 

6) 拆卸 曲轴 正 时 链 轮 ， 见 图 6- 169 。 

7) 拆 印 2 号 链条 分 总 成 。 

GD 按 逆 时 针 方 向 转动 曲轴 90*， 使 机 油泵 驱动 
轴 链 轮 的 调节 孔 与 机 油泵 的 槽 对 准 ， 见 图 6- 170。 图 6-170 “对齐 调节 孔 与 模 




















第 6 章 一 汽 丰田 守信 





@ 将 一 个 直径 为 4mm 的 销 插入 机 油泵 驱动 @) 如 图 6-174 所 示 ， 将 黄色 标记 连 杆 与 各 齿 
轴 链 轮 的 调节 孔 内 ， 将 齿轮 锁 止 ， 然 后 拆 印 螺母 ， ” 轮 的 正 时 标记 对 准 。 
见 图 6-171。 由 用 齿轮 上 的 链条 ， 将 链 轮 安装 到 曲轴 和 机 
油 友 上 。 


@) 用 螺母 暂时 拧紧 机 油泵 驱动 轴 链 轮 。 









图 6-171 插入 销 锁 止 齿轮 
@ 拆 缉 螺栓 、 链 条 张 紧 器 板 和 弹 签 ， 见 图 
Ql 标记 链 板 
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图 6-174 ”对 齐 黄 色 标 记 标 与 正 时 标记 


(@ 如 图 6-175 所 示 ， 将 缓冲 弹 得 插入 调节 孔 
内 , 然后 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 板 。 力 矩 : 
12N . m, 








图 6-172 折 下 张 紧 带 板 


由 拆卸 链条 张 紧 器 、 机 油泵 从 动 链 轮 和 
链条 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步 又 

1) 安装 2 号 链条 分 总 成 。 

QD 将 曲轴 键 置 于 左 侧 水 平 位 置 。 

@) 转动 驱动 轴 ， 使 缺口 朝 上 ， 见 图 6-173。 








链条 张 紧 器 板 






图 6-175 ”安装 链条 张 紧 需 板 


@ 对 准 机 油泵 驱动 轴 链 轮 的 调节 孔 与 机 油泵 
的 槽 。 


S 
将 一 个 直径 为 4am 的 销 插入 机 油 秦 驱动 
(es 轴 齿 轮 的 调节 孔 内 ,将 齿轮 锁 止 ， 然 后 拧紧 螺母 ， 


见 图 6-176。 力矩 : 30N .me 
图 6-173 ”使 曲轴 驱动 轮 缺 口 朝 上 @ 按 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 90*， 并 将 曲轴 键 
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玖 6-176 ” 锁 止 齿轮 
朝 上 ， 如 图 6-177 所 示 。 








"Nps 





6-177 使 曲轴 键 朝 上 
2) 安装 曲轴 正 时 链 轮 ， 见 图 6-178。 


图 6-178 安装 曲轴 正 时 链 轮 
3) 如 图 6-179 所 示 ,， 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链 
条 减 振 器 。 力 和 矩 : 9.0N . m。 








图 6-179 安装 链条 减 振 器 


4) 安装 链条 分 总 成 。 

将 1 号 气 饶 设 定 为 TDC/ 压 缩 。 

a. 用 扳手 转动 凸轮 轴 (使 用 六 角 顶 部 )， 使 
凸轮 轴 正 时 齿轮 的 各 正 时 标记 与 1 号 以 及 2 号 轴 
承 盖 上 的 各 正 时 标记 均 对 准 ， 如 图 6-180 所 示 。 






SS 


| 











和 6-180” 设 定 气 氏 1 到 TDC 位 置 


b. 用 曲轴 带 轮 螺 栓 ， 将 曲轴 转动 到 曲轴 键 朝 
上 的 位 置 ， 如 图 6-181 所 示 。 














图 6-181 使 曲轴 键 朝 上 


@) 将 链条 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 ， 使 金色 或 
粉色 标记 链 板 与 曲轴 上 的 正 时 标记 对 准 ， 见 图 
0-182。 








第 6 章 一 汽 丰田 < 二 人 





(3) 如 图 6-183 所 示 ， 用 SST09309 -37010 和 
塑料 锤 训 入 曲轴 正 时 链 轮 。 


口 





图 6-186 安装 曲轴 位 置 传感器 齿 板 


图 6-183 安装 曲轴 正 时 链 轮 8) 安装 正 时 链条 箱 油封 。 本 
9) 安装 正 时 链 盖 分 总 成 。 
@ 如 图 6-184 所 示 ， 将 金色 或 黄色 标记 链 板 
对 准 凸 轮 策 正 时 此 欠 和 链 轮 上 的 各 正 时 标记 , 然 “| 6.8 普拉多 (2010 一 2017 年 款 ) 
后 安装 链条 。 


标记 链 板 6.8.1 丰田 2.7L -2TR -FE 发 动机 





1. 正 时 链条 拆 印 步 又 

1) 拆 印 正 时 链条 羡 分 总 成 。 

2) 将 1 号 气 氏 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

QO@ 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

fo @) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 使 曲轴 正 时 齿轮 和 凸轮 
轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 位 于 如 图 6-187 所 示 的 
位 置 。 如 果 正 时 标记 没有 对 准 ， 则 再 次 顺 时 针 旋 






DO 


正 时 标记 


图 6-184 对齐 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 


转 曲 轴 并 对 准 正 时 标记 。 
5) 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 滑 块 ， 见 图 6- 185。 @ 拆 下 曲轴 带 轮 螺 栓 。 


力矩 : 19N . m。 3) 拆卸 正 时 链条 导 板 。 
9 4) 拆 御 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 注 意 拆 下 链 

条 张 紧 器 时 ,不 要 旋转 曲轴 ,链条 拆 下 需要 旋转 
凸轮 轴 时 ， 向 右 旋 转 曲 轴 90*。 向 上 移动 挡 片 以 
解除 锁 止 ， 并 将 柱 塞 推 人 张 紧 咒 。 向 下 移动 挡 片 
以 设 定 锁 止 ， 并 将 直径 为 3. 0mm 的 杆 插入 挡 片 孔 
中 ， 见 图 6-188。 拆 下 螺栓 、 螺 母 、 链 条 张 紧 需 
和 衬 垫 。 

5) 拆 印 链条 张 紧 器 导 板 。 

6) 拆 纯 链条 振动 阻尼 咒 。 

7) 拆 纯 链条 分 总 成 。 














图 6-185 ”安装 张 紧 需 滑 块 


6) 用 螺栓 安装 正 时 链条 导向 器 。 力 矩 ， 2. 正 时 链 单元 安装 步骤 
9.0N . m。 1) 安装 平衡 轴 正 时 链条 。 
7) 安装 1 号 曲轴 位 置 传感器 齿 板 ， 让 “F” Q@ 如 图 6-189 所 示 ， 对 准 标记 板 与 链 轮 和 此 


标记 朝 上 ， 见 图 6-186。 轮 上 的 正 时 标记 ， 将 链条 安装 到 链 轮 和 齿轮 上 。 
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@ 将 链条 的 另 一 个 链 节 标 记 板 与 平衡 轴 主 动 
齿轮 的 大 正 时 标记 后 面 对 准 ， 见 图 6-190。 





图 6-190 ”对 准 大 正 时 标记 
“a 一 标记 板 (黄色) “b 一 大 正 时 标记 


@) 将 平衡 轴 主 动 齿轮 轴 穿 过 平衡 轴 主 动 齿 
轮 ， 使 其 插入 止 推 板 的 孔 中 。 

@ 将 平衡 轴 主 动 齿轮 的 小 正 时 标记 与 平衡 轴 
正 时 齿轮 的 大 正 时 标记 对 准 ， 见 图 6-191。 


*a 











图 6-187 发 动机 TDC 位置 标记 
1 一 曲轴 带 轮 定位 键 “a 一 正 时 标记 “b 一 约 13° “cc 一 约 30° 
































图 6-188 设置 链条 张 紧 器 
* a 一 柱 塞 “b 一 挡 片 “c 一 六 角 扳手 




















图 6-191 对 正大 小 正 时 标记 
* a 一 大 正 时 标记 “pb 一 小 正 时 标记 “ce 一 标记 板 (黄色 ) 

















@) 将 螺栓 安装 到 平衡 轴 主 动 齿轮 上 。 力 和 矩 : 
25N.: m, 

(@) 如 图 6-192 所 示 ， 检 查 并 确认 各 正 时 标记 
与 相应 的 链 节 标 记 对 准 。 

注意 : 检查 并 确认 1 号 气 氏 在 TDC 且 1 号 和 
2 号 平衡 轴 的 配 重 在 下 止 点 。 

2) 安装 主 正 时 链 。 

G@ 如 图 6-193 所 示 ， 将 链条 分 总 成 安装 到 排 
气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 上 ， 
使 标记 板 与 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 凸轮 轴 正 
6-189 “对齐 正 时 标记 时 齿轮 总 成 上 的 正 时 标记 对 准 。 
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设 定 锁 止 ， 并 将 六 角 扳手 插入 挡 片 孔 中 ， 用 螺栓 和 
螺母 安装 新 裤 热 和 链条 张 紧 器 。 力 和 矩 : 10N .mo。 
5) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 


6.8.2 丰田 3.5L -7GR - FKS 发 动机 


1. 主 正 时 链 单元 拆 和 卸 步 又 

1) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Q 暂时 安装 带 轮 固定 螺栓 。 

@ 将 曲轴 带 轮 定位 键 定 位 至 右 侧 币 体 孔径 中 
心 标记 (TDC/ 压 缩 ) ， 见 图 6-194 。 





图 6-192 检查 2 号 链条 正 时 标记 
“a 一 大 正 时 标记 “b 一 小 正 时 标记 
* 一 标记 板 ( 黄色) ”“ d 一 正 时 标记 














6-194 设置 1 号 气缸 TDC 位 置 









































1 一 曲轴 带 轮 定 位 键 “a 一 中 心 标记 
(8) 如 图 6-195 所 示 ， 检 查 并 确认 凸轮 轴 正 时 
齿轮 的 正 时 标记 与 轴承 盖 上 的 正 时 标记 对 准 。 
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图 6-193” 主 正 时 链 正 时 标记 
1 一 曲轴 带 轮 定 位 键 “a 一 正 时 标记 “b 一 标记 板 (粉色 ) 
*c 一 标记 板 (黄色 ) “d 一 约 13” “e 一 约 30。 
Q@ 用 绳 系 住 曲轴 正 时 齿轮 或 链 轮 的 链条 分 总 
成 。 将 强 系 在 曲轴 正 时 齿轮 或 链 轮 附近 。 
注意 : 安装 好 链条 张 紧 器 后 ， 必 须 解 下 绳 。 
3) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 力 和 矩 : 21N . mo。 
4) 安装 链条 张 紧 器 总 成 。 向 上 移动 挡 片 以 图 6-195 ”检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 标记 
解除 锁 止 ， 并 将 柱 塞 推 人 张 紧 器 。 回 下 移动 挡 片 以 * a 一 正 时 标记 
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如 果 没 有 对 准 ， 则 转动 曲轴 1 圈 (360°)， 
并 如 上 所 述 对 准 正 时 标记 。 

2) 拆伙 1 号 链条 张 紧 器 总 成 : 向 上 移动 挡 片 
以 解除 锁 止 ， 并 将 柱 塞 推 入 张 紧 器 。 向 下 移动 挡 
片 以 设 定 锁 止 ， 并 将 直径 1. 27mm (0. 0500 in. ) 
的 销 插入 挡 片 孔 中 。 拆 下 2 个 螺栓 和 链条 张 
紧 絮 。 





1 1 














图 6-196 设置 张 紧 右 
1 一 柱 塞 2 一 挡 片 3 一 销 


3) 拆 御 链条 张 紧 器 导 板 。 
4) 拆 缉 链条 分 总 成 。 
QD 道 时 针 转 动 曲轴 10° 以 松 开 曲 轴 正 时 链 轮 


链条 。 














图 6-197 松 开 曲轴 正 时 链条 
a 一 正 时 标记 。b 一 中 心 线 





@ 拆 下 带 轮 固定 螺栓 。 

@ 从 曲轴 正 时 链 轮 上 拆 下 链条 ， 并 将 其 置 于 
曲轴 上 。 

@ 顺 时 针 和 转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 ( 约 
60°) ， 使 其 位 于 如 图 6-198 所 示 位 置 。 务 必 松 开 
气缸 组 间 的 链条 。 














图 6-198 ”转动 凸轮 轴 正 时 齿轮 


@) 拆 下 链条 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

(1) 安装 Bl 侧 正 时 链 

1) 用 螺栓 安装 2 号 链条 张 紧 器 。 力 矩 : 21N : m。 
推 人 2 号 链条 张 紧 器 时 ， 将 直径 1. 0mm 的 销 插 
入 孔 中 以 将 张 紧 器 固定 到 位 。 如 图 6-199 所 示 。 











图 6-199 ”安装 张 紧 需 


“a 一 柱 塞 “b 一 销 “ec 一 推 


2) 如 图 6-200 所 示 ， 将 标记 板 (黄色 ) 与 
凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 对 准 。 将 凸轮 轴 
的 锁 销 与 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 销 孔 对 准 。 在 2 
号 链条 分 总 成 已 安装 的 情况 下 ， 安 装 凸轮 轴 正 时 
齿轮 总 成 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

(2) 安装 B2 侧 正 时 链条 

1) 用 螺栓 安装 3 号 链条 张 紧 器 。 力 矩 : 21N : m。 
推 人 张 紧 器 的 同时 ， 将 直径 1. 0mm 的 销 插 入 孔 中 
以 将 张 紧 器 固定 到 位 。 
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2) 如 图 所 示 ， 将 标记 板 (黄色 ) 与 凸轮 轴 
正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 对 准 。 将 凸轮 轴 的 锁 销 
与 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 销 孔 对 准 。 在 2 号 链条 
已 安装 的 情况 下 ， 安 流 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 左 
侧 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 。 


A EEC、 
fa DS Se oe Se Le > RN 





图 6-200 安装 2 号 链条 分 总 成 
“a 一 正 时 标记 “b 一 标记 板 








图 6-202 安装 3 号 链条 分 总 成 
* a 一 正 时 标记 “b 一 标记 板 





(3) 安装 主 正 时 链条 

1) 检查 并 确认 右 侧 气 氏 组 上 的 凸轮 轴 正 时 
齿轮 位 置 、 左 侧 气 和 红 组 和 曲轴 上 的 正 时 标记 应 位 
于 如 图 6-203 所 示 位 置 。 

2) 如 图 6-204 所 示 ， 对 准 标记 板 和 正 时 标 
记 ， 并 安装 链条 。 凸 轮轴 标记 板 为 黄色 。 

3) 链条 置 于 曲轴 的 顶部 。 

4) 如 图 6-205 所 示 ， 首 时 针 转 动 右 侧 气缸 组 
的 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 ， 以 紧 固 气 红 组 间 的 链条 。 

注意 : 重复 使 用 张 紧 链 轮 时 ， 将 链条 板 对 准 
其 所 在 标记 以 紧 固 气 饶 组 间 的 链条 。 


i 
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图 6-201 设置 张 紧 器 
“a 一 柱 寨 “b 一 销 “ec 一 推 





























图 6-203 ”检查 发 动机 正 时 标记 
“a 一 正 时 标记 “b 一 中 心 线 “ce 一 约 10。 
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图 6-206 对 准 曲 轴 链 轮 标记 
* a 一 标记 板 (粉色 ) “pb 一 正 时 标记 
7) 顺 时 针 转 动 曲轴 10*， 将 其 定位 至 右 侧 饶 
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Er 





图 6-204 对 准 凸 轮轴 链 轮 标记 


“a 一 标记 板 (黄色 ) ”“b 一 正 时 标记 





图 6-207 转动 调整 曲轴 
“a 一 正 时 标记 “b 一 中 心 线 箭头 ;转动 方向 

8) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 

9) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 : 向 上 移动 挡 
片 以 解除 锁 止 ， 并 将 柱 塞 推 人 张 紧 器 。 向 下 移动 
挡 片 以 设 定 锁 止 ， 并 将 直径 1.27mm 的 销 插入 挡 
片 孔 中 。 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 张 紧 器 。 力 
和 矩 : 10ON . m。 拆 下 链条 张 紧 器 的 锁 销 。 








图 6-205” 紧 固 链 条 
* a 一 重复 使 用 张 紧 链 轮 时 “b 一 标记 
* 一 对 准 “d 一 链条 板 ; 箭头 : 转动 方向 
5) 如 图 6-206 所 示 ， 对 准 标记 板 和 正 时 标 
记 ， 并 将 链条 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 曲 轴 标 记 
板 为 黄色 。 

















而 


6-208 设置 链条 张 紧 器 
6) 暂时 安装 带 轮 固 定 螺栓 。 “a 一 挡 片 “b 一 柱 塞 
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10) 检查 气门 正 时 : 检查 凸轮 轴 正 时 标记 。 注意 : 从 凸轮 轴 中 心 和 各 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 
的 正 时 标记 成 一 条 直线 的 视点 ， 检 查 各 正 时 标记 。 
如 果 从 其 他 视点 检查 正 时 标记 ， 则 气门 正 时 看 上 
去 可 能 错位 。 


检查 并 确认 各 凸轮 轴 正 时 标记 在 如 图 6-209 所 示 
的 位 置 。 如 果 气 门 正 时 错位 ， 则 重新 安装 正 时 链 
条 。 拆 下 带 轮 固定 螺栓 。 

















提示 : 进 气 凸轮 轴 : 务必 从 标记 B、C 和 D 
成 一 条 直线 的 视点 检查 标记 A， 见 图 6-210。 如 
果 从 其 他 视点 检查 标记 ， 则 可 能 无 法 正确 检查 这 
些 标记 。 
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6-210 ”成 一 


条 直线 的 视点 检查 标记 





图 6-209 检查 正 时 
* a 一 正 时 标记 


“jb 一 视点 
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1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 将 1 号 气 氏 压缩 设置 到 TDC/ 压 缩 。 

@ 使 用 曲轴 带 轮 固定 螺栓 ， 转 动 曲 轴 使 曲轴 
定位 键 对 准 气 饶 体 正 时 线 ， 见 图 6-211。 

















6-211 设置 1 号 气 氏 到 TDC 位置 
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检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 如 
图 6-212 所 示 ， 对 准 了 轴承 盖 的 正 时 标记 。 

如 果 没 有 对 准 ， 则 转动 曲轴 1 圈 (360°)， 
使 上 述 正 时 标记 对 准 。 








人 
CD 下 时 标记 











图 6-212 检查 凸轮 轴 正 时 标记 位 置 


2) 拆卸 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

在 拆 下 链条 张 紧 器 后 ， 切 勿 转动 曲轴 。 

在 拆 下 链条 张 紧 器 后 转动 凸轮 轴 时 ， 先 从 
TDC 逆 时 针 转 动 曲轴 40。"。 

@ 如 图 6-213 所 示 ， 向 上 转动 张 紧 器 挡 片 
时 ， 将 链条 张 紧 器 推 人 柱 塞 中 。 




















图 6-213 ”设置 张 紧 器 























G@) 当 向 下 转动 张 紧 右 挡 片 时 ， 将 一 个 3. 5mm 
的 销 插 入 到 挡 片 和 张 紧 咒 孔 ， 以 固定 挡 片 。 

(3) 拆 下 2 个 螺栓 ， 然 后 拆 下 链条 张 紧 器 。 

3) 拆 纯 链条 张 紧 右 导 板 。 


4) 使 用 10mm 六 角 扳 手 拆 下 2 号 惰 轮 轴 、1 
号 惰 轮 和 1 号 惰 轮 轴 ， 见 图 6-214。 














到 6-214 拆 和 外 1 号 惰 轮 


5) 拆 下 2 个 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 

6) 拆卸 链条 分 总 成 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 

2) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

Q 如 图 6-215 所 示 ， 顺 时 针 转 动 张 紧 器 挡 片 
时 ， 将 张 紧 器 推 人 柱 塞 中 。 

@) 当道 时 针 转 动 张 紧 器 挡 片 时 ， 将 一 个 3. 5mm 
的 销 插 入 到 挡 片 和 张 紧 器 孔 ， 以 固定 挡 片 。 











6-215 ”设置 张 紧 需 























@ 用 2 个 螺栓 安装 链条 张 紧 器 。 力 矩 ; 
10ON. m, 

3) 安装 链条 分 总 成 。 

@ 将 1 号 气 负 设 置 到 TDC/ 压 缩 。 

a. 对 准 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 轴承 盖 的 正 时 标 
记 ， 见 图 6-212 。 

b. 使 用 曲轴 带 轮 固定 螺栓 ， 转 动 曲轴 使 曲轴 
定位 键 对 准 气 生体 正 时 线 ， 见 图 6-216。 

@ 将 黄色 链条 标记 对 准 曲 轴 正 时 链条 的 正 时 
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6-216 ”使 曲轴 定位 键 对 准 气缸 体 正 时 线 














标记 ， 见 图 6-217。 








图 6-217 对 准 曲 轴 正 时 标记 


@) 将 梯 色 链条 标记 板 对 准 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 


正 时 标记 ， 并 安装 链条 ， 见 图 6-218。 


人 全 
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6-218 ”对 准 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 





4) 安装 2 个 2 号 链条 振动 阻尼 器 。 
5) 安装 1 号 惰 轮 轴 。 


注意 : 正确 定位 惰 轮 轴 。 

(3) 用 10mm 六 角 扳 手紧 固 2 号 惰 轮 轴 。 力 
: 00N .mo。 

(4 从 链条 张 紧 器 上 拆 下 杆 。 
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到 6-219 ”安装 1 号 惰 轮 轴 











6) 安装 正 时 齿轮 箱 或 正 时 链条 箱 油封 。 

7) 安装 正 时 链条 或 正 时 带 盖 分 总 成 。 

@ 清除 所 有 旧 密 封 胶 (FIPG) 涂料 。 

注意 : 切 勿 将 机 油 滴 在 正 时 链条 盖 、 气 
和 气 饶 体 的 接触 表面 。 

@ 如 图 6-220 所 示 将 一 个 新 的 0 形 圈 安装 到 
气 饶 盖 B2 上 。 


饶 六 





图 6-220 ”安装 新 的 0 形 圈 


中 在 1 号 惰 轮 轴 的 旋转 表面 上 涂抹 一 薄 层 发 


动机 机 油 。 


@) 在 图 6-221 中 所 示 的 4 个 部 位 上 涂抹 一 条 











G@) 使 1 号 惰 轮 轴 的 锁 销 对 准 气 仙 体 的 锁 销 本 
的 同时 ， 暂 时 安装 1 号 惰 轮 轴 和 2 号 惰 轮 轴 ， 见 


图 6-219。 





连续 的 密封 胶 (宽度 3 ~4mm) 。 
密封 胶 , 丰田 原 厂 黑 密封 胺 、ThreeBond1207B 
或 同等 产品 





中 全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 而 











图 6-221 涂抹 密封 胶 





由 在 安装 链条 盖 前 ， 保 证 图 6-222 中 所 示 的 
气缸 体 和 气 和 所 盖 之 间 的 密封 表面 没有 机 油 。 





图 6-222 不 能 有 机 油 的 部 位 


@) 如 图 6-223 所 示 ， 在 正 时 链条 盖 上 涂抹 一 
条 连续 的 密封 胶 (宽度 3 ~4mm) 。 

密封 胶 : 

水 泵 部 件 : 丰田 原 广 密封 胶 1282B 、Three- 
Bond1282B 或 同等 产品 。 

其 他 部 件 : 丰田 原 厂 黑 密 封 胶 、Three- 
Bond1207B 或 同等 产品 。 

涂抹 密封 胶 后 3min 内 安装 正 时 链条 盖 。 必 须 
在 安装 的 15min 内 紧 固 正 时 链条 盖 螺 栓 和 螺母 。 
否则 ， 必 须 清除 密封 胶 并 重新 涂抹 。 

注意 : 切 勿 在 图 6-223 中 所 示 的 A 部 位 涂抹 
密封 胶 。 

@) 将 机 油泵 主动 转子 的 键 槽 与 曲轴 正 时 齿轮 
的 矩形 部 件 对 准 ， 并 将 正 时 链条 盖 滑 动 到 位 ， 见 
图 6-224。 

@ 用 24 个 螺栓 和 2 个 螺母 安装 正 时 链条 盖 。 























到 6-224 ”安装 机 油泵 主动 转子 


分 几 个 步骤 均匀 地 紧 固 螺栓 和 螺母 ， 见 图 6-225。 
力矩 : 23N .mo。 














图 6-225 ”安装 正 时 链 室 盖 单 


| 
| 
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厅 


注意 : 不 要 在 正 时 链条 盖 密 封 线 以 外 罩 住 链 
条 和 导 板 。 

各 螺栓 的 长 度 如 下 : A 一 25mm; B 一 一 
55mm。 见 图 6-225。 


6.9 兰 德 酷 路 泽 








正 时 标记 位 置 


请 参考 6. 8. 3 小 节 。 


丰田 4.6L -1UR -FE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆 秃 步骤 

1) 将 1 号 气 仙 设置 到 上 止 点 /压缩 。 

G@ 暂时 紧 固 带 轮 固定 螺栓 。 

@) 如 图 6-226 所 示 ， 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 使 曲 
轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 。 
如 果 正 时 标记 没有 对 准 凸 轮轴 正 时 齿轮 ， 则 再 次 
顺 时 针 旋 转 曲轴 以 将 其 对 准 。 


正 时 标记 


正 时 标记 位 置 


6-226 ”检查 正 时 标记 


2) 拆 下 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ( 列 1)。 

G@) 向 上 移动 挡 片 以 释放 锁 扣 ， 并 将 柱 塞 深 深 
推 人 张 紧 器 。 

@ 向 下 移动 挡 片 以 卡 紧 锁 扣 ， 并 将 六 角 扳 手 
插入 挡 片 了 筷 ， 见 图 6-227。 

@) 拆 下 2 个 螺栓 、 链 条 张 紧 器 和 衬 垫 。 





3) 拆 下 链条 张 紧 器 导 板 ( 列 1)。 

4) 如 图 6-228 所 示 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 
振动 阻尼 器 ( 列 1)。 

5) 拆 下 链条 分 总 成 ( 列 1)。 

Q@ 推 下 3 号 链条 张 紧 器 时 ， 将 $1. 0mm 的 销 
插入 孔 中 以 将 其 固定 ， 见 图 6-229 。 
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图 6-229 固定 3 号 链条 张 紧 器 


@ 用 12mm 六 角 扳 手 固 定 凸 轮轴 的 六 角 部 
位 ， 见 图 6-230。 





图 6-230 ” 拆 下 链条 张 紧 器 


插入 和 孔 中 以 将 其 固定 ， 


(3) 拆 下 2 个 螺栓 和 链条 张 紧 咒 。 
6) 拆 下 链条 张 紧 器 导 板 〈 列 2) 。 
7) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 振动 阻尼 带 


( 列 2)， 见 图 6-231。 
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图 6-231 拆 下 1 号 链条 振动 阻尼 器 


Qa 拉 起 2 号 链条 张 紧 器 时 ， 将 $91. 0mm 的 销 
见 图 6-232 。 





1/ 








6-232 设置 2 号 张 紧 器 











@) 如 图 6-233 所 示 ， 用 12mm 六 角 扳 手 固定 
凸轮 轴 的 六 角 部 位 并 拧 松 螺栓 。 

注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气缸 盖 。 不 要 拆 解 凸 
轮轴 正 时 齿轮 。 

@) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 位 并 拧 松 
螺栓 。 

注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气 氏 关 ， 见 图 6-234。 

@ 拆 下 2 个 螺栓 。1 号 和 2 号 链条 仍然 与 此 
轮 连接 时 ， 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 、 排 气 凸 轮 
轴 正 时 齿轮 总 成 和 曲轴 正 时 链 轮 。 

@ 从 齿轮 上 拆 下 1 号 和 2 号 链条 。 

8) 拆 下 2 个 螺栓 和 链条 张 紧 器 ， 见 图 6- 235。 

















6-237 ”对 准 正 时 标记 


板 和 曲轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 连 
接 到 齿轮 上 。 


6-235 ” 拆 下 链条 张 紧 器 


2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 2 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

Q 用 2 个 螺栓 安装 链条 张 紧 器 。 

拧紧 力矩 : 10N . m。 

@) 拉 起 2 号 链条 张 紧 器 时 ， 将 $1. 0mm 的 销 
插入 孔 中 以 将 其 固定 ， 见 图 6-236。 








2) 安装 链条 分 总 成 ( 列 2)。 图 6-238 ”对 准 曲 轴 正 时 标记 

Q@ 如 图 6-237 所 示 , 将 1 号 链条 的 橙色 标记 @) 如 图 6-239 所 示 ， 将 2 号 链条 标记 板 ( 黄 
板 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 ” ” 色 ) 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 、 排 气 凸 轮轴 正 时 齿 
连接 到 齿轮 上 。 轮 总 成 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 2 号 链条 连接 到 齿 


@ 如 图 6-238 所 示 , 将 1 号 链条 的 检 色 标记 轮 上 。 
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将 曲轴 正 时 齿轮 和 排 气 凸轮 轴 齿 轮 总 成 安装 
到 已 连接 到 齿轮 的 1 号 和 2 号 链条 上 。 
正 时 标记 
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图 6-239 ”对 准 凸 轮轴 正 时 标记 


@ 将 曲轴 正 时 齿轮 安装 到 曲轴 上 。 

@) 对 准 并 连接 1 号 凸轮 轴 的 锁 销 和 凸轮 轴 正 
时 齿轮 总 成 的 销 孔 。 

@ 用 2 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 将 2 号 凸轮 轴 的 
锁 销 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 销 孔 对 准 并 
连接 。 

CO 从 2 号 链条 张 紧 器 上 拆 下 销 。 

3) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 ( 列 2)。 





用 2 个 螺栓 安装 振动 阻尼 器 ， 见 图 6-240 。 
拧紧 力矩 : 21N . m。 





4) 安装 链条 张 紧 器 导 板 ( 列 2)。 

提示 : 如 果 因 链条 的 张力 而 无 法 安装 链条 张 
紧 器 导 板 ， 则 用 凸轮 轴 的 六 角 部 位 松 开 链条 后 再 
进行 安装 。 

5) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ( 列 2) 。 

Q 向 上 移动 挡 片 以 释放 锁 扣 ， 并 将 柱 塞 深 深 
推 人 张 紧 器 。 

@) 向 下 移动 挡 片 以 卡 紧 锁 扣 ， 并 将 六 角 扳 手 
插入 挡 片 了 筷 ， 见 图 6-241 。 

@) 用 2 个 螺栓 安装 链条 张 紧 器 ， 见 图 6-242 。 








图 6-241 设置 张 紧 器 
拧紧 力矩 : 10N .me。 
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6-242 ”安装 链条 张 紧 器 


@@ 从 链条 张 紧 咒 上 拆 下 六 角 扳 手 。 

6) 安装 3 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

@ 用 2 个 螺栓 安装 链条 张 紧 咒 。 拧 紧 力 和 矩 ， 
10N.m。 

@ 推 下 2 号 链条 张 紧 器 时 ， 将 $1. 0mm 的 销 
搬入 孔 中 以 将 其 固定 ， 见 图 6-243 。 





图 6-243 ”安装 3 号 链条 张 紧 器 


7) 安装 链条 分 总 成 〈( 列 1) 。 
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Q 如 图 6-244 所 示 ,， 将 1 号 链条 的 检 色 标记 
板 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 
连接 到 齿轮 上 。 





6-244 ”对 准 凸 轮轴 齿轮 正 时 标记 
@ 如 图 6-245 所 示 , 将 1 号 链条 的 橙色 标记 
板 和 曲轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 连 
接 到 齿轮 上 。 





图 6-245 对 准 曲 轴 正 时 标记 
@) 如 图 6-246 所 示 ， 将 2 号 链条 标记 板 〈 黄 
色 ) 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 、 排 气 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 总 成 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 2 号 链条 连接 到 齿 
轮 上 。 


正 时 标记 
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图 6-246 ”对 准 凸 轮轴 正 时 标高 


提示 : 将 曲轴 正 时 齿轮 和 排 气 凸轮 轴 人 齿轮 总 
成 安装 到 已 连接 到 齿轮 的 1 号 和 2 号 链条 上 。 

@ 将 曲轴 正 时 齿轮 安装 到 曲轴 上 。 

@) 对 准 并 连接 3 号 凸轮 轴 的 锁 销 和 凸轮 轴 正 
时 齿轮 总 成 的 销 孔 。 

GO 用 4 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 将 4 号 凸轮 轴 的 
锁 销 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 销 孔 对 准 并 
连接 。 

如 果 因 1 号 链条 的 松动 而 使 齿轮 正 时 标记 变 
位 ， 则 用 凸轮 轴 的 六 角 部 位 固定 3 号 凸轮 轴 直 到 
将 1 号 链条 张 紧 器 安装 完 为 止 。 

Q@ 从 2 号 链条 张 紧 器 上 拆 下 销 。 

8) 安装 链条 张 紧 器 导 板 ( 列 1)。 

提示 : 如 果 因 链条 的 张力 而 无 法 安装 链条 张 
紧 器 导 板 ， 则 用 凸轮 轴 的 六 角 部 位 松 开 链条 并 安 
装 链 条 张 紧 器 。 

9) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ( 列 1)。 

Q 向 上 移动 挡 片 以 释放 锁 扣 ， 并 将 柱 塞 深 深 
推 人 张 紧 器 。 

@) 向 下 移动 挡 片 以 卡 紧 锁 扣 ， 并 将 六 角 扳 手 
搬入 挡 片 孔 ， 见 图 6-241 。 

@) 用 2 个 螺栓 安装 新 衬 垫 和 链条 张 紧 器 ， 见 
图 6-247。 力矩 : 10N .mo。 








图 6-247 ”安装 张 紧 需 
10) 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 ( 列 1)。 





Q 用 2 个 螺栓 安装 振动 阻尼 器 ， 见 图 6-248 。 
力矩 : 21N，m。 

@) 从 1 号 链条 张 紧 器 上 拆 下 六 角 扳手 。 

11) 紧 固 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

@ 列 1: 

a. 用 扳手 固定 3 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 。 

b. 如 图 6- 249 所 示 用 12mm 六 角 套 简 扳 手 、] 
个 新 螺栓 紧 固 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 力 矩 : 79N : m。 





所 -全 分 图解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 








6-249 ” 紧 固 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 


c. 用 扳手 固定 4 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 ， 并 用 
螺栓 紧 固 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 ， 见 图 6-250。 
力矩 : 100N . m。 





6-250 ” 紧 固 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 





@) 列 2: 

a. 用 扳手 固定 1 号 凸轮 轴 的 六 角 部 位 。 

b. 如 图 6-251 所 示 ， 用 12mm 六 角 套 简 扳 
手 、1 个 新 螺栓 紧 固 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 力 矩 : 
79N . m。 








6-251 ” 紧 固 凸轮 轴 正 时 齿轮 


c. 如 图 6-252 所 示 ， 用 扳手 固定 2 号 凸轮 轴 
的 六 角 部 位 ， 并 用 螺栓 紧 固 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 。 力 和 矩 : 100N . m。 





图 6-252 ” 紧 固 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 


12) 检查 1 号 气 人 向 是 否 设置 到 上 止 点 /压缩 。 

Qa 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

@) 顺 时 针 旋 转 曲轴 ， 检 查 并 确认 曲轴 正 时 齿 
轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 如 图 6-226 中 
所 示 。 

@) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

13) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 


6.9.3 丰田 4.7L -20Z -FE 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 与 拆 装 维修 和 30UZ 一 
FE 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 1. 4 小 节 。 


6.9.4 ”丰田 5.7L -3UR -FE 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 与 拆 装 维修 和 1UR 一 
FE 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 9. 2 小节 。 





1. 正 时 链 单元 拆 印 步骤 
1) 拆 印 正 时 链条 盖 分 总 成 。 
2) 拆 纠 正 时 链条 盖 油 封 。 


3) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 
Q 暂时 安装 曲轴 带 轮 定位 螺栓 。 


eo ee @ 如 图 7-1 所 示 ， 顺 时 针 旋 转 曲轴 并 对 准 曲 
_ 轴 带 轮 定位 键 。 
Se et) @ 检查 并 确认 排 气 吓 轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 在 如 图 7-1 所 示 
位 置 。 
提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 173 








图 7-1 顺 时 针 旋 转 曲 轴 并 对 准 曲轴 带 轮 定 位 键 











] 轴 带 轮 定位 键 “a 一 约 7。 “jb 一 约 32。 “ce 一 正 时 标记 
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由 拆 下 曲轴 带 轮 定 位 螺栓 。 
4) 拆 下 螺栓 和 正 时 链条 导向 器 ， 见 图 7-2。 





7-5 拆 下 1 号 链条 张 紧 器 





7-2 拆 下 正 时 链条 导向 器 


5) 拆卸 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
174 Q 使 柱 塞 略微 伸 出 ， 然 后 逆 时 针 旋转 挡 片 以 
松 开 锁 。 如 果 松 开锁 ， 则 将 柱 塞 推 人 1 号 链条 张 
紧 器 总 成 ， 见 图 7-3。 





7-6 拆 下 链条 张 紧 器 滑 块 


7) 拆 下 链条 分 总 成 。 
8) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 减 振 咒 ， 见 图 
7-7。 








1 一 挡 片 ”2 一 柱 塞 


G@) 顺 时 针 旋转 挡 片 以 设 定 锁 ， 然 后 将 销 插入 
挡 片 也 中 ， 见 图 7-4。 
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和 图 7-7， 拆 下 1 号 链条 减 振 器 

















图 7-4 设 定 锁 并 将 销 插入 9) 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 ， 见 图 7-8。 

“。 销 10) 拆 印 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 。 
@) 拆 下 2 个 螺栓 、1 号 链条 张 紧 器 总 成 和 垫 如 图 7-9 所 示 ， 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 头 
片 ， 见 图 7-5。 部 分 ， 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 和 凸轮 轴 正 时 齿 


6) 拆 下 螺栓 和 链条 张 紧 器 滑 块 ， 见 图 7-6。 轮 总 成 。 





图 7-8 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 





注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气缸 盖 分 总 成 或 火花 
塞 套 管 。 不 要 拆 解 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
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图 7-9 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 
“一 固定 eb 一 转动 


11) 拆 印 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

如 图 7-10 所 示 ， 用 扳手 固定 2 号 凸轮 轴 的 六 
角 头 部 分 ， 拆 下 螺栓 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气缸 盖 分 总 成 或 火花 
塞 套 管 。 不 要 拆 解 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 











图 7-10 拆 下 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 
“一 固定 eb 一 转动 


2. 正 时 链 单元 安装 步 又 





1) 如 图 7-11 所 示 ， 将 曲轴 正 时 链 轮 安装 到 





图 7-11 安装 曲轴 正 时 链 轮 


曲轴 上 。 


2) 将 50mL 的 发 动机 机 油 添加 到 图 7-12 中 


所 示 的 机 油 孔 中 。 
注意 ,如 果 拆 下 气门 间 际 调节 带 总 成 ， 则 必 


须 添 加 发 动机 机 油 。 确 保 低压 室 和 间隙 调节 融 总 
成 的 油 道 已 充满 发 动机 机 油 。 





图 7-12 ”添加 发 动机 机 油 
3) 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 减 振 器 ， 见 图 
7-7。 力矩: 21N .mo。 
4) 安装 链条 分 总 成 。 
Qa 暂时 安装 曲轴 带 轮 定 位 螺栓 。 
@) 道 时 针 旋 转 曲 轴 40° 以 将 曲轴 带 轮 键 置 于 
如 图 7- 13 所 示 位 置 。 
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图 7-13” 道 时 针 旋 转 曲轴 40° 
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(3 检查 并 确认 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 在 如 图 7-14 所 示 
位 置 。 

提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 
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图 7-14 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 标记 


@ 将 链条 分 总 成 放置 到 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 和 曲轴 正 时 链 轮 上 。 

提示 : 确保 链条 分 总 成 的 标记 板 未 朝向 发 动机 。 
不 必 将 链条 分 总 成 安装 到 齿轮 和 链 轮 的 轮 齿 上 。 

@) 如 图 7-15 所 示 ， 将 链条 分 总 成 的 标记 板 
( 栖 色 ) 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 
对 准 ， 并 将 链条 分 总 成 安装 到 排 气 凸轮 轴 正 时 齿 
轮 总 成 上 。 





7-15 ”对 准 排 气 是 轮轴 齿轮 正 时 





@ 如 图 7-16 所 示 ， 将 链条 分 总 成 的 标记 板 
(黄色 ) 和 曲轴 正 时 链 轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 
上 3 


图 7-16 ”对 准 曲 轴 链 轮 正 时 


@ 将 细 强 系 到 曲轴 正 时 链 轮 的 上 方 以 固定 链 
条 分 总 成 ， 见 图 7-17。 








固定 正 时 链 





(@) 如 图 7-18 所 示 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 
头 部 分 并 逆 时 针 转 动 凸 轮轴 ， 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 的 正 时 标记 和 链条 分 总 成 的 标记 板 (橙色 ) 
对 准 ， 然 后 将 链条 分 总 成 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 
总 成 上 。 

提示 : 用 扳手 将 凸轮 轴 固 定 到 位 ， 直 到 安装 
好 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

@ 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 的 细 绳 ， 顺 时 针 旋 转 曲 
轴 ， 然 后 松 开 链条 分 总 成 以 便 能 安装 链条 张 紧 器 
滑 块 ， 见 图 7-19。 

注意 : 确保 链条 分 总 成 牢固 。 

5) 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 滑 块 ， 见 图 7-6。 
力矩 : 21N : m。 

6) 用 2 个 螺栓 安装 新 热 片 和 1 号 链条 张 紧 右 
总 成 ， 见 图 7-5。 力 矩 ， 10N . m。 从 挡 片 上 拆 
下 销 。 

7) 用 螺栓 安装 正 时 链条 导向 器 ， 见 图 7-2。 








第 7 章 广汽 丰田 和 王 全 





拧紧 力矩 : 21N . m。 








图 7-19 安装 正 时 链 

8) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Q 暂时 安装 曲轴 带 轮 定 位 螺栓 。 

@) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 并 对 准 曲 轴 带 轮 定 
位 键 。 

@) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 和 排 气 凸 
轮轴 正 时 齿轮 总 成 的 正 时 标记 在 如 图 7-1 所 示 
位 置 。 

提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 

9) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 





丰田 2.5L -SAR - FE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 RAV4 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 6. 7.2 小 节 。 


7.1.3 丰田 2.SL - 4AR -FXE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆 印 步骤 

1) 将 1 号 气 氏 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Qa 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 

@) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 使 曲轴 正 时 人 齿轮 和 凸轮 


轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 位 于 如 图 7-20 所 示 位 置 。 


如 果 未 对 准 正 时 标记 ， 则 再 次 顺 时针 旋 转 曲 轴 并 
对 准 正 时 标记 。 

@) 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 

2) 拆 下 螺栓 和 正 时 链条 导向 器 。 

3) 拆 御 链条 张 紧 器 总 成 。 

QD 使 柱 塞 略微 伸 出 ， 然 后 逆 时 针 旋 转 挡 片 以 
松 开锁 。 如 果 锁 松 开 ， 则 将 柱 塞 推 入 张 紧 需 。 

G@) 顺 时 针 移动 挡 片 以 设 定 锁 ， 然 后 将 销 插入 
挡 片 孔 中 。 

(3) 拆 下 2 个 螺栓 、 链 条 张 紧 器 和 垫 片 。 

4) 拆 下 螺栓 和 链条 张 紧 器 滑 块 。 

5) 拆 纯 链条 分 总 成 。 

6) 拆 纯 链条 减 振 右 。 

7) 拆 印 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 

用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 拆 下 螺 
栓 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气 仙 盖 或 火花 塞 套 管 。 
不 要 拆 解 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

8) 拆 印 凸轮 轴 正 时 链 轮 。 

用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 拆 下 螺 
栓 和 凸轮 轴 正 时 链 轮 。 

注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气 氏 盖 或 火花 塞 套 管 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步 又 

1) 安装 凸轮 轴 正 时 链 轮 。 

用 扳手 固定 2 号 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 ， 并 用 
螺栓 安装 凸轮 轴 正 时 链 轮 。 拧 紧 力矩 : 85SN . m。 

注意 : 小 心 不 要 让 扳手 损坏 气 氏 羡 或 火花 塞 
套 管 。 

2) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 。 
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图 7-20 检查 发 动机 正 时 


“a 一 约 7° 


Q 检查 凸轮 轴 正 时 齿轮 位 置 。 

如 果 同 轮轴 正 时 齿轮 未 设 定 到 提前 位 置 ， 则 
松 开 锁 销 并 重 置 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

@) 对 准 并 接合 进 气 凸 轮轴 的 锁 销 和 凸轮 轴 正 
时 齿轮 的 销 孔 。 

@) 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 凸轮 轴 法 兰 
之 间 无 间隙 。 

@@) 用 扳手 固定 进 气 凸轮 轴 的 六 角 头 部 分 ， 安 
装 螺栓 。 力 和 矩 : 85N .mo。 

注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气 氏 羡 或 火花 塞 套 管 。 
不 要 拆 解 凸 轮轴 正 时 齿轮 。 

3) 添加 发 动机 机 油 。 

将 50mL 的 发 动机 机 油 添加 到 图 7-21 中 所 示 
的 机 油 孔 中 。 

如 果 已 拆 下 间隙 调节 器 ， 则 必须 添加 机 油 。 
确保 低压 室 和 间隙 调节 器 的 油 道 已 充满 发 动机 
机 油 。 

4) 用 2 个 螺栓 安装 链条 减 振 器 。 力 和 矩 : 21N . m。 

5) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Qq 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺 栓 。 


“b 一 约 32。 





“c 一 正 时 标记 “d 一 键 








图 7-21 添加 发 动机 机 油 
@) 道 时针 旋 转 曲 轴 40。， 以 将 曲轴 带 轮 键 置 
于 如 图 7-22 所 示 位 置 。 








图 7-22” 道 时 针 旋 转 曲轴 40° 
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@ 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 位 
于 如 图 7-23 所 示 位 置 。 
提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 





图 7-23 检查 凸轮 轴 齿 轮 正 时 标记 


* a 一 正 时 标记 


6) 安装 链条 分 总 成 。 

QD 将 链条 置 于 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 曲轴 正 时 链 
轮 上 。 

确保 链条 的 标记 板 不 朝向 发 动机 。 不 必 将 链 
条 安装 到 齿轮 的 轮 齿 和 链 轮 上 。 

Q 将 链条 的 标记 板 〈 黄 色 或 金色 ) 和 凸轮 轴 
正 时 链 轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 安装 到 凸轮 
轴 正 时 链 轮 上 。 

(3) 将 链条 的 标记 板 (粉色 或 金色 ) 和 曲轴 正 
时 链 轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 安装 到 曲轴 正 
时 链 轮 上 。 

@ 将 细 绳 系 到 曲轴 正 时 链 轮 的 上 方 以 固定 
链条 。 

@) 用 进 气 凸 轮轴 的 六 角 头 部 分 和 扳手 ， 逆 时 
针 旋转 进 气 凸 轮轴 ， 使 凸轮 轴 正 时 夫 轮 的 正 时 标 
记 和 链条 的 标记 板 ( 黄色 或 金色 ) 对 准 ， 并 将 链 
条 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 

用 扳手 将 进 气 凸轮 轴 国 定 到 位 ， 直 到 链条 张 
紧 咒 安装 完成 。 

@ 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 的 细 绳 ， 顺 时 针 旋 转 曲 
轴 ， 然 后 松 开 链 条 以 安装 链条 张 紧 器 滑 块 。 确 保 


“b 一 约 7" “cc 一 约 32° 














链条 牢固 。 

7) 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 滑 块 。 力 和 矩 . 
21N. m, 

8) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

G@ 用 2 个 螺栓 安装 新 热 片 和 链条 张 紧 器 。 力 
和 矩 .10N .mo。 

@ 从 挡 片 上 拆 下 销 。 

9) 用 螺栓 安装 正 时 链条 导向 器 。 力 和 气 : 
21N .mo。 

10) 将 1 号 气 饶 设 定 至 TDC/ 压 缩 。 

Qa 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

@) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 检 查 并 确认 曲轴 正 时 链 
轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 位 于 如 图 7-20 所 
示 位 置 。 

提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 

@) 拆 下 曲轴 带 轮 螺 栓 。 


7.1.4 丰田 2.0L -1AZ -FE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 RAV4 车 型 ， 相 关内 容 
请 参考 6.7. 3 小 节 。 


丰田 2.4L -2AZ - FE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 RAV4 车 型 ， 相 关内 容 
请 参考 6.7.4 小 节 。 


7.2 雷 姿 - 双 和 警 (2014 一 2017 年 
I i me 
7.2.1 丰田 1.6L -4ZR -FE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 与 1ZR - FE 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 3. 1 小 节 。 


丰田 1.8L -7ZR -FE 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 1ZR -FE 相 
似 ， 相 关内 容 请 参考 6. 3. 1 小 节 。 下 面 为 发 动机 
1 号 气 饶 设置 TDC 位 置 方法 。 

转动 曲轴 带 轮 直至 其 正 时 槽 口 (四 模 ) 与 正 
时 链条 盖 分 总 成 的 正 时 标记 “0” 对 准 。 

如 图 7-24 所 示 ， 检 查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 
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总 成 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 的 各 正 时 标记 对 
准 。 如 采 没 有 对 准 ， 则 转动 曲轴 1 圈 (360*) 以 
对 准 图 中 所 示 的 正 时 标记 。 

提示 :“A” 不 是 正 时 标记 。 

















到 7-24 ” 设 定 TDC 位 置 
* a 一 正 时 标记 “b 一 正 时 槽 口 
7.2.3 丰田 1.8L -8ZR -FXE 发 动机 
该 款 发 动机 也 搭载 在 卡罗拉 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 6. 3.4 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 在 卡罗拉 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 6. 3. 1 小 节 。 


7.3.2 丰田 1.8L -2ZR -FE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 与 1ZR - FE 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6. 3. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 与 拆 装 步骤 与 
4NR - 开发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 
6.5.1 节 。 


丰田 1.5L -7NR -FE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 链 单元 结构 与 拆 装 步 又 与 
4NR - FE 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6.5.1 


小 节 。 


7.4.3 丰田 1.3L -2NZ -FE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 花冠 车 型 ， 相 关内 容 请 
参考 6. 4.4 小 节 。 


7.4.4 丰田 1.6L -1ZR -FE/4ZR -FE 


4ZR -FE 发 动机 正 时 链 单元 结构 与 拆 装 步骤 与 
1ZR -FE 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 6.3. 1 小 节 。 
这 里 补充 一 下 机 油泵 链条 安装 的 正 时 调 校 方法 。 

1) 安装 1 号 曲轴 位 置 传感器 上 从 板 ， 让 “F” 
标记 朝 前 ， 见 图 7-25。 
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Q 如 图 7-26 所 示 设 置 曲 轴 键 。 





图 7-26 设置 曲轴 键 
@) 转动 驱动 轴 ， 使 缺口 朝 右 。 


(3) 如 图 7-27 所 示 ， 将 黄色 标记 连 杆 与 各 苍 


轮 的 正 时 标记 对 准 。 





图 7-27 黄色 标记 板 与 各 齿轮 正 时 标记 对 准 


@ 链条 安装 在 齿轮 上 时 ， 将 齿轮 安装 到 曲轴 
和 机 油泵 轴 上 。 

@) 用 螺母 暂时 拧紧 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 。 

@ 将 缓冲 弹簧 插 和 人 调节 孔 内 ， 然 后 用 螺栓 安 
装 链条 张 紧 需 板 ， 见 图 7-28。 力 和 矩 : 10N . m。 





图 7-28 安装 链条 张 紧 器 板 


@ 将 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 的 调节 孔 与 机 油泵 的 
槽 对 准 ， 见 图 7-29。 




















图 7-29 调节 孔 对 准 机 油泵 槽 
如 图 7-30 所 示 将 一 根 直径 为 4mm 的 钢 销 
插入 机 油泵 驱动 轴 齿 轮 的 调节 孔 内 ， 将 齿轮 锁 止 ， 
然后 拧紧 螺母 。 力 和 矩 : 28N : m。 





该 款 发 动机 也 搭载 在 皇冠 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 6. 1. 1 小 节 。 


7.5.2 丰田 2.7L -1AR -FE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 
1) 拆 缉 正 时 链条 盖 分 总 成 。 
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2) 将 1 号 气 饶 设 置 到 TDC/ 压 缩 。 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 如 图 7-31 中 所 示 。 如 果 
Q 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 正 时 标记 没有 对 准 ， 则 再 次 顺 时 针 旋 转 曲 轴 以 将 
提示 :“A” 并 非 正 时 标记 。 其 对 准 。 


G@) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 以 使 曲轴 正 时 齿轮 和 凸轮 
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7-31 检查 正 时 标记 


(3 拆 下 曲轴 带 轮 螺栓 。 QD 稍微 伸 长 柱 塞 ， 然 后 逆 时 针 旋 转 挡 片 并 松 开 
3) 拆 下 螺栓 和 正 时 链条 导 板 ， 见 图 7-32。 锁 。 一 旦 松 开锁 后 ， 将 柱 塞 推 入 张 紧 右 ， 见 图 7- 33。 











| 




















图 7-32 拆 下 正 时 链 导 板 
4) 拆 印 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 图 7-33” 松 开锁 推 信 柱 塞 








@ 顺 时 针 移 动 挡 片 以 卡 紧 锁 ， 并 将 销 插 人 挡 
片 孔 中 ， 见 图 7-34。 














图 7-37 拆 下 振动 阻尼 器 
图 7-34 将 销 插 入 档 片 孔 


@ 拆 下 2 个 螺栓 、 链 条 张 紧 器 和 衬 垫 ， 见 图 8) 拆 印 串 花 轴 正 时 肯 轮 总 成 。 Em 
a 如 图 7-38 所 示 ， 用 扳手 国定 凸轮 轴 的 六 角 部 


位 ， 并 拆 下 螺栓 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 
注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气缸 盖 或 火花 塞 套 管 。 
不 要 拆 解 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 





RE 
过 加 
TY 
By 








Ne 
| FRR 





图 7-35 拆 下 张 紧 器 
5) 拆 下 螺栓 和 链条 张 紧 器 导 板 ， 见 图 7-36。 图 7-38 ” 拆 下 凸轮 轴 正 时 齿轮 总 成 


9) 拆 外 排 气 凸 轮轴 正 时 此 轮 总 成 。 
如 图 7-39 所 示 ， 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 
位 ， 并 拆 下 螺栓 和 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮。 





图 7-36 拆 下 张 紧 需 导 板 
6) 拆 印 链条 分 总 成 。 


7) 拆 下 2 个 螺栓 和 链条 振动 阻尼 器 ， 见 图 
7-37。 图 7-39 拆 下 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 








mm 
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注意 : 不 要 让 扳手 损坏 气缸 盖 或 火花 塞 套 管 。 
不 要 拆 解 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 1 号 气 包 设置 到 TDC/ 压 缩 。 

Qa 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺 栓 。 

@) 如 图 7-40 所 示 ， 将 曲轴 逆 时 针 转 动 40。 
以 定位 曲轴 带 轮 键 。 
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图 7-40 设置 气 和 1 到 TDC 位 置 


@ 检查 并 确认 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 如 
图 7-41 所 示 。 
提示 :“A” 并 非 正 时 标记 。 

















图 7-41 检查 正 时 标记 


2) 用 2 个 螺栓 安装 链条 振动 阻尼 器 ， 见 图 
7-37。 力矩 ; 21N .mo。 

3) 安装 链条 分 总 成 。 

@ 将 链条 置 于 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 曲轴 正 时 链 





轮 上 。 

确保 链条 的 标记 板 远离 发 动机 。 无 需 将 链条 
安装 到 齿轮 齿 和 链 轮 齿 上 。 

Q 如 图 7-42 将 链条 的 标记 板 (黄色 或 金色 ) 
与 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链 











到 7-42 ”对 齐 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 标记 


@) 如 图 7-43 将 链条 的 标记 板 ( 粉 红色 或 金 
色 ) 与 曲轴 正 时 链 轮 的 正 时 标记 对 准 ， 并 将 链条 
安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 
SA 
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图 7-43” ”对齐 曲轴 正 时 齿轮 标记 


@ 在 曲轴 正 时 链 轮 上 系 一 根 强 子 以 确保 链条 
牢固 ， 见 图 7-44。 








































固定 正 时 链条 到 曲轴 链 轮 
@) 如 图 7-45 使 用 进 气 凸 轮轴 的 六 角 部 位 ， 
用 扳手 逆 时 针 转 动 进 气 凸轮 轴 ， 将 凸轮 轴 正 时 齿 


图 7-44 
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轮 的 正 时 标记 与 链条 的 标记 板 ( 黄色 或 金色 ) 对 
准 ， 并 将 链条 安装 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 。 

提示 : 用 扳手 固定 进 气 凸轮 轴 ， 直 至 安装 好 
链条 张 紧 器 。 
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到 7-45 ”对 齐 凸 轮轴 正 时 齿轮 总 成 标记 

GO 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 上 的 绳子 ， 顺 时 针 转 动 
曲轴 并 松 开 链条 以 安装 链条 张 紧 器 导 板 ， 见 图 
7-46。 确保 链条 牢固 。 




















图 7-46 安装 正 时 链条 





二 

4) 用 螺栓 安装 链条 张 紧 器 导 板 ， 见 图 7-36。 
力矩 : 21N .mo。 

5) 安装 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

Q 用 2 个 螺栓 安装 新 的 衬 垫 和 链条 张 紧 器 ， 
见 图 7-35。 力 矩 : 10N .mo。 

@) 从 挡 片上 拆 下 销 。 

6) 用 螺栓 安装 正 时 链条 导 板 ， 见 图 7-32。 
力矩 : 21N .mo 

7) 检查 1 号 气 氏 TDC/ 压 缩 。 

Qa 暂时 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 

@) 顺 时 针 旋转 曲轴 ， 检 查 并 确认 曲轴 正 时 链 
轮 和 凸轮 轴 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 ， 如 图 7-31 
所 示 。 

提示 :“A” 并 非 正 时 标记 。 

G@) 拆 下 曲轴 带 轮 螺 栓 。 

8) 安装 正 时 链条 盖 分 总 成 。 


丰田 3.5L - 2GR - FE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 将 1 号 气 氏 设置 到 TDC/ 压 缩 。 

Q 暂时 紧 固 带 轮 固定 螺栓 。 

@ 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 以 将 右 侧 拭 体 孔 径 中 心 
线 (TDC/ 压 缩 ) 与 曲轴 转角 信号 盘 上 的 正 时 标记 
对 准 ， 见 图 7-47。 








图 7-47 设 定 气 和 1 至 TDC 位 置 


@ 如 图 7-48 所 示 ， 检 查 并 确认 凸轮 轴 正 时 
齿轮 的 正 时 标记 与 轴承 盖 的 正 时 标记 对 准 。 如 果 
没有 对 准 ， 则 顺 时 针 转 动 曲轴 1 圈 (360") ， 并 
如 上 所 示 对 准 正 时 标记 。 

2) 拆 务 1 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

Q@ 向 上 移动 挡 片 以 松 开 锁 ， 并 将 柱 塞 推 人 张 
紧 器 。 

@) 向 下 移动 挡 片 以 卡 紧 锁 ， 并 将 直径 为 
1.27mnm 的 销 插入 挡 片 孔 ， 见 图 7-49。 
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图 7-48 检查 凸轮 轴 齿 轮 正 时 标记 
柱 塞 
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图 7-49 设置 1 号 链条 张 紧 器 

@) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 张 紧 器 总 成 ， 见 
图 7-50。 

3) 拆 御 链条 张 紧 器 导 板 。 

4) 拆 和 外 链 条 分 总 成 。 

@ 道 时 针 转 动 曲轴 10*， 以 松 开 曲 轴 正 时 链 
轮 链 条 ， 见 图 7-51。 

@ 拆 下 带 轮 固定 螺栓 。 

@) 从 曲轴 正 时 链 轮 上 拆 下 链条 分 总 成 ， 并 将 
其 放 在 曲轴 上 ， 见 图 7-52。 















图 7-52 ”旋转 链条 至 曲轴 上 

由 如 图 7-53 所 示 ， 顺 时 针 旋 转 凸 轮轴 正 时 
齿轮 总 成 ( 约 60°)， 并 如 图 7-53 所 示 进 行 固定 。 
务必 松 开 气 和 拭 组 间 的 链条 分 总 成 。 








AN Ah 


图 7-53 ” 顺 时 针 旋 转 点 轮轴 正 时 齿轮 
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@) 拆 下 链条 分 总 成 。 12) 拆 纯 凸轮 轴 。 
5) 用 10mm 六 角 扳手 拆 下 2 号 惰 轮 轴 、 张 紧 13) 拆 外 2 号 凸轮 轴 。 
链 轮 总 成 和 1 号 惰 轮 轴 ， 见 图 7-54。 14) 拆 纯 右 侧 凸轮 轴 壳 分 总 成 。 


15) 拆 印 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (B2) 。 
16) 拆 印 3 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 3 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

2) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (B2)。 
3) 安装 2 号 链条 张 紧 器 总 成 。 

4) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (Bl)。 
5) 用 2 个 螺栓 安装 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 力 


























和 拭 ; 23N .mo。 
a 6) 安装 2 个 2 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 图 
6) 拆 下 2 个 螺栓 和 1 号 链条 振动 阻尼 器 。 7-55。 187 
7) 拆 下 2 个 2 号 链条 振动 阻尼 器 ， 见 图 7) 如 图 7-56 所 示 ， 安 装 2 个 键 和 曲轴 正 时 
链 轮 。 


8) 安装 张 紧 链 轮 总 成 。 

中 在 1 号 惰 轮 轴 的 旋转 表面 上 涂抹 一 薄 层 发 
动机 机 油 。 

G@) 使 1 号 惰 轮 轴 的 锁 销 与 气 币 体 的 锁 销 槽 对 
准 的 同时 ， 暂 时 安装 1 号 惰 轮 轴 和 带 2 号 惰 轮 轴 
的 张 紧 链 轮 。 注 意 惰 轮 的 安装 位 置 。 

提示 : 检查 并 确认 1 号 和 2 号 惰 轮 轴 上 有 无 

















异物 。 
@) 如 图 7-57 所 示 ， 用 10mm 六 角 扳 手紧 固 2 
到 7-55 ” 拆 下 2 号 链条 振动 阻尼 器 号 惰 轮 轴 。 力 矩 ， 60N . m。 











8) 拆 印 曲轴 正 时 链 轮 。 
G@ 从 曲轴 上 拆 下 曲轴 正 时 链 轮 。 
@ 从 曲轴 上 拆 下 2 个 键 ， 见 图 7-56。 








图 7-56 拆 下 曲轴 链 轮 





9) 拆 缉 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 2 号 链条 (Bl ) 。 
10) 拆 纯 2 号 链条 张 紧 器 总 成 。 
11) 拆 伸 凸轮 轴 轴 承 盖 (B1) 。 提示 : 安装 张 紧 链 轮 总 成 后 ， 检 查 并 确认 张 


图 7-57 安装 张 紧 链 轮 总 成 
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紧 链 轮 运 转 平稳 。 

9) 安装 链条 分 总 成 。 

J 如 图 7-58 所 示 对 准 标 记 板 和 正 时 标记 ， 
并 安装 链条 。 吓 轮轴 标记 板 为 橙色 。 











到 7-5$8 ”对 准 标 记 板 和 正 时 标记 











@ 不 要 将 链条 穿 过 曲轴 ， 只 需 暂 时 将 其 放 在 
曲轴 上 。 

@) 如 图 7-59 所 示 ， 逆 时 针 转 动 凸轮 轴 正 时 
齿轮 总 成 ， 以 紧 固 气 饶 组 间 的 链条 。 

重复 使 用 张 紧 链 轮 总 成 时 ， 将 链条 板 与 其 原 
来 所 在 位 置 的 标记 对 准 ， 以 紧 固 气 和 组 间 的 链条 。 

网 如 图 7-60 所 示 对 准 标 记 板 和 正 时 标记 ， 
并 将 链条 安装 到 曲轴 正 时 链 轮 上 。 曲 轴 标 记 板 为 
黄色 。 

@) 暂时 紧 固 带 轮 园 定 螺栓 。 

@ 如 图 7-47 所 示 顺 时 针 转 动 曲轴 ,将 其 定 
位 至 右 侧 生体 孔径 中 心 线 (TDC/ 压 缩 ) 位 置 。 

10) 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 

J 安装 链条 张 紧 器 导 板 。 

@ 检查 并 确认 各 凸轮 轴 正 时 标记 位 于 图 7-61 
所 示 部 位 。 


进 气 凸 轮轴 : 务必 在 标记 B、C 和 D 位 于 同 
一 直线 处 时 检查 标记 A， 如 图 7-62 所 示 。 如 果 从 
其 他 任何 观察 点 检查 标记 ， 则 不 能 正确 检查 。 

@) 如 果 气 门 正 时 错位 ， 则 重新 安装 正 时 
链条 。 


由 拆 下 带 轮 固定 螺栓 。 
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图 7-60 对 准 曲 轴 正 时 标记 
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图 7-61 检查 凸轮 轴 正 时 标记 


= 
上 





图 7-62 进 气 凸轮 轴 正 时 标记 观察 点 





1. 正 时 链 单 元 拆卸 步 又 

1) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 -设置 (曲轴 
侧 ) : 转动 曲轴 使 其 白色 标记 (A) 与 指针 (B) 
对 齐 ， 见 图 8-1。 





图 8-1 对 齐 曲 轴 和 白色 标记 与 指针 


2) 拆 印 气缸 盖 置 。 

3) 检查 上 止 点 (TDC) 位 置 的 1 号 活塞 。 
凸轮 轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 (A) 应 在 项 部， 并 
且 凸 轮轴 链 轮 上 的 TDC 四 柳 (B) 应 与 气 仙 盖 的 
顶部 边缘 对 齐 ， 见 图 8-2。 

注意 : 如 果 标 记 未 对 准 ， 转 劲 曲 轴 360"， 并 
重新 检查 凸轮 轴 带 轮 标 记 。 

4) 拆 和 外 右前 轮 。 

5) 拆卸 发 动机 底 盖 。 

6) 拆 外 传动 带 自动 张 紧 器 。 

7) 拆 印 曲 轴 带 轮 。 

8) 拆 御 发 动机 侧 支 座 。 

9) 断 开 PCV 软 管 ， 拆 印 机 油泵 。 

10) 测量 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 体 和 张 紧 器 
连 杆 平面 部 分 底部 之 间 的 张 紧 器 连 杆 长 度 。 如 果 
长 度 超出 维修 极限 ， 则 更 换 凸 轮轴 链条 。 张 紧 器 





























图 8-2 ”检查 发 动机 TDC 位 置 
连 杆 长 度 维修 极限 : 14. 5mm， 见 图 8-3。 
































8-3 测量 张 紧 器 连 杆 长 度 





11) 松弛 地 安装 曲轴 带 轮 。 逆 时 针 旋 转 曲 
轴 ， 以 压缩 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 如 图 8-4 所 
示 ， 逆 时 针 旋 转 曲 轴 以 便 对 齐 锁 (A) 和 凸轮 轴 
链条 自动 张 紧 器 (B) 上 的 孔 。 将 1.0mm 直径 销 
(C) 插入 和 孔 中 。 顺 时 针 转 动 曲轴 以 固定 销 。 

注意 : 如 果 未 对 齐 锁 和 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 
器 的 孔 ， 继 续 逆 时 针 旋 转 曲 轴 直 至 孔 对 齐 ， 然 后 
安装 销 。 拆 下 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 拆 下 曲轴 
带 轮 。 

12) 拆 下 凸轮 轴 链 条 导 板 和 凸轮 轴 链 条 张 紧 
器 臂 。 拆 人 印 凸 轮轴 链条 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 曲轴 置 于 上 止 点 (TDC) 。 将 曲轴 链 轮 
上 的 TDC 标记 (A) 与 发 动机 气缸 体 上 的 指针 
(B) 对 准 ， 见 图 8-5。 


















图 8-5 将 曲轴 置 于 TDC 位 置 


2) 将 凸轮 轴 设 定 到 TDC。 凸 轮轴 链 轮 上 的 
“UP” 标 记 (A) 应 在 顶部 ， 并 且 凸 轮轴 链 轮 上 
的 TDC 四 槽 (B) 应 与 气缸 盖 的 顶部 边缘 对 齐 ， 
见 图 8-6。 












































图 8-6 凸轮 轴 正 时 位 置 


3) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 使 涂 
色 的 链 节 (A) 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 (B) 对 准 ， 
见 图 8-7。 

4) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 凸轮 轴 链 轮 上 ， 使 
彩色 链 节 板 (A) 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 (B) 

















对 准 ， 见 图 8-8。 


图 8-8 凸轮 轴 链 轮 与 正 时 链 正 时 标记 


5) 安装 凸轮 轴 链 条 张 紧 右 臂 和 凸轮 轴 链 条 
导 板 ， 见 图 8-9。 
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图 8-9 ”安装 导轨 与 张 紧 顺 臂 


6) 更 换 凸 轮轴 链条 时 ， 压 缩 凸 轮轴 链条 自 
动 张 紧 顺 。 从 拆 御 过 程 中 安装 的 凸轮 轴 链 条 自动 
张 紧 右上 拆 下 销 (A) 。 逆 时 针 转 动 板 (B) 解除 
锁 止 状态 ， 然 后 压 下 杆 〈C) ， 将 第 一 个 凸轮 
(D) 固定 在 从 5 条 (E) 第 一 边缘 位 置 。 将 1. 0mm 
直径 销 插 回 到 孔 (F) 中 ， 见 图 8- 10。 
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注意 : 如 果 没 有 如 上 所 述 放 置 凸 轮轴 链条 自 
动 张 紧 器 ， 将 会 损坏 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 
} C 
B 
外 
六 
图 8-10 设置 张 紧 器 


7) 安装 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 从 凸轮 轴 
链条 自动 张 紧 器 上 拆 下 销 ， 见 图 8-11。 
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1. 正 时 链 单元 拆卸 步 又 

注意 : 使 凸轮 轴 链 条 远离 磁场 。 

1) 拆 缉 右前 轮 。 

2) 拆 纯 发 动机 底 盖 。 

3) 拆 纯 气 和 拭 盖 单 。 

4) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 。 设置 (曲轴 
侧 ) : 转动 曲轴 使 其 白色 标记 (A) 与 指针 (B) 
对 齐 ， 见 图 8- 12。 

5) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 。 设置 (凸轮 
侧 ) : 使 1 号 活塞 在 上 止 点 (TDC) 位 置 。VTC 
作 动 器 上 的 冲印 标记 (A) 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 
的 冲印 标记 (B) 应 该 在 顶部 。 对 准 VTC 作 动 器 
和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 TDC 标记 (C)， 见 图 
8-13。 

6) 拆卸 VTC 机 油 控制 电磁 阀 。 

7) 拆 纯 播 辟 机油 控制 阀 。 



































到 8-13” 进 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 标记 对 齐 

8) 拆 缀 曲轴 带 轮 。 

9) 拆 纯 发 动机 侧 支 座 。 

10) 拆 下 凸轮 轴 链 条 箱 (A) 和 隔 垫 (B)。 
拆 印 凸轮 轴 链 条 箱 ， 见 图 8- 14。 











图 8-14 ” 拆 印 正 时 链 音 盖 
11) 松弛 地 安装 曲轴 带 轮 。 逆 时 针 旋 转 曲 
轴 ， 以 压缩 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 逆 时 针 旋 转 
曲轴 以 便 对 齐 锁 (A) 和 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 
(B) 上 的 孔 ， 然 后 将 直径 1. 2mm 的 销 (C) 插 
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入 孔 中 。 顺 时 针 转 动 曲轴 以 固定 销 。 将 凸轮 轴 设 置 在 上 止 点 位 置 。VTC 作 动 带 上 的 冲 
注意 :如果 未 对 齐 锁 和 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 印 标记 (A) 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 冲印 标记 

器 的 孔 ， 继 续 逆 时 针 旋 转 曲轴 直至 孔 对 齐 , 然  (B) 应 该 在 顶部 。 对 准 VTC 作 动 右 和 排 气 凸轮 

后 安装 销 。 拆 下 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 ， 见 图 轴 链 轮 上 的 TDC 标记 〈C) ， 见 图 8-13。 

8-15。 3) 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 使 涂 

色 的 链 节 (A) 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 (B) 对 准 。 








到 8-15 设置 张 紧 器 并 拆 下 


12) 拆 御 凸轮 轴 链 条 导 板 。 
13) 拆 御 凸轮 轴 链 条 导 板 、 张 紧 器 子 臂 和 张 





























紧 器 辟 。 图 8-17 曲轴 链 轮 与 正 时 链 标记 对 齐 
14 连 条 。 a 
deep ai 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 VIC 作 动 器 和 排 气 凸轮 


2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

注意 : 执行 该 程序 前 ， 逆 时 针 转 劲 VTC 作 动 
器 ， 检 查 并 确认 VTC 作 动 器 锁 止 。 如 果 未 锁 止 ， 
顺 时 针 转 动 VTC 作 动 器 直至 停止 ， 然 后 重新 检 
查 。 如 果 仍 然 未 锁 止 ， 更 换 VTC 作 动 器 。 

1) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 。 设 置 (曲轴 侧 ) 
将 曲轴 置 于 上 止 点 (TDC)。 将 曲轴 链 轮 上 的 
TDC 标记 (A) 与 发 动机 气 和 人体 上 的 指针 (B) 
对 准 ， 见 图 8- 16。 


轴 链 轮 上 ， 使 冲印 标记 (A) 与 两 个 涂 色 的 链 节 
(B) 的 中 心 对 准 ， 见 图 8- 18。 








图 8-18 ”凸轮 轴 链 轮 与 正 时 链 标 记 对 齐 


4) 安装 凸轮 轴 链 条 导 板 、 张 紧 器 子 辟 和 张 
紧 器 辟 ， 见 图 8-19。 

5) 安装 凸轮 轴 链 条 导 板 ， 见 图 8-20。 

6) 更 换 凸 轮轴 链条 时 ， 压 缩 凸 轮轴 链条 自 
动 张 紧 器 。 从 拆 秃 过 程 中 安装 的 凸轮 轴 链 条 自动 
张 紧 器 上 拆 下 销 (A)。 北 时 针 转 动 板 (B) 解除 
锁 止 状态 ， 然 后 压 下 杆 (C)， 将 第 一 个 凸轮 
(D) 固定 在 齿 条 (E) 第 一 边缘 位 置 。 将 1. 2mm 
直径 销 插 回 到 孔 (F) 中 ， 见 图 8-21。 

2) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 。 设置 (凸轮 侧 ) 注意 : 如 果 没 有 如 上 所 述 放置 凸轮 轴 链 条 自 

















图 8-16 ”曲轴 链 轮 与 饶 体 TDC 标记 对 齐 
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图 8-19 ”安装 导 板 与 张 紧 占 臂 


18N.m 








图 8-20 安装 上 部 导 板 
动 张 紧 器 ， 将 会 损坏 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 





图 8-21 设置 张 紧 器 
7) 安装 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 从 凸轮 轴 


链条 自动 张 紧 器 上 拆 下 销 ， 见 图 8-22。 





图 8-22 安装 张 紧 器 


8) 安装 凸轮 轴 链 条 箱 。 

9) 安装 发 动机 侧 支 座 。 

10) 安装 曲轴 人 带 轮 。 

11) 安装 摇 辟 机 油 控 制 阀 。 

12) 安装 VTC 机 油 控 制 电磁 立 。 
13) 安装 气缸 盖 罩 。 

14) 安装 发 动机 底 盖 。 

15) 安装 右前 轮 。 


本 田 3.0L - J30A5 发 动机 


1. 正 时 带 单元 拆卸 步骤 

1) 拆伙 右前 轮 。 

2) 拆伙 发 动机 底 盖 。 

3) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 设置 (曲轴 侧 ) : 
转动 曲轴 ， 使 曲轴 带 轮 上 的 白色 标记 (A) 与 指 
针 (B) 对 齐 。 未 使 用 其 他 指针 (C)。 见 图 
8-23 。 














图 8-23 设置 1 号 活塞 于 TDC 位 置 

















4) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 。 设 置 (凸轮 侧 ) : 
检查 并 确认 前 凸轮 轴 带 轮 上 的 1 号 活塞 上 止 点 
(TDC) 标记 (A) 与 前 上 盖 的 指针 (B) 对 齐 ， 
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见 图 8-24。 如 果 标 记 未 对 准 ， 转 动 曲 轴 360。， 并 
重新 检查 凸轮 轴 带 轮 标记 。 





图 8-24 凸轮 轴 带 轮 标记 与 前 上 盖 打 针对 齐 


5) 拆 印 传 动 带 自动 张 紧 器 。 

6) 拆 钾 曲轴 带 轮 。 

7) 在 油 底 壳 下 放置 一 个 千斤 项 和 木 块 ， 以 
举 升 和 支撑 发 动机 。 

8) 拆 纯 发 动机 侧 支 座 托 架 上 半 部 分 。 

9) 拆卸 上 盖 。 

10) 拆 印 下 盖 。 

11) 如 图 8-25 所 示 ， 将 一 个 蓄电池 夹 紧 螺栓 
从 蓄电池 托 架 上 拆 下 ， 然 后 打磨 其 末端 。 








8-25 ” 取 下 一 个 蓄电池 夹 紧 螺栓 

12) 如 图 8-26 所 示 ， 紧 固 著 电池 夹 紧 螺 栓 ， 

以 将 正 时 带 调 节 顺 国定 在 其 当前 位 置 。 用 手紧 固 ， 
切 勿 使 用 扳手 。 














图 8-26 用 夹 紧 螺栓 固定 正 时 带 调 节 融 














13) 拆 印 正 时 带 导 向 板 。 

14) 拆 凶 发 动机 侧 支 座 托 架 下 半 部 分 。 

15) 拆 下 惰 轮 螺栓 和 惰 轮 。 报 废 惰 轮 螺栓 。 
拆 印 正 时 带 。 

2. 正 时 带 单元 安装 步骤 

注意 : 以 下 步骤 用 于 安装 使 用 过 的 正 时 带 。 
清理 正 时 带 轮 ， 正 时 带 导 向 板 和 正 时 带 罩 上 、 

上 = 

1) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 。 设置 (曲轴 侧 ) : 
通过 将 正 时 带 驱 动 轮 齿 上 的 TDC 标记 (A) 对 准 
机 油泵 上 的 指针 (B)， 将 正 时 带 驱 动 轮 设 定 到 上 
止 点 (TDC) ， 见 图 8-27。 








图 8-27 驱动 轮 TDC 标记 对 齐 油泵 上 指针 
2) 1 号 活塞 在 上 止 点 位 置 。 设 置 (凸轮 
侧 ) : 通过 将 凸轮 轴 带 轮 上 的 TDC 标记 (A) 对 
准 后 盖 上 的 指针 (B)， 将 凸轮 轴 带 轮 设 定 到 
TDC， 如 图 8-28 所 示 。 
后 











所 8-28 ”凸轮 轴 带 轮 标记 对 准 后 盖 指 针 


3) 用 一 个 新 的 惰 轮 螺栓 松弛 地 安装 惰 轮 ， 
使 惰 轮 能 移动 但 不 会 脱落 。 

















图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





4) 如 果 正 时 带 自动 张 紧 絮 已 展开 ,但 不 能 
安装 正 时 带 ， 则 执行 正 时 带 上 自动 张 紧 絮 安 凌 程序 。 


从 驱动 轮 开 始 ， 按 逆 时 针 顺 序 安装 正 时 


顺序 如 下 ， 小 心 不 要 损坏 正 时 带 : 


OQ 驱动 轮 。 
@) 惰 轮 。 
@ 前 凸轮 轴 带 轮 。 
水泵 带 轮 。 
@) 后 凸轮 轴 带 轮 。 
@ 调节 带 轮 。 
5) 紧 固 惰 轮 螺 栓 ， 力 矩 : 43N .mo。 
6) 拆卸 蓄电池 夹 紧 螺 栓 。 
7) 装 发 动机 侧 支 座 托 架 下 半 部 分 。 
8) 安装 正 时 带 导向 板 。 
前 
4 
OY 


二 地 > 外 二 


条。 女 到 














凸轮 轴 带 轮 标记 位 置 








9) 安装 正 时 带 轩 下 盖 。 

10) 安装 正 时 带 置 上 盖 。 

11) 安装 发 动机 侧 支 座 托 架 上 半 部 分 。 

12) 安装 曲轴 带 轮 。 

13 ) 顺 时 针 方向 旋转 曲轴 带 轮 约 6 圈 ， 以 将 
正 时 带 定 位 在 带 轮 上 。 转 动 曲轴 带 轮 ， 使 其 白色 
标记 (A) 与 指针 (B) 对 准 。 

注意 : 未 使 用 其 他 指针 (C)， 见 图 8-23。 

14) 检查 凸轮 轴 带 轮 标记 ， 见 图 8-29。 

注意 .如果 标记 未 对 齐 ， 旋 转 曲 轴 360*， 并 
重新 检查 凸轮 轴 带 轮 标 记 : 如 果 凸 轮轴 带 轮 标记 
在 TDC， 转 至 传动 带 自动 张 紧 器 安装 。 如 果 凸 轮 
轴 带 轮 标 记 不 在 TDC， 则 拆 下 正 时 带 并 重新 安装 
正 时 带 。 

15) 安装 传动 带 自动 张 紧 器 。 

16) 装 发 动机 底 盖 。 

17) 安装 右前 轮 。 

18) 清除 /学 习 CKP 模式 。 


8.1.4 本 田 2.0L - R20A3 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R20Z4 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


8.1.5 本 田 2.4L - K2472 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 kK24W5 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 2 小 节 。 


8.1.6 本 田 3.5L - J357Z2 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 J30A5 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 3 小 节 。 


8.1.7 本 田 2.0L - K20A7/K20A8 发 动机 


该 系列 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K24W5 发 
动机 一 样 ， 相 关内 容 参 考 8. 1.2 小 节 。 简 要 介绍 
下 这 款 发 动机 TDC 设 定 与 正 时 标记 对 位 。 

1) 将 曲轴 置 于 上 止 点 TDC, 使 曲轴 链 轮 上 
的 TDC 标记 (A) 与 气 负 人 体 上 的 指针 (B) 对 齐 ， 
见 图 8-30。 
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(B) (K20A7ZK20A8 型 发 动机 ) ， 见 图 8-33 。 








图 8-33 对齐 凸轮 轴 链 轮 正 时 ( K20A7/K20A8) 
5) 将 冲 孔 标记 (A) 与 两 块 色 片 (B) 的 中 

2) 将 凸轮 轴 置 于 TDC。 可 变 气 门 正 时 控制 心 对 准 ， 将 正 时 链 安 装 到 VTC 作 动 器 和 排 气 凸 轮 
VTC 作 动 器 上 的 冲 孔 标记 (A)、 排 气 凸 轮轴 链 轮 。 ” 轴 链 轮 上 (K24A4 型 发 动机 ) ， 见 图 8-34。 
上 的 冲 孔 标记 (B) 应 位 于 顶端 。 对 准 VTC 作 动 197 
器 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 TDC 标记 (C)， 见 图 
8-31。 


图 8-30” 定位 曲轴 TDC 











图 8-31 定位 凸轮 轴 链 轮 TDC 


3) 将 正 时 链 安 装 在 曲轴 链 轮 上 ， 色 片 (A) 
要 对 准 曲 轴 链 轮 上 的 标记 (B)， 见 图 8-32。 





该 发 动机 正 时 维修 与 K20A7/K20A8 发 动机 
相同 。 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 


8.1.9 本田 3.0L - J30A4 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 J30A5 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 3 小 节 。 





四 8-32 对齐 曲 轴 链 轮 正 时 20T -KXG 发 动作 (2007 一 ) 














4) 在 VTC 作 动 器 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 安装 该 发 动机 正 时 带 维修 与 K24W5 发 动机 相似 ， 
正 时 链 , 同时 使 冲 孔 标 记 (A) 对 准 两 块 色 片 ” 相关 内 容 请 参考 8. 1.2 小 节 。 


号 全 人 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





| 12) 拆 下 搭 铁 电缆 ， 然 后 拆 下 发 动机 侧 支 座 / 
8.3 凑 派 (2014 一 2017 年 款 ) 托 架 总 成 。 
RN 13) 拆 下 链条 箱 。 
14) 如 图 8-36 所 示 ,， 测量 凸轮 链条 分 离间 
本 田 1. 8L -R18Z5 发 动机 (2014 一 2017) 距 。 如 果 间 距 小 于 维修 极限 ， 更 换 凸轮 链条 种 
轮 链条 张 紧 器 。 

该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R2024 发 动机 

一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 





1. 正 时 链 单元 拆 抒 步骤 


BE ri 


2) 使 1 号 活塞 在 上 止 点 (TDC) 位 置 。 凸 
轮轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 (A) 应 在 顶部 ， 并 且 




















凸轮 轴 链 轮 上 的 TDC 四 柳 (B) 应 与 气缸 盖 的 顶 图 8-36 ”测量 凸轮 轴 链 条 分 离间 距 
部 边缘 对 准 ， 见 图 8-35。 标准 间距 : 19mm; 维修 极限 : 15mm。 
A 15) 在 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 的 滑动 表面 上 涂 


抹 新 的 发 动机 机 油 。 

16) 用 旋 具 夹 住 凸 轮 链条 张 紧 器 滑 块 ， 然 后 
拆 下 螺栓 ， 并 松 开 螺栓 。 

17) 拆 下 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 。 

18) 拆 下 凸轮 链条 张 紧 器 和 凸轮 链条 导 板 。 

19) 拆 下 凸轮 链条 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 曲轴 置 于 上 止 点 (TDC) 。 将 曲轴 链 轮 
上 的 TDC 标记 (A) 与 机 油泵 上 的 指针 (B) 对 
准 ， 见 图 8-37。 








图 8-35 1 号 活塞 在 上 止 点 (TDC) 位 置 





3) 拆 下 右前 轮 。 

4) 拆 下 右 侧 挡 泥 板 。 

5) 松 开 水 泵 带 轮 安 装 螺栓 。 

6) 拆 下 传动 带 。 

7) 拆 下 水 泵 带 轮 。 

8) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

9) 拆 下 传动 带 自动 张 紧 器 。 

10) 拆 下 空调 管 路 托 架 安装 螺栓 。 

11) 在 油 底 过 下 放置 一 个 千斤 项 和 木 块 ， 以 图 8-37 将 曲轴 置 于 上 止 点 〈TDC) 
支撑 发 动机 。 2) 拆 下 曲轴 链 轮 。 





| 
| 
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区 








3) 将 凸轮 轴 设 定 到 TDC。 凸 轮轴 链 轮 上 的 6) L1321 发 动机 : 将 凸轮 链条 安装 到 凸轮 轴 
“UP” 标 记 (A) 应 在 顶部 ， 并且 凸轮 轴 链 轮 上 ” 链 轮 上 , 使 指针 (A) 对 准 两 个 涂 色 链 节 (B) 
的 TDC 四 权 (B) 应 与 气 氏 盖 的 顶部 边缘 对 准 ， 的 中 间 ， 如 图 8-41 所 示 。 

见 图 8-38。 

































































图 8-41 L1321 发 动机 凸轮 轴 链 轮 标 记 


图 8-38 ”将 凸轮 轴 设 定 到 TDC 7) 安装 凸轮 链条 张 紧 需 〈(A) 和 凸轮 链条 导 

4) 将 凸轮 链条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 使 涂 色 板 (B)， 见 图 8-42，。 
的 链 节 (A) 与 曲轴 链 轮 上 的 TDC 标记 (B) 对 
准 ， 见 图 8-39， 然 后 将 曲轴 链 轮 安 装 到 曲轴 上 。 
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图 8-42 ”安装 张 紧 需 与 导 板 





到 8-39 ”对 准 曲 轴 链 轮 标 记 











5) L15A7 发 动机 : 将 凸轮 链条 安装 到 凸轮 8) 安装 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 ， 并 松 松 地 紧 
轴 链 轮 上 ， 使 指针 (A) 与 三 个 涂 色 链 节 (B) ” 回 螺 栓 。 
对 准 ， 如 图 8-40 所 示 。 9) 在 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 (A) 的 滑动 表面 


上 涂抹 新 的 发 动机 机 油 ， 见 图 8-43。 

10) 顺 时 针 转 动 凸轮 链条 张 紧 器 滑 块 以 压 紧 
凸轮 链条 张 紧 器 ， 安 装 剩 余 的 螺栓 ， 然 后 紧 国 
螺栓 。 

11) 检查 链条 箱 油封 是 否 损 坏 。 如 果 油 封 损 
坏 ， 更 换 链条 箱 油封 。 

12) 将 所 有 旧 的 密封 胶 从 链条 箱 接合 面 、 螺 
栓 和 螺栓 孔 上 清除 。 

13) 清洁 并 风干 链条 箱 接合 面 。 

图 8-40 ”LI15A7 发 动机 凸轮 轴 链 轮 标记 14) 在 链条 箱 的 发 动机 气 饶 体 接合 面 和 螺栓 和 孔 





















































所 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 同 
内 ， 还 没有 安装 零 部 件 ， 则 只 能 清除 旧 的 残 胶 后 
重新 涂抹 密封 胶 。 

\ 





图 8-45 涂抹 密封 胶 部 件 


16) 将 链条 箱 (A) 的 边缘 固定 到 油 底 壳 
(B) 的 边缘 上 ， 然 后 将 链条 箱 安装 到 发 动机 气缸 
体 (C) 上 ， 见 图 8-46。 

安装 链条 箱 时 ， 切 勿 将 底面 滑 到 油 底 壳 安装 
表面 上 。 在 加 注 发 动机 机 油 前 ， 至 少 等 待 30min。 
安装 链条 箱 后 ， 至 少 3h 内 不 要 运行 发 动机 。 





6x1.0mm 
12N:m 


图 8-43 ”安装 张 紧 右 滑 块 


的 内 螺纹 上 均匀 地 涂抹 密封 胺 (PAN 08C70 - 
K0234M 、08C70K0334M 或 08C70 -X0331S)。 沿 虚 
线 (A) 涂抹 宽度 约 2. Smm 的 密封 胶 ， 见 图 8-44。 








图 8-46 ”安装 链条 箱 与 油 底 这 


17) 如 图 8-47、 图 8-48 所 示 ， 紧 冉 贸 链 箱 
安装 螺栓 。 清 除 油 底 克 和 链条 箱 接合 部 位 多 余 的 
密封 胶 。 





图 8-44 涂抹 密封 胶 


15) 在 链条 箱 的 油 底 壳 接合 面 和 螺栓 孔 的 内 
螺纹 上 均匀 地 涂抹 密封 胶 (P/N 08C70 - 





K0234M 、08C70 - K0334M 08C70 - X0331S ) 。 洛 8x1.2Smm 
、 31N: | 
虚线 (A) 涂抹 宽度 约 2. 5mm 的 密封 胶 。 在 阴影 i 


区 域 (B) 涂抹 宽度 约 5.0mm 的 密封 胶 ， 见 图 
8-45。 如 果 涂 抹 密 封 胶 后 经 过 5min 或 更 长 时 间 图 8-47 LI5A7 发 动机 链条 箱 螺栓 
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图 8-48 ”L1321 发 动机 链条 箱 紧 固 螺栓 





该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R20Z4 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 件 右前 轮 。 

2) 拆卸 发 动机 底 盖 。 

3) 拆 件 传动 带 。 

4) 拆 印 传 动 带 自 动 张 紧 器 。 

5) 拆 缉 曲轴 带 轮 。 

6) 拆 秃 发 动机 侧 支 座 。 

7) 断 开播 辟 机 油 压 力 开 关 插 接 器 ， 断 开 插 
接 需 (A) 。CVT: 断 开 插 接 器 (B)。 拆 下 线束 来 
CC) 和 措 铁 电缆 (D)， 见 图 8-49。 





图 8-49 断 开 电 捅 头 与 搭 铁 电费 








8) 拆 纯 摇 辟 机 油 控制 阀 。 

9) 拆伙 气缸 盖 思 。 

10) 拆 印 凸 轮轴 链条 箱 。 

11) 松弛 地 安装 曲轴 带 轮 。 逆 时 针 转 动 曲轴 以 
压缩 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 逆 时 针 旋 转 曲 轴 以 将 
锁 止 (A) 的 孔 和 吓 轮轴 链条 自动 张 紧 顺 (B) 对 
齐 ， 然 后 将 直径 1. 2mm 的 销 (C) 搬入 到 孔 中 。 顺 
时 针 转 动 曲轴 以 固定 销 。 

如 果 锁 止 的 孔 和 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 未 对 
齐 ， 则 再 次 逆 时 针 旋 转 曲轴 ， 直 至 对 齐 ， 然 后 安 
装 销 。 拆 下 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 ， 见 图 8-50。 
拆 下 曲轴 带 轮 。 





图 8-50 拆 下 张 紧 磁 


12) 拆 印 凸轮 轴 链 条 上 部 导向 。 

13) 拆 下 凸轮 轴 链 条 导向 和 和 凸轮 轴 链 条 张 
紧 器 臂 。 

14) 拆卸 凸轮 轴 链 条 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 上 止 点 〈 曲 轴 测 ) 上 的 1 号 活塞 。 设置 : 
将 凸轮 轴 设 置 到 上 止 点 (TDC) 。 将 曲轴 链 轮 上 的 
TDC 标记 (A) 与 油泵 上 的 指针 (B) 对 齐 。 拆 
下 曲轴 链 轮 ， 见 图 8-51。 








图 8-51 ”对 齐 曲 轴 链 轮 与 油泵 正 时 标记 
2) 将 直径 5mm 的 销 插 入 凸轮 轴 维 修 孔 中 ， 














起 -一 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 








8-52 在 凸轮 轴 维 修 中 插入 钢 销 


3) 将 凸轮 轴 链 条 安装 到 曲轴 链 轮 上 ， 有 颜 
色 的 连 杆 片 (A) 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 (B) 对 














习 8-53 ”对 齐 曲 轴 链 轮 与 正 时 链 标记 


将 凸轮 轴 链 条 安装 到 VTC 作 动 器 链 轮 ， 有 颜 
色 的 连 杆 片 (A) 与 VTC 作 动 器 链 轮 上 的 标记 
(B) 对 齐 ， 见 图 8-54。 

将 凸轮 轴 链 条 安装 到 排 气 凸 轮轴 ， 有 颜色 的 
连 杆 片 (A) 与 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 (B) 
对 齐 ， 见 图 8-55。 

4) 安装 凸轮 轴 链 条 导向 和 (A) 和 凸轮 轴 链 
条 张 紧 器 辟 (B) ， 见 图 8-56。 

5) 将 直径 Smm 的 销 从 凸轮 轴 维 修 孔 中 拆 下 。 

6) 安装 凸轮 轴 链 条 导向 B， 见 图 8-57。 

7) 更 换 凸 轮轴 链条 时 ， 压 缩 凸 轮轴 链条 自 
动 张 紧 器 。 将 在 拆 弛 期 间 安装 的 销 (A) 从 凸轮 
轴 链 条 自动 张 紧 器 上 拆 下 。 逆 时 针 转 动 片 (B) 
以 释放 锁 止 ， 然 后 压 下 杆 〈C) ， 并 将 第 一 个 凸轮 
(D) 设置 到 齿 条 (E) 的 第 一 个 边缘 。 将 直径 
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图 8-56 ”安装 链条 导轨 与 张 紧 带 辟 


1.2mm 的 销 插 回 孔 (F) 中 ， 见 图 8-58。 
注意 : 如 果 未 按照 描述 设置 钙 轮 轴 链 条 自动 
张 紧 器 ， 则 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 絮 会 损坏 。 
安装 凸轮 轴 链 条 自动 张 紧 器 。 顺 时 针 旋 转 凸 
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18N.m 束 夹 (C) 和 搭 铁 电缆 (D) ， 见 图 8-60。 


12N:m 








8-60 ”安装 电 搬 头 与 搭 铁 电费 


12) 安装 发 动机 侧 支 座 。 
13) 安装 曲轴 带 轮 。 

14) 安装 发 动机 底 盖 。 

15) 安装 传动 带 自动 张 紧 器 。 
16) 安装 传动 带 。 

17) 安装 右前 轮 。 


8. S. 2 本 田 1.5L - LISA7 发 动机 





该 坎 发 动机 也 搭载 于 锋 范 车 型 上 ， 相 关内 容 


























图 8-58 ”设置 正 时 链 张 紧 器 请 参考 8. 4. 1 小 节 。 
轮轴 链条 张 紧 器 滑 块 以 压缩 凸轮 轴 链 条 张 紧 器 ， ”8.5.3 本田 1.3L - L13A3 发 动机 
并 安装 其 余 螺栓 ， 然 后 将 螺栓 拧 至 规定 力矩 ， 见 (2003—2005 ) 
人 该 发 动机 正 时 链 拆 印 与 安装 和 L15A7 发 动机 


一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 4. 1 小 节 。 


8.5.4 本 田 1.5L - LISA2 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 件 与 安装 和 L1SA7 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 4. 1 小 节 。 


8.5.5 本 田 1.5L - LISAL 发 动机 





12N:m 


图 8-59 装 上 正 时 链 张 紧 器 


该 发 动机 正 时 链 拆卸 与 安装 和 L15A7 发 动机 
8) 安装 凸轮 轴 链 条 箱 。 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8.4. 1 小节。 
9) 安装 气 氏 盖 电 。 _ 
5 s — L132Z1 
10) 安装 摇 辟 机 油 控制 六。 So ol ed 
11) 连接 插 接 器 ( 摇 辟 机 油 压力 开关 ): 连 。 
接 插 接 器 (A) 。CVT， 连接 插 接 器 (B) 。 安 装 线 该 发 动机 正 时 链 拆 印 与 安装 和 LI15A7 发 动机 


由 一 何 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 4. 1 小 节 。 


该 发 动机 也 搭载 于 飞度 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 8.5.1 小 节 。 


8.6.2 本 田 1.8L -R18Z7/R187Z8 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R2024 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K24W5 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 8. 1. 2 小 节 。 


本 田 3.0L - J30A7 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 J30A5 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1.3 小 节 。 


本 田 3.5L - JsZ2 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 J30A5 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 3 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 雅阁 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 8. 1.2 小 节 。 


本 田 2.4L - K2472 发 动机 





该 发 动机 正 时 带 维修 与 K20A7/K20A8 发 动 
机 相同 。 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 


本 田 2.4L - K24A6 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 K20A7/K20A8 发 动 
机 相同 。 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 


8. 8.4 本田 2.4L -K24A4 发 动机 (2005) 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 K20A7/K20A8 发 动 
机 相同 。 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 








(2016—2017) 
该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 R2024 发 动机 该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 L15B3 一 样 ， 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 相关 内 容 请 参考 8. 6. 1 小 节 。 
9.1.2 本田 2.4L - K24V4 发 动机 9.3.2 本 田 1.8L - Rl8Z2 发 动机 
(2015—2017) (2012—2015) 
该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K24W5 一 样 ， 该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R2074 发 动机 205 
相关 内 容 请 参考 8. 1.2 小 节 。 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 设 定 正 时 标 
记 不 同 的 地 方 如 下 : 
9.1.3 本田 2.0L - R20A4 发 动机 将 曲轴 置 于 上 止 点 〈TDC) 。 将 曲轴 链 轮 上 的 
(2010—2014) TDC 标记 (A) 与 发 动机 气缸 体 上 的 指针 (B) 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R20Z4 发 动机 对 准 ， 见 图 9-1。 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


9.1.4 本 田 2.4L - K247Z5 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K20A7 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 








(2013—2014) 
图 9-1 ”曲轴 TDC 设 定位 置 
nh 将 凸轮 轴 链 条 安装 在 曲轴 链 轮 上 ， 使 涂 色 的 
相关 内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 链 节 (A) 与 曲轴 链 轮 上 的 标记 〈B) 对 准 ， 见 


图 9-2。 





该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 L15B3 发 动机 
= 图 9-2 曲轴 链 轮 正 时 标记 





中 一 人 


图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





本 田 2.0L - R20A6 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R20Z4 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


本 田 1.8L - R18Al 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R20Z4 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


本 田 1.5L -LI1SBS 发 动机 (2017 一 ) 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 L15B3 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 6. 1 小 节 。 


本 田 1.5L -LI1SBS 发 动机 (2017 一 ) 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 L15B3 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 6. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R20Z4 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R18Z2 发 动机 


一 样 ， 相 关内 容 请 参考 9. 3. 2 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K20A7 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 L15B3 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 6. 1 小 节 。 


本 田 1.8L - R18ZA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R18722 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 9. 3. 2 小 节 。 


9.10.1 本田 2.4L =- K24V6 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K24W5 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 2 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R202Z4 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


9.10.3 本田 2.4L - K2478 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 kK20A7 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 


9.10.4 本 田 2.0L - R20Al 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 R2024 发 动机 
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一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1. 1 小 节 。 


9.10.5 本 田 2.4L =- K24Z1 发 动机 
(2007—2011) 
.11.1 1.ST - LI1SBD A 
该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K20A7 发 动机 。 全 了 工 …- 全 人 ST = LISBD. 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 (2017— ) 
二 a 证 全 片 EE 证 束 六 a 
9.10.6 本 田 2.0L -= K24A4 发 动机 osclnn 
(2004—2006) : ee 
.11.2 2.0T - K2 A 
该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 K20A7 发 动机 0 ee A 0C3 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 1.7 小 节 。 (2017— .) 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 K24W5 相似 ， 相 关内 
容 请 参考 8. 1. 2 小 节 。 


207 








10.1.1 日 产 2.0L - MR20DE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 
1) 拆 下 播 臂 盖 。 

2) 排放 发 动机 机 油 。 
注意 : 在 发 动机 冷却 后 执行 此 步骤 。 

3) 拆 下 传动 带 。 

4) 按 以 下 步骤 将 1 号 气 氏 和 置 于 压缩 行程 的 


WED 
OD 顺 时 针 旋转 曲轴 带 轮 1， 并 将 TDC 标记 


( 非 油 漆 记 号 ) B 对 准 前 盖 上 的 正 时 标记 A， 见 图 
10-1。C 为 白色 油漆 标记 ， 不 用 于 维修 。 









































图 10-1 对 准 TDC 标记 





@ 同时 ， 检 查 1 号 气 负 的 凸轮 突起 是 否 位 于 
图 10-2 中 空心 箭头 所 示 的 位 置 。 如 果 没 有 ， 按 图 
10-2 所 示 转 动 曲轴 达 轮 一 圈 (360°) 并 对 齐 。 

5) 按照 以 下 步骤 拆 下 曲轴 带 轮 : 

Q 用 带 轮 固定 器 A (通用 维修 工具 ) 固定 曲 
轴 带 轮 1， 松 开 曲 轴 带 轮 螺栓 ， 并 使 螺栓 座 面 偏 
离 其 原始 位 置 10mm， 见 图 10-3。 切 勿 拆 下 曲轴 
带 轮 螺栓 ， 因 为 它们 将 用 作 带 轮 顶 拔 器 (SST: 
KV11103000) 的 支撑 点 。 











图 10-2 凸轮 轴 凸 轮 位 置 
1 一 凸轮 轴 ( 进 气 ) 2 一 凸轮 轴 ( 排 气 ) 
空心 箭头 一 发 动机 前 端 























图 10-3 松 开 曲轴 带 轮 螺栓 
@ 将 带 轮 顶 拔 器 A (SST: KV11103000) 装 
在 曲轴 带 轮 1 上 的 M6 螺纹 孔 中 ， 然 后 拆 下 曲轴 
带 轮 ， 见 图 10-4。 

















图 10-4 拆 下 曲轴 带 轮 
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6) 拆 下 排 气管 前 段 。 

7) 拆 下 后 扭矩 连 杆 。 

8) 拆 下 油 底 克 (下 部 ) 。 

注意 : 如 果 曲 轴 链 轮 和 平衡 单元 部 件 没有 拆 
下 ， 则 不 需要 该 步骤。 

9) 用 变速 器 千斤 顶 文 撑 发 动机 底部 ， 然 后 
拆 下 发 动机 底座 支架 ( 右 侧 ) 和 发 动机 底座 隔 垫 
( 右 侧 ) 。 

10) 拆 下 进 气 门 正 时 控制 电磁 阀 。 

11) 拆 下 传动 带 自动 张 紧 器 。 

12) 按 以 下 步骤 拆 下 前 盖 : 


照 图 10-5 中 22 至 1 的 顺序 松 开 间 ; 
7 . " We 图 10-6， 切 开 密封 胶 位 置 


@) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 1， 见 图 10-7。 











< 
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图 10-7 拆 下 张 紧 器 

15) 拆 下 松弛 侧 链条 导轨 2、 张 紧 侧 链条 导 

轨 3 和 正 时 链条 1， 见 图 10-8。 拆 印 正 时 链条 后 ， 

切 幻 分 别 转动 各 曲轴 或 凸轮 轴 。 这 会 导致 气门 和 
活塞 之 间 相 互 碰撞 。 











到 10-5 前 盖 螺 栓 拆 纯 顺序 

@) 播 开 图 10-6 中 箭头 所 示 位 置 来 切割 液态 
密封 腕 ， 然 后 拆 下 前 盖 。 小 心 不 要 损坏 配合 面 。 
相 较 于 过 去 的 类 型 ， 本 发 动机 在 出 广 时 涂抹 有 黏 
性 更 大 的 液态 密封 胶 ， 因 此 不 可 以 将 它 从 岁 10-6 
所 示 位 置 以 外 的 位 置 强制 拆 下 。 

13) 从 前 盖 上 拆 下 前 油封 。 小 心切 勿 损坏 前 
关 。 用 旋 具 所 起 前 油封 。 

14) 按 以 下 步 又 拆 下 正 时 链条 张 紧 央 : 

Q 按 下 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 。 

@) 将 限 位 销 A 搬入 主体 也 内， 然后 按 下 柱 塞 
并 固定 它 。 使 用 直径 大 约 为 1. 5mm 的 硬 金属 销 作 
为 限 位 器 销 ， 见 图 10-7。 图 10-8 拆 下 正 时 链 导轨 
































图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





16) 用 下 列 步 又 拆 下 曲轴 链 轮 和 平衡 单元 驱 
动 部 件 : 

Q 在 图 10-9 方向 按 下 限 位 器 凸 耳 A， 朝 平 
衡 单 元 正 时 链条 张 紧 器 1 方向 推动 平衡 单元 正 时 
链条 松弛 侧 链条 导轨 B。 平 衡 单 元 正 时 链条 松弛 
侧 链条 导轨 可 通过 按 下 限 位 器 凸 耳 松 开 。 随 后 ， 
可 以 移动 平衡 单元 正 时 链条 松弛 侧 链 条 导轨 。 

@@ 在 张 紧 器 主体 孔 C 内 插入 限 位 器 销 D， 以 
固定 平衡 单元 正 时 链条 松弛 侧 链 条 导轨 。 用 直径 
约 1. 2mm 的 硬 金属 销 作 为 限 位 销 。 

@) 拆 下 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 。 当 无 法 使 
杆 上 的 孔 和 张 紧 器 主体 上 的 孔 对 齐 时 ， 上 略微 移动 
平衡 单元 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 来 对 齐 这 些 孔 。 








图 10-10 拆 下 平衡 单元 链 轮 与 正 时 链条 
1 一 油 底 过 (上 部 ) ”箭头 一 发 动机 前 端 





图 10-9 ”设置 张 紧 器 

@ 抓 住 平衡 轴 的 WAF 部 分 (WAF: 19mm) ， 
然后 松 开 平衡 单元 链 轮 螺栓 。 

注意 : 用 WAF 部 分 固定 平衡 单元 轴 。 切 勿 通过 
拧紧 平衡 单元 驱动 链条 来 松 开平 衡 单元 链 轮 螺栓 。 

@) 作为 一 组 拆 下 曲轴 链 轮 ,平衡 单元 链 轮 和 
平衡 单元 正 时 链条 ， 见 图 10-10。 

17) 如 果 需 要， 从 前 关上 拆 下 张 紧 侧 链条 导 
轨 (前 盖 侧 ) 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 



































注意 : 切 勿 重复 使 用 0 形 圈 。 图 10-11 所 示 图 10 下 蝶 链 单元 部 件 涡 正 时 司 记 位 置 
、 他 > 1 一 正 时 链条 ”2 一 下 
为 已 安装 的 部 件 ， 正 时 链条 和 相对 应 链 轮 匹配 标 3 一 松弛 侧 链条 导 负 “4 下 朵 鱼 汉 瀛 坚信 “3 单 稀 单元 链 轮 
Cr 6 平衡 单元 正 时 链条 “7 一 吾 病 是 志 下 闪 甸 条 张 紧 时 
10_ 轮 机 颖 炉 ， 生 区 攻 革 全 杀生。 折 芒 色 链 节 
1) 检查 曲轴 键 是 否 朝 上 。 re 
2) 如 果 拆 下 张 紧 侧 链条 导轨 (前 盖 侧 ) ， 则 将 。 各 二 入 让 电 入) 5 
两 








Ly a 个 全 yen Ny 个 外 槽 ， 较 宽 的 一 个 是 匹配 标记 
其 安装 到 前 盖 上 。 根 据 声音 或 感觉 检查 接头 状况 。 
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3) 安装 曲轴 链 轮 2， 平 衡 单 元 链 轮 3 和 平衡 
单元 正 时 链条 1， 见 图 10-12。 






图 10-12 安装 平衡 轴 驱 动 链 
A 一 匹配 标记 (印记) ”8B 一 匹配 标记 
( 栖 色 链 节 ) ”C 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 








安装 时 对 齐 各 链 轮 和 平衡 单元 正 时 链条 上 的 
匹配 标记 。 如 果 这 些 匹配 标记 没有 对 齐 ， 则 略微 
转动 平衡 轴 以 修正 位 置 。 安 装 平衡 单元 正 时 链条 
后 ， 检 查 各 链 轮 的 匹配 标记 位 置 。 

4) 抓 住 平衡 单元 轴 的 WAF 部 分 (WAF: 
19mm) ， 然 后 拧紧 平衡 轴 链 轮 螺 栓 。 

注意 : 用 WAF 部 分 A 固定 平衡 单元 轴 。 切 
勿 通过 拧紧 平衡 单元 正 时 链条 来 松 开平 衡 轴 链 轮 
螺栓 ， 见 图 10-13。 

5) 安装 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 需 1。 使 用 限 
位 销 将 柱 塞 固 定 在 完全 压缩 的 位 置 ， 然 后 安装 ， 
见 图 10-13 。 

安装 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 后 ， 拉 出 〈 箭 
头 ) 限 位 销 ， 见 图 10-13。 再 次 检查 平衡 单元 正 
时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 位 置 。 





图 10-13 ”安装 平衡 单元 正 时 链 张 紧 器 





6) 对 齐 各 链 轮 匹配 标记 与 正 时 链条 的 匹配 
标记 ， 见 图 10-14。 





站 
) 
WN 
图 10-14 对齐 正 时 链 与 各 链 轮 正 时 标记 

1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 

3 一 正 时 链条 ”A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 
B 一 匹配 标记 (印记) ”CC 一 匹配 标记 (外 权 * ) 
D 一 匹配 标记 (橙色 链 节 ) 一 匹配 标记 (印记) 
*# 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 上 有 两 个 外 覃 ， 


蒋 宽 的 一 个 是 匹配 标记 


如 果 这 些 匹配 标记 没有 对 齐 ， 请 抓 住 六 边 形 
部 位 稍微 转动 凸轮 轴 以 修正 位 置 。 

注意 : 安装 正 时 链条 后 ， 再 次 检查 各 链 轮 和 
正 时 链条 的 匹配 标记 位 置 。 

7) 安装 张 紧 侧 链条 导轨 和 松弛 侧 链条 导轨 。 

8) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 使 用 限 位 销 将 柱 
塞 固定 在 完全 压缩 的 位 置 ， 然 后 安装 。 安 装 正 时 
链条 张 紧 器 后 ， 用 力 拉 出 限 位 销 。 

9) 再 次 检查 正 时 链条 和 每 个 链 轮 的 匹配 标 
记 位 置 。 

10) 安装 前 油封 。 

11) 按 以 下 步骤 安装 前 盖 : 

将 新 0 形 圈 安装 到 饶 体 上 。 注 意 切 勿 重 
复 使 用 0 形 圈 。 务 必 对 齐 0 形 圈 。 























图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





@) 如 图 10-15 所 示 ， 使 用 胶管 挤 压 器 (通用 
维修 工具 ) 以 连续 点 状 的 方式 在 前 盖 上 涂抹 液态 
密封 胶 。 请 使 用 原 厂 液态 密封 胶 或 同等 产品 。 

@ 检查 正 时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 是 否 仍 
然 对 齐 。 然 后 安装 前 盖 。 

注意 : 检查 算 体 上 的 0 形 圈 安 装 是 否 正 确 。 
小 心 不 要 因 与 曲轴 的 前 端 干涉 而 损坏 前 油封 。 








图 10-15 涂抹 密封 胶 

A 一 液态 密封 胶 涂抹 区 ”B 一 密封 胶 
C—4.0~5.6mm D—93.4~4.4mm 
箭头 一 发 动机 外 侧 


@ 检查 正 时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 是 否 仍 
然 对 齐 。 然 后 安装 前 盖 。 注 意 检 查 人 生体 上 的 0 形 
圈 安 装 是 否 正 确 。 小 心 不 要 因 与 曲轴 的 前 端 干涉 
而 损坏 前 油封 。 

@ 安装 前 盖 ， 并 按 图 10-16 中 所 示 1 至 22 
的 顺序 拧紧 装配 螺栓 。 

注意 : 应 在 涂抹 液态 密封 胶 后 的 Smin 内 进行 
安装 。 

@ 拧紧 所 有 螺栓 ， 分 两 次 拧紧 至 规定 力矩。 

注意 : 务必 擦 除 溢出 的 多 余 液 态 密 封 胶 。 

12) 按 以 下 步骤 安装 曲轴 带 轮 : 

@ 在 以 塑料 锤 装 上 曲轴 带 轮 时 ， 请 轻 敲 它 的 

















到 10-16 安装 前 盖 螺 栓 顺 序 
M6 螺栓 一 1 号 ;M10 螺栓 一 6，7，10，11，14 号 ; 
M12 螺栓 一 2，4，8，12 号 ; M8 螺栓 一 除 上 述 情况 外 








中 心 部 位 ( 非 四 周 位 置 )。 切 勿 损坏 前 油封 层 
部 分 。 

@) 使 用 带 轮 固定 器 (通用 维修 工具 ) 固定 曲 
轴 带 轮 。 

@) 在 曲轴 带 轮 螺栓 的 螺纹 和 座 面 上 涂抹 新 的 
发 动机 机 油 。 

由 拌 紧 曲 轴 带 轮 螺 栓 。 规 定 力矩 : 68. 6N : m。 

@) 完全 松 开 。 

@ 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 规 定 力矩 : 29. 4N : m。 

@ 在 曲轴 带 轮 上 作 一 个 油漆 标记 ， 此 标记 需 
对 齐 曲轴 带 轮 螺 栓 凸 缘 上 六 个 容易 识别 的 角度 标 
记 中 的 任 一 个 。 

@) 再 顺 时 针 旋 转 60。 (固定 角度 拧紧 ) 。 移 
动 一 个 角度 标记 来 检查 拧紧 角度 。 

@G 顺 时 针 转 动 曲轴 检查 是 否 可 顺 滑 转动 。 

13) 按照 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 其 他 零件 。 
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1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 以 下 零件 : PCV 软 管 、 进 气 歧 
点 火线 圈 、 传 动 带 、 传 动 带 自 动 张 紧 器 。 

2) 拆 件 发 动机 底座 支架 ( 右 ) 。 

3) 拆 下 摇 辟 盖 。 

4) 拆 下 油 底 壳 (下部)。 

5) 拆 下 油 底 党 (上) 和 机 油 集 滤 器 。 

6) 拆 下 气门 正 时 控制 盖 ， 见 图 10-17。 切 勿 
松 开 气门 正 时 控制 盖 背 部 的 螺钉 A。 


琴 























图 10-17 不 用 拆 下 的 螺钉 

7) 从 前 羡 将 凸轮 轴 链 轮 之 间 的 链条 导 板 
拉 出 。 

8) 按 以 下 步骤 将 1 号 气 氏 置 于 压缩 行程 的 
上 止 点 : 

Q 顺 时 针 旋 转 曲 轴 带 轮 1， 并 将 TDC 标记 B 
对 准 前 六 上 的 正 时 标记 A， 见 图 10-18。C 为 油漆 
标记 ， 不 用 于 维修 。 




















图 10-18 设置 TDC 位 置 























@) 检查 凸轮 轴 链 轮 的 配合 标记 是 否 在 图 10- 19 
位 置 。 如 果 不 对 的 话 ， 就 再 转动 曲轴 带 轮 一 次 ， 使 


匹配 标记 A 与 图 10- 19 所 示 位 置 一 致 。 





图 10-19 凸轮 轴 链 轮 正 时 位 置 
1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 
9) 按照 以 下 步骤 拆 下 曲轴 人 带 轮 : 
Q 用 带 轮 固定 器 A (通用 维修 工具 ) 固定 曲 
轴 带 轮 1， 松 开 曲 轴 带 轮 螺栓 ， 并 使 螺栓 座 面 偏离 
其 原始 位 置 10mm， 见 图 10- 20。 
































图 10-20 松 开 曲 轴 带 轮 螺 栓 








@ 将 带 轮 顶 拔 器 A (SST: KV11103000) 置 
于 曲轴 带 轮 的 M6 螺纹 也 处， 然后 拆 下 曲轴 带 轮 ， 
见 图 10-21。 





图 10-21 拆 下 曲轴 带 轮 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





10) 按 以 下 步骤 拆 下 前 盖 。 按 图 10-22 所 示 
的 相反 顺序 松 开 并 拆 缀 装配 螺栓 。 





图 10-22 前 六 螺栓 拆 缉 顺序 
A 一 定位 销 ”B 一 定位 销 孔 


11) 如 果 前 油封 需要 更 换 ， 用 合适 的 工具 将 
其 夹 起 并 拆 下 。 小 心切 勿 损坏 前 盖 。 

12) 用 下 列 步骤 拆 下 正 时 链条 和 凸轮 轴 
链 轮 : 
(DD 按 下 链条 张 紧 器 柱 塞 。 将 限 位 销 A 插入 链 
条 张 紧 器 体 上 的 孔 以 固定 链条 张 紧 器 柱 塞 并 拆 下 
链条 张 紧 器 1。 使 用 直径 大 约 0. 5mm 的 硬 金属 销 
作为 限 位 销 。 





图 10-23 ” 拆 下 张 紧 需 





@) 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 边 形 部 分 。 松 开 凸 
轮轴 链 轮 装配 螺栓 ， 并 拆 下 正 时 链条 和 凸轮 轴 链 
轮 。 在 正 时 链条 拆 下 时 ， 切 勿 旋转 曲轴 或 凸轮 轴 。 
这 会 导致 气门 和 活塞 之 间 相 互 碰撞 。 

13) 拆 下 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 ， 正 时 链 
条 张 紧 侧 链条 导轨 和 油泵 驱动 隔 套 。 

14) 按照 以 下 步骤 拆 下 平衡 单元 正 时 链条 张 
紧 器 : 

Q@ 在 图 10-24 所 示 稍 头 方向 按 下 限 位 器 凸 耳 ， 
朝 正 时 链条 张 紧 器 (对 于 油泵 ) 方向 推动 正 时 链 
条 松弛 侧 链 条 导轨 。 通 过 按 下 限 位 器 凸 耳 松 开 松 弛 
侧 链 条 导轨 。 这 样 ， 便 可 以 移动 松弛 侧 链 条 导轨 。 

@) 在 张 紧 器 主体 孔 内 插入 限 位 器 销 ， 以 固定 
正 时 链条 松弛 侧 链 条 导轨 。 用 直径 约 1. 2mm 的 硬 
金属 销 作 为 限 位 销 。 

@) 拆 下 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 。 当 无 法 对 
齐 杆 上 的 孔 和 张 紧 器 主体 上 的 孔 时 ， 略 微 移 动 松 
弛 侧 链条 导轨 与 孔 对 齐 。 























图 10-24 设置 张 紧 器 


15) 拆 下 平衡 单元 正 时 链条 和 曲轴 链 轮 。 
16) 按 图 10-25 所 示 的 相反 顺序 松 开 装配 螺 
栓 ， 并 拆 下 平衡 单元 。 切 勿 分 解 平衡 单元 。 
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提示 : 使 用 TORX 套 简 (尺寸 E14)。 





图 10-25 ” 松 开 平衡 单元 螺栓 
2. 正 时 链 单元 安装 步骤 
注意 : 切 勿 重复 使 用 0 形 圈 。 
图 10-26 显示 了 每 个 正 时 链条 上 的 匹配 标记 ， 
与 相应 的 安装 了 部 件 的 链 轮 上 的 匹配 标记 之 间 的 























10-26 ” 正 时 链 部 件 与 正 时 标记 


1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) ”3 一 链条 张 紧 器 
4 一 正 时 链条 松弛 侧 链 条 导轨 5 一 曲轴 链 轮 6 一 平衡 单元 链 轮 
7 一 平衡 单元 链条 张 紧 器 ”8 一 平衡 单元 正 时 链条 
9 一 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 10 一 凸轮 轴 链 轮 〈 排 气 ) 
A 一 匹配 标记 〈 外 槽 ) ”B 一 粉红 色 链 节 “C 一 匹配 标记 〈 耳 状 ) 
D 一 曲轴 键 E 一 匹配 标记 〈 压 印 ) 。 工 一 橙色 链 节 
CG 一 黄色 链 节 日 一 蓝 色 链 节 






























































1) 检查 曲轴 键 是 否 朝 上 。 

2) 采用 以 下 步骤 ， 按 图 10-25 所 示 顺 序 拧紧 
装配 螺栓 ， 并 安装 平衡 单元 。 注 意 如 果 重 复 使 用 
装配 螺栓 ， 安 装 之 前 必须 检查 其 外 径 。 

Q@ 在 螺纹 和 固定 螺栓 的 底面 上 涂抹 新 的 发 动 
机 机 油 。 
@) 拧紧 1 -5 号 螺栓 。 规 定 力 和 珑 : 
42.0N .mo 

@) 拧紧 6 号 螺栓 。 规 定 力矩 : 36. 0N . m。 

@ 顺 时 针 拧 紧 1 号 至 5 号 螺栓 120。 (固定 角 
度 拧 紧 ) 。 

注意 : 使 用 角度 扳手 [ (SST: KV10112100 
(A)] 检查 拧紧 角度 。 切 勿 靠 目 视 检查 做 出 判断 。 

@ 再 顺 时 针 旋 转 6 号 螺栓 90。 (固定 角度 拧 
紧 )s 

(@) 完全 松 开 所 有 螺栓 。 注 意 在 这 一 步骤 中 ， 
按 如 图 10-25 所 示 的 相反 顺序 松 开 螺栓 。 

CO 重复 步 又 @ ~@)。 

3) 安装 曲轴 链 轮 1 和 平衡 单元 正 时 链条 2 ， 
见 图 10-27。 检查 曲轴 链 轮 是 否 位 于 和 饶 体 和 曲轴 
链 轮 C 结合 顶部 的 装配 标记 A 上 。 安 装 时 对 齐 各 
链 轮 和 平衡 单元 正 时 链条 上 的 匹配 标记 。 




















图 10-27 平衡 单元 正 时 链 安 装 
A 一 装配 标记 B 一 匹配 标记 (黄色) 
DD 一 匹配 标记 一 匹配 标记 ( 蓝 色 ) 











4) 安装 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 需 。 小 心切 
勿 使 各 链 轮 和 正 时 链条 的 匹配 标记 滑动 。 安 装 后 ， 
确认 匹配 标记 未 滑动 ， 然 后 拆 下 限 位 销 并 松 开张 
紧 器 套 简 。 

5) 安装 正 时 链条 和 相关 零件 。 进 行 安装 ， 
使 每 个 链 轮 和 正 时 链条 上 的 匹配 标记 对 齐 ， 见 图 
10-26。 安 装 链条 张 紧 器 前 后 ， 再 次 检查 匹配 标记 
是 否 没 有 滑动 。 安 装 链条 张 紧 器 后 ， 拆 下 限 位 销 








图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





并 检查 张 紧 器 是 否 移动 自如 。 

注意 : 配合 标记 对 准 后 ， 用 手 将 其 固定 从 而 
保持 其 对 准 状态 。 为 避免 错 齿 ， 在 前 盖 安 装 前 ， 
切 勿 转动 曲轴 和 凸轮 轴 。 安 装 链条 张 紧 器 前 ， 可 
以 改变 各 链 轮 上 正 时 链条 匹配 标记 的 位 置 以 便 
对 齐 。 

6) 在 前 盖 上 安装 前 油封 。 

7) 按 以 下 步骤 安装 前 盖 ， 
用 0 形 圈 。 

J) 在 饶 善 和 饶 体 上 安装 0 形 圈 。 

@ 使 用 胶管 挤 压 器 (通用 维修 工具 ) 以 连续 
点 状 的 方式 涂抹 液态 密封 胶 到 前 盖 上 ， 如 网 10-28 
所 示 。 


注意 切 勿 重复 使 











图 10-28 前 盖 涂 抹 密 封 胶 


1 一 前 盖 ”A 一 在 螺栓 孔 外 侧 涂抹 液态 密封 胶 
E 一 液态 密封 胶 ”一 定位 销 孔 ”箭头 一 发 动机 外 侧 








请 使 用 原矿 液态 密封 胶 或 同等 产品 。 位 置 不 
同 ， 应 用 说 明 也 不 同 。 

C-2.6~3.6mm; D -93.4 ~4.4mm; F — 
35.7mm 在 此 区 域内 涂抹 液态 密封 胶 p6.0 ~ 
7.0mm。C -179.6mm; H-35.S5mm; 工 -31.3mm 
在 此 区 域内 涂抹 液态 密封 胶 p6.0 ~7. 0mm。 

@) 检查 正 时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 是 否 仍 


然 对 齐 。 然 后 安装 前 盖 。 注 意 小 心 不 要 因 与 曲轴 
的 前 端 干涉 而 损坏 前 油封 。 

(9 按照 图 10-29 所 示 数 字 的 顺序 拧紧 装配 
螺栓 。 

@@) 拧紧 所 有 螺栓 后 ， 按 如 图 10-29 所 示 的 数 
字 顺 序 重 新 拧紧 至 规定 力矩 。 




















图 10-29 ”前 盖 螺 栓 拧 紧 顺 序 
A 一 定位 销 B 一 定位 销 孔 


注意 : 务必 擦 干净 溢出 到 表面 的 液态 密封 胶 
以 周 定 油 底 过。 

拧紧 力矩 ; M10 螺栓 一 一 49.0N . m; M6 螺 
栓 一 一 12. 7N . m。 

8) 在 凸轮 轴 链 轮 之 间 安 装 链条 导轨 。 

9) 按 如 下 步骤 拆 秃 气门 正 时 控制 盖 : 

Q 如 拆卸 ， 则 将 气门 正 时 控制 电磁 冰 安 装 至 
气门 正 时 控制 盖 上 。 

@ 将 新 的 油 环 安装 在 气门 正 时 控制 盖 背 部 的 
凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 插入 点 上 。 

@) 将 新 0 形 圈 安装 到 前 善 上 。 

由 如 图 10-30 所 示 ， 使 用 胶管 挤 压 器 (通用 
维修 工具 ) 以 连续 点 状 的 方式 在 气门 正 时 控制 羡 
上 涂抹 液态 密封 胶 D， 如 图 10-30 所 示 。 
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A 一 A 


图 10-30 气门 正 时 控制 盖 上 密封 胶 
1 一 气门 正 时 控制 盖 ”B 一 4.3 ~5.3mm 
C 一 p3.4 ~4.4mm 箭头 一 发 动机 外 侧 


请 使 用 原 厂 液态 密封 胶 或 同等 产品 。 注 意 应 
在 涂抹 液态 密封 胶 后 的 Smin 内 进行 安装 。 切 勿 重 
复 使 用 0 形 圈 。 

@) 按照 图 10-31 所 示 数 字 的 顺序 拧紧 装配 
螺栓 。 





图 10-31 螺栓 拧紧 顺序 





10) 通过 对 齐 曲 轴 键 插入 曲轴 带 轮 。 在 以 逆 


料 锤 装 上 曲轴 带 轮 时 ， 请 轻 硕 它 的 中 心 部 位 〈 非 
四 周 位 置 ) 。 

注意 : 安装 时 请 保护 前 油封 唇 缘 部 分 避免 任 
何 损 坏 。 

11) 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 用 带 轮 固定 器 ( 通 
用 维修 工具 ) 固定 曲轴 带 轮 ， 并 拧紧 曲轴 带 轮 
螺栓 。 

按 以 下 步 又 执行 定 角度 拧紧 。 

Q 在 曲轴 带 轮 螺栓 的 螺纹 和 座 面 上 涂抹 新 的 
发 动机 机 油 。 

@ 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 规 定 力矩 : 42. IN .mo 

@ 在 曲轴 带 轮 2 上 作 一 个 油漆 标记 A， 使 其 
与 螺栓 法 兰 上 六 个 容易 识别 的 角度 标记 都 匹配 。 

@ 再 顺 时 针 旋 转 60。 (固定 角度 拧紧 ) 。 移 
动 一 个 角度 标记 B 来 检查 拧紧 角度 ， 见 图 10-32 。 





图 10-32 ”安装 曲轴 带 轮 


1 一 曲轴 带 轮 螺栓 





12) 按照 与 拆 纯 相 反 的 顺序 安装 所 有 拆 缉 的 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 VQ35DE 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 10. 1. 4 小 节 。 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 缀 以 下 零件 ， 进 气 歧 管 总 管 ， 揪 臂 盖 
( 气 饶 侧 体 1 和 2)， 油 底 壳 (上 和 下 ) 和 机 油 集 
滤器 ， 传 动 带 、 惰 轮 带 轮 和 支架 。 

2) 从 前 正 时 链条 箱 上 拆 外 它们 的 支架 来 分 








图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





离 发 动机 线束 。 

3) 拆 下 凸轮 轴 链 轮 盖 。 

按 如 图 10-33 所 示 的 相反 顺序 松 开 装配 螺栓 。 
注意 轴 在 内 部 与 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 中 心 孔 相 
连 。 拆 外 时 ， 请 保持 其 水 平 直 至 完全 断 开 。 





10-35 ”凸轮 轴 凸 轮 位 置 























用 于 文 撑 合适 的 顶 拔 顺 ， 见 图 10-36。 





图 10-33 拆 下 凸轮 轴 链 轮 盖 
A 一 气 饶 体 1 8B 一 气缸 体 2 C 一 定位 销 孔 





4) 如 图 10-34 所 示 , 使 1 号 气 氏 位 于 压缩 行 


GD 顺 时 针 旋 转 曲 轴 带 轮 将 正 时 标记 (无 色 横 
沟 线 ， 见 图 10-34 中 箭头 ) 对 准 正 时 指示 器 。 





























到 10-36 松 开 曲 轴 带 轮 螺 栓 
1 一 曲轴 带 轮 














@) 在 曲轴 带 轮 孔 上 放置 合适 的 顶 拔 器 凸 起 ， 
并 拉 出 曲轴 带 轮 ， 见 图 10-37。 

注意 : 切 勿 将 合适 的 顶 拔 器 凸 起 放置 在 曲轴 
带 轮 上 ， 否 则 会 损坏 内 缓冲 器 。 





图 10-34 TDC 位 置 设 i 


























@ 确认 1 号 气 氏 ( 气 饶 侧 体 1 发 动机 前 端 ) 
上 的 进 气 和 排 气 凸轮 前 端 在 图 10-35 中 空心 箭 3 
所 示 位 置 上 。 如 果 没 有 ， 请 按 如 图 10-34 所 示 旋 
转 曲 轴 一 圈 (360°) 并 对 齐 。 

5) 如 下 所 示 拆 下 曲轴 带 轮 : 

@ 用 带 轮 夹 具 A (通用 维修 工具 ) 固定 





曲轴 。 
@ 松 开 曲轴 带 轮 螺栓 ， 并 确定 离开 螺栓 原 位 图 10-37 拆 下 曲轴 带 轮 
10mm 的 螺栓 座 表面 。 


注意 : 切 缴 拆 务 曲轴 带 轮 螺栓 ， 因 为 它 还 能 | 
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Q@ 按 如 图 10-38 所 示 的 相反 顺序 松 开 装配 


螺栓 。 





图 10-38 拆 下 前 盖 螺 栓 





@) 如 图 10-39 所 示 ， 将 合适 的 工具 (A) 插 
入 前 正 时 链条 箱 顶 部 的 槽 口 。 

@) 如 图 10-39 所 示 ， 通 过 移动 工具 将 箱 援 
开 。 使 用 密封 刮刀 [SST: KV10111100 (J - 
37228 ) ] 切割 密封 腕 ， 以 便 拆 印 。 

注意 : 切 勿 使 用 旋 具 或 类 似 工 具 。 拆 缉 后 ， 
仔细 处 理 前 正 时 链条 箱 ， 使 之 不 会 因 负 载 而 普 起 、 
倾斜 或 弯曲 。 
































10-39 切 


前 盖 密 封 胶 





7) 从 前 正 时 链条 箱 上 拆 下 水 泵 盖 。 使 用 密 
封 刊 思 [SST: KV10111100 (J -37228)] 切割 
密封 胶 ， 以 便 拆 伯 。 

8) 使 用 合适 的 工具 从 前 正 时 链条 箱 上 拆 下 
前 油封 。 使 用 旋 具 进行 拆 纯 。 

注意 : 小 心 不 要 损坏 前 正 时 链条 箱 。 

9) 从 后 正 时 链条 箱 上 拆 下 0 形 圈 1， 见 图 
10-40。 

10) 如 下 所 示 拆 纯正 时 链条 张 紧 右 ( 主 ): 





链 轮 





图 10-40 拆 下 后 正 时 链 箱 0 形 圈 
A 一 气 饶 体 1 B 一 气 氏 体 2 


Q 拆 下 下 装配 螺栓 (A)。 

@ 慢 慢 松 开 上 装配 螺栓 (B)， 然后 转动 装 
配 螺栓 上 的 正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 1， 使 柱 塞 
(C) 完全 伸 出 ， 见 图 10-41 。 

提示 : 即使 柱 塞 完全 伸 出 ， 它 也 不 会 从 正 时 
链条 张 紧 器 ( 主 ) 上 掉 下 。 

@) 拆卸 上 装配 螺栓 ， 然 后 拆 印 正 时 链条 张 紧 
峰 ( 主 )。 





10-41 拆 下 链条 张 紧 器 


11) 拆 下 内 链条 导轨 、 张 紧 侧 链条 导轨 和 松 
紧 导 杆 。 拆 印 正 时 链条 〈 主 ) 后 可 以 拆 印 张 紧 导 


板 。 注 意 拆 印 正 时 链条 张 紧 需 ( 主 ) 后 ,不 要 分 
别 旋 转 曲轴 和 吓 轮 轴 ， 和 否则 气门 会 碰撞 活塞 盖 。 


12) 拆 秃 正 时 链条 ( 主 ) 和 曲轴 链 轮 。 
13) 如 下 所 示 拆 下 正 时 链条 ( 副 ) 和 凸轮 轴 


Q 在 气 饶 侧 体 1 (A) 和 气 秆 侧 体 2 (C) 正 
时 链条 张 紧 器 ( 副 ) 1 上 安装 合适 的 定位 销 
(B) 。 使 用 直径 大 约 0. 5mm 的 硬 金 属 销 作为 限 位 


销 ， 见 图 10-42。 


@) 拆 下 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 和 排 气 ) 装配 螺 








图 10-42 拆 下 副 张 紧 右 


栓 。 使 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 边 形 部 分 来 松 开 装 图 10-44 螺栓 A 位 置 
配 螺栓 。 14) 拆 印 水 泵 。 
注意 ; 切 勿 松 开 装配 螺栓 ， 保 证 固定 凸轮 轴 15) 拆 下 油条 。 
六 边 形 以 外 的 其 他 部 分 或 张 紧 正 时 链条 。 16) 如 下 所 示 拆 下 后 正 时 链条 箱 : 
@ 将 正 时 链条 ( 副 ) 与 凸轮 轴 链 轮 一 起 拆 QD 按 图 10-45 所 示 的 相反 顺序 松 开 并 拆卸 装 


印 。 稍 微 转动 凸轮 轴 固 定 正 时 链条 张 紧 器 〈 副 ) 。 配 螺 栓 。 
侧 的 正 时 链条 松紧 度 。 
将 0. 5mm 厚 的 金属 或 树脂 板 插入 正 时 链条 和 
220 | 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 导 板 E 之 间 。 从 导管 槽 沟 松 
开 正 时 链条 ， 将 正 时 链条 ( 副 ) 2 与 凸轮 轴 链 轮 
一 起 拆卸 ， 见 图 10-43 。 























10-45 ” 拆 下 后 正 时 链条 箱 螺栓 
@ 用 油封 刮刀 切割 密封 胶 ， 并 拆 下 后 正 时 链 
条 箱 。 注 意 : 切 勿 拆 印 机 油管 路 的 板 金 属 盖 1 ， 
见 图 10-46。 拆 代 后 ， 小 心 处 理 后 正 时 链条 箱 ， 
使 之 不 会 因 负 载 而 撼 起 、 倾 斜 或 弯曲 。 








图 10-43” 拆 下 副 正 时 链 与 凸轮 轴 链 轮 
1 一 正 时 链条 张 紧 器 ( 副 ) 。A 一 气缸 体 1 
B 一 视图 B C 一 限 位 器 销 D 一 板 
FE 一 张 紧 器 柱 塞 导 板 F 一 正 时 链条 张 紧 器 ( 主体 ) 
注意 : 拆 印 正 时 链条 ( 副 ) 时 小 心 柱 塞 不 要 
脱落 。 因 为 正 时 链条 张 紧 器 ( 副 ) 的 柱 赛会 在 操 
作 时 移动 ， 导 致 固定 限 位 需 销 脱落 。 四 轮轴 链 轮 
( 进 气 ) 是 用 于 正 时 链条 ( 主 ) 和 正 时 链条 
( 副 ) 的 二 合 一 结构 链 轮 。 图 10-43 所 示 的 是 气 
饶 侧 体 1 的 示例 。 





村 别 注意 : 当 处 理 凸 轮轴 链 轮 ( 进 气 ) 时 , 请 图 10-46 板 金属 羡 位 置 
注意 以 下 事项 ,小心 操作 ， 避 免 振动 凸轮 轴 链 轮 。 切 17) 如 有 需要 ， 从 正 时 链条 箱 (后 ) 拆 件 燃 


勿 分 解 链 轮 。 如 图 10- 44 所 示 ， 切 勿 松 开 螺栓 (A)。 油 温度 传 感 器 。 
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18) 从 缸 体 上 拆 下 0 形 圈 。 

19) 如 有 必要 ， 如 下 所 示 从 和 饶 盖 上 拆 下 正 时 
链条 张 紧 器 ( 副 )。 

Qz_ 拆 下 凸轮 轴 支 架 (1 号 )。 

@) 拆 下 已 装 好 限 位 器 销 (B) 的 正 时 链条 张 
紧 器 ( 副 ) 1， 见 图 10-47。 





图 10-47 ” 拆 下 副 正 时 链 张 紧 器 
1 一 张 紧 器 ( 副 ) ”A 一 气 饶 体 1 B 一 气 饶 体 2 

20) 使 用 刮刀 从 前 正 时 链条 箱 和 对 面 的 配合 
面 上 清除 所 有 旧 密 封 胶 遗 留 痕迹 。 从 螺栓 孔 和 螺 
纹 上 清除 旧 的 密封 胶 。 

21) 使 用 刮刀 除去 油泵 盖 上 的 所 有 旧 密 
封 胶 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

注意 : 切 勿 重复 使 用 0 形 圈 。 图 10-48 显示 
了 每 个 正 时 链条 上 的 匹配 标记 ， 与 相应 的 安装 了 
部 件 的 链 轮 上 的 匹配 标记 之 间 的 关系 。 














到 10-48 ” 正 时 链 单元 部 件 与 正 时 标记 位 置 
1 一 内 链条 导轨 2 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) ”3 一 正 时 链条 ( 副 ) 
4 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”5 一 正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 
6 一 松弛 侧 链 条 导轨 7 一 正 时 链条 ( 主 ) ”8 一 曲轴 链 轮 
9 一 水 泵 ”10 一 张 紧 侧 链条 导轨 ”11 一 正 时 链条 张 紧 器 ( 副 ) 
12 一 曲轴 键 ”A 一 匹配 标记 B 一 匹配 标记 (粉色 链 节 ) 
C 一 匹配 标记 ( 冲 孔 ) ”D 一 匹配 标记 (橙色 ) 
FE 一 匹配 标记 (有 缺口 ) 





























1) 如 果 已 拆卸 ， 请 按 如 下 所 述 将 正 时 链条 
张 紧 器 〈 副 ) 安装 到 币 盖 上 。 安 装 已 装 有 限 位 器 
销 和 新 0 形 圈 的 正 时 链条 张 紧 器 〈 副 ) 。 

2) 安装 1 号 凸轮 轴 支 架 。 

3) 测量 凸轮 轴 支 架 (1 号 ) 和 和 饶 六 前端 高 
度 的 不 同 。 标 准 ; -0. 14mm 至 0. 14mm。 测 量 单 
个 气缸 侧 体 的 两 个 位 置 〈 进 气 和 排 气 侧 ) ， 见 图 
10-49。 如 果 测 量 值 超 过 标准 ， 请 重新 安装 凸轮 轴 











图 10-49 ”测量 气 饶 体 侧 位 置 

4) 如 下 所 示 安 装 后 正 时 链条 箱 : 将 新 0 形 圈 
(1) 安装 到 和 体 上 。 注 意 切 勿 重复 使 用 0 形 圈 。 

Q) 用 胶管 挤 压 机 (通用 维修 工具 ) 在 后 正 时 链 
条 箱 背 面 涂抹 密封 胶 。 使 用 原装 RTV 硅 密封 胶 或 同 
等 产品 。 彻 底 擦 净 接 触 到 发 动机 冷冻 液 的 部 分 密封 
胶 。 在 水 泵 和 饶 盖 的 安装 位 置 全 面 涂抹 密封 胶 。 

@ 将 后 正 时 链条 箱 对 准 生 体 上 的 定位 销 ( 气 
生 侧 体 1 和 气短 侧 体 2)， 并 安装 后 正 时 链条 箱 。 
确认 0 形 圈 在 安装 到 包 体 和 和 包 盖 时 已 固定 到 位 。 

@ 按照 图 10-50 中 所 示 数 字 的 顺序 拧紧 装配 
螺栓 。 有 两 种 类 型 的 装配 螺栓 。 有 关 螺 栓 位 置 请 
参见 后 面 的 内 容 。 
































图 10-50 ”安装 紧 











DA 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





螺栓 位 置 : 长 度 为 20mm 螺栓 一 一 1 ，2，3， 
6, 7，8,，9，10; 长 度 为 16mm 的 螺栓 一 一 其 他 
人 位置。 规定 力矩 : 12.7N . m。 

@ 拧紧 所 有 螺栓 后 ， 按 如 图 10-50 所 示 的 数 
字 顺 序 重 新 拧紧 它们 至 规定 力矩 。 如 果 密 封 胶 上 
有 污渍 ， 请 立即 清洗 干净 。 

@) 安装 后 正 时 链条 箱 后 ， 检 查 油 底 壳 (上) 
安装 表面 以 下 零件 之 间 的 表面 高 度 差 。 标 准 后 正 
时 链条 箱 至 生体 ，-0.24mm 至 0. 14mm， 如 果 不 
在 标准 范围 内 ， 重 复 安装 步 又 。 

5) 安装 水 泵 。 

6) 安装 油泵 。 

7) 确认 定位 销 (A) 和 曲轴 键 1 如 图 10-51 
所 示 定 位 (1 号 气缸 处 于 压缩 上 止 点 )。 

注意 : 尽管 凸轮 轴 没 有 停 在 如 图 10-51 所 示 
的 位 置 ， 对 于 凸轮 前 端的 放置 ， 通 常 是 将 凸轮 轴 
按 图 中 相同 的 方向 放置 。 











图 10-51 确认 凸轮 轴 定 位 销 位 置 





凸轮 轴 定 位 销 : 在 每 个 气 负 侧 体 的 氏 盖 面 朝 
上 侧 ; 曲轴 键 : 在 气 饶 侧 体 1 的 向 盖 侧 。 

注意 : 小 直径 侧 的 孔 必 须 用 作 进 气 侧 定 位 销 
孔 。 不 要 识别 错 (忽略 大 直径 侧 ) 。 

8) 如 下 所 示 安 装 正 时 链条 ( 副 ) 和 凸轮 轴 
链 轮 〈 进 气 和 排 气 ) : 注意 正 时 链条 和 链 轮 之 间 
的 匹配 标记 很 易 错 位 。 安 装 时 重复 确认 所 有 匹配 
标记 位 置 。 

中 按 下 正 时 链条 张 紧 器 ( 副 ) 的 柱 塞 ， 并 用 
限 位 器 销 (A) 保持 按 下 状态 ， 见 图 10-52。 

@ 安装 正 时 链条 ( 副 ) 和 凸轮 轴 链 轮 〈 进 




















图 10-52 





j 限 位 器 销 保 持 张 紧 顺 柱 塞 





气 和 排 气 ) 。 图 10-53 说 明了 气 和 仙 侧 体 1 (后 视 
图 ) 。 





10-53 
A 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 背面 “B 一 橙色 链 节 


副 正 时 链 安装 








C 一 匹配 标记 (圆圈) ”DD 一 凸轮 轴 链 轮 〈 排 气 ) 背面 
E 一 匹配 标记 (前面 上 的 2 个 圆圈 ) ”FF 一 定位 销 模 
G 一 匹配 标记 (前面 上 的 2 个 椭圆 ) 

日 一 匹配 标记 (椭圆) ”I 一 定位 销 孔 
































将 正 时 链条 ( 副 ) 上 的 匹配 标记 (橙色 链 
节 ) 对 准 凸 轮轴 链 轮 ( 进 气 和 排 气 ) 上 的 标记 
( 冲 孔 ) ， 并 进行 安装 。 

凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 的 匹配 标记 位 于 凸轮 轴 
链 轮 〈 副 ) 的 背面 。 有 两 种 类 型 的 匹配 标记 ， 圆 
形 和 椭圆 形 。 它 们 应 分 别 用 于 气 佐 侧 体 1 和 气 饶 
侧 体 2。 

气 饶 侧 体 1: 使 用 圆 形 。 

气 佐 侧 体 2: 使 用 椭圆 形 。 
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对 齐 凸轮 轴 上 定位 销 与 链 轮 上 的 槽 或 了 筷 ， 并 9) 安装 张 紧 导 板 。 
安装 。 在 进 气 侧 ， 将 凸轮 轴 前 端的 定位 销 对 准 凸 10) 按 如 下 所 示 安 装 正 时 链条 ( 主 ) : 
轮轴 链 轮 背 面 的 定位 销 孔 ， 并 进行 安装 。 在 排 气 QD 安装 曲轴 链 轮 1。 确 认 曲 轴 链 轮 上 的 配合 


侧 ， 将 凸轮 轴 前 端的 定位 销 对 准 凸 轮轴 链 轮 上 的 “标记 朝向 发 动机 前 端 ， 见 图 10-56。 
定位 销 孔 ， 并 进行 安装 。 
如 果 每 个 配合 标记 的 位 置 和 每 个 定位 销 的 位 
置 在 配合 零件 上 不 匹配 ， 请 用 扳手 或 同等 工具 固 
定 住 凸轮 轴 的 六 边 形 部 位 进行 微调 。 
凸轮 轴 链 轮 的 装配 螺栓 必须 在 下 一 步 中 拧紧 。 
用 手 拧紧 它们 足以 避免 定位 销 错位 。 
安装 时 和 安装 后 很 难 通过 目 视 检查 匹配 标记 
的 错位 。 要 使 匹配 更 容易 ， 请 提前 用 油漆 在 链 轮 
齿 的 顶部 和 延伸 管 路 上 做 配合 标记 (A)， 见 图 B 
10-54。 








图 10-56 ”曲轴 链 轮 标 记 
A 一 曲轴 侧 ”B 一 发 动机 前 端 ”C 一 匹配 标记 (前 侧 ) 
1 一 曲轴 链 轮 


@ 安装 正 时 链条 ( 主 )。 安 装 正 时 链条 
( 主 ), 使 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 1 上 的 匹配 标记 CN 
( 冲 孔 ，B) 与 正 时 链条 上 的 粉色 链 节 (A) 对 

齐 ， 同时 曲轴 链 轮 2 上 的 匹配 标记 ( 冲 孔 ，C) 

与 正 时 链条 上 的 橙色 链 节 (D) 对 齐 ， 如 图 10-57 

所 示 。 





图 10-54 用 油漆 做 标记 
A 一 油漆 标记 “B 一 匹配 标记 (橙色 链 节 ) 








@) 确认 配合 标记 已 对 齐 后 ， 拧 紧 凸 轮轴 链 轮 
装配 螺栓 。 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 分 ， 以 拧 
紧 装 配 螺栓 。 

@ 从 正 时 链条 张 紧 器 1 ( 副 ) 上 拉 出 限 位 器 
销 (B)， 见 图 10-55。 





图 10-55 安装 限 位 器 销 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





当 很 难 将 正 时 链条 ( 主 ) 的 配合 标记 对 准 每 
个 链 轮 时 ， 请 使 用 扳手 固定 住 六 边 形 部 分 慢 慢 转 
动 凸轮 轴 ,， 使 其 与 配合 标记 对 齐 。 定 位 时 ， 小 心 
避免 正 时 链条 ( 副 ) 的 配合 标记 定位 发 生 错位 。 

11) 安装 内 链条 导轨 和 松紧 导 杆 。 注 意 切 勿 
过 度 拧紧 松弛 侧 链条 导轨 装配 螺栓 。 把 装配 螺栓 
拧紧 到 规定 力矩 时 ， 螺 栓 座 下 面 出 现 缝 险 是 正 
常 的 。 

12) 按照 以 下 步骤 安装 正 时 链条 张 紧 器 
( 主 ) : 

@ 向 上 拉 出 柱 塞 限 位 器 凸 耳 (A)， 或 向 下 
转 劲 杆 ， 以 拆 御 柱 塞 坏 齿 (D) 上 的 限 位 器 凸 耳 。 
注意 柱 塞 限 位 器 凸 耳 和 杆 (C) 是 同步 的 。 

@) 向 张 紧 器 中 压 人 柱 塞 。 

@) 使 柱 塞 限 位 器 凸 耳 与 坏 齿 端 距 合 ， 在 
压 紧 的 位 置 按 住 柱 塞 。 

@ 从 杆 孔 中 将 销 (上 E) 插入 张 紧 器 孔 (B) 
中 以 固定 杆 。 杆 零件 和 限 位 器 是 同步 的 。 因 此 ， 
在 这 种 情况 下 可 固定 柱 塞 。 图 10-58 是 使 用 直径 
为 1.2mm 的 细 旋 具 作 为 限 位 销 。 





sl 
路 











图 10-58 ”设置 张 紧 器 








@) 安装 正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 1。 彻 底 清除 
正 时 链条 张 紧 器 ( 主 ) 背面 和 安装 表面 上 的 污垢 
及 异物 。 

@ 安装 后 将 限 位 销 (A) 拉 出 ， 然 后 松 开 柱 
塞 ， 见 图 10-59 。 

13 ) 再 次 确认 每 个 链 轮 和 各 正 时 链条 上 的 配 
合 标 记 都 没有 错位 。 

14) 将 新 0 形 圈 安 装 到 后 正 时 链条 箱 上 。 切 
勿 重复 使 用 0 形 圈 。 

15) 将 新 的 前 油封 安装 到 前 正 时 链条 箱 上 。 
在 油封 唇 和 防 人 尘封 层 上 涂抹 新 发 动机 机 油 。 安 装 
时 如 图 10-60 所 示 ， 确 定 每 个 密封 展 的 方向 。 

使 用 适当 的 冲 头 〈 外 径 : 60mm) ， 压 下 固定 








图 10-59 ”安装 张 紧 器 











到 10-60 “前 油 卦 安装 位 置 
A 一 油封 导 “B 一 防 尘封 展 
空心 箭头 一 发 动机 内 部 “实心 箭头 一 发 动机 外 部 











油封 ， 直 至 与 前 正 时 链条 箱 端面 齐 平 。 确 认 短 簧 
到 位 ， 密 封 展 还 未 翻转 。 

16) 如 下 所 示 安 装 前 正 时 链条 箱 ; 

Q@ 用 胶管 挤 压 机 (通用 维修 工具 ) 在 前 正 时 
链条 箱 背 面 涂抹 连续 的 密封 胶 滴 。 使 用 原装 RTV 
奎 密封 胶 或 同等 产品 。 

@ 安装 前 正 时 链条 箱 ， 使 它 的 定位 销 孔 适合 
后 正 时 链条 箱 上 的 定位 销 。 

@) 按照 如 图 10-61 所 示 的 数字 顺序 拧紧 装配 
螺栓 到 规定 力矩 。 

注意 : 有 两 种 类 型 的 装配 螺栓 。 有 关 螺 栓 位 
置 请 参见 后 面 的 内 容 。 

@ 拧紧 所 有 螺栓 后 ， 按 如 图 10-61 所 示 的 数 
字 顺 序 重新 拧紧 它们 至 规定 力矩 。 

注意 : 务必 清除 油 底 达 (上 ) 配合 面 上 泄漏 
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安装 紧 固 螺栓 
M8 螺栓 一 1，2 ( 紧 固 力矩 : 28. 4N .my) 
M6 螺栓 一 其 余 标 号 〈 紧 固 力矩 : 12. 7N : m) 
出 的 多 余 的 密封 胶 。 
@) 安装 前 正 时 链条 箱 后 ， 检 查 油 底 过 (上) 
安装 表面 以 下 零件 之 间 的 表面 高 度 差 。 


图 10-61 














如 果 高 度 差 不 在 标准 范围 内 ， 重 复 安装 步 又。 
标准 前 正 时 链条 箱 到 后 正 时 链条 箱 高 度 差 : 
-0.14 ~0. 14mm, 

17) 在 前 正 时 链条 箱 上 安装 水 泵 盖 。 用 胶管 
挤 压 器 (通用 维修 工具 ) 将 密封 胶 连 续 地 涂抹 到 
水 泵 盖 。 使 用 原装 RTV 硅 密 封 胶 或 同等 产品 。 
92.3 ~3.3mm。 

18) 按 如 下 所 述 安装 进 气 凸 轮轴 链 轮 : 

OQ 将 新 密封 圈 安 装 到 轴 酸 沟 中 。 

@) 在 前 正 时 链条 箱 上 安装 凸轮 轴 链 轮 。 需 对 
齐 进 气 侧 凸 轮 链 轮轴 中 心 孔 才 可 插入 。 小 心 将 密 
封 圈 安装 到 轴 槽 。 

@) 小 心 不 要 将 密封 圈 从 安装 档 沟 中 移 开 ， 将 前 
正 时 链条 箱 上 的 定位 销 对 准 孔 来 安装 进 凸 轮 链 轮 盖 。 

@ 按照 图 10-62 中 所 示 数 字 的 顺序 拧紧 装配 
螺栓 。 
























































图 10-62 ”螺栓 拧紧 顺序 
A 一 气 代 体 1 B 一 气 饶 体 2 C 一 定位 销 孔 








19) 安装 油 底 壳 (上 和 下 ) 。 

20) 如 下 所 示 安 装 曲轴 带 轮 : 

Q 安装 曲轴 带 轮 ， 小 心 不 要 损坏 前 油封 。 注 
意 使 用 塑料 锤 敲 下 固定 曲轴 带 轮 时 ， 请 敲 击 其 中 
央 位 置 ( 非 边 缘 位 置 ) 。 

@) 用 带 轮 夹具 (通用 维修 工具 ) 固定 曲轴 。 

@) 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。44. 1N .me。 

@ 在 曲轴 带 轮 1 上 做 一 个 油漆 标记 (A)， 
它 与 曲轴 带 轮 螺栓 (2) 的 角 标 记 (B) 对 齐 。 
拧紧 螺栓 90" (固定 角度 拧紧 ) ， 见 图 10-63 。 





图 10-63 ”安装 曲轴 带 轮 


21) 沿 正 常 方 向 旋转 曲轴 带 轮 (从 发 动机 前 
端 查 看 时 是 顺 时 针 方 向 ) 确认 其 转动 灵活 。 

22) 此 步骤 之 后 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 
安装 。 
10.1.5 日 产 2.3L - VQ23DE 发 动机 

该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 VQ35DE 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 10. 1. 4 小 节 。 


10.1.6 ”日产 2.0L - QR20DE 发 动机 


正 时 链 拆 装 与 调整 和 QR25DE 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 10. 1.2 小 节 。 








10.2.1 日 产 1.6L - HR16DE 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步 又 

1) 拆 下 前 车 轮 ( 右 )。 

2) 拆 下 前 波 子 板 保护 板 ( 右 侧 ) 。 

3) 排放 发 动机 机 油 。 注 意 : 在 发 动机 冷却 
后 执行 此 步 又 。 

4) 拆 下 以 下 零件 。 

。 播 臂 盖 。 

。 传动 带 。 

。 水 泵 带 轮 。 

5) 使 用 变速 器 千斤 顶 文 撑 发 动机 的 底部 ， 
然后 拆 下 发 动机 底座 支架 和 隔 垫 ( 右 ) 。 

6) 按 以 下 步骤 将 第 1 和 饶 设 定 在 压缩 行程 的 
上 止 点 : 

QD 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 2， 并 将 TDC 标记 和 
( 韭 油漆 记号 ) 对 准 前 盖 上 的 正 时 标记 1， 见 图 
10-64。 





图 10-64 设置 TDC 位 置 





A 一 TDC 标记 B 一 白色 油漆 标记 ， 不 用 于 维修 





@ 检查 每 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 匹配 标记 是 否 都 
定位 在 如 图 10-65 所 示 的 位 置 。 若 非 如 此 ， 再 将 
曲轴 带 轮 转动 一 圈 ， 使 匹配 标记 在 图 10-65 中 所 
示 的 位 置 。 

7) 按照 以 下 步骤 拆 下 曲轴 带 轮 : 

@ 使 用 带 轮 固定 器 ( A， 通用 维修 工具 ) 固 
定 曲轴 带 轮 1 。 

@ 如 图 10-66 所 示 ， 松 开 并 拉 出 曲轴 带 轮 














到 10-65 凸轮 轴 正 时 标记 位 置 
1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”3 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 
A 一 匹配 标记 (外 槽 ) ”B 一 粉红 色 链 节 ”C 一 匹配 标记 (外 槽 ) 














螺栓 。 
注意 : 切 勿 拆 下 装配 螺栓 ， 因 为 它们 将 用 作 
带 轮 顶 拔 器 (SST， KV11103000) 的 支撑 点 。 














到 10-66 松 开 曲 轴 带 轮 螺 栓 











@ 如 图 10-67 所 示 在 曲轴 带 轮 的 M6 螺纹 孔 
内 安装 带 轮 顶 拔 器 A (SST: KV11103000) ， 然 后 
拆 下 曲轴 带 轮 。 





图 10-67 拆 下 曲轴 带 轮 
A 一 顶 拔 器 ”B 一 M6 螺栓 
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8) 按 以 下 步骤 拆 下 前 羔 : 
Q@ 按照 图 10-68 中 15 至 1 的 顺序 松 开 螺栓 。 





图 10-68 取 下 前 盖 螺 栓 





@) 播 开 图 10-69 所 示 位 置 〈 箭 头 ) 来 切 开 液 
态 密 封 胶 ， 然 后 拆 下 前 盖 。 








图 10-69 ”前 盖 密 封 胶 切 开 位 置 




















9) 从 前 盖 上 拆 下 前 油封 。 使 用 合适 的 工具 
将 其 举 起 后 拆 下 。 注 意 切 勿 损坏 前 羡 。 

10) 按 以 下 步 又 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 1。 

中 将 正 时 链条 张 紧 器 操作 杆 A 完全 往 下 推 ， 
然后 将 柱 塞 C 推 人 正 时 链条 张 紧 器 内 。 
将 链条 张 紧 器 操作 杆 完全 往 下 推 即 可 释放 辆 














耳 B。 这样， 柱 塞 就 可 以 移动 。 

@) 拉 起 杆 ， 使 它 的 孔 的 与 主体 上 的 孔 的 位 置 
对 齐 。 

a. 将 操作 杆 孔 与 主体 孔 的 位 置 对 齐 时 ， 柱 塞 
就 会 被 固定 。 

b. 当 柱 塞 环 齿 的 凸 起 部 分 和 凸 耳 彼 此 相对 
时 ， 两 个 孔 的 位 置 并 没有 对 齐 。 此 时 ， 请 稍微 移 
动 栓塞 来 使 它们 正确 路 合并 对 齐 这 些 孔 。 

@) 将 限 位 销 D 通过 操作 杆 插入 主体 的 孔 中 ， 
然后 将 操作 杆 固定 在 上 方位 置 。 图 10-70 所 示 为 
使 用 2. Smm 六 角 扳手 的 范例 。 





图 10-70 拆 下 张 紧 器 

@ 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 。 

11) 拆 下 正 时 链条 张 紧 侧 链 条 导轨 和 正 时 链 
条 松弛 侧 链 条 导轨 。 

12) 拆 下 正 时 链条 。 朝 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 
侧 ) 拉动 正 时 链条 的 松弛 部 分 ， 然 后 拆 下 正 时 链 
条 ， 并 从 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 侧 ) 侧 开 始 拆 下 。 

注意 : 在 正 时 链条 拆 下 后 ， 切 勿 旋转 曲轴 或 
凸轮 轴 。 这 会 导致 气门 和 活塞 之 间 相 互 碰撞 。 

13) 按 以 下 步骤 ， 拆 下 与 曲轴 链 轮 和 油泵 驱 
动 相关 的 零件 。 

Q) 如 图 10-71 所 示 拆 下 油泵 驱动 链条 张 紧 器 
1。 从 轴 B 和 弹 先 固定 孔 A 上 拉 出 。 








图 10-71 拆 下 油泵 链条 张 紧 器 





227 








图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





@ 用 TORX 套 简 来 固定 油泵 轴 的 顶部 ( 尺 
才 : E8) ， 然 后 松 开 油泵 链 轮 螺母 并 将 其 拆 下 。 

@) 同时 拆 下 曲轴 链 轮 ， 油 泵 驱动 链条 和 油泵 
链 轮 。 

2. 正 时 链 单 元 安装 步骤 

图 10-72 中 为 已 安装 的 部 件 ， 正 时 链条 和 相 
对 应 链 轮 匹配 标记 之 间 的 关系 。 








图 10-72” 正 时 链 部 件 与 正 时 标记 位 置 

















1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”2 一 正 时 链条 
3 一 正 时 链条 松弛 侧 链 条 导轨 4 一 正 时 链条 张 紧 器 
5 一 曲轴 链 轮 ”6 一 油泵 驱动 链条 ”7 一 油泵 链 轮 
8 一 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 9 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 
A 一 匹配 标记 〈( 外 槽 ) ”8 一 粉红 色 链 节 ”C 一 匹配 标记 (外 槽 ) 
D 一 橙色 链 节 ”一 匹配 标记 ( 压 印 ) ”了 f 一 曲轴 键 (垂直 向 上 ) 


日 



































1) 按 以 下 步骤 安装 与 曲轴 链 轮 和 油泵 驱动 
相关 的 部 件 : 

QD 同时 安装 曲轴 链 轮 1， 油 泵 驱动 链条 2 和 
油泵 链 轮 3。 安 装 曲 轴 链 轮 ， 使 其 无 效 齿 轮 部 分 
A 朝向 发 动机 背面 ， 见 图 10-73。 安 闭 油 泵 链 轮 ， 
使 它 的 凸 起 面 朝向 发 动机 前 方 。 与 油泵 驱动 相关 
的 零件 上 没有 匹配 标记 。 

@ 用 TORX 套 简 固定 油泵 轴 的 顶部 (尺寸. 
E8) ， 然 后 拧紧 油泵 链 轮 螺母 。 














图 10-73 ”安装 机 油泵 链条 


@) 安装 机 油泵 驱动 链条 张 紧 器 1。 将 弹簧 装 
和 信和 饶 体 前 侧 表面 的 固定 孔 A 的 同时 ， 将 本 体 搬 和 人 
轴 B 内 ， 见 图 10-74。 安 装 后 检查 张力 是 否 施 加 
在 油泵 驱动 链条 上 。 





图 10-74 ”安装 机 油泵 驱动 链 张 紧 咒 


2) 按 以 下 步骤 安装 正 时 链条 。 

对 齐 每 个 链 轮 和 正 时 链条 上 的 匹配 标记 来 进 
行 安装 。 如 果 匹 配 标 记 没 有 对 齐 ， 请 稍微 转动 凸 
轮轴 来 修正 位 置 。 

注意 : 在 匹配 标记 对 齐 后 ， 请 用 手 扶 住 使 它 
们 保持 对 齐 ， 见 图 10-75。 为 避免 错 齿 ， 在 前 盖 
安装 前 ， 切 勿 转动 曲轴 和 同 轮 轴 。 

3) 安装 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 和 正 时 链 
条 松弛 侧 链条 导轨 。 

4) 安装 正 时 链条 张 紧 咒 1。 使 用 限 位 销 A 将 
柱 塞 固定 在 完全 压缩 的 位 置 ， 然 后 安装 。 安 装 正 
时 链条 张 紧 器 后 ， 用 力 拉 出 限 位 销 ， 见 图 10-76。 

5) 再 次 检查 正 时 链条 和 每 个 链 轮 的 匹配 标 
记 位 置 。 

6) 将 前 油封 安装 到 前 关上 。 

7) 按 以 下 步骤 安装 前 羡 : 
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10-75” 正 时 链 安 装 标记 
A 一 匹配 标记 (外 槽 ) ”8B 一 粉红 色 链 节 
C 一 匹配 标记 (外 槽 ) ”D 一 橙色 链 节 
FE 一 匹配 标记 〈 压 印 ) ”Ff 一 曲轴 键 (垂直 向 上 ) 





























10-76 安装 张 紧 需 


Q 使 用 胶管 挤 压 器 〈 通 用 维修 工具 ) 以 连续 
点 状 的 方式 涂抹 液态 密封 胶 到 前 盖 上 。 涂 抹 正 品 
密封 胶 (TB1217H) 或 同等 产品 。 

@) 使 用 胶管 挤 压 器 (通用 维修 工具 ) 以 连续 点 
状 的 方式 涂抹 液态 密封 胶 到 前 盖 上 ， 如 图 10-77 所 


示 。 涂 抹 原 厂 密 封 胶 (TB1217H) 或 同等 产品 。 
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10-77 ”前 盖 边 缘 涂 抹 区 
1 一 前 盖 边 缘 ”A 一 液态 密封 胶 涂 抹 
B 一 4.0 ~5.6mm C 一 液态 密封 胶 涂 抹 区 域 ($3.0 ~ $4. 0mm) 





区 








@) 按 如 图 10-78 所 示 的 数字 顺序 拧紧 螺栓 。 

@@ 拧紧 所 有 螺栓 后 ， 按 图 10-78 所 示 中 1 -~ 
15 的 顺序 将 螺栓 再 次 拧紧 至 规定 力矩 。 注 意 务 必 
将 溢出 到 表面 的 过 多 液态 密封 胶 擦 干净 。 

8) 通过 对 齐 曲轴 链 轮 键 插 和 人 曲轴 带 轮 。 

在 以 塑料 锤 装 上 曲轴 带 轮 时 ， 请 轻 敲 它 的 中 
心 部 位 〈 非 四 周 位 置 ) 。 注 意 安装 时 请 保护 前 油 
封 唇 缘 部 分 避免 任何 损坏 。 

9) 按 以 下 步 又 拧紧 曲轴 带 轮 螺 栓 ， 用 带 轮 
固定 器 〈 通 用 维修 工具 ) 固定 曲轴 带 轮 ， 并 拧紧 
曲轴 带 轮 螺栓 。 

[在 曲轴 带 轮 螺栓 的 螺纹 和 座 面 上 涂抹 新 的 
发 动机 机 油 。 

@) 拧紧 曲轴 带 轮 螺 栓 。 力 矩 : 35. 0N .me。 

@) 在 曲轴 带 轮 上 作 一 个 油漆 记号 B， 使 其 对 
齐 曲轴 带 轮 螺栓 凸 缘 1 上 六 个 容易 识别 的 角度 标 
记 A 中 的 任 一 个 ， 见 图 10-79。 

@ 再 顺 时 针 旋 转 60。 (固定 角度 拧紧 ) 。 移 
动 一 个 角度 标记 来 检查 拧紧 角度 。 











4) 按 以 下 步骤 将 1 号 气 氏 置 于 压缩 行程 的 
上 止 点 : 

中 顺 时 针 旋 转 曲 轴 带 轮 1， 并 将 TDC 标记 
( 非 油 漆 记 号 ) B 对 准 前 盖 上 的 正 时 标记 入 ， 见 图 
10-80。 





图 10-80 曲轴 带 轮 TDC 标记 





A 一 正 时 标记 B 一 TDC 标记 
C 一 白色 油漆 标记 ， 不 用 于 维修 








@) 同时 ， 检 查 1 号 气 仙 的 凸轮 突起 是 否 位 于 
如 图 10-81 所 示 的 位 置 〈 空 心 箭 头 ) 。 如 果 没 有 ， 


按 如 图 10-81 所 示 转 动 曲 轴 带 轮 一 圈 (360°) 并 
图 10-78 ”前 盖 螺 栓 拧紧 顺序 对 齐 
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图 10-79 ”安装 曲轴 带 轮 图 10-81 凸轮 轴 凸 轮 位 置 
1 一 凸轮 轴 ( 进 气 ) ”2 一 凸轮 轴 ( 排 气 ) 
10) 用 手 顺 时 针 旋 转 ， 检 查 曲轴 是 否 可 灵活 全 全 


转动 。 
11) 按照 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 。 ee 
OD 用 带 轮 固定 器 (A， 通 用 维修 工具 ) 回 定 


10.2.2 日 产 1.8L - MRA8DE 发 动机 曲轴 带 轮 1， 松 开 曲 轴 带 轮 螺栓 ， 并 使 螺栓 座 面 


(2006—2011) 偏离 其 原始 位 置 10mm， 见 图 10-82。 注 意 切 勿 拆 
1 正 时 链 单元 拆 印 步骤 下 曲轴 带 轮 螺栓 ， 因 为 它们 将 用 作 带 轮 顶 拔 器 
1) 将 发 动机 安装 至 发 动机 台 架 上 。 (SST: KV11103000) 的 支撑 点 。 
2) 排放 发 动机 机 油 。 @ 将 带 轮 顶 拔 器 (SST: KV11103000) A 装 
3) 拆 印 以 下 零件 ， 进 气 歧 管 和 摇 辟 羡 。 在 曲轴 带 轮 1 上 的 M6 螺纹 和 孔 中 ,然后 拆 下 曲轴 
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图 10-82 松 开 曲 轴 带 轮 螺 栓 





带 轮 ， 见 图 10-83。 





图 10-83 拆 下 曲轴 带 轮 


6) 拆 下 油 底 这 (下 部 )。 注 如 果 曲 轴 链 轮 和 
机 油泵 驱动 部 件 没有 拆 下 ， 则 不 需要 执行 该 步 又。 

7) 拆 下 进 气门 正 时 控制 电磁 阀 和 排 气门 正 
时 控制 电磁 阀 。 

8) 拆 下 传动 带 自 动 张 紧 器 。 

9) 按 以 下 步骤 拆 下 前 羡 : 

Q@ 按 如 图 10-84 所 示 的 相反 顺序 松 开 装 配 
螺栓 。 

@) 援 开 图 10-85 所 示 位 置 (箭头 ) 来 切割 液 
态 密封 胶 ， 然 后 拆 下 前 盖 。 注 意 小 心 不 要 损坏 配 
合 面 。 相 较 于 过 去 的 类 型 ， 它 在 出 货 时 涂抹 有 黏 
性 更 大 的 液态 密封 胶 ， 不 可 以 将 它 从 图 10-85 所 
示 位 置 以 外 的 位 置 强制 拆 下 。 

10) 从 前 盖 上 拆 下 前 油封 。 注 意 小 心切 勿 损 
坏 前 盖 。 用 旋 具 援 起 前 油封 。 

11) 必要 时 , 拆 下 气门 正 时 控制 善 。 按 如 图 
10-86 所 示 的 相反 顺序 松 开 装配 螺栓 。 注 意 : 拆 
凶 时 ， 请 忽略 顺序 编号 1。 





图 10-85 切 开 前 盖 密 封 胶 


12) 按 以 下 步骤 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 : 

Q 按 下 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 后 将 铁丝 A 插入 
顶部 凹 槽 。 注 意 搬 入 铁丝 可 以 牢固 固定 正 时 链条 
张 紧 需 柱 蹇 ， 见 图 10-87。 

@) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 1， 见 图 10- 87。 

13) 拆 下 松弛 侧 链条 导轨 2、 张 紧 侧 链条 导 
轨 3 和 正 时 链条 1， 见 图 10-88。 注 意 : 拆 印 正 时 
链条 后 ， 切 勿 分 别 转 动 各 曲轴 或 凸轮 轴 。 这 会 导 
致 气门 和 活塞 之 间 相 互 碰撞 。 
































到 10-87 拆 下 张 紧 器 











注意 : 如果 很 难 拆 下 正 时 链条 ， 在 拆 下 正 时 
链条 前 先 拆 下 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 。 

14) 按 以 下 步骤 拆 下 曲轴 链 轮 和 机 油泵 驱动 
部 件 : 

@ 按 图 10-89 中 箭头 所 示 的 方向 按 下 油泵 驱 
动 链条 张 紧 器 1 。 

@ 在 主体 孔 (B) 内 插入 限 位 器 销 (A) ， 见 
图 10-89。 

@) 拆 下 油泵 链条 张 紧 器 ， 见 图 10-89。 如 果 
操作 杆 上 的 孔 和 张 紧 器 主体 上 的 孔 没 有 对 齐 ， 请 
稍微 移动 机 油泵 链条 张 紧 器 松弛 侧 链条 导轨 对 章 
这 些 孔 。 








到 10-89 拆 下 油泵 链条 张 紧 器 











@ 抓 住 机 油泵 轴 的 WAF 部 分 (WAF: 
10mm) ， 然 后 松 开机 油泵 链 轮 螺栓 并 将 其 拆 下 ， 
见 图 10-90。 

注意 : 用 WAF 部 分 固定 油泵 轴 。 切 勿 通过 
拧紧 油泵 驱动 链条 来 松 开 油泵 链 轮 螺栓 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

注意 : 切 勿 重复 使 用 0 形 圈 。 图 10-91 所 示 
为 已 安装 的 部 件 正 时 链条 和 相对 应 链 轮 匹配 标记 
之 间 的 关系 。 
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图 10-91 正 时 链 安装 部 件 与 正 时 标记 位 置 
一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 〈 排 气 ) ”3 一 松弛 导轨 


图 10-90” 拆 印 机 油泵 轴 1 
4 一 正 时 链条 张 紧 器 ”5 一 曲轴 链 轮 6 一 油泵 驱动 链条 
学 


1 一 油 底 过 (上部) ”A 一 WAF 箭头 一 发 动机 前 端 


1) 检查 曲轴 键 是 否 朝 上 。 
2) 安 闭 油泵 驱动 链条 1、 曲轴 链 轮 2、 油 泵 


























油泵 链 轮 ”8 一 油泵 驱动 链条 张 紧 器 ”9 一 张 紧 导 轨 
一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) ”A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 


jh 
3 

















B 一 匹配 标记 〈 外 槽 ) ”C 一 曲轴 键 位 置 ( 重 直 朝 上 ) 
链 轮 3， 见 图 10-92。 通 过 对 齐 各 链 轮 和 油泵 驱动 D 一 匹配 标记 (印记 ) ”一 匹配 标记 ( 铜 链 节 ) 
链条 上 的 匹配 标记 进行 安装 。 如 果 这 些 匹 配 标记 F 一 匹配 标记 (外 槽 ) 


没有 对 齐 ， 请 稍微 转动 油泵 轴 以 修正 位 置 。 注 意 
安装 油泵 驱动 链条 后 ,检查 各 链 轮 的 匹配 标记 
位 置 。 

3) 抓 住 油泵 轴 的 WAF 部 分 (WAF: 
10mm) ， 然 后 拧紧 油泵 轴 链 轮 螺 栓 。 

注意 : 用 WAF 部 分 固定 油泵 轴 。 切 勿 通过 
拧紧 油泵 驱动 链条 来 松 开 油 泵 轴 链 轮 螺栓 。 

4) 安装 机 油泵 链条 张 紧 器 1， 见 图 10-93。 
用 限 位 销 A 将 油泵 张 紧 器 面 固定 在 完全 压缩 位 
置 ， 然 后 安装 。 安 装 油泵 链条 张 紧 器 后 ， 用 力 
(箭头 ) 拉 出 限 位 销 。 再 次 检查 油泵 驱动 链条 和 
各 链 轮 的 匹配 标记 位 置 。 








图 10-92 ”安装 油泵 驱动 链 














A 一 匹配 标记 (印记) ”8B 一 匹配 标记 ( 铜 链 节 ) 


5) 对 齐 各 链 轮 匹配 标记 与 正 时 链条 的 匹配 C 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 
标记 ， 见 图 10-94。 
如 果 这 些 匹配 标记 没有 对 齐 ， 请 抓 住 六 角形 注意 : 安装 正 时 链条 后 ， 再 次 检查 各 链 轮 和 


部 位 稍微 转动 凸轮 轴 以 修正 位 置 。 正 时 链条 的 匹配 标记 位 置 。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 














10-94” 正 时 链 匹 配 标 记 


1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 
3 一 正 时 链条 ”A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 
B 一 匹配 标记 (外 权 ) CC 一 匹配 标记 (外 槽 ) 
D 一 匹配 标记 〈 铜 链 节 ) 一 匹配 标记 (印记 ) 





6) 安装 松弛 侧 链 条 导轨 和 张 紧 侧 链条 导轨 。 

7) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 用 限 位 销 将 柱 塞 
固定 在 完全 压缩 位 置 ， 然 后 安装 。 安 装 正 时 链条 
张 紧 顺 后 ， 用 力 拉 出 限 位 销 。 注 意 : 将 张 紧 顺 安 
装 在 凸轮 侧 后 ， 拉 出 锁 止 销 。 如 果 拉 出 锁 止 销 后 
栓塞 跳出 且 张 紧 絮 未 安装 到 发 动机 上 ， 切 勿 使 用 
张 紧 器 。 如 果 使 用 张 紧 器 ， 栓 塞 不 会 平 请 移动 。 


重复 使 用 凸轮 侧 的 张 紧 器 : 安装 后 ， 向 栓塞 的 尖 
端 拉 起 并 移动 坏 轮 夹 ， 并 将 张 紧 器 定位 在 与 柱 塞 
楼 平行 的 位 置 。 

8) 再 次 检查 正 时 链条 和 每 个 链 轮 的 匹配 标 
记 位 置 。 

9) 安装 前 油封 。 

10) 按 以 下 步骤 安装 前 羡 : 

Q 如 已 拆 下 ， 安 装 气门 正 时 控制 盖 。 

a. 将 VTC 油 滤 清 器 安装 到 气门 正 时 控制 
盖 上 。 

注意 : 压 装 到 网 格 顶 端 。 切 勿 重复 使 用 VTC 
油 滤 清 嚣 。 上 废弃 曾 掉 落 在 地 板 上 的 VTC 油 滤 清 
器 。 请 使 用 新 品 。 

b. 如 图 10-95 所 示 使 用 胶管 挤 压 器 (通用 维 
修 工 具 ) 以 连续 点 状 的 方式 在 气门 正 时 控制 盖 上 
涂抹 液态 密封 胶 下， 如 图 10-95 所 示 。 涂 抹 密 封 
胶 时 ， 始 端 与 终端 应 重 Smm 或 以 上 。 
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到 10-95 ”密封 气门 正 时 控制 盖 

1 一 前 善 2 一 气门 正 时 控制 盖 ”A 一 密封 胶 涂 抹 的 始 端 和 终端 
B 一 液态 密封 胶 涂 抹 区 C 一 4.0 ~5. 6mm 

D 一 93. 4 ~4. 4mm 











c. 按照 图 10-96 中 所 示 数 字 的 顺序 拧紧 装配 螺 
栓 。 分 两 步 拧 紧 1 号 螺栓 。 顺 序 编号 6 为 第 2 步 。 
G@) 将 新 0 形 圈 安装 到 氏 体 上 。 注 意 务必 对 齐 
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拧紧 装配 螺栓 。 有 关 螺 栓 的 安装 位 置 ， 请 参见 下 


面 的 内 容 。 
注意 : 应 在 涂抹 液态 密封 胶 后 的 Smin 内 进行 
安装 。 


@ 拧紧 所 有 螺栓 后 ， 按 如 图 10-98 所 示 的 数 
字 顺 序 重 新 拧紧 至 规定 力矩 。 








到 10-96 拧紧 螺栓 











0 形 圈 。 

@@ 如 图 10-97 所 示 使 用 胶管 挤 压 器 (通用 维 
修 工 具 ) 以 连续 点 状 的 方式 在 前 盖 上 涂抹 液态 密 
封 胶 D。 请 使 用 原装 密封 胶 或 同等 产品 。 





图 10-98 ”安装 前 盖 螺 栓 
M6 螺栓 一 1 号 ;M10 螺栓 一 6、7、12、20 号 ; 
M12 螺栓 一 2 、4、8、10 号 ; M8 螺栓 一 除了 上 述 情况 外 


注意 : 务必 擦 除 溢出 的 多 余 液态 密封 胶 。 

11) 按 以 下 步骤 安装 曲轴 带 轮 : 

QD 在 以 塑料 锤 装 上 曲轴 带 轮 时 ， 请 轻 融 它 的 
中 心 部 位 ( 非 四 周 位 置 )。 注 意 切 勿 损坏 前 油封 











图 10-97 ”前 盖 上 涂抹 密封 胶 层 部 分 。 
1 一 征 盖 2 一 前 盖 ”A 一 液态 密封 胶 涂抹 区 @ 使 用 带 轮 固定 器 (通用 维修 工具 ) 固定 曲 


B 一 4. 0 ~5.6mm 


十 HL 
C 一 g3.4 -4 4mm 箭头 一 发 动机 外 侧 轴 带 轮 。 


(3) 在 曲轴 带 轮 螺栓 的 螺纹 和 座 面 上 涂抹 新 的 
@@ 检查 正 时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 是 否 仍 ”发 动机 机 油 。 


然 对 齐 。 然 后 安装 前 盖 。 注 意 检 查 币 体 上 的 0 形 (@ 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。29. 4N .me 
圈 安 装 是 否 正确 。 小 心 不 要 因 与 曲轴 的 前 端 干涉 (3 在 曲轴 带 轮 2 上 作 一 个 油漆 标记 B， 此 标 
而 损坏 前 油封 。 记 需 对 其 曲轴 带 轮 螺栓 1 凸 缘 上 六 个 容易 识别 的 


(3) 安装 前 盖 ， 并 按 图 10-98 所 示 的 数字 顺序 。 角度 标记 A 中 的 任意 一 个 。 


二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





@ 再 顺 时 针 旋 转 60" (固定 角度 拧紧 ) 。 移 对 齐 。 
动 一 个 角度 标记 来 检查 拧紧 角度 ， 见 图 10-99。 





图 10.99 安装 曲轴 带 轮 图 10-101 凸轮 轴 凸 轮 位 置 




















@ 顺 时 针 转 动 曲轴 检查 是 否 可 顺 滑 转动 。 en 


空心 箭头 一 发 动机 前 端 


12) 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 零件 。 5) 按照 以 下 步骤 拆 下 曲轴 带 轮 ， 
10.2.3 ”日产 2.0L - MR20DE 发 动机 GD 用 带 轮 固定 器 A (通用 维修 工具 ) 固定 曲 
RE (2006-2011)  ”” 轴 带 轮 , 松 开 曲 轴 带 轮 螺 栓 ， 并 使 螺栓 座 面 偏离 


其 原始 位 置 10mm， 见 图 10-102。 切 勿 拆 下 曲轴 
带 轮 螺栓 ， 因 为 它们 将 用 作 带 轮 顶 拔 器 (SST; 
KV11103000) 的 支撑 点 。 


1. 正 时 链 单元 拆 务 步骤 

1) 拆 下 摇 臂 盖 。 

2) 排放 发 动机 机 油 。 

注意 : 在 发 动机 冷却 后 执行 此 步骤 。 

3) 拆 下 传动 带 。 

4) 按 以 下 步骤 将 1 号 气缸 置 于 压缩 行程 的 
上 止 点 : 

Q 顺 时 针 旋 转 曲 轴 带 轮 1， 并 将 TDC 标记 B 
( 非 油 漆 记 号 ) 对 准 前 盖 上 的 正 时 标记 入 ， 见 图 
10-100。 








图 10-102 松 开 曲轴 带 轮 螺栓 

@ 将 带 轮 拔 具 A (SST: KV11103000) 装 在 
曲轴 带 轮 1 上 的 M6 螺纹 孔 中 ,然后 拆 下 曲轴 带 
轮 ， 见 图 10- 103。 

6) 拆 下 排 气管 前 段 。 

7) 拆 下 后 扭矩 连 杆 。 

8) 拆 下 油 底 壳 〈 下 部 ) 。 




















图 10-100 对 准 TDC 标记 注意 : 如 果 曲 轴 链 轮 和 平衡 单元 部 件 没有 拆 
A 一 正 时 标记 。B 一 TDC 标记 下 ， 则 不 需要 该 步骤 。 
C 一 白色 油漆 标记 (不 用 于 维修 ) 9) 用 变速 器 千斤 顶 支 撑 发 动机 底部 ， 然 后 











@) 同时 ， 检 查 1 号 气 包 的 凸轮 突起 是 否 位 于 拆 下 发 动机 底座 支架 ( 右 侧 ) 和 发 动机 底座 隔 热 
如 图 10- 101 所 示 的 位 置 〈 空 心 箭头 )。 如 果 没 有 ， ( 右 侧 ) 。 
按 如 图 10- 101 所 示 转 动 曲轴 带 轮 一 圈 (360°) 并 10) 拆 下 进 气门 正 时 控制 电磁 联 。 
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面 。 相 较 于 过 去 的 类 型 ， 它 在 出 货 时 涂抹 有 黏 性 
更 大 的 液态 密封 腕 ， 所 以 不 可 以 将 它 从 图 10- 105 
位 置 以 外 的 位 置 强制 拆 下 。 




















图 10-105 切 开 密封 腕 位 置 
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13) 从 前 盖 上 拆 下 前 油封 。 小 心切 勿 损坏 前 
盖 。 用 旋 具 援 起 前 油封 。 

14) 按 以 下 步骤 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 : 

Qa 按 下 正 时 链条 张 紧 器 柱 塞 。 

@) 将 限 位 销 A 插入 主体 也 内 ， 然 后 按 下 柱 塞 
并 固定 它 。 使 用 直径 大 约 为 1. 5mm 的 硬 金属 销 作 
为 限 位 器 销 。 

@) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 1， 见 图 10- 106。 





图 10-104 ”前 盖 螺 栓 拆 印 顺 序 








11) 拆 下 正 时 带 自 动 张 紧 器 。 图 10-106 拆 下 张 紧 絮 

12) 按 以 下 步骤 拆 下 前 盖 : 

@ 按照 图 10-104 中 22 至 1 的 顺序 松 开 装配 15) 拆 下 松弛 侧 链条 导轨 2、 张 紧 侧 链条 导 
螺栓 。 轨 3 和 正 时 链条 1， 见 图 10-107。 拆 件 正 时 链条 

@ 援 开 图 10-105 所 示人 位置 (箭头 ) 来 切 制 。” 后 ， 切 勿 分 别 转动 各 曲轴 或 凸轮 轴 。 这 会 导致 气 








液态 密封 胶 ， 然 后 拆 下 前 盖 。 小 心 不 要 损坏 配合 。 门 和 活塞 之 间 相 互 碰 撞 。 








图 10-107 拆 下 正 时 链 导 轨 

16) 用 下 列 步 又 拆 下 曲轴 链 轮 和 平衡 单元 驱 
动 部 件 : 

Q 在 图 10-108 空心 箭头 方向 按 下 限 位 器 凸 
耳 A， 朝 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 1 方向 推动 平 
衡 单元 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 B。 平 衡 单元 正 
时 链条 松弛 侧 链条 导轨 通过 按 下 限 位 器 凸 耳 松 开 。 
随后 可 以 移动 平衡 单元 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 。 

@) 在 张 紧 器 主体 孔 C 内 插入 限 位 器 销 D， 以 
固定 平衡 单元 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 。 用 直径 
约 1. 2mm 的 便 金 属 销 作为 限 位 销 。 见 图 10- 108。 

@) 拆 下 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 。 当 无 法 使 
杆 上 的 孔 和 张 紧 器 主体 上 的 孔 对 齐 时 ， 略 微 移动 
平衡 单元 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 来 对 齐 这 些 孔 。 

@ 抓 住 平衡 轴 的 WAF 部 分 (WAF: 19mm)， 
然后 松 开平 衡 单 元 链 轮 螺栓 。 注 意 用 WAF 部 分 A 
固定 平衡 单元 轴 。 切 勿 通过 拧紧 平衡 单元 驱动 链 
条 来 松 开平 衡 单元 链 轮 螺栓 。 见 图 10- 109。 

@) 作为 一 组 拆 下 曲轴 链 轮 ,平衡 单元 链 轮 和 
平衡 单元 正 时 链条 ， 见 图 10-109。 

17) 如 果 需 要 ， 从 前 盖 上 拆 下 张 紧 侧 链条 导 








图 10-108 设置 张 紧 需 




















轨 (前 盖 侧 )。 








图 10-109 ” 拆 下 平衡 单元 链 轮 与 正 时 链条 
1 一 油 底 壳 (上部) ”A 一 WAF 箭头 一 发 动机 前 端 


2. 正 时 链 单元 安装 步骤 


注意 : 切 勿 重复 使 用 0 形 圈 。 图 10-110 中 
为 已 安装 的 部 件 正 时 链条 和 相对 应 链 轮 匹配 标记 
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之 间 的 关系 。 








图 10-110 正 时 链 单元 部 件 与 正 时 标记 位 置 
1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 
3 一 松弛 侧 链 条 导轨 ”4 一 正 时 链条 张 紧 髓 
5 一 平衡 单元 链 轮 ”6 一 平衡 单元 正 时 链条 




















7 一 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 ”8 一 曲轴 链 轮 
9 一 张 紧 侧 链 条 导轨 ”10 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 
A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) ”8B 一 匹配 标记 (印记) 
C 一 曲轴 键 位 置 (垂直 朝 上 ) ”DD 一 匹配 标记 (印记 ) 
FE 一 匹配 标记 (橙色 链 节 ) 下 一 匹配 标记 (外 槽 * ) 
* 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 上 有 两 个 外 槽 ， 较 宽 的 一 个 是 匹配 标记 






































1) 检查 曲轴 键 是 否 朝 上 。 

2) 如 果 拆 下 张 紧 侧 链条 导轨 (前 盖 侧 ) ， 则 
将 其 安装 到 前 盖 上 。 根 据 声 音 或 感觉 检查 接头 
状况 。 

3) 安装 曲轴 链 轮 2， 平 衡 单元 链 轮 3 和 平衡 
单元 正 时 链条 1， 见 图 10-111 。 

安装 时 对 齐 各 链 轮 和 平衡 单元 正 时 链条 上 的 
匹配 标记 。 如 果 这 些 匹配 标记 没有 对 齐 ， 则 略微 
转动 平衡 轴 以 修正 位 置 。 安 装 平衡 单元 正 时 链条 
后 ,检查 各 链 轮 的 匹配 标记 位 置 。 

4) 抓 住 平衡 单元 轴 的 WAF 部 分 ( WAF: 





图 10-111 安装 平衡 轴 驱 动 链 
A 一 匹配 标记 (印记 ) ”B 一 匹配 标记 (楼 色 链 节 ) 
C 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 








图 10-112 ”安装 平衡 单元 正 时 链 张 紧 器 





19mm) ， 然 后 拧紧 平衡 轴 链 轮 螺栓 。 

注意 : 用 WAF 部 分 固定 平衡 单元 轴 。 切 乡 
通过 拧紧 平衡 单元 正 时 链条 来 松 开 平衡 轴 链 轮 
螺栓 。 

5) 安装 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 1。 使 用 限 
位 销 将 柱 塞 固定 在 完全 压缩 的 位 置 ， 然 后 安装 。 
安装 平衡 单元 正 时 链条 张 紧 器 后 ， 拉 出 〈 按 箭头 
方向 ) 限 位 销 A， 抑 图 10-112。 再 次 检查 平衡 单 
元 正 时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 位 置 。 

6) 对 齐 各 链 轮 匹配 标记 与 正 时 链条 的 匹配 
标记 ， 见 图 10-113。 

如 果 这 些 匹 配 标记 没有 对 齐 ， 请 抓 住 六 边 形 
部 位 稍微 转动 凸轮 轴 以 修正 位 置 。 

注意 : 安装 正 时 链条 后 ， 再 次 检查 各 链 轮 和 
正 时 链条 的 匹配 标记 位 置 。 

7) 安装 张 紧 侧 链条 导轨 和 松弛 侧 链条 导轨 。 

8) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 使 用 限 位 销 将 柱 
塞 固定 在 完全 压缩 的 位 置 ， 然 后 安装 。 安 装 正 时 








1 一 凸轮 轴 链 轮 〈 排 气 ) 


2 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 
3 一 正 时 链条 ”A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 


8B 一 匹配 标记 (印记) “一 匹配 标记 (外 楷 * ) 
D 一 匹配 标记 【〈 橙 色 链 节 ) 一 匹配 标记 (印记 ) 
* 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) 上 有 两 个 外 槽 ， 较 宽 的 一 个 是 匹配 标记 


链条 张 紧 器 后 ， 用 力 拉 出 限 位 销 。 

9) 再 次 检查 正 时 链条 和 每 个 链 轮 的 匹配 标 
记 位 置 。 

10) 安装 前 油封 。 

11) 按 以 下 步骤 安装 前 盖 : 

Oz 将 新 0 形 圈 安装 到 币 体 上 。 注 意 切 勿 重复 
使 用 0 形 圈 。 务 必 对 齐 0 形 圈 。 

@) 如 图 10-114 所 示 ， 使 用 胶管 挤 压 器 ( 通 
用 维修 工具 ) 以 连续 点 状 的 方式 在 前 盖 上 涂抹 液 
态 密封 胶 。 请 使 用 正品 液态 密封 胶 或 同等 产品 。 

@) 检查 正 时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 是 否 仍 
然 对 齐 。 然 后 安装 前 盖 。 

注意 : 检查 代 体 上 的 0 形 圈 安 装 是 否 正确 。 
小 心 不 要 因 与 曲轴 的 前 端 干涉 而 损坏 前 油封 。 

@ 检查 正 时 链条 和 各 链 轮 的 匹配 标记 是 否 仍 
然 对 齐 。 然 后 安装 前 盖 。 注 意 检 查 氏 体 上 的 0 形 
圈 安 装 是 否 正确 。 小 心 不 要 因 与 曲轴 的 前 端 干 涉 
而 损坏 前 油封 。 








图 10-114 涂抹 密封 胶 
A 一 液态 密封 胶 涂 抹 区 B 一 密封 胶 C 一 4.0 ~5.6mm 
D 一 $3.4 ~4.4mm 箭头 一 发 动机 外 侧 


@) 安装 前 盖 ， 并 按 图 10-115 中 所 示 1 至 22 
的 顺序 拧紧 装配 螺栓 。 

注意 : 应 在 涂抹 液态 密封 胶 后 的 Smin 内 进行 
安装 。 

@) 拧紧 所 有 螺栓 后 ， 按 图 10-115 所 示 的 数 
字 顺 序 重新 拧紧 至 规定 力矩 。 注 意 : 务必 擦 除 溢 
出 的 多 余 液 态 密封 胶 。 

12) 按 以 下 步骤 安装 曲轴 带 轮 : 

@ 在 以 塑料 锤 装 上 曲轴 带 轮 时 ， 请 轻 敲 它 的 
中 心 部 位 ( 非 四 周 位 置 )。 切 勿 损坏 前 油封 层 
部 分 。 

@ 使 用 带 轮 固定 器 (通用 维修 工具 ) 固定 曲 
轴 带 轮 。 

@) 在 曲轴 带 轮 螺栓 的 螺纹 和 座 面 上 涂抹 新 的 
发 动机 机 油 。 

由 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 规 定 力 矩 : 68. 6N : m。 

@) 完全 松 开 。 

@ 拧紧 曲轴 带 轮 螺栓 。 规 定 力 矩 : 29. 4N .mo 

@ 在 曲轴 带 轮 上 作 一 个 油漆 标记 ， 此 标记 需 
对 齐 曲轴 带 轮 螺 栓 凸 缘 上 六 个 容易 识别 的 角度 标 
记 中 的 任 一 个 。 
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安装 前 盖 螺 栓 顺 序 


图 10-115 
M6 螺栓 一 1 号 “MI10 螺栓 一 6, 7，10,，11，14 号 
M12 螺栓 一 2，4，8 ，12 号 ”M8 螺栓 一 除 上 述 情 况 外 
(@ 再 顺 时 针 旋 转 60" (固定 角度 拧紧 ) 。 移 
动 一 个 角度 标记 来 检查 打 紧 角度 。 
(9) 顺 时 针 转 动 曲轴 检查 是 否 可 顺 滑 转动 。 
13) 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 零件 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 轩逸 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10.2. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 单 元 拆 装 与 HR12DE 发 动机 


一 样 ， 只 是 凸轮 轴 链 轮 对 齐 正 时 链 链 节 标 记 为 蓝 
色 链 节 。 相 关内 容 请 参考 10. 7. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 轩逸 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10. 2. 1 小 节 。 


“10.6 颐达 - 红 达 〈2005 一 2017 年 


该 款 发 动机 也 搭载 于 轩逸 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10. 2. 1 小 节 。 


10.6.2 日 产 1.6T - MRI16DDT 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 与 MR20DE 发 动机 
相似 ， 这 里 简略 介绍 下 正 时 链 正 时 配对 ， 其 他 内 
容 请 参考 10. 1. 1 小 节 。 

图 10-116 显示 了 每 个 正 时 链条 上 的 匹配 标记 
和 相应 的 安装 了 部 件 的 链 轮 上 的 匹配 标记 之 间 的 
关系 。 

1) 检查 曲轴 键 是 否 朝 上 。 

2) 如 果 拆 下 张 紧 导 板 〈 前 盖 侧 ) ， 则 将 其 安 
装 到 前 盖 上 。 注 意 根 据 声 音 或 感觉 检查 接头 状况 。 

3) 安装 曲轴 链 轮 2、 油泵 链 轮 3 和 油泵 驱动 
链条 1， 见 图 10-117 。 

G@) 安装 时 对 齐 各 链 轮 和 油泵 驱动 链条 上 的 匹 
配 标 记 。 

@ 如 果 这 些 匹配 标记 没有 对 齐 ， 则 略微 转动 
油泵 轴 以 修正 位 置 。 

注意 : 安装 油泵 驱动 链条 后 ， 再 次 检查 各 链 
轮 的 匹配 标记 位 置 。 

4) 抓 住 油泵 轴 的 WAF 部 分 (WAF: 10mm)， 
然后 拧紧 机 油泵 轴 链 轮 螺栓 ， 见 图 10- 118。 























所 一 何 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





拧紧 油泵 驱动 链条 来 松 开 油泵 轴 链 轮 螺栓 。 

















到 10-116 ”发 动机 正 时 链 部 件 与 正 时 标记 位 置 






























































1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”3 一 松弛 侧 链 条 导轨 
4 一 正 时 链条 张 紧 器 ”5 一 曲轴 链 轮 ”6 一 油泵 驱动 链条 图 10-118 “安装 机 油泵 链 轮 螺栓 
7 一 油泵 链 轮 ”8 一 油 泵 驱动 链条 张 紧 器 “9 一 张 紧 侧 链条 导轨 ee 
10 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) ”A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 
B 一 匹配 标记 (外 槽 ) CC 1 轴 键 位 置 (垂直 朝 上 ) 5) 安装 油泵 链条 张 紧 器 1 ， 见 图 10-119 。 
D 一 匹配 标记 〈 印 记 ) ”一 匹配 标记 (白色 链 节 ) 
Ff 一 匹配 标记 (黄色 链 节 ) ”CS 一 匹配 标记 〈 外 覃 ) 











图 10-119 ”安装 机 油泵 驱动 链条 张 紧 器 


Q 用 限 位 销 A 将 油泵 张 紧 器 面 固 定 在 完全 压 
图 10-117 机 油泵 驱动 链 安装 缩 位 置 ， 然 后 安装 ， 见 图 10-119。 
A 一 匹配 标记 (印记) ” B 一 匹配 标记 ( 黄色 链 节 ) on a 
C 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) © 安装 油泵 链条 张 紧 右 后 ， 用 力 ( 有 J 头 方 


向 ) 拉 出 限 位 销 ， 见 图 10- 119。 


注意 : 抓 住 油 泵 轴 的 WAF 部 分 。 切 勿 通过 (3 重新 检查 油泵 驱动 链条 和 每 个 链 轮 的 匹配 
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标记 位 置 。 

6) 对 齐 各 链 轮 匹配 标记 与 正 时 链条 的 匹配 
标记 ， 见 图 10-120。 如 果 这 些 匹 配 标 记 没 有 对 
齐 ， 则 抓 住 六 角形 部 分 略微 转动 凸轮 轴 以 修正 位 
置 。 安 装 正 时 链条 后 ， 再 次 检查 各 链 轮 和 正 时 链 
条 的 匹配 标记 位 置 。 








到 10-120” 正 时 链条 安装 

1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 
3 一 正 时 链条 ”A 一 匹配 标记 (深蓝 色 链 节 ) 
B 一 匹配 标记 〈 外 槽 ) C 一 匹配 标记 (外 槽 ) 

D 一 匹配 标记 (白色 链 节 ) ”了 一 匹配 标记 (印记 ) 














7) 安装 松弛 导轨 2 和 张 紧 侧 链条 导轨 3， 见 
图 10-121 。 

8) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 用 限 位 销 将 柱 塞 
固定 在 完全 压缩 位 置 ， 然 后 安装 。 在 安装 正 时 链 
条 张 紧 器 后 ， 用 力 拉 出 限 位 销 。 注 意 将 张 紧 器 安 
装 在 凸轮 侧 后 ， 拉 出 锁 止 销 。 发 动机 没有 安装 张 
紧 需 的 ， 如 果 拉 出 锁 止 销 栓塞 会 跳出 ， 因 此 切 乡 
使 用 张 紧 器 。 如 果 使 用 了 张 紧 器 ， 栓 塞 将 不 平滑 
移动 。 

重复 使 用 凸轮 侧 的 张 紧 器 : 安装 后 ， 向 栓塞 
尖端 拉 起 : 并 移动 琼 齿 卡子 将 张 紧 需 平行 放置 在 
栓塞 的 外 槽 。 











图 10-121 安装 链条 导轨 与 张 紧 器 臂 
1 一 正 时 链条 2 、3 一 导轨 


9) 重新 检查 正 时 链条 和 每 个 链 轮 的 匹配 标 
记 位 置 。 


HR12DE 发 动机 正 时 链 拆 装 步 又 和 方法 与 
HR16DE 相似 ， 这 里 只 简略 介绍 不 同 的 地 方 ， 其 
他 未 提 到 的 内 容 请 参考 10. 2. 1 小 节 。 

1. 正 时 链 单元 拆卸 设置 

按 以 下 步骤 将 第 1 饶 设 定 在 压缩 行程 的 上 
止 点 : 

1) 顺 时 针 转 动 曲轴 带 轮 2 并 使 TDC 标记 A 
(无 漆 ) 与 前 盖 上 的 正 时 指示 器 1 对 准 ， 见 图 
10-122 。 

2) 检查 每 个 凸轮 轴 链 轮 上 的 匹配 标记 是 否 
都 定位 在 如 图 10-123 、 图 10-124 所 示 的 位 置 。 

Qa 带 阀 门 正 时 控制 ， 见 图 10-123 。 





on 


图 10-125 ”凸轮 轴 凸 轮 位 置 
1 一 凸轮 轴 ( 排 气 ) ”2 一 凸轮 轴 ( 进 气 ) 
箭头 一 饶 盖 侧 



































dW te nn 2. 正 时 链 单元 安装 要 点 
A 一 TDC 标记 B 一 白色 油漆 标记 (不 用 于 维修 ) ee 、 
1 下 时 指示 器 2 带 轮 图 10-126 中 为 已 安装 的 部 件 正 时 链条 和 相对 


应 链 轮 匹 配 标 记 之 间 的 关系 。 
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图 10-123 ”凸轮 轴 链 轮 标记 位 置 

1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 
A 一 匹配 标记 〈 压 印 ) ”8 一 匹配 标记 (外周 奈 印 线 ) 
@ 不 带 阀 门 正 时 控制 ， 见 图 10- 124。 








wt 
NCAN 
~ RN 





图 10-126” 正 时 链 安装 部 件 与 正 时 标记 位 置 
1 一 正 时 链条 ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”3 一 正 时 链条 松弛 侧 链 条 导轨 




















图 10-124 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 4 一 链条 张 紧 器 (适用 于 正 时 链条 ) 5 一 油泵 驱动 链条 ”6 一 油泵 链 轮 
1 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) ”2 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 7 一 曲轴 链 轮 8 一 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 9 一 凸轮 轴 链 轮 ( 进 气 ) 
A 一 黄色 链 节 ( 带 阀 门 正 时 控制 )， 蓝 色 链 节 (不 带 阀 门 正 时 控制 ) 














A 一 匹配 标记 ( 压 印 ) 
B 一 匹配 标记 〈 压 印 ) ”C 一 梅 色 链 节 DD 一 匹配 标记 ( 压 印 ) 


E 一 曲轴 键 (垂直 向 上 ) 下 一 带 阀 门 正 时 控制 匹配 标记 



































上 Db -EE 三 . 
_ 岛 若非 如 此 ， 再 将 曲轴 带 轮转 动 疾 ， 使 下 (外 周 压 印 线 ) ， 不 带 阀门 正 时 控制 匹配 标记 ( 压 印 ) 
配 标记 在 图 10-123、 图 10- 124 中 所 示 的 位 置 。 G 一 黄色 链 节 〈 带 阀门 正 时 控制 ) ， 蓝 色 链 节 (不 带 闹 门 正 时 控制 ) 








3) 确认 1 号 气 饶 的 凸轮 前 端 是 处 于 图 10- 125 


中 所 示 的 位 置 。 按 图 10- 127 所 示 步 又 安装 正 时 链条 。 
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图 10-127” 正 时 链 安装 正 时 标记 

A 一 黄色 链 节 ( 带 阀 门 正 时 控制 ); 蓝 色 链 节 (不 带 阀 门 正 时 控制 ) 
B 一 匹配 标记 ( 压 印 ) ”C 一 楷 色 链 节 ”D 一 匹配 标记 ( 压 印 ) 
FE 一 曲轴 键 (垂直 向 上 ) 



































Ff 一 匹配 标记 :外周 压 印 线 ( 带 阀 门 正 时 控制 ) ; 
压 印 (不 带 阀 门 正 时 控制 ) 
G 一 黄色 链 节 〈 带 阀门 正 时 控制 ) ; 蓝 色 链 节 (不 带 阀 门 正 时 控制 ) 




















注意 : 图 10-127 为 带 阀 门 正 时 控制 分 解 图 
示例 。 

对 齐 每 个 链 轮 和 正 时 链条 上 的 匹配 标记 来 进 
行 安装 。 如 果 匹 配 标 记 没 有 对 齐 ， 请 稍微 转动 凸 
轮轴 来 修正 位 置 。 

注意 : 在 配合 标记 对 齐 后 ， 请 用 一 手 扶 住 使 
它们 保持 对 齐 。 为 避免 错 齿 ， 在 前 盖 安 装 前 ， 切 
勿 转动 曲轴 和 凸轮 轴 。 








该 发 动机 正 时 链 单元 拆 装 与 HR12DE 发 动机 
一 样 ， 只 是 凸轮 轴 链 轮 对 齐 正 时 链 链 节 标 记 为 蓝 
色 链 节 。 相 关内 容 请 参考 10. 7. 1 小 节 。 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 确认 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 1 和 进 气 
凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 2 位 于 图 10-128 中 的 位 置 。 
如 果 标 记 设 定 不 正确 ， 请 转动 发 动机 ， 直 至 标记 
位 置 与 图 10- 128 所 示 一 致 。 











图 10-128 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 


2) 按 以 下 步骤 拆 下 链条 张 紧 器 1。 参 见 图 
10-129 。 

人 将 链条 张 紧 器 操作 杆 A 完全 往 下 推 ， 然 后 
将 柱 塞 C 推 信 张 紧 器 内 。 将 链条 张 紧 器 操作 杆 完 
全 往 下 推 即 可 释放 凸 耳 B。 这 样 ， 柱 塞 就 可 以 
移动 。 

@) 拉 起 杆 ， 使 它 的 孔 的 与 主体 上 的 孔 的 位 置 
对 齐 。 将 操作 杆 孔 与 主体 孔 的 位 置 对 齐 时 ， 柱 塞 
就 会 被 固定 。 当 柱 塞 环 齿 的 凸 起 部 分 和 凸 耳 彼 此 
相对 时 ， 两 个 孔 的 位 置 并 没有 对 齐 。 此 时 ， 请 稍 
微 移动 栓塞 来 使 它们 正确 路 合并 对 齐 这 些 孔 。 

@) 将 限 位 销 D 通过 操作 杆 插入 主体 的 孔 中 ， 
然后 将 操作 杆 固定 在 上 方位 置 。 图 10-129 中 所 示 
为 使 用 2. Smm 六 角 扳 手 的 范例 。 

@ 拆 下 链条 张 紧 器 。 

3) 拆 下 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 2 和 正 时 
链条 松弛 侧 链条 导轨 1， 见 图 10-130。 

4) 拆 下 正 时 链条 2。 朝 凸轮 轴 链 轮 1 ( 排 气 
侧 ) 拉动 正 时 链条 的 松弛 部 分 ， 然 后 拆 下 正 时 链 
条 并 从 凸轮 轴 链 轮 〈 排 气 侧 ) 侧 开 始 拆 下 ， 见 图 


























图 10-130” 拆 和 印 链条 导轨 


10-131。 

注意 : 在 正 时 链条 拆 下 时 ， 切 勿 旋转 曲轴 或 
凸轮 轴 。 这 会 导致 气门 和 活塞 之 间 相 互 碰撞 。 

5) 按 以 下 步骤 ， 拆 下 与 曲轴 链 轮 和 油泵 驱 
动 相关 的 零件 。 

Q 拆 下 链条 张 紧 器 1。 从 轴 B 和 弹簧 固定 孔 
A 上 拉 出 ， 见 图 10-132。 

@) 固定 油泵 轴 的 顶端 ， 然 后 松 开 油泵 链 轮 螺 
母 并 拆 下 。 

@ 同时 拆 下 曲轴 链 轮 1， 油 泵 驱动 链条 2 和 
油泵 链 轮 3， 见 图 10- 133。 


em = 






















到 10-132 ” 拆 下 油泵 驱动 链 张 紧 器 








图 10-133 ” 拆 下 油泵 驱动 链条 
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2. 正 时 链 单元 安装 步 又 
图 10-134 中 为 已 安装 的 部 件 正 时 链条 和 相对 
应 链 轮 匹 配 标记 之 间 的 关系 。 





图 10-134 ”下 时 链条 安装 标记 
1 一 正 时 链条 ”2 一 正 时 链条 松弛 侧 链条 导轨 
3 一 链条 张 紧 器 “4 一 油泵 驱动 链条 “5 一 油泵 链 轮 
6 一 曲轴 链 轮 “7 一 正 时 链条 张 紧 侧 链条 导轨 


8 一 凸轮 轴 链 轮 〈 进 气 ) ”9 一 凸轮 轴 链 轮 ( 排 气 ) 
A 一 匹配 标记 〈 外 槽 ) ”8B 一 曲轴 键 (垂直 向 上 ) 
C 一 配合 标记 ( 压 印 ) ”D 一 标 色 链 
FE 一 匹配 标记 (外 槽 ) ”『F 一 标 色 链 


G 一 标 色 链 节 



































1) 按 以 下 步骤 安装 与 曲轴 链 轮 和 油泵 驱动 
相关 的 部 件 : 

Q@ 同时 安装 曲轴 链 轮 1， 油 泵 驱动 链条 2 和 
油泵 链 轮 3。 安 装 曲轴 链 轮 ， 使 其 无 效 齿 轮 部 分 
A 朝向 发 动机 背面 。 安 装 油泵 链 轮 ， 使 它 的 六 角 
面 朝向 B 发 动机 的 前 部 。 如 图 10-135 所 示 。 

注意 : 与 油泵 驱动 相关 的 零件 上 没有 匹配 
标记 。 

@ 固定 油泵 轴 的 顶端 ， 然 后 拧紧 油泵 链 轮 
螺母 。 
































图 10-135 安装 油泵 驱动 链 


@) 安装 链条 张 紧 器 。 将 弹簧 装 入 红 体 前 侧 表 
面 的 固定 孔 的 同时 将 本 体 插 入 轴 内 。 安 装 后 检查 
张力 是 否 施 加 在 油泵 驱动 链条 上 。 

2) 按 以 下 步骤 安装 正 时 链条 ， 如 图 10- 136 
所 示 。 





图 10-136 ”安装 正 时 链 
1 一 标 色 链 节 ”2 一 INT 匹配 标记 (外 横 ) 














3 一 EXH 匹配 标记 〈 外 槽 ) 4 





1 轴 匹 配 标记 ( 压 印 ) 








Qa 对 齐 每 个 链 轮 和 正 时 链条 上 的 匹配 标记 来 


进行 安装 。 
Q@ 如 果 匹 配 标记 没有 对 齐 ， 请 稍微 转动 凸轮 
轴 来 修正 位 置 。 


注意 : 在 配合 标记 对 齐 后 ， 请 用 手 扶 住 使 它 
们 保持 对 齐 。 为 避免 错 具 ， 在 前 盖 安 装 前 ， 切 勿 
转动 曲轴 和 凸轮 轴 。 

3) 安装 正 时 链条 张 紧 侧 链 条 导轨 和 正 时 链 
条 松弛 侧 链条 导轨 。 

4) 安装 链条 张 紧 器 。 使 用 限 位 销 将 柱 塞 固 
定 在 完全 压缩 的 位 置 ， 然 后 安装 。 在 安装 链条 张 
紧 器 后 ， 请 用 力 拉 出 限 位 销 。 
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起 一 A> 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





5) 再 次 检查 正 时 链条 和 每 个 链 轮 的 匹配 标 
记 位 置 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 轩逸 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10.2. 3 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 轩逸 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10.2. 1 小 节 。 





10.9 奇骏 X - trail (2008 一 2017 
ms | | 
10.9.1 日产 2.0L - MR20DE 发 动机 

(2008 一 2017 ) 


该 款 发 动机 也 搭载 于 轩逸 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10.2. 3 小 节 。 


10.9.2 日 产 2.SL - QR25DE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 天 籁 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10. 1. 2 小 节 。 


10.10.1 日 产 2.SL - QR25DE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 天 籁 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10. 1. 2 小 节 。 


10.10.2 日 产 3.SL - VQ35DE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 天 籁 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10. 1.4 小 节 。 


10.10.3 日 产 2.5L - QR25DER 发 动机 


该 款 发 动机 为 楼 兰 HEV 混 动车 型 搭载 ， 其 正 
时 带 维修 与 QR25DE 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 
10. 1.2 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 天 籁 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 10. 1. 2 小 节 。 






配合 标记 





该 球 发 动机 也 搭载 于 组 
请 参考 10. 2. 1 小 节 。 








1. 下 正 时 链条 安装 步骤 

1) 安 婆 曲轴 链 轮 ， 油 泵 驱动 从 轮 和 甩 油 盘 ， 
见 图 11-1。 确 保 曲 轴 链 轮 的 配合 标记 天 着 发 动机 
前 面 。 



































图 11-2 下 正 时 链 安 装 标记 


le 痕迹 。 在 前 盖 安 装 新 的 前 油封 ， 见 图 11-3、 图 
ts 11-4。 在 前 盖 上 连续 涂抹 液体 衬 垫 。 使 用 原 厂 的 
内 液体 衬 垫 或 同类 产品 。 确 保安 装 新 的 前 油封 。 在 
| NN、 盖 衬 垫 表面 上 涂抹 液体 衬 执 。 安 装 发 动机 前 盖 。 






































can 安装 机 油 集 滤 器 和 油 底 过 。 
"ei 
WEE 


图 11-1 安装 曲轴 链 轮 
2) 如 图 11-2 所 示 按 照 配 合 标记 和 拆卸 时 做 
的 油漆 标记 ， 安 装 惰 轮 链 轮 和 下 正 时 链条 。 注 意 



































发 动机 忆 DD》 罗 和 机 
不 要 损坏 饶 羡 衬 热 。 内 侧 外 便 

3) 安装 链条 导轨 和 链条 张 紧 辟 。 

4) 安装 下 链条 张 紧 器 ， 拆 下 固定 活塞 到 张 汕 埋 过 尖 尘封 边缘 
紧 器 上 的 销 子 。 


5) 安装 前 盖 : 使 用 刮刀 或 其 他 合适 的 工具 
清除 生体 和 前 盖 配 合 面 上 所 有 原来 的 液体 衬 垫 的 图 11-3 ”安装 发 动机 前 盖 




















所 一 个 


图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 








图 11-4 安装 前 盖 油 封 








6) 安装 油泵 和 分 电器 驱动 轴 。 如 图 11-5 所 
示 ， 确 保 分 电器 驱动 轴 的 平面 端 朝向 发 动机 ， 和 否 
则 将 导致 分 电器 不 能 正常 工作 。 





























图 11-5 分 电 融 平面 端 朝向 发 动机 





7) 安装 以 下 零件 : 曲轴 带 轮 、 空 调 压 缩 机 
和 惰 轮 带 轮 文 架 。 
8) 安装 惰 轮 链 轮 和 螺栓 ， 见 图 11-6。 





图 11-6 安装 惰 轮 链 轮 





2. 上 正 时 链条 安装 步骤 

1) 安装 下 正 时 链条 和 惰 轮 链 轮 。 

2) 安装 上 正 时 链条 和 链 轮 ,参照 拆 卸 时 做 
的 油漆 参考 标记 ， 见 图 11-7。 














上 正 时 链条 


链条 张 紧 器 





图 11-7 安装 上 正 时 链 


3) 安装 链条 张 紧 咒 。 拆 下 固定 张 紧 装置 活 
塞 到 张 紧 融 孔 内 的 销 子 。 

4) 安装 凸轮 轴 链 轮 盖 。 使 用 刮刀 或 其 他 合 
适 的 工具 清除 红 体 和 凸轮 轴 链 轮 盖 配 合 面 上 所 有 
原来 的 液体 衬 垫 的 痕迹 。 在 盖 上 连续 涂抹 液体 衬 
垫 。 在 币 盖 衬 垫 表 血 上 涂抹 液体 衬 垫 。 使 用 原矿 
的 液体 衬 垫 或 同类 产品 。 注 意 不 要 损坏 缸 盖 衬 垫 。 
当 安 装 凸 轮轴 链 轮 盖 时 ， 注 意 不 要 让 上 正 时 链条 
脱落 。 

5) 安装 择 辟 室 衬 垫 。 在 和 氏 盖 上 和 凸轮 轴 链 
轮 盖 上 涂抹 液体 衬 垫 。 

6) 安装 播 臂 室 盖 。 按 照 编 号 顺序 拧紧 螺栓 。 
力矩 : 8 ~11N .mo。 

7) 安装 分 电器 ， 如 图 11-5 所 示 对 准 位 置 。 

8) 安装 真空 管 ， 电 气 线束 择 涉 和 线束 夹子 。 

9) 安装 过 程 安装 拆 印 的 相反 顺序 进行 。 


该 款 发 动机 也 装备 于 帕拉丁 车 型 ， 相 关内 容 
请 参考 11. 2 节 。 
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图 12-2 对 准 各 链 轮 正 时 标记 
2) 将 正 时 链条 安装 到 曲轴 链 轮 上 ， 使 蓝 色 
链 节 与 链 轮 上 的 标记 对 齐 ， 见 图 12-3。 
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图 12-3 对 准 曲 轴 链 轮 与 正 时 链 标 记 





图 12-1 正 时 链 单元 部 件 








2. 正 时 链 单元 安装 步 又 3) 将 链条 安装 到 V. V.T 链 轮 上 ， 使 蓝 色 链 
1) 设置 正 时 链条 时 ， 使 它 与 链条 中 被 另外 节 与 链 轮 上 的 标记 对 齐 ， 见 图 12-4。 

两 条 蓝 色 连 杆 分 开 的 那 条 蓝 色 链 节 位 于 曲轴 侧 ， 4) 将 链条 安装 到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 使 蓝 色 链 

见 图 12-2。 节 与 链 轮 上 的 标记 对 齐 ， 见 图 12-5。 














(2001 一 2018 ) 























12-5 对 准 VVT 链 轮 与 链条 标记 





进行 此 操作 时 ， 用 一 个 或 两 个 齿 转动 
V.V.T 链 轮 或 凸轮 轴 链 轮 ， 然 后 使 蓝 色 链 节 与 
标记 对 齐 。 
5) 确保 三 对 正 时 标记 全 部 对 齐 。 
6) 安装 链条 导 槽 和 张 紧 器 拉杆 。 
(D 压 人 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 时 ， 如 图 12-6 
所 示 ， 将 插入 销 子 以 锁 住 柱 塞 。 























图 12-6 压 人 张 紧 需 柱 塞 





@ 将 正 时 链条 张 紧 器 安装 到 气 币 体 上 ， 拧 
紧 正 时 链条 张 紧 器 螺栓 至 规定 力矩 (9.5 = 
2.5) N .mo 





@) 从 张 紧 器 上 拆 下 销 子 ， 见 图 12-7。 正 时 链 
条 应 用 张 紧 器 拉杆 张 紧 。 





该 款 发 动机 正 时 维修 与 4B11 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 12. 1.3 小 节 。 


12.1.3 三菱 2.0L - 4B1L 发 动机 





1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 链条 上 部 导 档 。 

2) 正 时 链条 张 紧 器 。 

3) 张 紧 器 拉杆 。 

4) 正 时 链 导 酸 。 

5) 正 时 链 。 

6) 机 油 喷 嘴 。 

7) 排 气 V.V.T. 链 轮 螺栓 。 

8) 排 气 V.V.T. 链 轮 总 成 。 

9) 进 气 V. V.T. 链 轮 螺栓 。 

10) 进 气 V. V.T. 链 轮 总 成 。 

以 上 步骤 所 拆 部 件 如 图 12-8 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 对 正 VV.T 链 轮 的 正 时 标记 ， 见 图 
12-9。 

2) 将 曲轴 链 轮 键 与 图 12-9 位 置 对 齐 。 

3) 将 链 节 (橙色 ) 与 排 气 V.V.T 链 轮 的 
正 时 标记 对 齐 ， 然 后 闭合 正 时 链 ， 见 图 12-10。 

4) 将 链 节 ( 蓝 色 ) 与 进 气 V.V.T 链 轮 的 
正 时 标记 对 齐 ， 以 闭合 正 时 链 。 将 进 气 V.V.T 
链 轮 转动 一 个 或 两 个 上 从， 以 使 其 与 正 时 标记 对 齐 ， 
见 图 12-11。 
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图 12-8 ” 正 时 链 部 件 拆 印 


正 时 标记 














到 12-9 ”对 准 链 轮 的 正 时 标记 





5) 使 曲轴 链 轮 的 正 时 标记 与 链 节 ( 蓝 色 ) 
对 齐 ， 以 闭合 正 时 链 。 由 于 正 时 链 松弛 ， 应 将 
其 固定 住 ， 以 防 正 时 标记 脱离 链 节 ， 见 图 
12-12。 

6) 确保 每 个 链 轮 的 正 时 标记 在 三 个 位 置 上 


链 节 ( 橙 色 ) 


正 时 标记 





图 12-11 对 准 进 气 VVT 链 轮 与 正 时 链 标记 








图 12-12 对 准 曲 轴 链 轮 与 正 时 链 标 记 


都 能 与 正 时 链 的 链 节 对 齐 ， 见 图 12- 13。 

7) 安装 正 时 链 导 模 和 张 紧 器 拉杆 。 

8) 将 正 时 链条 张 紧 器 安装 到 气 氏 体 上 ， 并 
拧紧 至 规定 力矩 (10 42) N . mo。 

9) 从 正 时 链条 张 紧 器 上 拆 下 pl. 5mm 的 高 
碳 钢丝 (钢琴 丝 或 类 似 物 体 ) 或 内 六 角 扳 手 
(1.5$mm) 。 这 可 使 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 推动 张 
紧 器 拉杆 ， 以 使 正 时 链 张 紧 ， 见 图 12- 14。 
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图 12-13 检查 所 有 正 时 标记 对 准 位 置 























12.2 蓝 瑟 (2012 一 2017 年 款 ) 


1. 正 时 带 单 元 拆卸 步骤 
1) 正 时 带 上 畦 。 

2) 正 时 带 下 置 。 

3) 正 时 带 。 

4) 张 紧 器 弹 自 。 

5) 正 时 带 张 紧 器 。 


6) 发 动机 右 支 架 。 

7) 曲轴 正 时 齿轮 。 

8) 曲轴 转角 传感器 齿 型 板 。 

9) 曲轴 转角 传感器 齿 型 板 压板 。 
10) 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 。 

11) 凸轮 轴 正 时 齿轮 。 

以 上 部 件 位 置 见 图 12- 15。 








图 12-15 


发 动机 正 时 带 单 元 部 件 





2. 正 时 带 单元 安装 步骤 

1) 凸轮 轴 链 轮 螺栓 的 安装 。 

(D 使 用 图 12-16 所 示 的 专用 工具 将 凸轮 轴 链 
轮 固定 在 相应 的 位 置 。 
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图 12-16 固定 凸轮 轴 带 轮 








@ 拧 松 凸轮 轴 链 轮 到 规定 的 力矩 。 

2) 正 时 带 张 紧 器 、 张 紧 器 弹簧 的 安装 。 

@ 将 正 时 带 张 紧 器 锁定 在 图 12-17 所 示 
位 置 。 

@) 如 图 12-18 所 示 ， 将 张 紧 器 弹簧 的 一 个 伸 
长 端 钧 在 正 时 带 张 紧 器 的 钧 形 部 ， 并 将 张 紧 器 装 











到 12-17 ”安装 张 紧 轮 
到 机 油泵 壳 体 上 。 














@) 使 正 时 带 的 张 紧 侧 保持 张 紧 ， 并 将 正 时 带 
依次 装 入 曲轴 正 时 轮 、 凸 轮轴 正 时 轮 和 张 紧 器 带 
轮 ， 见 图 12-22。 

@ 如 图 12-22 所 示 ， 拧 松 张 紧 轮 安装 螺栓 1/4 ~ 
1/2 圈 ， 使 张 紧 器 弹簧 的 张力 作用 到 正 时 带 上 。 


图 12-18 处 理 张 紧 弹 短 
@@ 夹 住 张 紧 器 弹簧 的 男 一 伸 长 端 ， 并 如 图 
12-19 箭头 B 所 示 将 它 钧 到 机 油泵 壳 体 凸 耳 上 。 











凸轮 轴 正 时 轮 








图 12-19 ”处 理 张 紧 弹 簧 男 一 端 





@ 以 图 12-19 所 示 箭 头 A 方向 移动 正 时 带 张 
紧 器 ， 临 时 张 张 紧 传动 带 。 ff | 

3) 正 时 带 的 安装 。 人 

@ 如 图 12-20 所 示 ， 将 凸轮 轴 正 时 记号 与 气 ke 从 
饶 盖 的 正 时 记号 对 准 。 

@ 将 曲轴 正 时 记号 与 前 壳 体 上 的 正 时 记号 对 
准 ， 见 图 12-21。 图 12-22 张 紧 正 时 带 











六 一 售 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





(3) 以 正常 的 旋转 方向 〈 顺 时 针 ) 旋转 曲轴 2 
圈 ， 检 查 正 时 记号 是 否 正确 对 准 。 
@ 固定 张 紧 器 带 轮 安 装 螺 栓 。 


ee 加 | 
要 本 7) 自动 张 紧 器 。 
et 8) 张 紧 装置 带 轮 。 


12.3.2 三 萎 2.4L - 4G69 发 动机 9) 支架 。 
(2012 一 2013 ) 10) 曲轴 位 置 传感器 。 
a 11) 机 油泵 链 轮 。 
@ 拆 下 气 饶 体 左 侧 上 的 旋塞 。 
@ 将 旋 具 ( 刀 柄 直径 8mm) 通过 塞 孔 插入 ， 
已 锁 止 左 侧 的 平衡 籼 ， 见 图 12-25 。 














到 12-24 ”标记 正 时 带 转向 方向 








1. 正 时 带 单元 部 件 位 置 
正 时 带 部 件 位 置 如 图 12-23 所 示 。 



































图 12-23 ”三菱 4G69 发 动机 正 时 带 部 件 位 置 图 12-25 ” 锁 止 平衡 轴 

2. 正 时 带 单元 拆卸 步骤 @) 松 开 螺 母 ， 然 后 拆 下 机 油泵 链 轮 。 

1) 插 接 器 支架 。 12) 曲轴 螺栓 。 

2) 正 时 带 前 上 盖 。 QO 安装 专用 工具 MD998781， 以 固定 驱动 盘 
3) 正 时 带 前 下 盖 。 或 飞轮 ， 见 图 12-26。 

4) 正 时 带 。 @ 松 开 并 拆 下 曲轴 螺栓 和 垫圈 。 


拆 下 的 正 时 带 、 链 轮 和 张 紧 器 必须 清洗 或 浸 
在 溶剂 中 ， 因 为 正 时 带 上 的 水 或 机 油 会 大 大 缩短 
其 寿命 。 如 果 受 到 污染 ， 则 更 换 零件 。 如 果 所 有 
零 部 件 上 都 有 水 或 机 油 ， 则 应 检查 前 壳 体 油封 、 
凸轮 轴 油 封 和 水 泵 是 否 泄漏 。 

Q@ 为 了 重新 安装 ， 标记 正 时 带 的 运转 方向 ， 
见 图 12-24。 

@ 松 开张 紧 轮 螺栓 ， 然 后 拆 下 正 时 带 。 

5) 张 紧 轮 。 人 并 

6) 张 紧 需 臂 。 图 12-26 安装 专用 工具 固定 飞轮 








第 12 章 东南 三 姜 人 < 去 一 个 








图 12-26 安装 专用 工具 固定 飞轮 ( 续 ) 


13) 曲轴 带 轮 垫圈 。 
14) 曲轴 链 轮 。 
QD 如 图 12-27 所 示 安 装 专 用 工具 MD998778。 


NS Sec 
J 








MD998778 











12-27 ”安装 曲轴 链 轮 专用 拆 印 工具 





@) 拧 入 专用 工具 的 中 央 螺 栓 以 拆 下 曲轴 
链 轮 。 

15) 曲轴 感应 盘 。 

16) 张 紧 器 。 

17) 正 时 带 。 

18) 平衡 轴 链 轮 。 

Q) 如 图 12-28 所 示 ， 安 装 专用 工具 MD998785， 
以 防止 平衡 轴 链 轮 一 起 转动 。 










12-28 拆 下 平衡 轴 链 轮 


@) 松 开 螺 栓 并 拆 下 链 轮 。 

19) 间隔 环 。 

20) 曲轴 链 轮 。 

21) 曲轴 键 。 

22) 发 电机 文 架 。 

23) 发 动机 支架 托 架 。 

24) 正 时 带 后 盖 。 

25) 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

26) 凸轮 轴 链 轮 。 

Q@ 用 专用 工具 MB990767 和 MD998719 国定 
凸轮 轴 链 轮 的 同时 ， 松 开 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 见 图 


12-29。 





12-29 拆 下 凸轮 轴 链 轮 螺栓 


@ 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 。 

3. 正 时 带 的 安装 

1) 将 曲轴 链 轮 和 平衡 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 
与 前 壳 体 上 的 标记 对 齐 ， 见 图 12-30。 








12-30 对齐 正 时 标记 


2) 将 正 时 华安 装 到 曲轴 链 轮 和 平衡 轴 链 轮 
上 。 在 张力 侧 应 无 松弛 。 

3) 确保 张 紧 轮 中 心 和 螺栓 中 的 位 置 如 图 
12-31 所 示 。 

4) 用 手指 给 正 时 带 的 张 紧 侧 施加 是 够 的 张 


p457h 





二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 








心 
12-31 张 紧 轮 中 心 位 置 























力 的 同时 ， 按 箭头 的 方向 移动 张 紧 器 ， 见 图 

12-32。 在 此 情况 下 ， 拧 紧 螺 栓 固定 张 紧 器 。 拧 紧 

螺栓 时 ， 小 心 防止 张 紧 轮 轴 与 螺栓 一 起 转动 。 如 

果 轴 和 螺栓 一 起 转动 ， 则 正 时 带 会 过 度 张 紧 。 
拧紧 力矩 : (19 +3) N .mo。 





网 12-32 安装 正 时 带 张 紧 器 


5) 检查 确认 链 轮 上 的 正 时 标记 与 前 沉 体 上 
的 正 时 标记 对 齐 。 

6) 如 图 12-33 所 示 ， 用 食指 压 正 时 带 的 中 
心 。 螺 栓 必须 偏离 8 ~ 12mm。 





图 12-33 测试 正 时 带 张 紧 度 


4. 正 时 带 单 元 安装 步骤 
1) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 气门 室 
盖 上 的 正 时 标记 ， 见 图 12-34。 


ES 
正 时 标记 





图 12-34 对齐 凸 轮轴 链 轮 与 气门 室 盖 上 标记 


2) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 与 前 壳 体 
上 的 正 时 标记 ， 见 图 12-35 。 


ON () 
pa 
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图 12-35 ”对齐 凸轮 轴 链 轮 与 前 壳 体 上 标记 


3) 对 齐 机 油泵 链 轮 上 的 正 时 标记 与 它 匹配 
标记 ， 见 图 12-36。 
2 

正 时 标记 





12-36 ”对 齐 机 油泵 链 轮 与 沉 体 上 的 标记 


4) 拆 下 气 条 人体 上 的 火花 寒 ,然后 将 旋 具 
( 刀 柄 直径 8mm) 通过 孔 搬 和 人， 见 图 12-37。 
如 果 旋 具 能 插入 至 少 60mm， 则 正 时 标记 已 


第 12 章 东南 三 姜 人 < 去 一 个 





正确 对 齐 。 (9 从 台 虎 钳 上 松 开 自 动 张 紧 咒 。 让 安装 的 钢 


如 果 旋 具 的 搬入 深度 仅 为 20 ~25mm， 则 将 。”” 丝 留 在 自动 张 紧 器 中 。 
机 油泵 链 轮 转 一 圈 ， 并 重新 对 齐 正 时 标记 ， 然 后 @ 将 自动 张 紧 器 安装 到 前 壳 体 上 并 拧紧 至 规 
检查 确认 旋 具 是 否 能 插入 至 少 60mm。 正 时 带 完 定 力气 ， 见 图 12-40。 
全 安装 好 之 前 ， 让 旋 具 一 直 插 在 里 面 。 拧紧 力矩 : (23 上 3) N .ms。 









































平衡 轴 
到 12-37 插入 旋 具 图 12-40 ”安装 张 紧 器 到 发 动机 上 
(@ 如 图 12-41 所 示 ， 安 装 专用 工具 MD998738， 
5) 安装 目 动 张 紧 带 。 并 拧 入 工具 直到 插 在 自动 张 紧 器 中 的 钢丝 能 轻 轻 
如 果 自 动 张 紧 顺 杆 完全 伸 出 ， 则 如 下 所 述 重 ”移动 的 位 置 。 
新 安装 。 


QD 用 软 口 台 虎 钳 夹 住 自 动 张 紧 器 ， 见 图 
12-38。 





图 12-41 插入 专用 工具 
6) 依次 安装 曲轴 链 轮 、 机 油泵 链 轮 、 张 紧 
装置 之 轮 、 凸 轮轴 链 轮 和 张 紧 轮 上 的 正 时 种。 




















FE 
妥 12-38 ”用 软 口 台 虎 钳 夹 住 自动 张 紧 器 7) 沿 图 12-42 箭头 方向 升 起 张 紧 轮 ， 然 后 拧 
紧 中 央 螺 栓 。 
@) 用 台 虎 钳 逐 渐 地 压 人 杆 ， 直 至 杆 上 的 定位 NN WN UNM ~ 


孔 A 与 工作 和 红 上 的 定位 和 孔 B 对 齐 ， 见 图 12-39。 


2 
二 

O 

WO O 


图 12-39 对 齐 AB 两 孔 图 12.42， 升 起 张 紧 轮 并 紧 固 曝 愉 
分 7 人 水 1 3 
G@) 将 一 条 钢丝 (直径 1. 4mm ) 插入 定位 孔 8) 检查 确认 所 有 的 正 时 标记 对 齐 。 


步 又 和 旋 大 后 字 装 ， 
中 。 该 自动 张 紧 器 定位 钢 针 将 在 正 时 带 的 校正 中 9) 拆 下 步 对 5 中 搬入 的 旋 具 ,然后 安装 火 
用 到 。 es 











号 全 人 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





10) 道 时 针 转 动 曲轴 1/4 圈 。 然 后 顺 时 针 转 
动 ， 直 至 正 时 标记 再 次 对 齐 。 

11) 将 专用 工具 MD998767、 套 简 扳 手 和 扭 
力 扳手 安装 到 张 紧 轮 上 ， 然 后 松 开张 紧 轮 的 中 央 
螺栓 。 

提示 : 使 用 测量 范围 为 0 ~5.0N . m 的 扭力 
扳手 。 

12) 用 扭力 扳手 拧紧 至 3.5N .mo。 

13) 用 专用 工具 MD998767 和 扭力 扳手 固定 
张 紧 轮 ， 将 中 央 螺 栓 皖 紧 至 规定 力 挎 ， 见 图 
12-43 。 

拧紧 力矩 ; (48 +5) N .mo 


) RE 








P= 
全) 
~ 
< = 
MD998767 _ 
S en 


12-43 拧紧 中 央 螺 栓 





14) 拉 出 安装 时 搬 在 自动 张 紧 需 中 的 钢丝 ， 
然后 用 手 拆 下 专用 工具 MD998738， 见 图 12-44。 





图 12-44 拉 出 张 紧 器 上 的 钢丝 


15) 顺 时 针 转 动 曲轴 两 圈 。 等 待 1Smin ， 然 
后 进行 以 下 的 检查 步骤 。 

16) 检查 确认 固定 钢丝 〈 安 装 自动 张 紧 器 时 
插入 的 ) 能 和 否 无 阻碍 地 拆 下 。 钢 丝 能 毫 无 阻力 地 
拆 下 ， 则 表示 正 时 带 已 有 合适 的 张力 ， 可 以 拆 下 
钢丝 。 在 此 情况 下 ， 检 查 确 认 自 动 张 紧 器 杆 的 凸 
出 部 分 处 于 标准 值 范围 内 ， 见 图 12-45。 标 准 值 : 
3.8 ~4.Smm。 











图 12-45 ”检查 张 紧 锅 柱 塞 凸 出 范围 











17) 如 果 拆 和 印 钢丝 时 有 阻力 ， 则 重复 之 前 的 
步骤 10) ~15)， 直 至 测量 杆 自动 张 紧 带 杆 的 凸 
出 部 分 处 于 标准 值 范 围 内 。 





该 发 动机 正 时 带 维修 与 4669 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 12.3. 2 小 节 。 





1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 正 时 链条 张 紧 需 。 

将 一 字 旋 具 搬 入 正 时 链条 张 紧 需 的 分 离 孔 ， 
以 分 开锁 栓 。 用 手 推 动 张 紧 器 拉杆 ， 将 正 时 链条 
张 紧 需 柱 塞 推 到 底 。 然 后 ， 将 $1. 5mm 的 高 碳 钢 


丝 (钢琴 丝 或 类 似 物体 ) 或 六 角 扳手 〈1. 5mm) Dy 
插入 柱 塞 装配 孔 ， 见 图 13-1。 
1 (lt3)N:m 
(11 土 
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图 13-2” 正 时 链 单 元 拆 印 








图 13-1 拆 下 张 紧 器 


2) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 。 

3) 张 紧 器 拉杆 。 

4) 正 时 链 导 横 。 

5) 正 时 链 。 

以 上 步骤 所 拆 件 的 部 件 见 图 13-2。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 摇 辟 轴 支 架 的 正 时 标记 与 V. V.T. 链 轮 
的 一 个 圆 形 正 时 标记 对 齐 ， 见 图 13-3。 

2) 将 曲轴 链 轮 键 与 图 13-3 位 置 对 齐 。 


3) 使 曲轴 链 轮 的 正 时 标记 与 正 时 链 上 的 链 
片 (楼 色 ) 对 齐 ， 见 图 13-4。 图 13-3 ”对齐 曲轴 与 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 






































全 全 人 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 














到 13-4 ”对 齐 曲 轴 链 轮 正 时 标记 








4) 将 三 个 蓝 色 链接 片 的 中 心 链 片 与 V. V. TT. 
链 轮 的 正 时 标记 对 齐 ， 然 后 安装 正 时 链 ， 见 图 
13-5。 


正 时 





图 13-5 检查 链 轮 与 正 时 链 标记 对 齐 


5) 确保 每 个 链 轮 的 正 时 标记 在 两 个 位 置 上 
都 能 与 正 时 链 的 链 片 对 齐 。 

6) 将 正 时 链 导 板 安 装 到 气 氏 体 上 ， 并 拧紧 
至 规定 力矩 (11 +3) N .mo。 

7) 将 张 紧 器 拉杆 安装 到 气 氏 体 上 ， 并 拧紧 
至 规定 力矩 (11 +3) N. m。 安 装 正 时 链 导 板 和 
张 紧 器 拉杆 。 

8) 从 正 时 链条 张 紧 器 上 拆 下 q1. 5mm 的 高 
碳 钢 丝 (钢琴 丝 或 类 似 物 体 ) 或 六 角 扳 手 
(1.5Smm) 。 这 可 使 正 时 链条 张 紧 器 的 柱 塞 推动 张 





紧 器 拉杆 ， 以 使 正 时 链 张 紧 。 
13.1.2 三 萎 2.4L -4J12 发 动机 (2016 一 


该 款 发 动机 正 时 带 维 修 与 4J11 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 13. 1. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 4G69 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 12.3.2 小 节 。 


三 鞭 3.0L - 6B31 发 动机 


1. 正 时 带 单元 拆卸 步骤 

1) 正 时 带 前 部 上 盖 ， 右 侧 。 

2) 正 时 带 前 部 上 盖 ， 左 侧 。 

3) 正 时 带 前 盖 下 部 。 

4) 发 动机 支架 ， 右 侧 。 

5) 曲轴 角度 传感器 盖 。 

6) 曲轴 角度 传感器 。 

7) 0 形 圈 。 

8) 自动 张 紧 器 。 

拆 下 自动 张 紧 器 的 上 部 紧 固 螺栓 。 慢 慢 松 开 
自动 张 紧 器 的 紧 固 螺栓 (下 部 ) 。 将 自动 张 紧 顺 
推 杆 从 张 紧 器 臂 上 拆 下 ， 倾 斜 自 动 张 紧 器 到 挡 块 
位 置 。 拆 下 自动 张 紧 器 的 下 部 紧 固 螺栓 ， 见 图 
13-6。 








图 13-6 拆卸 自动 张 紧 器 
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9) 正 时 带 。 

拆 下 正 时 带 前 ， 将 凸轮 轴 链 轮 和 曲轴 链 轮 的 
标记 与 压缩 行程 的 上 止 点 处 的 No. 1 对 齐 。 

水 或 机 油 会 大 大 缩短 正 时 带 的 寿命 ， 因 此 要 
使 拆 下 的 正 时 带 和 链 轮 避免 粘 上 机 油 和 水 。 不 要 
将 零件 浸入 到 清洗 剂 中 。 

如 图 13-7 所 示 将 正 时 带 的 运动 方向 作 上 标 
记 ， 以 便 重 新 安装 时 参考 。 


SS A. 
图 13-7 标记 正 时 带 

如 果 零 件 上 粘 有 机 油 或 水 ， 那 么 要 检查 前 壳 
体 油封 、 凸 轮轴 油封 和 水 和 泵 是 否 泄 漏 。 拆 下 正 时 
带 后 ， 不 要 转动 曲轴 链 轮 和 四 轮轴 链 轮 。 

10) 张 紧 器 辟 。 

11) 张 紧 装 置 带 轮 。 

因为 内 六 角 螺 栓 的 六 角形 孔 很 浅 ， 因 此 要 将 
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工具 择 牢 ， 并 小 心 操作 不 要 损坏 六 角形 孔 。 

使 用 对 面 宽度 为 8mm 的 六 角形 扳手 拆 印张 紧 
装置 带 轮 。 

12) 曲轴 链 轮 。 

13) 键 。 

14) 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

使 用 专用 工具 又 头 固定 吉 (MB990767) 和 
销 (MD998719) 以 防止 凸轮 轴 链 轮转 动 ， 然 后 

见 图 13-8。 


图 13-8 拆 印 凸轮 轴 链 轮 螺栓 


15) 凸轮 轴 链 轮 。 
16) 正 时 带 后 盖 。 以 上 步骤 拆 御 部 件 位 置 如 
图 13-9 中 1~16 所 示 。 





13-9 正 时 带 拆 御 





起 全 分 图 解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





2. 正 时 带 单元 安装 步 又 

1) 检查 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 的 标记 是 否 
与 压缩 行程 的 上 止 点 处 的 No.1 对 齐 ， 见 图 
13-10。 


正 时 标记 Se 
























张 紧 装置 带 轮 


如 果 没 对 齐 ， 那 么 再 次 对 齐 标记 ， 注 意气 门 和 柱 
塞 是 否 干 涉 。 

2) 按 以 下 顺序 安装 每 个 链 轮 上 的 正 时 带 。 

@ 安装 曲轴 链 轮 上 的 正 时 带 ， 然 后 安装 水 泵 
驱动 带 轮 上 的 正 时 带 ， 同 时 将 正 时 带 拉 紧 以 防止 
松弛 。 

@) 将 左 气 氏 组 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 标记 对 齐 。 

@) 将 正 时 带 安 装 到 张 紧 装 置 带 轮 上 ， 同 时 减 
小 松弛 度 。 

@ 将 正 时 带 安 装 到 右 气 负 组 的 凸轮 轴 链 
轮 上 。 

@ 将 正 时 带 安 装 到 张 紧 器 驱动 带 轮 上 。 

3) 查看 所 有 链 轮 的 正 时 标记 是 否 对 齐 ， 见 
图 13-11。 

4) 使 用 专用 工具 曲轴 扳手 (MD998716) 逆 
时 针 转 动 曲 轴 四 分 之 一 圈 。 然 后 ， 再 顺 时 针 转 回 
来 以 验证 所 有 的 正 时 标记 对 齐 ， 见 图 13- 12。 

5) 拉 出 自动 张 紧 器 销 。 

6) 顺 时 针 转 动 曲 轴 两 圈 , 保持 静止 大 
约 5min。 


正 时 标记 










自动 张 紧 器 
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曲轴 链 轮 


图 13-11 检查 各 个 链 轮 的 正 时 标记 
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< 7) 检查 自动 张 紧 器 推 杆 的 伸 出 量 是 否 在 标 
S 准 值 范围 内 。 标 准 值 : 9. 1 -13. 4mm。 
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该 款 发 动机 也 搭载 于 翼 神 车 型 ， 相 关内 容 请 
12. 1.1 小 节 。 


13.3.2 三菱 2.0L - 4B11 发 动机 














该 款 发 动机 也 搭载 于 翼 神 车 型 ， 相 关内 容 请 
参考 12. 1. 3 小 节 。 


有 


图 13-13 检查 自动 张 紧 右 推 杆 伸 H 











组 装 。 

2. 正 时 链 单元 安装 说 明 

1) 将 SST 安装 至 凸轮 轴 ， 见 图 14-2， 然 后 
马自达 2.0L -LF 发 动机 2006 一 2017) 。。 到 中 轮轴 的 位 置 呈 TDC 对齐。 


1. 正 时 链 单 元 组 装 顺序 
如 图 14-1 所 示 ， 按 表 14-1 中 的 顺序 进行 


(@ 
9 20 
18 1 0 


局 









40~55N:m NN 


到 
ZY 
20~30N:m | 
dw 


2 




















NA 
16 2 
De 
17 芍 加 20~30N:m 
96~104N:m Re 
7 
A 
A:8.0~11.5N:-m 9 
wl 螺栓 和 垫 片 总 成 
69~75N:m 
带 垫 片 螺栓 8 
89~95N.m 
*2: 着 有 安装 Co 7 








图 14-1 正 时 链 单元 部 件 
2) 拆 下 气缸 体 的 下 墙头 。 5) 安装 正 时 链条 。 
3) 按 图 14-3 中 所 示 安 装 SST。 


6) 安装 链条 张 紧 器 并 拆 下 定位 线 ， 见 图 
4) 顺 时 针 转 动 曲 轴 以 使 曲轴 位 于 1 号 气 币 14-4。 
的 TDC 位 置 。 
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表 14-1 正 时 链 单 元 安装 顺序 


安装 顺序 组 装 部 件 











出 轴 链 轮 











油泵 链条 








机 油泵 链 轮 








机 油泵 链条 导向 装置 ( 若 装 有 ) 





机 油泵 链条 张 紧 器 





密封 圈 〈 若 装 有 ) 





正 时 链条 





链条 导 板 





Cio ol 上 lim 一 


张 紧 臂 





10 链条 张 紧 器 





凸轮 轴 链 轮 ， 可 变 气 门 正 时 执行 器 
( 带 可 变 气 门 正 时 机 构 ) 







































































前 油封 
可 发 动机 前 音 

14 驱动 带 惰 轮 (不 带 拉 伸 式 AZC 传动 带 ) 

15 水 泵 带 轮 1. 正 时 链 单元 拆 抒 步骤 

16 1 轴 带 轮 通过 下 列 步 又 ， 减 小 正 时 链条 上 的 张力 : 

17 曲轴 带 轮 锁定 螺栓 穿 过 发 动机 前 日 上 的 维修 孔 ， 固定 正 时 链条 
18 ee 张 紧 器 臂 以 释放 正 时 链条 上 的 张力 。 

19 火花 塞 1) 拆 下 发 动机 前 罩 上 的 维修 孔 上 的 堵 头 
20 油 尺 (如 装 有 ) 


(上 和 下 )， 见 图 14-5。 
上 部 堵 头 本 


267 















































下 部 堵 头 攻 到 
图 14-5 拆 下 前 暑 上 诗 塞 





303 一 507 
(49 JE01 061) 


2) 将 一 个 M6 螺栓 (螺纹 至 端 末 的 长 度 为 
35 ~60mm 搬入 维修 孔 的 上 部 ， 拧 紧 直 到 它 触 磁 
到 张 紧 器 臂 ， 然 后 拧 松 约 180。。 (固定 螺栓 ， 使 
它 在 张 紧 臂 略 微 靠 前 的 位 置 。) 

@ 当 它 插入 约 20mm 时 ， 螺 栓 触 碰 到 张 紧 器 
图 14-3 安装 专用 工具 以 气缸 体 上 辟 ， 见 图 14-6。 





所 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 








约 20mm(0.79in) 
剖面 图 











到 14-6 插入 螺栓 触及 张 紧 辟 











@ 如 图 14-7 所 示 ， 在 铸造 六 角 螺 栓 上 使 用 
扳手 固定 排 气 凸轮 轴 ， 前 后 移动 几 次 。 这 样 可 以 
排出 链条 张 紧 器 里 的 油 ， 以 便于 下 面 的 维修 操作 。 





图 14-7 “转动 排 气 凸 轮轴 


3) 将 旋 具 插 和 人 维修 孔 下 部 。 

4) 当 用 扳手 夹 住 六 角形 铸件 沿 箭头 方向 前 
后 移动 排 气 凸 轮轴 时 ， 请 用 旋 具 按 下 正 时 链条 张 
紧 器 的 连接 板 ， 并 松 开 对 柱 塞 的 锁定 ， 见 图 
14-8。 

当前 后 移动 排 气 凸 轮轴 时 ， 正 时 链条 推动 链 
条 张 紧 器 中 的 柱 塞 ， 使 得 连接 板 的 作业 更 容易 。 

5) 释放 柱 塞 锁 紧 装置 ， 顺 时 针 转 动 排 气 凸 
轮轴 ， 直 到 正 时 链条 松动 ， 见 图 14-9。 

6) 链条 松动 以 后 ， 拧 紧 维修 孔 上 部 的 M6 螺 
栓 ， 这 样 螺栓 就 又 插入 了 约 5mm 以 固定 张 紧 
器 臂 。 

QD 如 果 螺 栓 不 能 插入 约 Smm， 那 么 链条 张 紧 



























图 14-9 松弛 正 时 链 


器 的 柱 塞 锁 紧 装 置 可 能 不 会 释放 ， 或 链条 可 能 
是 足够 松动 。 将 螺栓 恢复 至 原来 的 位 置 ， 从 第 3 ) 
步 开 始 重新 进行 操作 。 

@) 通过 顺 时 针 旋 转 排 气 凸 轮轴 ， 正 时 链条 推 
动 张 紧 器 辟 ， 同 时 筋 的 位 置 偏离 了 。 整 个 张 紧 器 
臂 可 以 通过 让 螺栓 钧 住 偏离 筋 来 固定 。 

7) 国定 张 紧 器 臂 后 ， 拆 下 链条 导 板 (1 号 ) 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 链条 导向 装置 (No. 1)。 

2) 拆 下 张 紧 器 臂 上 的 紧 固 螺栓 ， 向 正 时 链 
条 施加 压力 。 

3) 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 两 圈 ， 然 后 确认 气门 
正 时 是 正确 的 ， 见 图 14-10、 图 14-11、 图 14-12、 
图 14-13。 
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SKYACTIV -G1.5 
正 时 链条 校准 标记 
































人 
正 时 标记 


图 14-10 1.5L 发 动机 凸轮 轴 侧 正 时 标记 


SKYACTIV—G2.0 
正 时 链条 定位 标记 





























正 时 标记 
图 14-11 2.0L 发 动机 凸轮 轴 侧 正 时 标记 
正 时 链条 定位 标记 





SKYACTIV-G2.5 




















正 时 标记 














图 14-12 2.5L 发 动机 凸轮 轴 侧 正 时 标记 


LA 


人 了 | TDC 


= 
NS 
1 2 正 时 标记 
图 14-13 曲轴 侧 正 时 标记 

















说 明 : 
。 SKYACTIV - G1.5 和 SKYACTIV - G2.5 的 





正 时 标记 不 与 气缸 盖 的 上 表面 完全 平行 。 

。 如 果 气 门 正 时 不 正确 ， 拆 下 发 动机 前 置 ， 
重新 安装 正 时 链条 到 每 个 链 轮 。 

4) 安装 发 动机 前 小 上 的 维修 孔 上 的 堵 头 


(上 和 下 )。 拧 紧 力 和 矩 上: 8 ~1IN . m; 下 : 17 ~ 
23N . m。 
14.2.2 马自达 2.SL - SKY 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 2.0L - SKY 发 动机 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 


该 发 动机 也 搭载 于 马自达 
容 请 参考 14. 1. 1 小 节 。 


马自达 2.5L -LS 发 动机 


6 车 型 上 ， 相 关内 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 LF 相似 ， 相 关内 容 
请 参考 14. 1. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 LF 相似 ， 相 关内 容 
请 参考 14. 1. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 阿 特效 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 人 吾 维 修 与 2.0L - SKY 发 动机 一 








六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 加 


样 ， 相 关内 容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 


1. 正 时 链 单 元 拆卸 

1) 将 挂 空 档 的 车 辆 置 于 升降 机 上 。 

2) 拆 下 高 压 燃油 泵 驱动 装置 。 

3) 拆除 发 动机 前 盖 板 。 

4) 如 图 14-14 所 示 安 装 专用 工具 303 - 
1565 : 凸轮 轴 定 位 工具 。 





图 14-14 安装 古 轮 轴 定 位 工具 
5) 使 用 呆 扳 手 防 止 部 件 转动 ， 松 开 凸 轮轴 


VVT 组 件 螺 栓 ， 见 图 14- 15。 






14-15 松 开 紧 国 螺 恰 











6) 同样 方法 松 开 男 一 侧 紧 固 螺栓 。 
7) 使 用 小 工具 ， 释 放 或 保持 束 轮 机 构 。 当 


敬 轮 机 构 保 持 在 松 开 位 置 ， 将 正 时 链 臂 推 向 拉 紧 
器 方向 ， 压 紧 拉 紧 嚣 。 将 固定 销 插 入 孔 内 保持 住 
拉 紧 器 。 见 图 14- 16。 

8) 拆 下 张 紧 器 的 2 个 紧 固 螺栓 并 取 下 张 
紧 器 。 

9) 拆 下 正 时 链 导 板 ， 张 紧 器 辟 螺 栓 并 取 下 
部 件 ， 拆 下 正 时 链条 ， 见 图 14- 17。 

2. 正 时 链 单元 安装 

1) 安装 正 时 链条 、 正 时 链 张 紧 臂 、 正 时 链 
导 板 ， 紧 固 2 个 螺栓 ， 力 矩 : 10N . m。 

2) 如 果 正 时 链 张 紧 器 活塞 及 环 轮 组 件 不 固 
定 在 压缩 位 置 ， 则 按 下 步骤 进行 设置 : 

使 用 虎 钳 边 缘 ， 压 缩 正 时 链 张 紧 器 活 蹇 ， 见 
图 14-18。 不 得 压缩 环 轮 组 件 ， 这 会 损坏 环 轮 
组 件 。 





14-16 设置 张 紧 器 


























拆 下 正 时 链条 


14-17 
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3) 使 用 小 工具 ， 推 回 或 保持 棘 轮机 构 ， 见 
图 14-19。 








14-20 压 人 棘 轮 机 构 
图 14-18 压 紧 张 紧 器 活塞 


























图 14-19 用 工具 保持 棘 轮机 构 图 14-21 ”插入 固定 销 锁 住 活塞 
当 保 持 人 各 时 ， 将 琼 轮 辟 推 回 到 _ 
全 作 生 人 任 枯 和 相 休 间 ， 将 环 轮 臂 推 回 到 14.6.2 ”马自达 2.5L - SKY 发 动机 
张 紧 器 过 体 中 ， 见 图 14-20。 
5) 将 紧 固 销 安装 在 张 紧 器 壳 体 的 孔 中 ， 这 (2014—2017) 
样 可 以 在 安 流 时 保持 住 严 轮 组 件 及 活塞 ,， 见 图 该 发 动机 正 时 带 维修 与 2.0L - SKY 发 动机 一 


14-21。 样 ， 相 关内 容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 





长 安 马 日 达 




















WE 15.1 已 ~ “3 星 怠 (2011 一 2017 2 正 时 链 单 元 安 装 说 明 
和 军 胞 人 1) 将 曲轴 链 轮 的 键 槽 与 正 时 标记 对 齐 ， 然 
eS 年 球 )) 后 将 1 号 气缸 定位 到 TDC 处 ， 见 图 15-3。 


1. 正 时 链 单 元 拆 气 

1) 顺 时 针 旋 转 曲轴 ， 将 曲轴 链 轮 的 键 槽 与 
正 时 标记 对 齐 ， 然 后 将 1 号 气 红 定位 到 TDC 处 ， 
见 图 15-1。 












































图 15-3 对 正 曲 轴 链 轮 正 时 标记 








正 时 标记 








2) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 从 而 使 
它们 形成 一 条 直线 ， 并 且 与 气缸 关上 水 平面 对 齐 ， 
见 图 15-2。 

3) 安装 正 时 链条 。 

4) 在 安装 链条 调节 器 之 后 ， 拆 下 被 安装 在 
链条 张 紧 器 上 的 金属 丝 或 纸 夹 ， 并 向 正 时 链条 施 























图 15-1 。 顺 时 针 转 动 曲轴 对 准 正 时 标记 加 张 紧 力 ， 见 图 15-4。 在 安装 新 链条 张 紧 器 时 ， 
拆 下 已 安装 的 止 动 器 。 
payp 2) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 从 而 使 
它们 形成 一 条 直线 ， 并 且 与 气 氏 盖 上 水 平面 对 齐 ， 
见 图 15-2。 


正 时 标记 气缸 盖 








图 15-4 拆 下 张 紧 器 止 动 需 





5) 确认 正 时 链条 上 不 存在 松弛 ， 然 后 确认 
图 15-2 ”对 正 凸 轮轴 链 轮 上 正 时 标记 各 链 轮 再 次 被 定位 在 正确 的 位 置 。 
6) 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 两 次 ， 然 后 检查 气门 
3) 拆 下 正 时 链条 。 正 时 。 
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马自达 2.0L - MZR 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 1. 6L - MZR 发 动机 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 15. 1. 1 小 节 。 


1. 正 时 链 单元 组 装 顺序 

按 图 15-5 所 示 顺 序 进行 组 装 。 

2. 正 时 链 单元 安装 说 明 

1) 将 曲轴 链 轮 的 键 槽 与 正 时 标记 对 齐 ， 然 
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后 将 1 号 气 氏 定位 到 TDC 处 。 

2) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 上 的 正 时 标记 ， 从 而 
使 它们 形成 一 条 直线 ， 并 且 与 气缸 盖 上 水 平面 
对 齐 。 

3) 安装 正 时 链条 。 

4) 安装 正 时 链条 导向 装置 和 正 时 链条 张 紧 
器 臂 。 

5) 安装 链条 调节 器 ， 然 后 拆 下 被 用 于 固定 
的 金属 丝 或 纸 夹 。 在 安装 新 链条 张 紧 器 时 ， 拆 下 
已 安装 的 止 动 器 。 

6) 检查 正 时 链条 是 否 存在 松弛 ， 然 后 再 次 
检查 各 链 轮 是 否 被 定位 在 正确 的 位 置 。 





14.7~22.6N:m 6.9~10.8N:m 
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图 15-5 发 动机 正 时 链 组 装 
1 一 滑 块 。 2 一 曲轴 链 轮 3 一 正 时 链条 ”4 一 正 时 链条 导向 装置 5 一 正 时 链条 张 紧 器 辟 、6 一 正 时 链条 张 紧 器 ”7 一 发 动机 前 墨 











8 一 曲轴 带 轮 9 一 OCV 机 油 滤 清 器 、 塞 子 10 





惰 轮 、 11 一 OCV 12 一 油 位 计 管 道 





13 一 驱动 带 自 动 张 紧 融 














14 一 气 饶 羡 单 ”15 一 CMP 传感器 ”16 一 火花 塞 


273 





274 





























图 15-6 对 正 曲 轴 链 轮 正 时 标记 








正 时 标记 


























7) 通过 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 两 次 检查 气门 


正 时 。 


图 15-8 安装 张 紧 絮 并 拔 出 固 





定 需 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 2.0L -SKY 发 动机 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 阿 特效 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 阿 特效 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 2.0L - SKY 发 动机 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 14. 2. 1 小 节 。 





长 安 铃木- 昌河 铃木 


SRS 注意 ， 正 时 能 条 拆 印 后 ， 不 要 转动 血 铀 和 也 
击 和 长 2 天 向 Ci 二 六 第 轿 刘 |。 纶 轴 超 出 “安装 ”部 分 所 允许 的 转动 范围 。 如 果 
和 超出 ， 活 塞 与 气门 、 气 门 与 气门 之 间 会 发 生 干 涉 ， 
活塞 相关 的 零 部 件 和 气门 可 能 会 损坏 
16.1.1 铃木 1.4L -KI4C 发 动机 Ge 
ne 注意 : 正 时 链条 拆 务 后 ， 不 要 转动 曲轴 和 辆 
该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 K14B 发 动机 ”轮轴 超出 图 16-2 中 “a”、“b” 所 指 范围 。 如 果 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 16. 8. 1 小 节 。 超出 ， 活 塞 与 气门 、 气 门 与 气门 之 间 会 发 生 干涉 ， 
活塞 相关 的 堆 部 件 及 气门 可 能 会 损坏 。 
































16.1.2 铃木 1.6L -MI6A 发 动机 (2016 一 ) 








DA CY ed 1) 如 图 16-2 所 示 ， 检查 进 、 排 气 凸 轮轴 和 链 
1. 正 时 链 单元 拆 扼 轮 上 的 标记 1 是 否 与 气 仙 头 上 的 刻 痕 2 对齐。 对 
1) 拆卸 正 时 链条 盖 。 齐 后 安装 键 3， 并 旋转 曲轴 使 键 位 于 曲轴 的 上 方 。 


2) 转动 曲轴 ,使 进 、 排 气 凸轮 轴 正 时 链 轮 
上 的 标记 1 分 别 与 气 和 包头 上 的 刻 痕 2 对 齐 。 

3) 拆 纯 正 时 链条 张 紧 调节 器 总 成 3。 

4) 拆 印 正 时 链条 张 紧 器 4。 

5) 拆 缀 正 时 链条 1 号 导 板 5。 

6) 拆 纯 正 时 链条 6 及 曲轴 正 时 链 轮 7。 以 上 
部 件 位 置 见 图 16- 1 。 










eas 


















































各 1o 
轩 中 A 
y 局 
3] MDa 275 
2 Te 
el 
je 
1 0 
-oy 
| | A 图 16-2 ”对 准 链 轮 与 缸 体 标记 
时 | 1 
了 SU 图 16-2 中 ;“a”; 90°。 凸 轮轴 ( 进 、 排 气 ) 
wm 2 允许 转动 范围 。 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 应 该 在 气 和 
到 头 上 的 刻 痕 左右 两 侧 15* 范 围 内 。 
“b”:， 15。。 曲 轴 人 允许 转动 范围 。 曲 轴 上 的 键 
rH ol 应 该 在 最 上 方 左右 两 侧 90* 范 围 内 。 
图 16-1 正 时 链 部 件 拆 缉 顺 序 
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图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





2) 安装 链条 时 ， 应 将 链条 上 的 深蓝 色 板 1 
与 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 2 对 齐 ， 然 后 对 齐 深蓝 色 
板 3 与 链 轮 上 的 三 角 标记 ， 见 图 16-3。 

3) 将 曲轴 正 时 链 轮 装配 至 链条 上 ， 并 对 齐 
链条 上 的 金色 板 5 与 曲轴 正 时 链 轮 上 标记 6， 然 
后 一 同安 装 至 曲轴 上 ， 见 图 16-3。 


图 16-3 ”对 准 正 时 链 与 链 轮 标 记 (无 VVT) 





4) 针对 适 配 VVT 组 件 的 机 型 : 对 准 正 时 链 
条 深蓝 色 板 1 与 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 三 角 标 记 2 ， 
安装 正 时 链条 ， 如 图 16-4 所 示 。 对 准 正 时 链条 的 
金属 板 3 与 曲轴 正 时 链 轮 上 的 圆 形 标记 4， 将 曲 
轴 正 时 链 轮 装 到 正 时 链条 上 。 然 后 将 装配 有 正 时 
链 的 曲轴 正 时 链 轮 安 装 到 曲轴 上 。 

5) 在 正 时 链条 1 号 导 板 1 的 工作 面 涂 上 发 动 
机 机 油 ， 如 图 16-5 所 示 进 行 安装 。 按 规定 力矩 拧 
紧 螺 栓 。 拧 紧 力 矩 : 正 时 链条 1 号 导 板 螺栓 
(a): 9N .mo。 

6) 在 链条 张 紧 器 1 的 工作 面 涂 上 发 动机 机 
油 ， 然 后 安装 链条 张 紧 器 和 衬 套 。 按 规定 力矩 拧 
紧 螺 栓 。 拧 紧 力 矩 : 正 时 链条 1 号 导 板 螺栓 
(a): 22N .m， 见 图 16-6。 












TB 
图 16-5 安装 1 号 导 板 


7) 检查 进 、 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 标记 1 是 
否 与 正 时 链条 上 的 深蓝 色 板 2 对 齐 ， 以 及 曲轴 
正 时 链 轮 上 的 标记 3 是 否 与 正 时 链条 上 的 金色 
板 4 对 齐 ， 见 图 16-7。 配 备 VVT 组 件 机 型 见 图 
16-4。 

8) 按 箭头 方向 将 正 时 链条 张 紧 调 节 器 的 顶 
杆 1 压 入 调节 器 2 内 ， 然 后 插入 保持 器 3 (金属 
丝 ) ， 将 顶 杆 卡 住 ， 见 图 16-8。 

9) 连同 保持 需 2 一 起 安装 正 时 链条 张 紧 
调节 器 总 成 1。 按 规 定 力 抢 拧紧 螺栓 ， 然 后 从 
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图 16-8 设置 张 紧 器 








图 16-9 安装 张 紧 器 
1 与 气 负 头 上 的 标记 2 是 否 对 齐 ， 以 及 键 3 是 否 
如 图 16-10 所 示 位 于 曲轴 的 正 上 方 。 如 果 正 时 链 
条 上 的 标记 与 相应 标记 没有 对 齐 ， 则 重新 调整 链 
轮 和 正 时 链条 。 
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图 16-7 对 准 正 时 链条 标记 





正 时 链条 张 紧 调节 器 总 成 上 拆 印 保 持 器 ， 见 图 
16-9。 拧紧 力矩 : 正 时 链条 张 紧 调 节 器 螺栓 
(a): 11IN. m, 图 16-10 检查 正 时 
10) 在 正 时 链条 涂 上 发 动机 机 油 ， 顺 时 针 族 
由 。 让 十 笑 短 于 》 y 
转 曲轴 2 周 ， 检 查 进 、 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 标记 1 ) 针对 VVT 机 型 : 向 正 时 链条 上 涂 机 油 ， 














全 全 售 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





然后 顺 时 针 转 动 曲 轴 2 圈 ， 检 查 进 气 和 排 气 凸轮 
轴 正 时 链 轮 上 的 配合 标记 1 是 否 与 气缸 盖 上 的 切 
口 2 对 准 ， 键 3 是 否 与 生体 上 的 切口 4 对 准 ， 见 
图 16-11。 如 果 链 条 上 的 标记 与 各 配合 标记 没有 
对 准 ， 则 调节 各 链 轮 和 正 时 链条 。 
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图 16-11 检查 正 时 (VVT 机 型 ) 


12) 安装 正 时 链条 盖 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 K14B 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 16. 8. 1 小 节 。 


16.2.2 锋 双 1.6L -MI6A 发 动机 (2013 一 ) 


该 发 动机 也 搭载 在 维特 拉 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 16. 1. 2 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 配 VVT 正 时 控 
制 阀 的 M16A 发 动机 相似 ,与 之 有 区 别 的 是 曲轴 键 
朝 上 位 没有 生体 切口 标志 ， 见 图 16-12。 相 关内 容 
请 参考 16. 1. 2 小 节 。 





图 16-12 
1 一 装配 标记 2 一 VVT 执行 器 

3 一 气 代 盖 止 槽 “4 一 排 气 凸 轮轴 正 时 链 轮 
5 一 气 氏 羡 叫 权 6 一 曲轴 链 轮 键 





1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 带 单 元 部 件 如 图 16-13 所 示 。 
2. 正 时 带 单元 拆卸 步骤 

1) 拆除 发 动机 组 件 。 

2) 拆除 水 泵 /发 电机 传动 带 。 

3) 拆除 带 轮 螺栓 ， 将 曲轴 带 轮 拆除 。 
4) 将 发 动机 右 安 装 架 拆除 。 

5) 拆除 正 时 带 外 盖 。 
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图 16-13 铃木 G13B 发 动机 正 时 带 单元 
1 一 正 时 带 2 一 张 紧 轮 3 一 张 紧 板 4 一 张 紧 轮 弹 得 
5 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 ”6 一 张 紧 轮 螺栓 7 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 螺 栓 
8 一 密封 件 “9 一 内 罩 密 封 “10 一 内 淖 ”11 一 外 罩 密 封 “12 一 外 置 
13 一 张 紧 轮 双 头 螺栓 柱 “14 一 正 时 带 外 四 螺栓 
15 一 正 时 带 外 置 螺母 ”16 一 锁 键 
力矩 a: 27N .mi;i b: 11N . m;i c: 60N . m 














6) 关于 正 时 带 的 安装 ， 按 照 图 16- 14 所 示 来 
转动 曲轴 ,将 4 个 正 时 标记 对 齐 。 





图 16-14 ”对齐 正 时 标记 
1 一 气缸 淖 盖 上 的 “V” 标 记 2 一 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 的 正 时 标记 
3 一 油泵 外 壳 上 的 箭头 标识 “4 一 曲轴 正 时 带 轮 上 的 钢印 标记 






































7) 拆除 正 时 带 张 紧 轮 1 、 张 紧 轮 板 2、 张 紧 
轮 弹 得 3 和 正 时 带 4， 见 图 16-15。 

3. 正 时 带 单元 安装 

1) 安装 张 紧 轮 板 3 到 张 紧 轮 2 上 。 将 张 紧 轮 
板 的 突 耳 1 插入 到 张 紧 轮 的 孔 中 ， 见 图 16-16。 

2) 安装 张 紧 轮 2 和 张 紧 轮 板 3: 目前 还 不 能 








图 16-16 设置 张 紧 轮 

















用 扳手 来 紧 固 张 紧 轮 螺栓 1 和 柱头 螺栓 ， 只 需 用 
手紧 固 即 可 。 检 查 张 紧 轮 板 沿 箭头 方向 移动 时 ， 
张 紧 轮 是 否 会 沿 着 相同 的 方向 移动 。 如 果 没 有 发 
生 相 关 移 动 ， 则 应 再 次 将 张 紧 轮 和 张 紧 轮 板 拆 除 ， 
并 将 突 耳 重新 插入 到 张 紧 轮 孔 中 ， 见 图 16-17。 





图 16-17 安装 张 紧 轮 


3) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 上 的 “E” 正 时 标记 
3 是 否 同 气 氏 端 益 上 的 “V” 标 记 2 对 齐 。 如 果 
没有 ， 应 转动 凸轮 轴 使 其 对 齐 。 注 意 不 要 超过 转 
动 允许 范围 ， 见 图 16-18。 

4) 检查 曲轴 正 时 带 轮 上 的 正 时 标记 2 是 否 
同 机 油泵 壳 上 的 箭头 标识 1 对 齐 。 如 果 没 有 ， 应 
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图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 








图 16-18 安装 凸轮 轴 带 轮 





转动 曲轴 使 其 对 齐 。 注 意 不 要 超过 转动 允许 范围 ， 
见 图 16-19。 








图 16-19 ”安装 曲轴 带 轮 


5) 安装 正 时 带 1 和 张 紧 轮 弹 千 2。 在 两 组 标 
记 对 齐 的 情况 下 ， 在 两 个 带 轮 上 安装 正 时 带 1， 
用 手 向 上 推 张 紧 轮 板 的 情况 下 使 带 的 传动 端 没 有 
松弛 现象 。 如 图 16-20 所 示 安 装 张 紧 轮 弹 簧 2 弹 
簧 减 振 器 3 ， 并 用 手紧 固 张 紧 轮 柱头 螺栓 4。 








图 16-20 ”安装 正 时 带 





6) 在 安装 后 顺 时 针 转 动 曲轴 两 次 。 确 保 正 
时 带 1 没有 松弛 现象 后 ， 先 紧 固 张 紧 轮 柱 头 螺栓 
2 再 将 张 紧 轮 螺栓 3 紧 固 到 规定 的 力矩 值 ， 见 图 
16-21。 拧 紧 力 矩 : 张 紧 轮 柱 头 螺栓 2: 11N .mi 
张 紧 轮 螺栓 3: 27N . m。 





图 16-21 紧 固 张 紧 轮 


7) 将 橡胶 密封 安装 正 时 带 外 盖 上 。 拧 紧 力 
和 矩 : 正 时 带 外 盖 螺 栓 和 螺母 : 11IN .mo。 

8) 安装 曲轴 带 轮 : 将 带 轮 上 的 孔 将 在 曲轴 
正 时 齿轮 上 的 销 上 ， 然 后 将 带 轮 螺栓 紧 固 到 规定 
的 力矩 值 。 拧 紧 力 矩 : 正 时 带 轮 螺栓 : 16N . m。 

9) 安装 水 泵 。 

10) 安装 水 泵 /发 电机 传动 带 。 

11) 安装 发 动机 组 件 。 


16.4.2 铃木 LSL -MISA 发 动机 (2005 一 ) 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 M16A 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 16. 1. 2 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 在 维特 拉 车 型 上 上， 相关 内 
请 参考 16. 1. 2 小 节 。 


多 


只 
uly 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 K14B 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 16. 8. 1 小 节 。 
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16.7 长 安 铃 盾 (2012 一 2017 年 


该 发 动机 也 搭载 在 雨燕 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 16. 4. 1 小 节 。 


1. 正 时 链 标记 位 置 

拆 印 正 时 链条 后 ， 切 勿 以 大 于 图 16-22 所 
示 的 角度 (“a”、“b”) 转动 曲轴 和 凸轮 轴 。 
如 果 转 动 ， 那 么 活塞 和 气门 以 及 气门 之 间 会 产 
生 干 扰 ， 并 且 与 活 赛 和 气门 相关 的 零件 也 会 
损坏 。 








图 16-22 正 时 链 标记 与 部 件 活动 范围 


1) 凸轮 轴 上 的 配合 标记 。 
2) 气缸 盖 上 的 缺口 。 
3) 键 。 


4) 气 红 体 上 的 缺口 。 

“a”: 90° 曲 轴 允 许 的 转动 范围 。 通 过 曲轴 上 
的 键 ， 在 从 顶部 到 左右 两 侧 90° 的 范围 内 转动 。 
“pb”: 15° 凸 轮轴 (IN 和 EX) 允许 的 转动 范 
转 。 通 过 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 标记 ， 从 气 氏 六 上 
的 缺口 到 左右 两 侧 15° 的 范围 内 转动 。 

如 果 要 在 正 时 链条 拆除 的 情况 下 转动 凸轮 轴 ， 
则 在 将 曲轴 顺 时 针 转 动 30”~ 90° 后 ,按照 
图 16-23 旋 转 凸 轮轴 。 

















图 16-23 曲轴 调整 位 置 


“a” 一 30。 “b” 一 90° 1 一 键 


2. 正 时 链 单元 拆 逢 

1) 拆 印 正 时 链 盖 。 

2) 通过 转动 曲轴 分 别 将 进 气 和 排 气 凸 轮轴 
正 时 链 轮 标记 1 与 气 氏 盖 的 缺口 2 对 准 ， 并 将 曲 
轴 链 轮 键 3 与 气 红 体 4 的 缺口 对 准 。 

3) 拆 印 正 时 链条 张 紧 器 调节 器 5。 

4) 拆卸 正 时 链条 张 紧 器 6。 

5) 拆 印 正 时 链条 导向 器 7。 

6) 拆 纯 带 曲 轴 正 时 链 轮 9 的 正 时 链条 8， 以 
上 拆卸 部 件 见 图 16-24。 

3. 正 时 链 单元 安装 

1) 如 图 16-25 所 示 ， 检 查 进 气 和 排 气 凸 轮轴 
正 时 链条 上 的 配合 标记 1 是 否 与 气 负 盖 上 的 缺口 
2 匹配 。 设 置 键 3 并 转动 曲轴 使 键 与 气缸 体 上 的 
缺口 4 对 准 。 

2) 如 图 16-26 所 示 ， 通 过 对 准 正 时 链条 的 深 
蓝 色 板 1 和 凸轮 轴 正 时 链 轮 的 三 角 标记 2 来 安装 
正 时 链条 。 通 过 将 正 时 链条 的 镀金 层 3 与 曲轴 正 
时 链 轮 上 的 圆 形 标记 4 对 准 来 将 曲轴 正 时 链 轮 安 
装 到 正 时 链条 上 。 然 后 将 装备 有 链条 的 曲轴 正 时 
链 轮 安 装 到 曲轴 上 。 

3) 将 发 动机 机 油 涂抹 到 正 时 链条 导 板 1 的 滑 
动 表面 并 进行 安装 。 螺 栓 a 拧紧 力矩 : 1IN . m。 














图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 
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下. 导 . 丰 .下 .时 .看 .下 区 





图 16-25 ”对 齐 各 配合 标记 
4) 将 发 动机 机 油 涂 抹 到 链条 张 紧 器 的 滑动 
表面 上 2， 并 安装 链条 张 紧 占 和 隔 圈 。 螺 栓 b 拧 
紧 力 和 矩 : 25N . m。 见 图 16-27。 

















图 16-27 ”安装 导轨 和 张 紧 臂 





5) 检查 进 气 和 排 气 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 三 
角 标 记 ， 是 否 与 正 时 链条 上 的 标记 相 匹 配 ， 并 且 
曲轴 正 时 链 轮 上 的 配合 标记 与 正 时 链条 的 标记 是 
否 相 匹配 。 

6) 按照 箭头 方向 转动 张 紧 需 调节 装置 2 来 
拧 入 柱 塞 1 并 安装 固定 器 3。 用 直径 为 1. 4mm 
的 钢丝 或 类 似 材 料 将 柱 塞 固 定 到 位 ， 见 图 


第 16 章 长 安 铃木 -昌河 铃木 云 一 全 





16-28。 使 用 固定 器 安装 正 时 链条 调节 器 。 拧 
紧 调 节 吉 螺栓 ， 然 后 将 固定 器 从 链条 张 紧 器 调 
节 器 上 拆除 。 





图 16-28 设置 并 安装 张 紧 器 





7) 如 图 16-29 所 示 ， 将 发 动机 机 油 涂抹 到 正 
时 链条 上 ， 然 后 将 曲轴 顺 时 针 旋转 2 圈 ， 检 查 进 
气 和 排 气 凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 配合 标记 1 是 否 与 
气 仙 盖 上 的 缺口 2 匹配 ， 并 且 键 3 是 否 与 气缸 体 
上 的 缺口 4 匹配 。 如 果 各 个 标记 链条 和 配合 标记 
没有 匹配 ， 则 调节 各 个 链 轮 和 正 时 链条 。 





图 16-29 检查 正 时 标记 是 否 对 齐 





8) 安装 正 时 链 盖 和 曲轴 带 轮 。 


9) 拆 纯 气 饶 盖 日 。 
10) 安装 上 下 油 底 壳 。 
16.8.2 铃木 1.0L -KI0B 发 动机 (2013 一 ) 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 K14B 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 16. 8. 1 小 节 。 


16.9 昌河 利亚纳 (2013 一 2017 年 
ess a 


16.9.1 铃木 1.4L -KI14B 发 动机 (2013 一 ) 


该 发 动机 也 搭载 在 北斗 星 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 16. 8. 1 小 节 。 


16.9.2 铃木 LSL -MISA 发 动机 (2013 一 ) 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 M16A 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 16. 1.2 小 节 。 


16.10 ”昌河 浪 迪 (2011 一 2017 年 
DE ee he 
16.10.1 铃木 1.2L - Kl12BA 发 动机 

(2011 一 ) 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 M16A 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 16. 1. 2 小 节 。 


16. 10.2 铃木 1.4L -KI4B 发 动机 (2011 一 ) 


该 发 动机 也 搭载 在 北斗 星 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 16. 8. 1 小 节 。 





该 发 动机 也 搭载 在 北斗 星 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 16. 8. 1 小 节 。 





北京 现代 


相关 内 容 请 参考 17. 3. 3 小 节 。 


17.1.1 现代 1.6T - G4FJ 发 动机 


(2013—...) .21 现代 20T-G4KH 发 动机 (2013— ) 
该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 17-1 所 示 。 


17.1.2 现代 20-G4NC 发 动机 (2013 一 ) 






18.6~22.5 


9.8~11.8 


7.8~9.8 11.8~14.7 16 
拧紧 力矩 : N:m 


17-1 现代 G4KH 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 进 气 凸轮 轴 2 一 排 气 凸轮 轴 3 一 进 气 CVVT 组 装 ”4 一 排 气 CVVT 组 装 ”5 一 正 时 链 ”6 一 正 时 链 导轨 7 一 正 时 链 张 紧 臂 
8 一 正 时 链 张 紧 器 ”9 一 正 时 链 机 油 喷 油 嘴 “10 一 平衡 轴 链 ”11 一 平衡 轴 链 张 紧 器 臂 “12 一 平衡 轴 链 张 紧 器 ”13 一 平衡 轴 链 导轨 
14 一 正 时 链 罩 盖 ”15 一 维修 孔 螺 栓 16 一 曲轴 前 油封 
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2. 正 时 链 单 元 拆 和 卸 步骤 

1) 拆 下 气缸 盖 。 

2) 转动 曲轴 带 轮 ， 如 图 17-2 所 示 将 定位 模 
与 正 时 链 盖 的 正 时 标记 对 齐 ， 将 第 1 个 气 红 的 活 
塞 设置 到 压缩 行程 上 止 点 。 








图 17-4 拆 下 张 紧 器 


2) 安装 曲轴 链 轮 B 和 正 时 链条 喷 油 嘴 A， 
见 图 17-5。 拧 紧 力矩 : 7.8 ~9.8N . mo。 





图 17-2 对 准 曲轴 带 轮 的 正 时 标记 


3) 拆 下 正 时 链 盖 。 

4) 确保 曲轴 键 A 与 主轴 承 盖 的 配合 面 对 齐 ， 
见 图 17-3。 其 结果 是 ，1 号 气 和 佐 的 活塞 在 压缩 行 
程 上 止 点 。 





图 17-5 安装 曲轴 链 轮 


3) 设置 曲轴 , 使 曲轴 键 与 主轴 承 盖 的 配合 
面 对 齐 。 将 进 气 和 排 气 凸轮 轴 组 件 放置 ， 使 进 气 
和 排 气 CVVT 链 轮 的 TDC 标记 B 与 气 氏 羡 的 顶 面 
对 齐 ， 见 图 17-6。 其 结果 是 ,1 号 气 负 的 活塞 位 
于 压缩 行程 上 止 点 。 








图 17-3 对齐 曲 轴 键 与 配合 面 标记 


5) 使 用 细 杆 将 连 杆 向 下 拉 ， 松 开 环 轮 。 压 
缩 活塞 ， 然 后 将 止 动 销 A 插入 环 轮 上 的 孔 中 ， 以 
国定 压缩 活塞 。 拆 下 正 时 链 张 紧 器 B， 见 图 17-4。 

6) 拆 下 定时 链 张 紧 器 辟 。 

7) 拆 下 正 时 链条 。 

8) 拆 下 正 时 链条 导轨 。 

9) 拆 下 正 时 链条 喷 油 嘴 和 曲轴 链 轮 。 

10) 拆 下 平衡 轴 链 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 4) 安装 正 时 链条 导轨 。 皖 紧 力 矩 : 9.8 ~ 

1) 安装 平衡 轴 链 。 11.8N .m。 





图 17-6 “对 齐 进 排 气 CVVT 链 轮 正 时 标记 


六 二分 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 





5) 如 图 17-7 所 示 安 装 正 时 链 。 要 在 每 个 轴 
(凸轮 ， 曲柄) 之 间 没 有 松弛 的 情况 下 安装 正 时 
链 ， 请 按照 以 下 步骤 操作 。 曲 轴 链 轮 A 一 定时 链 
条 导轨 B 一 进 气 CVVT 链 轮 C 一 排 气 CVVT 链 
轮 DD。 








图 17-7 安装 正 时 链条 


妆 安 装 正 时 链 时 ， 每 个 链 轮 的 定时 标记 应 与 
正 时 链 的 定时 标记 (颜色 链接 ) 相 匹 配 ， 见 图 
17-8。 

















到 17-8 链 轮 与 链条 标记 对 齐 











6) 安装 正 时 链 张 紧 需 臂 。 拧 紧 力 矩 : 9.8 ~ 
11.8N .m。 

7) 安装 正 时 链 自 动 张 紧 器 B 并 拆 下 止 动 销 
A， 见 图 17-9。 拧 紧 力 和 矩 : 9.8 ~11.8N. m。 








图 17-9 安装 张 紧 器 


8) 在 正常 方向 ( 顺 时 针 方 向 观察 ) 旋转 曲 
轴 2 转 后 ,确认 进 气 和 排 气 CVVT 链 轮 上 的 TDC 
标记 与 气缸 盖 顶 面 对 齐 ， 见 图 17-6。 

9) 安装 正 时 链 盖 。 

10) 安装 气 饶 盖 。 

11) 加 入 所 有 必需 的 油 液 并 检查 是 否 有 汇 
漏 。 连 接 GDS 检查 故障 码 。 





该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4KH 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17.2. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


17.3.2 现代 1.6T -G4FJ 发 动机 (2016 一 ) 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 
17.3.3 现代 2.0L -G4NA 发 动机 (2015 一 ) 


该 款 发 动机 也 搭载 在 IX35 车 型 上 ， 相 关内 容 
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请 参考 17. 4. 2 小 节 。 


17.4.1 现代 2.0L - G4KD 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 在 索纳塔 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


17.4.2 现代 2.4L - G4KE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4KD 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


17.4.3 现代 2.0L - G4NA 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 

1) 拆 印 气 和 六 电 。 

2) 将 1 号 气 氏 设 置 在 压缩 行程 上 止 点 (TDC)。 

GD 转动 曲轴 带 轮 ， 并 对 齐 凹 槽 和 正 时 链条 羞 
的 正 时 标记 ， 见 图 17-10。 





17-10 设置 曲轴 带 轮 TDC 位 置 


























图 17-11 凸轮 轴 链 轮 正 时 对 齐 





链 轮 的 TDC 标记 是 否 与 气 和 拭 盖 表面 平 章 。 如 果 没 
有 ， 将 曲轴 转动 1 圈 (360°)。 不 要 道 时 针 转 动 
曲轴 带 轮 。 

@) 拆 缉 正 时 链条 羔 。 

@ 拆 御 正 时 链条 张 紧 器 。 不 建议 再 次 使 用 拆 
印 的 张 紧 器 。 如 果 需 要 再 次 使 用 张 紧 器 ， 如 图 
17-12 所 示 将 柱 塞 A 尽 可 能 地 推进 到 张 紧 器 内 ， 
并 在 孔 中 插入 固定 销 ， 使 柱 塞 处 于 收缩 位 置 ， 见 
图 17-12、 图 17-13 。 











17-12 设置 张 紧 器 























OK 


A 一 
本 日 


用 固定 销 固定 柱 塞 











图 17-13 























(3 拆 务 正 时 链条 张 紧 器 臂 。 


所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





GO 拆 缉 正 时 链条 。 

@ 拆 御 正 时 链条 导轨 。 

2. 正 时 链 单元 安装 

1) 拆 缀 正 时 链条 后 ， 检 查 进 气 和 排 气 CVVT 
链 轮 TDC 标记 是 否 偏 离 TDC 位 置 (2 ~3 个 齿 )， 
见 图 17-14。 





Ph C= 

mn \ 2 一 
— ( 
\ AN \ 4 
| 
i 


上 





图 17-14 en 


2) 以 进 气 CVVT 链 轮 偏 离 TDC 位 置 的 相同 
角度 ， 从 TDC 位 置 (与 发 动机 垂直 线 顺 时 针 方 癌 
约 3") 顺 时 针 旋 转 曲 轴 链 轮 约 2 ~3 个 齿 ， 见 图 


| of- wh 








17-15 ”转动 曲轴 链 轮 


导轨。 规定 力矩 : 18.6 ~ 


3) 安装 正 时 链条 
22.6N . m。 

4) 安装 正 时 链条 
18.6 ~22.6N . m, 

5) 安装 正 时 链条 。 安 装 顺 序 : 曲轴 链 轮 一 
正 时 链条 导轨 一 进 气 CVVT 链 轮 一 排 气 CVVT 
链 轮 。 

Q 在 曲轴 链 轮 和 进 气 CVVT 链 轮 之 间 不 松弛 
地 安装 正 时 链条 。 安 装 正 时 链条 时 应 匹配 各 链 轮 
的 正 时 标记 与 正 时 链条 的 正 时 标记 (有 色 连 杆 ) ， 
见 图 17-16。 

@ 顺 时 针 转 动 CVVT 总 成 时 ， 在 排 气 CVVT 
链 轮 上 不 松弛 地 安装 正 时 链条 。 安 装 正 时 链条 时 ， 


S 张 紧 需 辟 。 规 定 力矩 : 





图 17-16 安装 正 时 链条 


应 匹配 排 气 CVVT 链 轮 的 正 时 标记 与 正 时 链条 的 
正 时 标记 (有 色 链 环 )。 在 排 气 CVVT 链 轮 上 压 
下 正 时 链条 链 环 ， 以 防止 链 轮 旋转 ， 见 图 17-17。 








17-17 安装 排 气 CVVT 条 


6) 安装 正 时 链条 自动 张 紧 器 并 拆 印 止 动 销 。 
规定 力矩 : 9.8 ~11.8N . m。 

再 次 安装 张 紧 髓 时 ， 如 图 17-18 所 示 ， 将 张 紧 
旭 辟 A 尽 可 能 地 向 着 张 紧 器 压 住 ， 拆 纯 固定 销 后 ， 
检查 张 紧 器 柱 塞 释 放 状 态 。 将 张 紧 器 臂 A 最 大 限 
度 地 向 张 紧 器 方向 压 住 时 ， 张 紧 器 臂 A 与 张 紧 器 
壳 体 B 之 间 应 相互 不 干扰 ， 见 图 17- 18。 





图 17-18 检查 张 紧 絮 


第 17 章 北京 现代 < 志和 一 个 





7) 沿 规定 方向 〈 从 前 看 为 顺 时 针 ) 转动 曲 
轴 2 圈 后 ， 确 认 进 气 和 排 气 CVVT 链 轮 的 TDC 标 
记 对 正气 和 佐 盖 项 面 。 

8) 按 拆卸 时 的 相反 顺序 安装 其 他 部 件 。 

GD 重新 加 注 发 动机 机 油 。 

@) 清洁 蓄电池 接线 柱 和 导线 端子 并 安装 。 

@) 检查 燃油 是 否 泄漏 。 装 配 燃油 管 路 后 ， 将 
点 火 开 关 置 于 “ON” (不 要 起 动 发 动机 ) ， 使 燃 
油泵 运转 约 2s， 向 燃油 管 路 加 压 。 重 复 上 述 操作 
2 ~3 次 ,检查 任何 燃油 管 路 是 否 泄漏 。 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


17.5.2 现代 2.0L -G4NA 发 动机 (2015 一 ) 


该 车 型 也 搭载 在 IX35 上 ， 相 关内 容 请 参考 
17.4.2 小 节 。 


Ny 


17.5.3 现代 2.4L -G4KJ 发 动机 (2015 一 ) 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4KD 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


1. 正 时 链 单 元 拆 气 

1) 分 离 蓄电池 负极 端子 。 

2) 拆卸 发 动机 善 。 

3) 拆 印 右前 车 轮 。 

4) 拆 缀 底 盖 。 

5) 转动 曲轴 带 轮 ， 并 对 正 曲轴 带 轮 凹 覃 与 
正 时 链 盖 的 正 时 标记 ， 设 置 1 号 气缸 的 活塞 到 压 
缩 行程 的 上 止 点 ， 见 图 17-19。 

6) 排放 发 动机 油 ， 设 置 千斤 顶 至 油 底 过。 
在 千斤 项 和 发 动机 油 底 过 之 间 放 置 木 块 。 

7) 分 离 搭 铁 线 ， 拆 外 发 动机 装配 支撑 架 。 

8) 道 时 针 转 动 传动 带 张 紧 器 后 拆 缉 传动 带 。 

















图 17-19 设置 曲轴 带 轮 于 上 止 点 位 置 





9) 从 支架 上 分 离 动 力 转 问 油 泵 。 

10) 拆 印 惰 轮 和 传动 带 张 紧 器 带 轮 。 张 紧 器 
华 轮 螺栓 为 左 螺 纹 。 

11) 拆 缉 水 泵 带 轮 、 曲 轴 带 轮 和 发 动机 支 
架 。 安 装 或 拆 印 曲轴 减 振 器 带 轮 时 ， 有 两 种 固定 
飞轮 齿 圈 的 方法 。 

Q@ 拆 缉 起 动机 后 ,安装 SST (09231 - 
3K000) 固定 齿 圈 ， 见 图 17-20。 
































到 17-20 固定 飞轮 的 专用 工具 














@ 拆 御 防 侍 盖 后 ， 
3D100) 固定 飞轮 齿 圈 。 

@) 在 梯形 架 的 底部 拆 印 防 尘 盖 A， 拧 下 2 个 
变速 器 固定 螺栓 B， 见 图 17-21 。 

@ 调整 支架 螺母 A 的 长 度 ， 以 便 支 架 B 的 前 
板 放 进 飞轮 齿 圈 C 齿 内 ， 见 图 17-22 。 

@) 调整 连 杆 D 的 角度 ， 以 便 2 个 变速 器 固定 
螺栓 固定 到 原来 固定 孔 内 ， 见 图 17-22 。 


安装 SST (09231 - 


六 一 售 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 


























17-21 ， 拆 印 底部 防 尘 盖 

















17-22 ”安装 固定 支架 





@@ 使 用 2 个 变速 器 固定 螺栓 和 热 圈 安 装 SST 
(09231 - 3D100) 。 牢 固 地 拧紧 文 架 的 螺栓 和 螺 
母 ， 见 图 17-23。 
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图 17-23 固定 飞轮 








12) 拆卸 压缩 机 下 部 螺栓 和 支架 。 

13) 拆 纯 油 底 壳 。 使 用 SST ( 油 底 壳 拆 缉 工 
具 ，09215 -3C000) 时 ， 注 意 不 要 损坏 气 饶 体 和 
油 底 壳 的 接触 面 。 不 要 将 SST 作为 援 棍 使 用 。 固 
定 工具 到 位 置 上 (垫圈 线 ) ， 用 小 锤子 轻 融 。 


14) 分 离 动 力 转向 油 压 开关 连接 器 和 排 气 
OCV 连接 器 。 

15) 拆 秃 通气 软 管 。 

16) 分 离 PCV 软 管 。 

17) 分 离 点 火线 圈 连 接 器 并 且 拆 纯 点 火 
线圈 。 

18) 拆 纯 气 氏 盖 电 。 

19) 在 正 时 链条 盖 和 气 币 体 之 间 轻 轻 援 ， 拆 
外 正 时 链条 盖 。 注 意 不 要 损坏 气 仙 体 、 气 和 仙 盖 和 
正 时 链条 盖 的 接触 表面 。 

20) 曲轴 键 应 与 主轴 承 盖 的 接合 面 对 齐 。 这 
样 将 1 号 气 饶 的 活塞 置 于 压缩 行程 的 上 止 点 。 

拆 印 正 时 链 前 ， 根 据 链 轮 的 位 置 给 正 时 链 做 
识别 标记 ， 因 为 TDC (上 止 点 ) 的 链条 上 的 识别 
标记 可 能 被 抹 掉 ， 见 图 17-24。 




















17-24 ”凸轮 轴 与 曲轴 链 轮 和 正 时 链 正 时 标记 


21) 压缩 正 时 链条 张 紧 器 后 ， 安 装 固定 销 ， 
见 图 17-25 。 

22) 拆 印 正 时 链条 张 紧 器 和 正 时 链条 张 紧 
器 臂 。 

23) 拆 纯 正 时 链条 。 

24) 拆 纯 正 时 链条 导轨 。 

25) 拆 纯 正 时 链条 机 油 喷嘴 。 
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图 17-25 设置 张 紧 器 





26) 拆 缉 曲轴 链 轮 。 

27) 拆 伸 平衡 轴 链 (油泵 链 ) 。 

2. 正 时 链 单元 安装 

1) 安装 平衡 轴 链 条 (油泵 链条 ) 。 

2) 安装 曲轴 链 轮 。 

3) 安装 正 时 链条 机 油 喷嘴 (A)。 规 定 力矩 : 
7.8 ~9.8N .mo 

4) 设置 曲轴 ， 以 便 曲 轴 的 键 (A) 与 主轴 承 
盖 的 接合 表面 对 齐 ， 见 图 17-26。 安 装 进 气 和 排 
气 凸 轮轴 总 成 ， 以 便 进 气 和 排 气 CVVT 链 轮 的 
TDC 标记 B 与 气 包 六 的 顶 面 对 齐 ， 见 图 17-27。 
如 果 这 样 ，1 和 饶 活 塞 位 于 压缩 行程 的 上 止 点 。 
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图 17-26 设置 曲轴 链 轮 位 置 


5) 安装 正 时 链条 导轨 。 规 定 力矩 : 9.8 ~ 
11.8N .mo。 

6) 安装 正 时 链条 。 为 使 链条 不 在 各 轴 (此 
轮轴 ， 曲 轴 ) 之 间 松 弛 ， 按 下 列 顺序 安装 正 时 
链 。 曲 轴 链 轮 A 一 正 时 链条 导轨 B 一 进 气 CVVT 
总 成 C 一 排 气 CVVT 总 成 D， 见 图 17-28。 安 装 正 
时 链条 时 ， 每 个 链 轮 的 正 时 标记 应 与 正 时 链条 的 























图 17-27 正 时 链 轮 正 时 标记 对 准 


正 时 标记 (颜色 链 ) 对 正 。 














17-28 正 时 链 安 装 顺序 


7) 安装 正 时 链条 张 紧 器 臂 。 规 定 力 矩 : 
9.8~11.8N .mo。 

8) 安装 正 时 链 自 动 张 紧 器 ， 拆 印 固 定 销 。 
规定 力矩 : 9.8 ~11.8N .mo。 

9) 按 规定 方向 〈 顺 时 针 方向 ) 旋转 曲轴 2 
圈 后 ， 确 认 正 时 标记 是 否 对 齐 ， 见 图 17-29 。 














图 17-29 确认 正 时 标记 是 否 对 齐 


10) 安装 正 时 链条 盖 。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





Q 使 用 衬 垫 刮刀 ， 清 除 衬 垫 表面 上 的 所 有 旧 
衬 垫 材料 。 

@ 在 链条 盖 和 相对 部 件 ( 气 包 盖 、 气 饶 体 和 
梯形 架 ) 上 的 密封 胶 不 能 沾 上 发 动机 机 油 等 。 

@) 装配 正 时 链条 盖 前 ， 应 在 气 饶 盖 和 气 氏 体 
之 间 的 缝 际 之 间 涂 抹 液体 密封 胶 Loctite5900H 或 
THREEBOND1217H。 涂 抹 密 封 胺 后 5min 内 装配 
部 件 。 密 封 胶 宽 度 : 2. 5mm。 

@ 应 在 正 时 链 盖 上 涂抹 液体 密封 胶 Loc- 
tite5900H 或 THREEBOND1217H。 涂 抹 密 封 胶 后 
在 5 分 钟 内 装配 部 件 。 应 不 间断 地 涂抹 密封 胶 。 
密封 胶 宽 度 : 3. 0mm。 

@) 为 了 精确 装配 正 时 链条 盖 ， 对 齐 气 饶 体 上 
的 定位 销 和 正 时 链条 盖 上 的 孔 。 

规定 力 矩 : M6x25: 7.8 ~9.8N . m; M6x28: 
18.6~22.5N. m, 

(@ 装配 30min 后 ， 再 运转 发 动机 或 执行 压力 
测试 。 

11) 安装 油 底 壳 。 

Q 使 用 衬 垫 刮刀 清除 衬 垫 表面 上 的 所 有 旧 的 
密封 物 。 

@ 装配 油 底 这 前 ， 在 油 底 这 上 涂抹 液体 密封 
胶 Loctite5900H 或 THREEBOND1217H。 涂 抹 密封 
胶 后 ,在 5min 内 装配 部 件 。 密 封 胶 宽 度 : 
2. Smm。 涂 抹 密 封 胶 时 ， 不 要 让 密封 胶 进 入 油 底 
壳 的 内 部 。 在 螺栓 孔 的 内 部 螺纹 上 涂抹 一 层 密 封 
胶 ， 避 免 机 油 汽 漏 。 

@) 安装 油 底 克 。 均 匀 地 拧紧 各 螺栓 。 

规定 力矩 : M9: 30.4 ~34.3N . m; M6: 
9.8~11.8N .mo。 

@@ 装配 后 至 少 等 待 30min 后 3 








注入 发 动机 
机 油 。 
12) 使 用 SST 安装 曲轴 前 油封 ， 见 图 17-30。 









09231-H1100 


09214-3K000 





17-30 ”安装 曲轴 前 油封 


13) 安装 水 泵 带 轮 、 曲 轴 带 轮 和 发 动机 
支架 。 

规定 力矩 : 水 泵 带 轮 : 7.8 ~9. 8N . m; 曲轴 
带 轮 : 166.6 ~ 176. 4N . m; 支架 螺栓 M10 螺栓 ; 
39.2 ~44.1N . m，M8 螺栓 : 19.6 ~24.5N . m。 

14) 安装 气门 室 罩 。 

Q 装配 气 氏 盖 四 前， 清除 正 时 链 羡 和 气 氏 羡 
之 间 上 部 区 域 的 硬化 密封 胶 。 

@ 涂抹 密封 胶 (Loctite5900H) 后 ，5min 内 
装配 部 件 。 密 封 胶 宽 度 : 2. 5mm。 

@) 装配 30min 后 ， 再 运转 发 动机 或 执行 压力 
测试 。 

巾 按 下 列 方法 拧紧 气 氏 羡 电 螺栓 。 规 定 力 
和 矩 : 第 一 步 3.9 ~ 5.9N . m; 第 二 步 . 7.8 ~ 
9. 8N . m， 顺 序 见 图 17-31。 

切 勿 再 次 使 用 气 氏 羡 晶 衬 热 。 





























色 17-31 





气缸 盖 螺 栓 拧紧 顺序 








15) 安装 通气 软 管 。 

16) 连接 PCV 软 管 。 

17) 安装 点 火线 圈 并 连接 点 火线 圈 连 接 器 。 

18) 连接 动力 转向 油 压 开关 连接 器 和 排 气 
OCV 连接 器 。 

19) 安装 传动 带 张 紧 器 。 规 定 力矩 : 53.9 ~ 
03.7N .mo。 

20) 安装 惰 轮 和 张 紧 器 带 轮 。 张 紧 右 带 轮 螺 
栓 为 左 螺 纹 。 规 定 力矩 : 53.9 ~63.7N .mo。 

21) 安装 动力 转向 泵 。 

22) 安装 空调 压缩 机 支架 。 规 定 力 
和 矩 ; 19.6 ~23.5N .mo。 

23) 拧紧 空气 压缩 机 下 部 螺栓 。 规 定 力矩 : 
20.0 ~32.9N. m, 

24) 安装 传动 带 。 
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曲轴 带 轮 一 空调 带 轮 一 交流 发 电机 带 轮 一 惰 
轮 一 动力 转向 泵 带 轮 一 惰 轮 一 水 和 泵 带 轮 一 张 紧 器 
带 轮 。 

逆 时 针 转 动 自动 张 紧 器 。 转 动 张 紧 器 时 ， 在 
自动 张 紧 器 上 安装 传动 带 ， 然 后 释放 张 紧 器 。 

25) 安装 发 动机 装配 支撑 架 并 连接 搭 铁 线 。 
规定 力矩 : 78.5 ~98. 1N . m。 

26) 安装 底 盖 。 

27) 安装 前 右 车 轮 。 规 定 力 矩 : 88.3 ~ 
107.9N . m。 

28) 安装 发 动机 盖 。 

29) 连接 蓄电池 负极 端子 。 规 定 力矩 : 4.0 ~ 
6.0N .mo。 

30) 重新 注入 发 动机 机 油 。 

用 砂纸 清洁 蓄电池 接线 柱 和 导线 端子 。 装 配 
后 ,为 防止 腐蚀 涂抹 润滑 脂 。 

31) 检查 燃油 是 否 泄漏。 

Qa 装配 燃油 管 路 后 ， 将 点 火 开关 置 于 ON 位 
置 (不 要 起 动 发 动机 ) 使 燃油 泵 运转 约 2s， 并 加 
压 燃 油管 路 。 

@ 重复 上 述 操作 两 次 或 三 次 ， 在 燃油 管 路 的 
每 一 点 检查 是 否 有 燃油 泄漏 。 

32) 把 发 动机 冷却 液 重 新 注入 散热 器 和 膨胀 
水 箱 内 。 

33) 从 冷却 系统 放 气 。 

Q 起 动 发 动机 并 运转 它 ， 直 到 它 暖 机 为 止 。 
(直到 散热 器 风扇 工作 3 次 或 4 次 )。 

@) 停止 发 动机 ， 让 其 冷却 。 检 查 散热 器 内 的 
液 面 ， 若 有 需要 添加 冷却 液 。 这 样 做 将 清除 冷却 
系统 内 的 空气 。 

@) 牢固 地 盖 上 散热 器 盖 ， 然 后 再 次 运转 发 动 
机 并 检查 是 否 泄漏 。 

了 7.6.2 现代 24L-G4KE 发 动机 (2013 一 ) 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4KD 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 






























































该 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


17.7.2 现代 1L8L-G4NB 发 动机 (2014 一 ) 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4NA 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 3.3 小 节 。 


17.7.3 现代 2.0L -G4NA 发 动机 (2014 一 ) 


该 车 型 也 搭载 在 IX35 上 ， 相 关内 容 请 参考 
17.4.2 小 节 。 


1. 正 时 带 单元 拆 外 

顺 时 针 方 向 旋转 曲轴 对 准 正 时 标记 ， 让 一 饶 
活塞 在 压缩 上 止 点 位 置 ， 这 时 凸轮 轴 正 时 凸轮 轴 
正 时 标记 也 要 与 气 币 盖 上 的 标记 一 致 ， 凸 轮轴 此 
轮 定 位 销 朝 上 面 。 

1) 拆 缉 曲轴 带 轮 ， 水 砂轮 和 正 时 带 。 

2) 拆 缉 正 时 带 畦 。 

3) 拆 印 自 动 张 紧 器 。 若 重复 使 用 正 时 带 时 ， 
必须 正 时 带 上 做 标记 ， 以 便 安装 时 保持 原来 的 
方向 。 

4) 拆 纯 正 时 带 。 

5) 拆 纯 凸轮 轴 。 使 用 工具 时 要 注意 别 让 气 
饶 善 和正 时 齿轮 产生 损坏 。 

6) 拆 缀 机 油泵 正 时 齿轮 螺母 时 先 将 气 饶 体 
左 侧 塞 头 拆除 后 使 用 直径 8mm 旋 具 插入 60mm 以 
上 ， 以 便 固 定 左 侧 平衡 轴 ， 见 图 17-32。 

和 六 

















图 17-32 插入 旋 具 固定 平衡 轴 

7) 拆 印 机 油泵 正 时 齿轮 螺母 后 拆 印 正 时 
齿轮 。 

8) 松 开 右 侧 平衡 轴 正 时 齿轮 螺栓 。 

9) 拆 秃 张 紧 器 “B” 后 拆 印 正 时 带 “B”。 
拆 印 正 时 带 后 不 许 插入 钳子 松 开 螺 栓 ， 见 
17-33 。 

10) 在 曲轴 上 拆 印 正 时 齿轮 “B”。 见 图 
17-33 。 
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全 全 人 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 
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图 17-33 拆 下 正 时 齿轮 B 


2. 正 时 带 单元 安装 

1) 安装 曲轴 正 时 齿轮 “B”。 法 兰 盘 方向 不 
正确 时 可 能 使 正 时 带 受 损 ， 应 注意 。 

2) 热 外 侧 涂 一 层 机 油 后 安装 在 右 侧 。 确 认 
平衡 轴 是 否 如 图 17-34 所 示 的 方向 安装 。 

3) 安装 右 侧 平衡 轴 正 时 齿轮 以 后 用 手 拧紧 
螺栓 ， 见 网 17-34。 





加 一 层 机 油 右 侧 平衡 轴 


油封 





图 17-34 安装 右 侧 平衡 轴 


4) 对 准 各 正 时 齿轮 上 的 正 时 标记 和 前 壳 上 
的 标记 ， 见 图 17-35。 





下 时 标记 es 
< 正 时 轮 上 >” 正 时 标记 
“前 过 上 ” 
正 时 标记 
“前 壳 槽 里 ” 


正 时 标记 “ 正 时 齿轮 上 ” 


图 17-35 对 正 正 时 标记 


5) 安装 正 时 带 “B” 时 张力 不 要 松动 ， 张 紧 
般 “B” 安 装 在 安装 螺栓 左 侧 的 带 轮 及 发 动机 前 
方正 时 带 轮 法 兰 盘 上 。 提 高 张 紧 器 “B”， 使 张力 


侧 正 时 带 “B” 绷 紧 ， 然 后 拧紧 张 紧 器 “B” 固 
定 螺 栓 ， 见 图 17- 36。 


张 紧 器 侧 





图 17-36 ”安装 正 时 带 





6) 拧紧 螺栓 时 ， 若 轴 一 起 旋转 正 时 带 会 过 
渡 绷 紧 ， 所 以 应 注意 避免 轴 一 起 旋转 。 

7) 检查 正 时 标记 是 否 一 致 。 

8) 检测 正 时 带 张力 

方法 1: 在 张力 侧 正 时 带 中 间 用 手指 向 箭头 
方向 按压 时 ， 检 测 正 时 带 弯 曲 度 是 否 在 规定 值 内 。 

方法 2: 使 用 张力 测 示 器 检测 张力 

正 时 带 弯 曲 : 5 ~7mm 

SPAN 长 度 : 139mm 

压力 : 42kPa 

力矩 50 ~ 100N .m 

正 时 带 弯 曲 . 5 ~7mm 








六 
人 


到 17-37 检测 正 时 带 张 紧 度 

















9) 如 图 17-38 所 示 方 向 安装 法 兰 盘 及 曲轴 正 
时 齿轮 。 法 兰 盘 方 向 不 正确 时 ， 可 能 使 正 时 带 受 
损 ， 必 须 加 以 注意 。 

10) 安装 垫 及 正 时 人 齿轮， 按 规 定 力矩 拧紧 螺 
栓 。 曲 轴 正 时 齿轮 螺栓 : 110 ~ 130N . m。 

11) 气缸 体 左 侧 塞 孔 插入 旋 具 固定 平衡 轴 。 

12) 安装 机 油泵 正 时 齿轮 ， 按 规定 力矩 拧紧 


第 17 章 北京 现代 去 一个 








曲轴 正 时 带 轮 








图 17-38 ”安装 法 兰 盘 


螺母 。 机 油泵 正 时 齿轮 螺母 : 50 ~60N : m。 

13) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 按 规定 力矩 拧紧 
螺栓 。 凸 轮轴 正 时 人 齿轮 螺栓 80 ~100N .mo。 

14) 安装 自动 张 紧 器 。 应 插入 自动 张 紧 器 固 
定 销 。 自 动 张 紧 融 推 村 过 度 突 出 时 ， 用 以 下 方法 
调整 自动 张 紧 器 。 

Q) 自动 张 紧 器 底部 有 塞 头 时 ,使 用 平 热 和 软 
垫 夹 住 张 紧 器 。 

@) 慢 慢 夹 紧 台 虎 钳 ， 对 上 红 简 和 推 杆 筷 ， 见 























17-39 设置 张 紧 器 











@) 塞 人 定位 销 。 在 安装 过 程 中 不 要 拔 出 定 
位 销 。 

15) 在 张 紧 臂 上 安装 张 紧 轮 ， 并 用 规定 力矩 
拧紧 螺栓 。 

16) 旋转 正 时 齿轮 使 定位 销 朝 上 。 然 后 对 
准 插 臂 轴 正 时 标记 和 两 个 正 时 人 齿轮 上 的 正 时 标 
记 。 安 凌 正 时 带 前 凸轮 轴 正 时 齿轮 和 气 负 盖 正 
时 标记 不 一 致 时 ， 不 论 哪个 方向 不 要 旋转 两 个 
齿 数 以 上 。 非 要 旋转 两 个 齿 数 以 上 时 先 把 曲轴 
正 时 齿轮 逆 时 针 方 向 旋转 两 个 从 数 以 后 旋转 凸 
轮轴 正 时 齿轮 。 进 、 排 气 凸 轮轴 正 时 齿轮 使 用 
同样 的 部 件 ， 根 据 排 气量 确认 识别 标记 ， 见 图 
17-40。 











图 17-40” 正 时 标记 位 置 


17) 对 准 曲 轴 正 时 齿轮 正 时 标记 。 
18) 对 准 机 油泵 正 时 齿轮 正 时 标记 ， 见 图 
17-41。 






正 时 标记 











到 17-41， 机 油泵 正 时 标记 





19) 张 紧 轮 和 曲轴 正 时 齿轮 上 安装 正 时 带 ， 
并 用 左手 抓紧 张 紧 轮 上 的 正 时 带 。 

20) 用 右手 拉 正 时 带 ， 安 装 在 机 油泵 正 时 齿 
轮 上 。 

21) 正 时 带 安装 在 惰 轮 上 。 

22) 把 正 时 带 安 装 在 进 气 正 时 齿轮 上 。 

23) 旋转 进 排 气 凸轮 轴 正 时 齿轮 对 准 正 时 
标记 。 

24) 在 张 紧 轮 上 带 上 正 时 带 后 ， 拔 出 自动 张 
紧 器 固定 销 。 

25) 旋转 曲轴 确认 正 时 标记 是 否 正确 ， 见 图 
17-42 。 

26) 拆卸 自动 张 紧 器 定位 销 。 

27) 曲轴 顺 时 针 方向 旋转 两 周 等 待 15min 后 
检测 “A” 间 际 ( 张 紧 器 臂 和 自动 张 紧 器 距离 ) 
规定 值 : 6 ~9mm， 检 测 位 置 见 图 17-43。 

28) 安装 正 时 带 下 部 和 上 部 罩 。 





起 全 分 图 解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





排 气 凸 轮轴 


进 气 凸 轮轴 





曲轴 正 时 齿轮 


17-42 ”检查 正 时 标记 





Et 


gs 
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图 17-43 检查 A 间隙 














该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


17.9.2 现代 18L -G4NB 发 动机 (2012 一 ) 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4NA 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 3. 3 小 节 。 


17.10.1 现代 1.6L - G4FC 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


17.10.2 现代 16L - G4GB 发 动机 


1. 正 时 带 单元 拆 拖 
1) 转动 曲轴 带 轮 ， 将 它 的 档 对 准 正 时 带 盖 的 正 
时 标记 “7T”。 一 定 要 顺 时 针 转 动 曲 轴 ， 见 图 17-44。 


























图 17-44 ”对 准 曲 轴 带 轮 的 上 止 点 标记 
2) 拆 伸 曲轴 带 轮 螺栓 和 曲轴 带 轮 。 拆 外 带 
轮 时 ， 拆 缉 起 动机 并 固定 SST (09231 - 2B100 ) ， 
见 图 17-45。 
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图 17-45 固定 飞轮 
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3) 拆 人 曲轴 串 缘 。 

4) 拆 芭 5 个 螺栓 和 正 时 带 下 部 盖 。 

5) 拆 人 印 正 时 带 张 紧 融 和 正 时 带 。 

6) 拆 乞 螺栓 和 正 时 种 惰 轮 。 

7) 拆 务 曲轴 链 轮 。 

8) 拆 仓 气缸 盖 萤 。 

QD 拆 印 火花 塞 导线 。 

G@) 拆 务 PCV (曲轴 箱 强 制 通风 ) 软 管 和 通气 
软 管 。 

(3) 从 气 仙 盖 秘 上 拆 御 加 速 踏板 拉线 。 

由 拆 仓 螺栓 和 气缸 盖 筷 。 

9) 拆 印 凸轮 轴 链 轮 。 用 扳手 B 固定 凸轮 轴 
的 六 角 部 分 A， 拆 纯 螺 栓 和 凸轮 轴 链 轮 C， 见 图 
17-40。 

















图 17-46 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 


2. 正 时 带 单元 安装 

1) 安装 凸轮 轴 链 轮 ， 按 规定 力矩 拧紧 螺栓 。 

@ 暂时 安装 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

@ 用 扳手 固定 凸轮 轴 的 六 角 部 分 ， 拆 纯 螺 栓 
和 凸轮 轴 链 轮 。 凸 轮轴 链 轮 螺栓 规定 力矩 : 98. 1 ~ 
117.7N . m, 

2) 安装 气缸 盖 轩 。 

@ 安装 气缸 盖 罩 和 12 个 螺栓 。 拧 紧 力 和 矩 ， 
7.8 ~9.8N .mo 

@ 安装 PCV 软 管 和 通气 软 管 。 

@ 在 气 负 盖 单 上 安装 加 速 踏板 拉线 。 

@ 安装 火花 塞 高 压 线 。 

3) 安装 曲轴 链 轮 。 

4) 在 No.1 活塞 位 于 压缩 行程 上 止 点 处 ， 对 
正 凸 轮轴 链 轮 A 和 曲 轮轴 链 轮 B 的 正 时 标记 ， 见 
图 17-47、 图 17-48。 
































图 17-48 曲轴 链 轮 正 时 标记 

5) 安装 惰 轮 ， 按 规定 力矩 拧紧 螺栓 B。 惰 轮 华 
轮 螺栓 规定 力矩 : 42.2 ~53.9N . m。 见 图 17-49。 

6) 使 用 平 垫圈 暂时 安装 正 时 带 张 紧 器 。 

7) 安装 正 时 带 ， 以 免 每 个 轴 中 央 部 分 松弛 。 
安装 正 时 带 时 ， 按 照 下 列 程序 进行 曲轴 链 轮 A 一 
惰 轮 B 一 凸轮 轴 链 轮 C 一 正 时 带 张 紧 器 D， 见 图 
17-49 。 
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图 17-49 正 时 带 安装 


a 





六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





8) 暂时 使 用 中 央 螺 栓 安 装 张 紧 器 带 轮 ， 以 
便 在 正 时 带 上 附加 张力 。 

9) 调整 正 时 带 张力 。 

QD 顺 时 针 旋 转 曲 轴 (前 视 ) 角度 等 于 曲轴 链 
轮 A 的 两 个 齿 角 度 (18") ， 见 图 17-50。 























17-50 ”调整 张 紧 力 








@) 使 用 六 角 扳 手 ， 按 照 顺 时 针 方 向 在 正 时 带 
上 应 用 张力 ， 以 便 受 拉 部 分 的 正 时 带 不 松弛 。 

@) 拧 紧张 紧 器 螺栓 。 拧 紧 力 矩 : 42.2 ~ 
53.9N . m。 

由 重新 检查 正 时 带 张 力 。 当 用 约 20N 的 力 水 
平 推动 正 时 带 张 力 时 ， 正 时 带 端 隙 约 4 ~ 6mm， 
见 图 17-51。 




















图 17-51 检查 正 时 带 张 紧 力 


加 正 时 带 张 力 测量 程序 (通过 声波 张力 
规 ) 。 按 顺 时 针 方 向 转动 曲轴 ， 把 第 1 活塞 设 
置 在 上 止 点 (TDC)， 按 道 时 针 方 向 转动 曲轴 


至 69。 (4 个 轮 齿 ) ， 然 后 利用 自由 振动 的 方法 
测量 受 拉 部 分 跨度 (图 17-51 中 箭头 方向 ) 中 
央 的 正 时 带 张力 。 

@@ 按 道 时 针 方 向 转动 曲轴 时 ， 确 定 一 次 转动 
曲轴 。 

Go 在 安装 正 时 带 ， 调 整 张力 和 测量 张力 过 程 
中 ， 必 须 拆 印 火花 塞 。 

正 时 带 规格 如 下 : 

S: 测量 的 正 时 带 跨度 (mm ) 

M: 正 时 带 的 单位 重量 (g/mm) 

W: 正 时 带宽 度 (mm) 

















项 目 规格 
S/mm 270 
M/( g/mm) 4~5 
W/mm 25. 4 
TAN 75 ~ 105 
T/kgf 7.6~10.7 





10) 按 正常 方向 ( 顺 时 针 ) 转动 曲轴 2 圈 ， 
重新 排列 曲轴 链 轮 和 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 。 

11) 使 用 5 个 螺栓 安装 正 时 带 下 盖 。 正 时 带 
盖 螺 栓 规定 力矩 : 7.8 ~9.8N .mo。 

12) 安装 法 兰 和 曲轴 带 轮 。 确 定 曲 轴 链 轮 销 
与 带 轮 小 空 相 吻合 。 

曲轴 带 轮 螺 栓 规定 力矩 : 156.9 ~166.7N . mo。 

13) 安装 带 轮 时 ， 拆 印 起 动机 并 固定 SST 
(09231 -2B100) 。 

14) 使 用 4 个 螺栓 安装 正 时 带 上 盖 。 拧 紧 力 
和 矩 ; 7.8 ~9.8N .ms 


17.11.1 现代 14L - G4LC 发 动机 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 17-52 所 示 。 
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拧紧 力矩 : Nm 


图 17-52 现代 G4LC 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 正 时 链 ”2 一 正 时 链条 凸轮 导轨 ”3 一 正 时 链 导轨 ”4 一 正 时 链 曲柄 导轨 5 一 正 时 链 张 紧 臂 
6 一 正 时 链 张 紧 器 “7 一 排 气 CVVT ”8 一 进 气 CVVT 9 一 排 气 凸轮 轴 ”10 一 进 气 凸轮 轴 














2. 正 时 链 单 元 拆 和 卸 步骤 5) 拆 下 正 时 链条 凸轮 导 板 。 

1) 拆 下 气缸 盖 。 6) 拆 下 正 时 链条 曲柄 导轨 。 

2) 转动 曲轴 带 轮 ， 将 上 面 的 槽 与 正 时 链 盖 7) 通过 推动 正 时 链 张 紧 器 臂 箭头 方向 对 正 
的 定时 标记 对 齐 ， 将 第 1 氏 的 活塞 设置 到 压缩 行 ”时 链条 张 紧 器 进行 压缩 后 ， 安 装 定位 销 。 然 后 取 
程 上 止 点 ， 见 图 17-53。 下 张 紧 絮 A 和 张 紧 带 辟 B。 





8) 拆 下 正 时 链条 。 

9) 拆 下 正 时 链条 导轨 。 

10) 拆 下 曲轴 链 轮 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 用 水 平 中 心 线 设 置 曲 轴 键 约 3.7*。 其 结 
果 是 ,1 号 气 饶 的 活塞 在 上 止 点 压缩 行程 。 

2) 安装 曲轴 链 轮 。 

3) 将 凸轮 轴 链 轮 (CVVT) 的 标记 对 准 气 饶 
盖 顶 面 ， 见 图 17-57。 其 结果 是 ，1 号 气缸 的 活塞 
在 压缩 行程 上 止 点 。 

4) 安装 正 时 链条 导轨 。 拧 紧 力 矩 : 18.6 ~ 

3) 拆 下 定时 链 盖 。 21.6N .mo。 

4) 在 拆 印 正 时 链条 之 前 ， 请 根据 链 轮 位 置 5) 安装 正 时 链 。 建 议 按 以 下 步骤 安装 ， 虹 
(CVVT) 标记 正 时 链 ， 因 为 TDC (上 止 点 ) 链条 ” ” 轴 链 轮 一 油泵 链 轮 一 正 时 链条 导轨 一 进 气 凸轮 轴 
上 的 识别 标记 可 以 被 擦 除 ， 见 图 17-54。 链 轮 (CVVT) 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 (CVVT)。 在 











17-53 ”对 准 曲轴 带 轮 正 时 标记 





咏 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 









































到 


妈 17-55 拆 下 张 紧 器 











安装 过 程 中 ， 每 个 链 轮 的 定时 标记 应 与 定时 链 的 
定时 标记 (颜色 链接 ) 相 匹 配 。 

6) 安装 正 时 链 张 紧 咒 臂 和 正 时 链 张 紧 需 ， 
然后 拆 下 止 动 销 。 拧 紧 力 和 矩 : 9. 8 ~11.8N . m。 

7) 安装 正 时 链条 曲柄 导轨 。 拧 紧 力 矩 : 
9.8~11.8N .mo。 

8) 安装 正 时 链条 凸轮 导轨 。 拧 紧 力 矩 : 
9.8 ~11.8N .mo。 

9) 将 曲轴 旋转 一 圈 方 向 (从 正面 看 ， 顺 时 
针 旋转 ) ， 确 认 时 间 务 必 顺 时 针 转 动 曲轴 。 








图 17-56 设置 气 和 1 于 TDC 位 置 











图 17-57 ”对 准 凸 轮轴 链 轮 标记 





注意 : 在 液压 正 时 链条 张 紧 器 中 建立 油 压 
之 前 ， 首 时针 转动 曲轴 可 能 导致 链条 与 链 轮 齿 
脱离 。 

10) 按照 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 其 他 零件 。 
17.11.2 ”现代 1.6L - G4FG 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


17.12.1 现代 1.4T - G4LD 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4LC 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 11. 1 小 节 。 


17.12.2 ”现代 1.6L - G4FD 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
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内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


17.13.1 现代 14L - G4FA 发 动机 


1. 正 时 链 单 元 拆 扼 
1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 带 轮 ， 并 对 齐 凹 槽 和 正 
时 链条 盖 的 正 时 标记 ， 见 图 17-58 。 


























图 17-58 “对齐 凹 槽 和 正 时 链条 盖 的 正 时 标记 








2) 拧 下 曲轴 螺栓 和 曲轴 带 轮 。 

3) 拆 件 正 时 链条 盖 。 

4) 对 齐 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 和 气缸 盖 的 上 
表面 ， 将 1 号 气 红 设置 在 TDC 位 置 。 此 刻 检查 曲 
轴 的 定位 销 是 否 绷 向 发 动机 上 方 。 对 齐 凸 轮轴 链 
轮 (In，Ex: 2) 和 曲轴 链 轮 的 正 时 标记 ， 在 正 
时 链 (3 处 ) 做 标记 ， 见 图 17-59。 

5) 拆 代 液压 张 紧 器 A。 拆 印张 紧 器 前 ， 在 上 
止 点 用 销 通过 孔 B 来 固定 张 紧 器 的 活塞 ， 见 图 
17-60。 

6) 拆伙 正 时 链条 张 紧 器 臂 和 导轨 。 

7) 拆 御 正 时 链条 A， 见 图 17-61 。 

2. 正 时 链 单元 安装 

1) 如 图 17-62 所 示 ， 曲 轴 的 定位 销 设置 在 约 
距 垂直 中 心 线 3。 的 位 置 。 

2) 对 齐 曲轴 链 轮 正 时 标记 和 气 负 盖 的 上 表 
面 , 将 1 号 气 和 设 置 在 TDC 位 置 。 

3) 安装 新 0 形 圈 A， 位 置 见 图 17-63。 

4) 安装 正 时 链条 导轨 A 和 正 时 链条 B， 见 
图 17-64。 规 定 力矩 : 9.8 ~11.8N . m。 安 装 正 时 
链 时 ， 对 齐 链 轮 和 链条 的 正 时 标记 。 安 装 顺序 . 


曲轴 链 轮 一 正 时 链 导 轨 一 进 气 凸 轮轴 链 轮 一 排 气 
凸轮 轴 链 轮 。 
































图 17-60 ” 拆 缉 张 紧 器 


5) 安装 链条 张 紧 器 臂 。 规 定 力 矩 : 9.8 ~ 
11.8N . mo。 

6) 安装 液压 张 紧 器 A， 拆 印 销 (B) ， 见 图 
17-65。 规 定 力矩 : 9.8 ~11.8N . m。 重 新 检查 曲 
轴 和 凸轮 轴 上 的 上 止 点 〈TDC) 标记 。 

7) 安装 正 时 链条 盖 。 


所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 
































17-61 拆 下 正 时 链条 


























图 17-62 曲轴 定位 设置 位 置 



































17-63 ”安装 新 的 0 形 圈 


现代 1.6L - G4FC 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 
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17-64 安装 正 时 链条 B 和 导轨 A 
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图 17-65 ”安装 张 紧 需 


17.14.1 现代 14L - G4FA 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 在 瑞 纳 车 型 上 ， 相 关 请 参考 
17. 13. 1 小 节 。 


17.14.2 现代 16L - G4FC 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关内 
请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


颈 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FC 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 
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17.1S.2 现代 1SL - G4EC 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FC 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


17.16.1 现代 1.4L - G4EA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FC 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


17.16.2 现代 16L - G4ED 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FC 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


区 17.17 领 翔 (2009 一 ) 
17.17.1 现代 2.0L - G4KD 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 索纳塔 八 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


17.17.2 现代 2.4L - G4KE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4KD 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


其 正 时 链 拆 装 与 调整 和 G4KD 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 








18.1.1 起 亚 2.0L - G4NC 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4NA 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 3. 3 小 节 。 


18.1.2 起亚 2.0T - G4KH 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 现代 全 新 胜 达 车 型 上 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 2. 1 小 节 。 


起 亚 2.4L - G4KJ 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4KH 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 2. 1 小 节 。 


18.2.1 起亚 1.6T - G4FJ 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4NA 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 3. 3 小 节 。 


18.3.1 起 亚 1.6T - G4FJ 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 


相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


18.4.1 起亚 2.0L - G4NA 发 动机 


该 车 型 也 搭载 在 IX35 上 ， 相 关内 容 请 参考 
17. 4.2 小 节 。 


18.4.2 起亚 2.4L - G4KE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4KD 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


18.5.1 起 亚 2.0L - G4GC 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 G4FC 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


18.5.2 起 亚 2.7L - G6BA 发 动机 


1. 正 时 带 单元 拆 印 

1) 拆 御 发 动机 盖 。 

2) 拆 纯 右前 轮 。 

3) 拆 印 2 个 螺栓 和 右 侧 盖 。 

4) 转动 曲轴 带 轮 ， 并 对 齐 曲 轴 带 轮 的 导 林 
与 正 时 带 盖 的 正 时 标记 “T”。 一 定 要 顺 时 针 转 动 
曲轴 ， 见 图 18- 1 。 

5) 拆 纯 传动 带 和 传动 带 张 紧 器 。 
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图 18-1 设置 曲轴 带 轮 于 TDC 位 置 








6) 拆 件 发 动机 装配 支架 。 

G@ 将 千斤 顶 安装 到 发 动机 机 油 底 壳 。 在 千斤 
顶 和 发 动机 机 油 底 这 之 间 放 置 木 块 。 

@ 拆 印 2 个 螺栓 、2 个 螺母 和 发 动机 装配 
支架。 

7) 拆 外 动力 转向 泵 。 

8) 拆 纯 7 个 螺栓 和 正 时 带 上 羔 。 

9) 拆 印 曲 轴 带 轮 螺 栓 和 曲轴 带 轮 。 

10) 拆 印 传 动 带 惰 轮 。 

11) 拆 纯 4 个 螺栓 和 正 时 带 下 盖 。 

12) 拆 件 发 动机 支撑 支架 。 

13 ) 检查 凸轮 轴 正 时 带 轮 和 气 生 六 蛙 的 正 时 
标记 是 否 对 齐 。 若 没有 对 齐 ， 将 曲轴 旋转 1 圈 
(360?") 。 

14) 拆 印 正 时 带 张 紧 器 。 交 替 拧 下 2 个 螺 
栓 ， 拆 印张 紧 器 。 

15) 拆 缉 正 时 带 。 如 果 要 再 次 使 用 正 时 带 的 
话 ， 应 在 正 时 带 上 做 箭头 指示 旋转 方向 ， 确 保安 
装 正 时 带 时 保持 原来 的 方向 。 

16) 拆除 张 紧 器 带 轮 和 正 时 带 惰 轮 。 

17) 拆 务 曲轴 正 时 带 齿轮 。 

18) 拆 缀 凸轮 轴 带 齿轮 。 用 扳手 固定 凸轮 轴 
六 角 头 部位， 并 拆 纯 螺 栓 和 同 轮 轴 链 轮 。 使 用 扳 
手 时 小 心 不 要 损坏 气 饶 羡 和 气门 手 杆 。 

2. 正 时 带 单元 安装 

1) 安装 曲轴 正 时 齿轮 。 曲 轴 正 时 齿轮 安装 
键 导 覃 与 传动 带 轮 安装 键 对 齐 的 安装 曲轴 正 时 
齿轮 。 

2) 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 并 将 螺栓 拧紧 至 规 
定 力矩 。 

Q@ 暂时 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 螺栓 。 




















@ 用 扳手 固定 凸轮 轴 六 角 头 部 位 ， 并 拧紧 凸 
轮轴 正 时 齿轮 螺栓 。 凸 轮轴 链 轮 螺 栓 规 定 力矩 : 
90 ~110N . mo。 

3) 安装 惰 轮 和 张 紧 器 带 轮 。 惰 轮 螺栓 规定 力 
和 矩 : 50 ~60N . m; 张 紧 器 臂 固定 螺栓 35 ~55N .mo。 

4) 将 惰 轮 插入 ， 并 安装 到 水 泵 凸 台 上 的 滚 
和子 销 上 ，。 

5) 在 将 1 征 活 塞 设置 在 压缩 行程 上 止 点 时 ， 
对 齐 凸 轮轴 正 时 齿轮 和 曲轴 正 时 齿轮 的 正 时 标记 ， 
见 图 18-2。 





图 18-2 检查 正 时 带 正 时 标记 





6) 定位 正 时 带 张 紧 器 。 

@ 使 用 压 床 ， 缓 慢 地 压 进 推 杆 。 

@) 对 齐 推 杆 和 外 壳 孔 ， 通 过 孔 用 定位 销 来 固 
定 推 杆 。 

@) 释放 压 床 。 

7) 安装 正 时 带 张 紧 器 。 

Qa 暂时 用 2 个 螺栓 安装 张 紧 器 。 

@) 交替 拧紧 2 个 螺栓 。 规 定 力矩 : 20 ~ 
27N . m。 

8) 安装 正 时 带 。 

Qa 除去 正 时 齿轮 上 的 油 和 水 ， 使 它们 保持 
干净 。 

@ 按 下 列 顺序 安装 正 时 带 

曲轴 正 时 齿轮 (A) 一 惰 轮 (B) 一 左 侧 凸 
轮轴 正 时 齿轮 (C) 一 水 泵 带 轮 (D) 一 右 侧 凸 
轮轴 正 时 齿轮 (E) 一 张 紧 轮 (F)， 见 图 18-3。 

9) 拆 伯 张 紧 器 上 的 定位 销 。 

10) 检查 正 时 带 张 紧 器 。 











所 二 A 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 








图 18-3 正 时 带 安装 顺序 





QD 按 顺 时 针 方 向 旋转 曲轴 2 圈 ，5min 后 在 1 
生活 塞 TDC (压缩 行程 ) 处 ， 测 量 自 动 张 紧 需 的 
推 杆 伸 出 长 度 。 

@) 推 杆 应 伸 出 7 ~9mm， 见 图 18-4。 




















图 18-4 检查 张 紧 噩 推 杆 伸 出 长 度 





11) 安装 发 动机 支撑 支架 (A) 。 











到 18-5 安装 发 动机 支撑 支架 








12) 用 4 个 螺栓 安装 正 时 带 下 羡 。 

正 时 带 外 壳 螺 栓 规定 力矩 : 10 ~12N .mo。 

13) 安装 传动 带 惰 轮 。 

惰 轮 螺栓 规定 力矩 : 35 ~55N .me。 

14) 安装 曲轴 带 轮 。 确 保 曲 轴 链 轮 销 钉 与 带 
轮 内 的 小 孔 相 吻合 。 

曲轴 带 轮 螺栓 规定 力矩 : 180 ~ 190N . m。 

15) 用 7 个 螺栓 安装 正 时 带 上 盖 。 

16) 安装 动力 转向 泵 。 

17) 安装 传动 带 张 紧 器 和 传动 带 。 

18) 安装 发 动机 装配 支架 。 

19) 用 2 个 螺母 和 2 个 螺栓 安装 发 动机 装配 
文 架 。 

规定 力矩 : 60 ~ 80N . m。 

20) 用 2 个 螺栓 安装 右 侧 盖 〈A) 。 

21) 安装 右前 轮 。 

22) 安装 发 动机 盖 。 


18.6.1 起 亚 1.6T - G4FJ 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


18.6.2 起亚 2.0L - G4KD 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 索纳塔 八 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


18.6.3 起 亚 2.4L - G4KE 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4KD 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 


18.6.4 起 亚 2.0T - G4KH 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 现代 全 新 胜 达 车 型 上 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 2. 1 小 节 。 
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18.7.1 起 亚 1.6T - G4FJ 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4FA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


18.7.2 起亚 1.8L - G4NB 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4NA 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 3. 3 小 节 。 


18.7.3 起亚 2.0L - G4NA 发 动机 


该 车 型 也 搭载 在 IX35 上 ， 相 关内 容 请 参考 
17.4.2 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4LC 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 17. 11. 1 小 节 。 


18. 8.2 1.6L-G4FG 发 动机 (2014 一 ) 


该 款 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


18. 8.3 1.8L -G4NB 发 动机 (2014 一 ) 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4NA 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 3. 3 小 节 。 


18.9.1 起亚 1.4L - G4FA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 现代 瑞 纳 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 


18.10.1 起 亚 1.6L - G4ED 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FC 相似 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


18.10.2 起亚 18L - G4GC 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 G4FC 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


18.11.1 起亚 1.6L - G4FC 发 动机 


球 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
ie， 17. 13. 1 小 节 。 


起 亚 2.0L - G4KD 发 动机 


六 


该 款 发 动机 也 搭载 在 索纳塔 八 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 6. 1 小 节 。 





18.12.1 起 亚 1.6L - G4FC 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FA 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 17. 13. 1 小 节 。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





18. 12.2 


起 亚 2.0L - G4GC 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 G4FC 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


18.13.1 起 亚 1.4L - G4EE 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FC 相似 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


18.13.2 起亚 1.6L - G4ED 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 G4FC 相似 ， 相 关内 


容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


18.14.1 起 亚 1.3L - G4EA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 G4FC 相似 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 64FC 相似 ， 相 关内 
容 请 参考 17. 10. 1 小 节 。 





华 展 于 轧 


0 & 妆 FCO/VFIQ/C3R (F003 3) 装 有 自动 变速 器 的 车 辆 : 
19.1 5S 和 E60/F18/G38 (2003 一 

未 a ( 定位 安放 专用 工具 2 365 488 并 用 螺栓 固定 。 
Se 2017 年 球 ) 使 用 专用 工具 2 288 380 在 气 红 1 压缩 行程 上 止 点 
19.11 宝马 2.07 - B48B20 发 动机 位 于 上 下 住 肌 灿 ,于 图 19-3。 


日 






1. 发 动机 正 时 检查 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 气缸 羡 晶 ; 拆 下 火花 
塞 ; 拆 下 前 部 机 组 防护 板 ; 拆 下 前 部 隔音 板 ; 对 
于 自动 变速 器 的 车 型 还 要 : 拆 下 起 动机 。 

1) 利用 旋 具 从 减 振 器 上 松 开 盖 板 1。 见 图 
19-1。 





图 19-3 卡 住 曲 轴 (AT 车 型 ) 





4) 带 手动 变速 器 的 车 辆 : 

拆 下 油 底 达 上 的 饰 盖 1。 用 专用 工具 11 6 480 
在 中 心 螺栓 处 旋转 发 动机 。 使 用 专用 工具 
2 288 380 在 气 氏 1 压缩 行程 上 止 点 位 置 上 卡 住 曲 
轴 ， 见 图 19-4。 





Ee 
图 19-1 拆 下 前 盖 


2) 用 专用 工具 11 6 480 将 发 动机 旋转 到 气 
饶 1 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 不 要 让 发 动机 反 向 
旋转 。 

















图 19-4 卡 住 曲轴 (MT 车 型 ) 











5) 进 气 和 排 气 凸轮 轴 上 的 标记 1 可 以 从 上 
方 读 取 ， 见 图 19-5。 

当 凸 轮轴 扭转 180。 时 ， 也 可 以 安装 专用 工 
具 。 进 气 和 排 气 凸轮 轴 上 的 三 个 平台 1 中 间 的 必 
须 朝 上 ， 见 图 19-6。 
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到 19-6 凸轮 轴 中 间 平 台 朝 上 


第 一 生 排 气 凸 轮轴 A 的 凸轮 向 右倾 斜 并 指向 
内 部 ， 见 图 19-7。 

















图 19-7 第 一 缸 排 气 凸 轮轴 凸轮 向 右 内 


第 一 氏 进 气 凸 轮轴 下 的 凸轮 向 左倾 斜 。 

6) 专用 工具 2 358 122 由 多 个 部 件 构成 (图 
19-9) : 底 架 。@ 气 和 关上 的 底 架 螺栓 。@ 固 
定 排 气 凸轮 轴 的 量规 。@ 固 定 进 气 凸轮 轴 的 量规 。 
8 底 架 上 的 量规 螺栓 。 











19-9 专用 工具 组 成 











将 底 架 1 用 螺栓 2 固定 在 气缸 关上 。 量 规 3 
利用 四 口 定位 在 排 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 。 量 规 
3 利用 螺栓 5 固定 在 底 架 上 。 量 规 4 利用 四 口 定 
位 在 进 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 。 量 规 4 利用 螺栓 
5 固定 在 底 架 上 ， 见 图 19-10。 





图 19-10 安装 专用 工具 


7) 如 有 必要 ， 调 整 配 气相 位 。 
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8) 拆 下 所 有 专用 工具 。 

9) 安装 火花 塞 。 

10) 安装 气 拭 六 日 。 

11) 安装 前 部 机 组 防护 板 。 

12) 安装 前 部 隔音 板 。 

13) 对 于 自动 变速 器 的 车 型 还 要 : 安装 起 
动机 。 

2. 发 动机 正 时 调整 

需要 的 准备 工作 : 检查 配 气 相位 ; 拆 下 链条 
张 紧 器 。 

1) 将 专用 工具 11 9 340 旋 入 气 饶 盖 。 用 专 
用 工具 009460 将 正 时 链 预 紧 至 0.3N. m， 见 图 
19-11。 





图 19-11 安装 专用 工具 到 气缸 盖 


如 果 不 能 安装 专用 工具 2 358 122， 那 么 必须 
重新 调整 配 气相 位 。 

2) 用 呆 扳 手 在 各 个 凸轮 轴 的 双 面 段 上 固定 
住 。 将 VANOS 中 央 降 1 用 专用 工具 0 496 855 松 
开 ， 见 图 19-12。 








多 19-12 ” 松 开 中 央 阀 











3) 将 两 个 凸轮 轴 旋 转 到 位 。 进 气 和 排 气 凸 
轮轴 上 的 标记 1 可 以 从 上 方 读 取 ， 见 图 19-5。 

当 凸 轮轴 扭转 180" 时 ， 也 可 以 安装 专用 工具 。 

进 气 和 排 气 凸轮 轴 上 的 三 个 平台 1 中 间 的 必 
须 朝 上 ， 见 图 19-6。 

4) 将 底 架 1 用 螺栓 2 固定 在 气 饶 盖 上。 量规 
3 利用 四 口 定 位 在 排 气 凸 轮轴 的 双 平 面 段 上 。 量 
规 3 利用 螺栓 5 固定 在 底 架 上 。 量 规 4 利用 凹 口 
定位 在 进 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 。 量 规 4 利用 螺 
栓 5 固定 在 底 架 上 。 见 图 19- 10。 

5) 用 专用 工具 0 496 855 拉 紧 进 气 调整 装置 
1 的 VANOS 中 央 阀 ， 见 图 19-13 。 





19-13 ”安装 进 气 调整 装置 中 央 效 


6) 用 专用 工具 0 496 855 拉 紧 排 气 调整 装置 
的 VANOS 中 央 阀 。 

7) 移 开 专用 工具 2 288 380 和 专用 工 
具 2 358 122。 

8) 用 专用 工具 11 6 480 沿 发 动机 旋转 方向 
将 发 动机 转动 两 次 。 不 往往 回旋 转发 动机 。 

9) 检查 凸轮 轴 的 配 气相 位 。 

10) 安装 链条 张 紧 器 。 

11) 安装 气 饶 盖 。 


1. 发 动机 正 时 检查 

注意 : 如 果 用 手 沿 错误 旋转 方向 旋转 发 动机 ， 
可 能 损坏 发 动机 。 只 能 用 手 沿 正确 旋转 方向 旋转 
发 动机 : 中 沿 顺 时 针 方向 ， 面 向 减 振 器 。@ 或 者 
沿 逆 时 针 方向 ， 面 向 传动 链条 ( 仅 当 安装 了 后 部 
正 时 链 时 才 适 用 ) 。 

1) 如 图 19-14 所 示 ， 将 发 动机 用 专用 工具 0 
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493 380 (11 6 480) 转动 至 第 1 个 气 氏 的 压缩 行 
程 上 止 点 位 置 。 
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ee 














图 19-14 用 专用 工具 转动 曲轴 


2) 将 曲轴 锁定 在 气缸 1 的 压缩 行程 上 止 点 
位 (自动 变速 右 ) 

疾 有 自动 变速 器 的 车 辆 ; 将 专用 工具 2 365 
488 定位 并 用 相应 螺栓 固定 。 将 曲轴 用 专用 工具 2 
288 380 在 第 1 个 气 包 的 压缩 行程 上 止 点 位 置 卡 
住 ， 见 图 19-15。 











ea 
安装 曲轴 固定 工具 





网 19-15 


3) 检查 是 否 能 从 上 面 读 取 到 排 气 凸 轮轴 的 
标记 1 和 进 气 凸轮 轴 的 标记 2， 见 图 19- 16。 





Wl 





忆 > 2 
[a J 站 


图 19-16 检查 进 排 气 凸轮 轴 标 记 是 否 朝 上 





4) 如 果 无 法 从 上 面 读 取 到 标记 1 和 2， 将 凸 
轮轴 转 到 正确 的 位 置 或 者 重新 调整 配 气相 位 ， 见 
图 19-16。 

5) 检查 两 个 凸轮 轴 上 三 个 加 工 平面 1 里 中 
间 的 一 个 加 工 平面 ， 如 图 19-17 所 示 。 当 凸轮 轴 
扭转 180° 后 (中间 的 平整 面 指向 下 方 )， 也 可 以 
安装 专用 工具 2 358 122。 





19-17 检查 凸轮 轴 加 工 平面 位 置 


6) 如 果 三 个 前 平 中 间 的 那个 1 不 朝 上 。 将 
凸轮 轴 转 到 正确 的 位 置 ， 使 两 个 凸轮 轴 上 三 个 削 
平 中 间 的 那个 1 都 朝 上 。 检 查 第 1 个 气 氏 上 排 气 
凸轮 轴 1 和 进 气 凸轮 轴 2 的 凸轮 位 置 是 否 如 图 
19-18 所 示 。 








19-18 检查 1 缸 进 排 气 凸 轮轴 凸轮 位 置 


7) 将 专用 工具 2 358 122 的 底 架 1 用 螺栓 2 
周 定 在 气 氏 关上 。 将 量规 3 以 目 口 定位 在 排 气 凸 
轮轴 上 并 用 螺栓 5 固定 在 底 架 1 上 。 将 量规 4 以 
四 口 定位 在 进 气 凸轮 轴 上 并 用 螺栓 5 固定 在 底 架 
1 上 ， 如 图 19-19 所 示 。 

提示 : 若 无 法 安装 专用 工具 2 358 122， 则 必 
须 重新 调整 配 气相 位 。 
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2) 将 专用 工具 组 2 358 122 的 底 架 定位 在 气 
饶 盖 上。 必要 时 ， 用 专用 工具 0 493 380 (11 6 
480) 旋转 发 动机 的 曲轴 。 将 用 于 固定 进 气 凸轮 
轴 的 量规 ， 定 位 在 进 气 凸 轮轴 上 并 用 螺栓 固定 在 
底 架 上 。 

3) 将 进 气 调整 装置 1 的 VANOS 中 央 阀 用 专 
用 工具 0 496 855 松 开 ， 见 图 19-22。 





19-19 安装 专用 工具 组 


专用 工具 组 2 358 122 部 件 组 成 如 图 19-20 所 
示 





图 19-22” 松 开 进 气 调整 装置 螺栓 


4) 必要 时 ， 用 专用 工具 0 493 380 (11 6 480) 
旋转 发 动机 的 曲轴 。 将 用 于 固定 排 气 凸 轮轴 的 量规 
定位 在 排 气 凸轮 轴 上 并 用 螺栓 固定 在 底 架 上 。 将 排 
气 调 整 装 置 的 VANOS 中 央 阀 1 用 专用 工具 
0 496 855 松 开 ， 见 图 19-23。 





图 19-20 专用 工具 组 组 成 
1 一 底 架 ”2 一 气 氏 羡 上 底 架 螺 栓 ”3 一 排 架 ， 用 于 固定 
排 气 凸 轮轴 的 量规 4 一 用 于 固定 进 气 凸 轮轴 的 量规 
5 一 底 架 上 的 量规 螺栓 

















2. 发 动机 正 时 调整 

1) 将 专用 工具 0 493 971 (11 9 340) 旋 入 气 
和 氏 羔 ， 见 图 19-21。 用 专用 工具 0 496 778 
(00 9 460) 将 正 时 链 预 紧 至 0.3N .me。 





p> Tr 


图 19-23 ” 松 开 排 气 调整 装置 螺栓 


a( 119 340 了 泛 
ES ; 5) 将 两 个 凸轮 轴 旋 转 到 正确 位 置 ， 确保 排 
pp 气 凸 轮轴 的 标记 1 和 进 气 凸轮 轴 的 标记 2 可 以 从 
7 3 上 方 查看 ， 见 图 19- 16 
0094600 ) -> ， o 
9 SA 6) 两 个 凸轮 轴 上 三 个 平整 面 1 的 中 间 一 个 


必须 指向 上 方 ， 见 图 19- 17。 
; 7) 将 量规 3 以 凹 口 定 位 在 排 气 凸 轮轴 上 并 
19-21 安装 专用 工具 到 气缸 盖 上 用 螺栓 5 固定 在 底 架 1 二 将 量规 4 以 四 口 定位 











起 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





在 进 气 凸轮 轴 上 并 用 螺栓 5 固定 在 底 架 1 上 ， 见 
图 19-19。 

8) 将 进 气 调整 装置 的 VANOS 中 央 阀 ， 用 专 
用 工具 0 496 855 拧紧 。 

9) 将 排 气 调 整 装 置 的 VANOS 中 央 阀 ， 用 专 
用 工具 0 496 855 拧紧 。 


1. 发 动机 正 时 检查 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 上 部 纯 空 气管 道 ， 拆 
下 火花 塞 。 拆 下 气缸 盖 置 。 拆 下 前 部 和 后 部 机 组 
防护 板 。 

1) 拆 下 密封 盖 1。 将 中 心 螺 栓 上 的 曲轴 转 到 
上 止 点 位 置 。 将 专用 工具 2 219 548 推 入 标定 孔 并 
固定 曲轴 ， 见 图 19-24。 当 用 专用 工具 2 219 548 
在 正确 的 标定 也 上 固定 好 飞轮 时 ， 就 不 能 再 通过 
中 心 螺栓 转动 发 动机 。 





2219 548 














图 19-24 





j 专 用 工具 固定 曲轴 


2) 沿 箭头 方向 用 旋 具 拆 下 密封 盖 1， 见 图 
19-235 。 

















图 19-25” 拆 下 密封 盖 





3) 专用 工具 2 219 548 只 能 固定 在 飞轮 1 上 
规定 的 位 置 (参见 箭头 ) ， 见 图 19-26。 























色 19-26 





j 专 用 工具 固定 飞轮 








4) 安装 说 明 : 用 机 油 浸润 较 容 易 拆 卸 和 安 
装 的 专用 工具 2 219 548。 用 专用 工具 2 219 548 
通过 标定 孔 固 定 曲轴 。 





证 aA 


19-27 通过 标定 孔 固定 曲轴 














5) 提示 : 专用 工具 : 2 212 831， 将 专用 
工具 1 与 专用 工具 2 固定 在 气 负 盖 上 ， 见 图 
19-28 。 





19-28 





固定 专用 工具 








6) 将 专用 工具 1 用 螺栓 2 固定 在 气 氏 其 上 ， 
见 图 19-29。 





图 19-29 和 螺栓 固定 专用 工具 





7) 将 专用 工具 1 无 止 口 地 固定 在 排 气 凸轮 
轴 的 双 平 面 段 上 。 在 气 氏 1 上 的 压缩 行程 上 止 点 
位 置 中 ， 排 气 凸 轮轴 的 凸轮 倾斜 指向 上 部 ， 见 图 
19-30。 








图 19-30 专用 工具 固定 在 排 气 凸轮 轴 双 平面 上 














8) 将 专用 工具 1 有 凹 口 地 固定 在 进 气 凸 轮 
轴 的 双 平 面 段 上 。 在 气 氏 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 
位 置 时 ， 进 气 凸 轮轴 的 凸轮 斜 着 向 上 部 ， 见 图 
19-31。 

9) 将 凸轮 轴 传 感 器 齿 盘 量规 1 安装 在 气缸 
盖 上 。 检 查 凸 轮轴 传感器 齿 盘 的 调整 情况 。 专 用 
工具 2 212 830 ， 见 图 19-32。 

10) 使 用 销 子 1 沿 箭头 方向 定位 排 气 凸轮 轴 
的 凸轮 轴 传 感 器 齿 盘 。 使 用 销 子 2 沿 箭头 方向 定 
位 进 气 凸轮 轴 的 凸轮 轴 传 感 器 齿 盘 ， 见 图 19-33 。 

安装 说 明 : 如 果 错 误 调 整 了 凸轮 轴 传 感 器 齿 
盘 ， 则 必须 松 开 中 心 螺栓 。 

11) 如 果 专 用 工具 2 219 548 由 于 活动 困难 
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图 19-32 ”安装 凸轮 轴 传 感 器 齿 盘 量规 











图 19-33 ”使 用 销 子 定位 凸轮 轴 齿 盘 











而 无 法 取 下 ， 则 可 借助 于 尖 嘴 钳 1 ( 弯 头 ) 通过 
转动 及 拉动 动作 将 其 取出 ， 见 图 19-34。 

12) 如 有 必要 ， 调 整 配 气 相位 。 装 配 好 发 
动机 。 

2. 发 动机 正 时 调整 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 气 氏 六 日。 检查 配 气 
相位 。 
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19-34 ”使 用 弯 头 尖 嘴 钳 


1) 在 气 氏 1 处 于 压缩 行程 


气 凸轮 轴 的 凸轮 斜 着 指向 上 部 ， 


在 进 气 凸 轮轴 的 双 平 面 段 上 ， 见 
工具 号 : 2 212 831。 

2) 在 气 和 1 处 于 压缩 行程 
排 气 凸轮 轴 的 凸轮 斜 着 指向 上 部 ， 


3) 进 气 排 气 凸轮 轴 1 工 上 的 标记 了 和 和 A 以 及 
零件 号 码 可 以 从 上 方 读 取 ， 见 图 19-35。 








5) 松 开 和 固定 中 心 螺栓 时 ,务必 进行 螺栓 
连接 1。 用 螺栓 1 固定 测 尺 2。 








上 止 点 位 置 时 ， 
将 测 尺 2 定位 
图 19-31。 专 用 








图 19-37 用 螺栓 (1) 固定 测 尺 (2) 


6) 松 开 和 固定 中 心 螺 栓 时 ， 务 必 进 行 螺 栓 
上 止 点 位 置 时 ， 连接 2。 为 了 固定 螺钉 2， 必须 拆除 螺栓 1。 用 螺 
见 图 19-30。 栓 2 固定 测 尺 ， 见 图 19-38。 





19-38 用 螺栓 固定 测 尺 








图 19-35 排 气 凸 轮轴 零件 号 码 可 以 读 取 7) VANOS 调整 装置 的 中 心 螺 栓 (2 和 3 ) 
4) 将 承 桥 1 固定 在 气缸 盖 上 ， 见 图 19-36。 ”只 能 使 用 专用 工具 松 开 。 如 果 不 能 安装 该 专用 工 


将 测 尺 (2 和 3) 固定 在 承 桥 1 上 。 具 ， 必 须 支 承 在 各 个 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 (否则 





图 19-36 安装 承 桥 在 气 


有 损坏 危险 )! 松 开 中 心 螺栓 (2 和 3)， 见 图 
19-32。 

8) 松 开 真 空 钠 1 并 将 其 置 于 一 侧 。 松 开 链 
条 张 紧 器 2， 见 图 19-39。 随 时 准备 好 抹布 。 在 松 
开 螺 栓 后 会 流出 少量 的 发 动机 机 油 。 确 保 发 动机 
机 油 不 会 流 到 带 传动 机 构 上 。 

安装 说 明 : 更 新 密封 环 。 

9) 转动 凸轮 轴 传 感 偶 齿 盘 ， 直 到 定位 销 (1 
和 2) 对 准 调 节 量 规 为 止 ， 见 图 19-33。 固 定 凸 轮 
轴 传 感 器 齿 盘 。 





开 闵 上 10) 使 用 专用 工具 11 9 340 和 00 9 460 将 正 








19-39 ” 松 开 链 条 张 紧 器 





时 链 预 紧 至 0.6N . m， 见 图 19-40。 


Se eS 












图 19-40” 预 紧 正 时 链 








11) 仅 可 使 用 专用 工具 固定 进 气 调整 装置 的 
中 心 螺栓 1， 见 图 19-41。 


图 19-41 


固定 进 气 调节 装置 螺栓 


12) 仅 可 使 用 专用 工具 固定 排 气 调整 装置 的 
中 心 螺栓 1， 见 图 19-42 。 

13) 拆 秃 所 有 专用 工具 。 沿 发 动机 旋转 方向 
转动 发 动机 中 心 螺栓 两 次 并 检查 配 气相 位 。 装 配 


图 19-42 ”国定 排 气 凸 轮轴 调整 装置 螺栓 
好 发 动机 。 
19.1.4 宝马 2.5L - N52B25 发 动机 


1. 发 动机 正 时 检查 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 气 氏 盖 旱 。 拆 下 前 部 
发 动机 底部 护 板 。 

1) 沿 箭头 方向 拆除 锁 止 件 1， 见 图 19-43。 
安装 说 明 : 向 外 安装 带 孔 的 锁 止 件 1。 





图 19-43 ”拆除 锁 止 件 


2) 将 中 心 螺 栓 上 的 曲轴 转 到 上 止 点 位 置 。 
沿 箭头 方向 推 人 专用 工具 11 0 300， 并 卡 住 曲 轴 ， 
见 图 19-44。 

注意 : 对 于 带 自动 变速 器 的 发 动机 ， 在 上 止 
点 的 标定 孔 略 前 面 处 有 一 个 大 孔 ， 不 能 将 这 个 孔 
与 标定 也 混淆。 如 果 飞 轮 是 用 专用 工具 11 0 300 
国定 在 正确 的 孔 处 ， 发 动机 的 中 心 螺 栓 就 不 再 
移动 。 

3) 如 果 在 凸轮 轴 1 上 ， 能 从 上 方 读 到 分 类 
号 2， 配 气相 位 便 是 正确 的 ， 见 图 19-45 。 
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图 19-47 进 气 凸轮 轴 的 凸轮 斜 着 向 上 














气 氏 6 上 排 气 凸轮 轴 2 的 凸轮 斜 着 向 下 。 滚 轮 拖 
杆 1 将 不 被 操纵 ， 见 图 19-48 。 ei 
发 动机 上 检查 配 气 相位 ， 凸 轮轴 位 置 就 只 能 用 

子 进行 检查 。 





图 19-45 ”凸轮 轴 上 方 可 见 分 类 号 


或 者 当 进 气 和 排 气 凸轮 轴 上 的 零件 号 码 或 读 
取 设 人 码 编号 1 朝 上 部 时 ， 见 图 19-46， 说 明 配 气 
相位 正确 。 图 19-48 “ 排 气 凸轮 轴 的 凸轮 斜 着 向 下 





Ee oe 

。 在 进 气 侧 垫上 专用 工具 11 4 282。 将 专用 

epee 
19-49。 





图 19-46 ” 设 码 朝 上 





4) 在 气 氏 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 
气 氏 1 上 进 气 凸轮 轴 1 的 凸轮 斜 着 向 上 ， 


见 图 19-47。 t, \ 
5) 在 气缸 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 图 19-49 ”安装 专用 工具 到 气 饶 善 上 
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7) 如 有 必要 ， 调 整 配 气相 位 。 

8) 装配 好 发 动机 。 

2. 发 动机 正 时 调整 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 气缸 盖 置 。 

1) 如 图 19-43 所 示 ， 沿 箭头 方向 拆除 锁 止 件 
1。 安 装 说 明 : 向 外 安装 带 孔 的 锁 止 件 1。 

2) 将 中 心 螺栓 上 的 曲轴 转 到 上 止 点 位 置 。 
如 图 19-44 所 示 沿 箭头 方向 推 和 专用 工具 
11 0 300， 并 卡 住 曲 轴 。 注 意 对 于 带 自 动 变速 需 
的 发 动机 ， 在 上 止 点 的 标定 孔 略 前 面 处 有 一 个 大 
孔 ， 不 能 将 这 个 孔 与 标定 孔 混 淆 。 如 果 飞 轮 是 用 
专用 工具 11 0 300 固定 在 正确 的 也 处， 发 动机 的 
中 心 螺栓 就 不 再 移动 。 

3) 在 气 氏 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 
进 气 凸 轮轴 1 的 凸轮 斜 着 向 上 ， 见 图 19-47 。 

4) 进 气 和 排放 凸轮 轴 1 双 平 面 段 上 的 分 类 
号 2 向 上 ， 见 图 19-45。 

5) 在 气 氏 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 
气 氏 6 上 排 气 凸轮 轴 2 的 凸轮 斜 着 向 下 ， 见 图 
19-48。 如 果 在 已 安装 的 发 动机 上 调整 了 配 气相 
位 ， 凸 轮轴 位 置 就 只 能 用 镜子 进行 检查 。 

6) 要 打开 凸轮 轴 上 的 中 心 螺 栓 ， 应 装 上 专 
用 工具 11 4 283 11 4 281 和 11 4 282， 见 图 
19-49。 

7) 松 开 中 心 螺栓 1。 中 心 螺栓 1 只 能 用 专用 
工具 11 4 280 松 开 ， 见 图 19-50。 松 开 链 条 张 紧 
器 2 (准备 好 抹布 )。 








图 19-50” 松 开 凸轮 轴 调 整 装 置 中 心 螺栓 





8) 沿 箭头 方向 转动 脉冲 信号 齿 2， 直 到 专用 
工具 11 4 290 上 的 定位 销 1 一 致 。 沿 箭头 方向 将 
专用 工具 11 4 290 推 入 ， 见 图 19-51。 

9) 用 螺栓 1 固定 专用 工具 11 4 290。 将 专用 





工具 11 9 340 旋 入 气 饶 盖 。 用 专用 工具 00 9 250 
对 正 时 链 预 紧 至 0. 6N. m。 用 专用 工具 00 9 120 
将 调整 装置 的 两 个 中 心 螺栓 固定 到 凸轮 轴 上 ， 见 
图 19-52。 
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图 19-51 转动 脉冲 信号 齿轮 


11 4 280 


119340 





图 19-52 安装 专用 工具 到 发 动机 上 
10) 装配 好 发 动机 。 


该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 N52B25 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 19. 1. 4 小 节 。 


宝马 3.0T - N55B30 发 动机 


1. 发 动机 正 时 检查 

关闭 发 动机 时 ， 进 气 和 排 气 调 整 装 置 一 般 都 
锁定 在 起 始 位 置 。 为 避免 配 气相 位 的 调整 有 误 ， 
必须 检查 调整 装置 的 锁 止 件 ， 如 有 必要 ， 旋 转 凸 
轮轴 进行 联 锁 。 

为 了 在 进 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 定位 专用 工 


六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 





具 114 281， 可 以 触 碰 气 包 1 节气 门 复位 弹 纂 。 1。 安 装 说 明 ， 向 外 部 安装 带 筷 的 锁 止 件 1。 


专用 工具 11 4 281 按照 下 列 说 明 进 行 修整 。 2) 将 中 心 螺 栓 上 的 曲轴 转 到 上 止 点 位 置 。 

检测 气缸 1 中 间 杠 杆 上 节气 门 复 位 弹簧 的 灵 “将 专用 工具 11 0 300 沿 箭头 方向 推 入 标定 孔 并 固 
活性 。 修 整 专用 工具 11 4 281 。 定 曲轴 ， 见 图 19-56。 

如 图 19-53 所 示 ， 专 用 工具 11 4 281 上 的 倒 注意 : 当 用 专用 工具 11 0 300 在 正确 的 标定 
角 在 50mm 长 和 8. 5mm 宽 的 区 域 进行 修整 。 孔 上 固定 好 飞轮 时 ， 就 不 能 再 通过 中 心 螺 栓 移 动 
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图 19-53 倒 角 在 50mm 本 
将 专用 工具 11 4 281 上 的 倒 角 修正 为 8. Smm 19-56 插入 专用 工具 


(参见 图 19-54)。 3) 装配 自动 变速 器 的 车 辆 只 能 在 飞轮 1 上 预先 


规定 的 位 置 进行 修整 ， 见 图 19-57 (参见 箭头 位 置 ) 。 





| 





图 19-54 倒 角 修正 为 8. 5mm 
需要 的 准备 工作 : 拆 下 气缸 盖 单 、 机 组 防护 ED 
板 、 集 风 墨 。 4) 在 气 和 氏 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 
1) 如 图 19-55 所 示 ， 沿 箭头 方向 拆 印 锁 止 件 。 进 气 凸轮 轴 1 的 凸轮 斜 着 向 上 部 ， 见 图 19-58。 


. 用 机 









rr 


图 1 拆 下 信 止 件 
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5) 在 气 氏 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 8) 当 专 用 工具 11 4 281 面向 进 气 侧 略 微 立 
排 气 凸轮 轴 1 的 凸轮 斜 着 向 上 部 ， 见 图 19-59。 起 时 ， 排 气 凸 轮轴 的 配 气相 位 正确 ， 见 图 19-62。 











图 19-59 ” 排 气 凸轮 轴 凸 轮 位 置 , | 
6) 如 图 19-60 所 示 ， 当 进 气 和 排 气 凸 轮轴 上 图 19-62 专用 工具 安装 位 置 























的 零件 号 码 或 读 取 号 码 1 朝 上 部 时 ,说 明 配 气相 
位 正确 。 9) 当 专 用 工具 11 4 281 面向 进 气 侧 略 微 立 


起 时 ， 进 气 凸 轮轴 的 配 气相 位 正确 ， 见 图 19-63 。 





图 19-60 读 取 号 码 朝 上 
7) 将 专用 工具 11 4 285 用 螺栓 1 固定 在 气缸 
盖 上 ， 见 图 19-61。 
提示 : 将 专用 工具 11 4 282 0 10) 将 专用 工具 11 4 281 用 手动 沿 箭头 方向 
下 面 。 将 修整 过 的 专用 工具 11 4 281 放 和 在 进 气 旋转 至 极限 位 置 ， 见 图 19-64。 
轮轴 。 人 11 4 281 放 入 排 气 凸 轮轴 上 。 





19-63 ”专用 工具 位 置 


114285 





ee 61 ee 本 图 19-64 手动 旋转 专用 工具 到 极限 
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11) 如 有 必要 ， 调 整 配 气相 位 。 

12) 装配 好 发 动机 。 

2. 发 动机 正 时 调整 

为 了 在 进 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 定位 专用 工 
具 11 4 281， 可 以 触 碰 气 仙 1 节气 门 复 位 弹 先 。 
将 专用 工具 11 4 281 按照 以 下 说 明 进 行 修整 。 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 气 氏 六 日 。 检 查 配 气 
相位 。 

1) 当 第 1 气 和 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 
第 1 气 氏 上 进 气 凸 轮轴 1 的 凸轮 倾斜 朝 上 部 ， 见 
图 19-58。 

2) 在 气 和 1 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 
排 气 凸 轮轴 1 的 凸轮 斜 着 向 上 部 ， 见 图 19-59。 

3) 进 气 和 排 气 凸轮 轴 1 上 的 零件 号 码 朝 上 
部 ， 见 图 19-60。 

4) 将 专用 工具 11 4 285 用 螺栓 1 固定 在 气 饶 
盖 上 。 将 专用 工具 11 4 282 垫 到 进 气 凸轮 轴 侧 下 
面 。 将 修整 过 的 专用 工具 11 4 281 安装 在 进 气 凸 
轮轴 。 将 专用 工具 11 4 281 安装 在 排 气 凸 轮轴 上 ， 
见 图 19-61。 

5) VANOS 调整 装置 的 中 心 螺栓 (1 和 2) 
只 能 使 用 专用 工具 11 4 280 松 开 。 松 开 中 心 螺 栓 
(1 和 2)， 见 图 19-65 。 





图 19-65 松 开 VANOS 装置 中 心 螺 栓 


6) 松 开 链条 张 紧 器 1， 见 图 19-66。 随 时 准 
备 好 抹布 。 在 松 开 螺栓 后 会 流出 少量 的 发 动机 油 。 
确保 发 动机 油 不 会 流 到 带 传动 机 构 上 。 安 装 说 明 : 
更 新 密封 环 。 

7) 如 图 19-67 所 示 ， 沿 箭头 方向 扭转 多 极 传 
感 轮 2， 直 到 专用 工具 11 4 290 上 的 定位 销 1 一 
致 。 沿 箭头 方向 将 专用 工具 11 4 290 推 入 。 

8) 使 用 螺栓 固定 专用 工具 11 4 290。 安 装 说 
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图 19-67 插入 定位 销 


明 : 更 换 两 个 中 心 螺栓 。 旋 入 两 个 中 心 螺栓 。 将 
两 个 中 心 螺栓 旋转 90。。 将 专用 工具 11 9 340 旋 
入 和气 仔 盖 ， 见 图 19-68 。 


td 
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19-68 ”安装 专用 工具 


9) 如 图 19-69 所 示 ， 使 用 专用 工具 11 9 340 
和 00 9 250 将 正 时 链 预 紧 至 0. 6Nm。 

10) 进 气 调整 装置 的 中 心 螺栓 必须 使 用 专用 
工具 00 9 120 固定 ， 见 图 19-70。 





1. 发 动机 正 时 检查 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 气 氏 羔 电 。 拆 下 所 有 
火花 塞 。 

1) 松 开 螺 栓 1。 松 脱 油管 2， 见 图 19-72 。 





图 19-72 取 下 油管 


2) 按照 旋转 方向 在 中 心 螺栓 上 转动 曲轴 ， 
直到 第 一 生 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 

3) 进 气 凸轮 轴 :; 为 锁定 凸轮 轴 ， 双 平面 段 
的 上 侧 为 圆 形 ， 下 面 为 直 平面 ， 见 图 19-73。 在 
第 1 饶 压 缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 气 饶 盖 双 平 面 段 

11) 排 气 调整 装置 的 中 心 螺栓 必须 使 用 专用 ”上 的 圆 形 面 朝向 上 。 
工具 00 9 120 固定 ， 见 图 19-71。 








图 19-70 固定 进 气 调 整 装 置 中 心 螺栓 








00 9 120 





图 19-71 固定 排 气 调整 装置 中 心 螺栓 





排 气 凸 轮轴 : 为 锁定 凸轮 轴 ， 双 平面 段 的 上 





12) 拆卸 所 有 专用 工具 。 侧 为 圆 形 ， 下 面 为 直 平 面 。 在 第 1 饶 压 缩 行程 上 
13) 沿 发 动机 旋转 方向 转动 发 动机 中 心 螺栓 止 点 位 置 时 ， 和 气缸 盖 双 平 面 段 上 的 圆 形 面 朝向 上 。 

两 次 并 检查 配 气相 位 。 附加 区 别 : 在 第 一 垂 压缩 行程 上 止 点 位 置 时 ， 四 
14) 装配 好 发 动机 。 口 1 朝向 排 气 侧 ， 见 图 19-74。 


4) N40: 上 止 点 位 置 的 标定 孔 在 起 动机 下 方 


马 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 
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调节 上 止 点 位 置 ( 排 气 凸轮 轴 ) 
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的 进 气 侧 。 为 更 容易 够 着 : 松 脱 标定 孔 区 域内 的 
电缆 ， 并 压 至 一 侧 。 旋 转发 动机 的 中 心 螺栓 ， 用 
专用 工具 11 9 190 将 飞轮 园 定 在 第 一 饶 压 缩 行程 
上 止 点 位 置 处 ， 见 图 19-75。 





图 19-75 国定 飞轮 在 上 止 点 位 置 


5) N45: 上 止 点 位 置 的 标定 孔 在 起 动机 下 方 
的 进 气 侧 。 为 更 容易 够 着 : 松 脱 标定 孔 区 域内 的 
电缆 ， 并 奈 至 一 侧 。 在 中 心 螺栓 处 旋转 发 动机 ， 
用 专用 工具 11 5 120 将 飞轮 固定 在 第 1 氏 压 缩 行 
程 上 止 点 位 置 ， 见 图 19-76。 

6) 对 于 带 自动 变速 器 的 发 动机 ， 上 止 点 位 
置 标定 孔 1 前 方 有 一 个 很 大 的 孔 2， 容 易 和 标定 
孔 混 淆 ， 见 图 19-77。 如 果 飞 轮 是 用 专用 工具 
11 9 190 固 定 在 正确 的 孔 1 中 ， 发 动机 在 中 心 螺 
栓 处 就 不 能 再 移动 。 

关闭 发 动机 时 ， 进 气 和 排 气 调整 装置 一 般 都 
锁定 在 起 始 位 置 。 

少数 情况 下 ， 无 法 达到 起 始 位 置 ， 而 凸轮 轴 
仍 可 在 调整 装置 的 调整 范围 内 旋转 。 

为 避免 配 气 相位 的 调整 有 误 ， 必 须 检 查 调 整 





人 


固定 飞轮 在 上 止 点 位 置 

















到 19-77 ”注意 定位 标定 孔 位 置 





装置 的 锁 止 件 ， 如 有 必要 ， 旋 转 凸轮 轴 进 行 联 锁 。 

7) 检查 起 始 位 置 上 的 进 气 调整 装置 的 锁 目 
件 : 把 住 进 气 凸 轮轴 的 六 角 段 1， 并 尝试 小 心地 
逆 着 旋转 方向 旋转 进 气 凸 轮轴 ， 见 图 19-78。 如 
果 进 气 凸 轮轴 和 进 气 调整 装置 间 不 存在 固定 连接 ， 
则 逆 旋 转 方向 旋转 进 气 凸 轮轴 至 限 位 。 如 果 进 气 
凸轮 轴 与 进 气 调整 装置 正 时 连接 ， 则 进 气 调整 装 
置 联 锁 在 起 始 位 置 。 

8) 检查 起 始 位 置 上 的 排 气 调整 装置 锁 止 件 : 
把 住 排 气 凸 轮轴 的 六 角 段 1， 并 尝试 小 心地 沿 着 
旋转 方向 旋转 排 气 凸轮 轴 ， 见 图 19-79。 如 果 排 
气 凸 轮轴 和 排 气 调整 装置 之 间 不 存在 固定 连接 ， 
则 沿 旋转 方向 旋转 排 气 凸轮 轴 至 限 位 。 如 果 排 气 
凸轮 轴 与 排 气 调 整 装 置 正 时 连接 ， 则 排 气 调整 装 
置 联 锁 在 起 始 位 置 。 

9) 凸轮 轴 的 进 气 或 排 气 调整 装置 难以 联 锁 。 
调整 装置 损坏 ， 必 须 更 新 。 将 专用 工具 11 7 252 
安装 到 进 气 凸轮 轴 上 ， 检查 配 气相 位 的 调整 ， 见 
图 19-80。 








图 19-79 检查 排 气 调整 装置 锁 止 件 





提示 : 当 专 用 工具 11 7 252 无 间隙 地 紧 靠 气 
盖 安 装 或 高 出 进 气 侧 小 于 0. 5mm 时 ,说 明 配 气 
相位 调节 正确 。 
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2 2 
19-80 ”安装 专用 工具 到 进 气 凸轮 轴 
10) 将 专用 工具 11 7 253 反 向 旋转 。 将 专用 
工具 11 7 251 安装 到 排 气 凸 轮轴 上 ， 检 查 配 气相 
位 的 调整 ， 见 图 19-81 。 
提示 : 当 专 用 工具 11 7 251 无 间隙 地 紧 靠 气 
盖 安 装 或 高 出 进 气 侧 小 于 1. 0mm 时 ， 说 明 配 气 


相位 调节 正确 。 如 有 必要 ,调整 凸轮 轴 的 配 气 
相位 。 
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图 19-81 安装 专用 工具 到 排 气 凸 轮轴 








11) 夹 上 油管 ， 装 人 螺栓 并 拧紧 。 

12) 拆 下 所 有 专用 工具 。 装 配 好 发 动机 。 

2. 发 动机 正 时 调整 

需要 的 准备 工作 : 检查 凸轮 轴 的 配 气相 位 。 

1) 进 气 凸 轮轴 : 为 锁定 凸轮 轴 ， 双 平面 段 
的 上 侧 为 圆 形 ， 下 面 为 直 平 面 。 在 第 1 氏 压 缩 行 
程 上 止 点 位 置 时 ,气缸 盖 双 平 面 段 上 的 圆 形 面 朝 
向 上 ， 见 图 19-73 。 

2) 排 气 凸 轮轴 : 为 锁定 凸轮 轴 ， 双 平面 段 
的 上 侧 为 圆 形 ， 下 面 为 直 平 面 。 在 第 1 氏 压 缩 行 
程 上 止 点 位 置 时 ,气缸 盖 双 平面 段 上 的 圆 形 面 朝 
向 上 。 附 加 区 别 : 在 第 一 饶 压 缩 行程 上 止 点 位 置 
时 ， 四 口 1 朝向 排 气 侧 ， 见 图 19-74。 

提示 : 上 止 点 位 置 的 标定 孔 在 起 动机 下 方 的 
进 气 侧 。 为 更 容易 够 着 : 松 脱 标 定 孔 区 域内 的 电 
缆 ， 并 压 至 一 侧 。 

3) 用 专用 工具 11 9 190 将 发 动机 固定 在 第 1 
饶 压 缩 行程 上 止 点 位 置 ， 见 图 19-75。 

4) 对 于 带 自动 变速 央 的 发 动机 ， 上 止 点 位 
置 标定 孔 1 前 方 有 一 个 很 大 的 孔 2， 容 易 和 标定 
孔 混 淆 ， 见 图 19-77。 如 果 飞 轮 是 用 专用 工具 
11 9 190 固 定 在 正确 的 孔 1 中 ， 发 动机 在 中 心 螺 
栓 处 就 不 能 再 移动 。 

5) 松 开 排 气 和 进 气 调整 装置 的 螺栓 ， 接 着 
将 其 重新 安装 至 无 间 际 即 可 ， 见 图 19-82 。 

6) 将 专用 工具 11 7 252 安装 在 进 气 凸轮 轴 
上 ， 并 校正 进 气 凸轮 轴 , 使 专用 工具 11 7 252 无 
间隙 地 安装 在 气 包 关上 ， 见 图 19- 80。 

7) 将 专用 工具 11 7 251 装 到 排 气 凸 轮轴 上 。 
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10) 拆 下 链条 张 紧 器 柱 蹇 ， 见 图 19- 85 。 











图 19-82” 松 开 进 排 气 凸轮 轴 调 整 装 置 螺栓 





将 专用 工具 11 7 253 反 向 旋转 。 用 专用 工具 11 7 图 19-85 ” 拆 下 张 紧 器 柱 塞 
251 固定 住 进 气 凸 轮轴 ， 使 其 无 间 院 地 安装 在 气 
包 六 上 ， 见 图 19-81。 

8) 装 入 螺栓 ， 并 将 专用 工具 11 7 251 在 气 
饶 盖 上 拧紧 ， 见 图 19-83。 





11) 将 专用 工具 119 340 装 入 气 征 盖 ， 见 图 
19-86 ， 手 动 装 上 张 紧 导轨 的 调整 螺钉 ， 但 正 时 链 
尚 不 要 预 紧 。 
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图 19-83 安装 专用 工具 螺栓 图 19-86 安装 专用 工具 进 气 饶 盖 

9) 将 专用 工具 11 7 253 手动 拧紧 ， 直 至 紧 12) 更 新 排 气 和 进 气 调整 装置 的 螺栓 。 安 装 

靠 在 专用 工具 11 7 252 上 。 装 人 螺栓 ， 并 将 专用 进 气 和 进 气 调整 装置 的 新 螺栓 ， 并 安装 至 无 间隙 
工具 11 7 252 在 气缸 盖 上 拧紧 ， 见 图 19-84。 即 可 ， 见 图 19-82 。 


13) 如 图 19-87 所 示 ,， 安装 专用 工具 
11 7 260。 将 脉冲 信号 齿 固 定 孔 与 专用 工具 11 7 
260 上 的 定位 销 对 齐 。 

14) 用 专用 工具 11 7 260 固定 脉冲 信号 齿 。 
将 专用 工具 11 7 260 装 在 气 饶 盖 上 ， 见 图 19- 88。 

15) 将 排 气 调整 装置 的 螺栓 1 松 开 半 圈 。 将 
进 气 调整 装置 的 螺栓 2 松 开 半 圈 。 将 套 简 扳手 安 
装 到 螺栓 (1 和 2) 上 ， 并 手动 调节 安装 至 无 间 
隙 即 可 ， 见 图 19- 89。 

16) 转动 调整 螺钉 并 用 专用 工具 00 9 250 或 
普通 的 扭力 扳手 以 0. 6N . m 的 预 紧 力 预 紧张 紧 导 
图 19-84 ”手动 拧紧 专用 工具 轨 ， 见 图 19-90。 























19-87 ”安装 专用 工具 11 7 260 
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图 19-89 ”安装 凸轮 轴 调 整 装 置 螺 栓 














17) 拧紧 排 气 调 整 装 置 的 螺栓 。 

18) 拧紧 进 气 调整 装置 的 螺栓 。 

19) 拆 下 专用 工具 11 7 260， 见 图 19-88。 

20) 松 开 并 拆 下 专用 工具 11 9 340， 见 图 
19-86。 

21) 进行 下 面 所 述 的 配 气相 位 检测 时 ， 必 须 
将 原装 链条 张 紧 器 装 入 ， 见 图 19-85 。 
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19-90 预 紧张 紧 导 轨 


22) 当 专 用 工具 11 7 252 无 间隙 地 紧 靠 气缸 
盖 安 装 或 高 出 进 气 侧 小 于 0. Smm 时 ， 说 明 配 气相 
位 调节 正确 。 当 专用 工具 11 7 251 无 间隙 地 紧 靠 
气 氏 盖 安装 或 高 出 进 气 侧 小 于 1. 0mm 时 ， 说 明 配 
气相 位 调节 正确 。 

23) 拆 下 所 有 专用 工具 。 装 配 好 发 动机 。 


1. 发 动机 正 时 检查 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 风扇 轮 及 风扇 离合 器 ; 
对 于 E60 型 : 拆 下 集 风 置 及 电动 风扇 ; 拆 下 气缸 
盖 置 ; 拆 下 所 有 火花 塞 。 

1) 氢 出 进 气 凸 轮轴 的 盖 板 。 

2) 拆 下 链条 张 紧 器 柱 塞 的 工作 和 氏 ， 见 图 
19-91。 用 于 链条 张 紧 柱 塞 的 工作 生 处 于 弹 得 压力 


二 
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图 19-91 拆 下 张 紧 咒 柱 塞 工作 缸 


3) 如 图 19-92 所 示 装 人 专用 工具 11 4 220。 
调整 螺栓 装 入 张 紧 导轨 中 。 


所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 











图 19-92 ” 装 人 专用 工具 11 4 220 图 19-95 ”安装 专用 工具 11 3 450 


4) 用 专用 工具 11 4 220 通过 转动 调整 螺钉 中 喷 出 。 
以 及 专用 工具 00 9 250 或 普通 扭力 扳手 ， 以 拧紧 
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图 19-96 ” 油 孔 位 

















图 19-93 用 专用 工具 11 4 220 预 紧张 紧 导轨 


5) 拆 下 机 油 压 力 管 ， 见 图 19-94。 


























9) 发 动机 停止 运转 时 ， 凸 轮轴 可 能 不 在 其 








ed 初始 位 置 。 接 通 压缩 空气 ， 转 动 发 动机 使 凸轮 轴 
回 到 其 初始 位 置 。 
6) 安装 专用 工具 11 3 450 及 机 油 压力 管 的 接 通 压缩 空气 ， 按 发 动机 旋转 方向 转动 发 动 


带 孔 螺栓 ， 见 图 19-95。 机 至 少 两 圈 ， 直 到 在 第 1 所 进 、 排 气 凸 轮轴 上 的 
7) 盖 住 双 VANOS 调整 装置 ， 当 压缩 空气 接 凸轮 尖端 相对 为 止 ， 如 图 19-98 所 示 。 
通 时 ， 会 有 几 点 机 油 从 图 19-96 中 箭头 所 指 的 孔 10) 从 插 孔 中 拉 出 防 侍 盖 ， 见 图 19-99 。 
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图 19-98 气 所 1 进 排 气 凸轮 位 置 





























图 19-99 取出 防 尘 盖 


11) 用 专用 工具 11 2 300 将 曲轴 固定 在 第 1 
饶 处 于 压缩 行程 上 止 点 位 置 ， 见 图 19- 100。 注 意 
不 要 倒转 发 动机 。 在 发 动机 试 运行 前 拆 下 专用 工 
具 11 2 300。 








图 19- 100 ”安装 专用 工具 











12) 对 于 带 自动 变速 器 的 发 动机 ， 标 定 孔 1 
前 有 一 个 大 的 孔 2， 容 易 与 标定 孔 1 混淆 ， 见 图 
19-101 。 

如 果 专 用 工具 11 2 300 已 固定 在 正确 的 孔 1 


中 ， 发 动机 曲轴 就 不 能 再 旋转 。 
| 





图 19-101 区 分 正确 的 孔 位 


13) 旋 出 图 19-102 所 示 直 立 螺 栓 。 









图 19-102 取出 直立 螺栓 





14) 如 图 19-103 所 示 将 专用 工具 11 3 240 装 
到 凸轮 轴 上 。 


11 3 240 


图 19-103 ”安装 专用 工具 


当 专 用 工具 11 3 240 无 间隙 地 紧 靠 气 负 羡 安 
装 或 进 气 侧 高 出 小 于 lmm， 则 配 气 相位 调节 正 
确 ， 如 图 19-104 所 示 。 如 果 专 用 工具 11 3 240 相 
对 排 气 侧 高 出 ， 则 必须 重新 调整 配 气相 位 。 





六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 国 
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图 19-104 专用 工具 的 正确 位 置 

















如 有 必要 ， 调 整 凸轮 轴 的 配 气相 位 。 

15) 断 开 压缩 空气 的 连接 。 

16) 拆 下 专用 工具 11 3 450。 安 装 带 有 新 的 
密封 环 的 机 油 压 力 管 。 

17) 拆 下 专用 工具 11 3 240。 

18) 拆 下 专用 工具 11 2 300。 

19) 安装 起 拔 孔 防 尘 盖 。 

20) 松 开 专用 工具 11 4 220 并 拆 下 。 

21) 安装 链条 张 紧 器 柱 塞 生 。 

22) 装配 好 发 动机 。 

2. 发 动机 正 时 调整 

1) 按 发 动机 的 旋转 方向 旋转 发 动机 直到 进 
气 和 排 气 凸 轮轴 的 凸轮 指向 第 1 缸 。 

2) 用 专用 工具 11 2 300 将 曲轴 固定 在 第 1 红 
处 于 上 止 点 位 置 。 不 要 倒转 发 动机 。 在 起 动 发 动 
机 前 去 掉 专 用 工具 11 2 300/11 5 180。 

3) 旋 出 直立 螺栓 。 

4) 拆 下 双 VANOS 调整 装置 。 

5) 把 链条 张 紧 器 上 部 向 下 压 并 用 专用 工具 
11 3 292 锁 住 ， 见 图 19- 105 。 





图 19-105” 锁 住 链条 张 紧 器 


6) 拆 下 链条 张 紧 器 柱 塞 的 工作 人生。 用 于 链 
条 张 紧 柱 塞 的 工作 生 处 于 弹 得 压力 之 下 。 

7) 装 入 专用 工具 11 4 220。 调整 螺栓 装 入 张 
紧 导 轨 中 。 

8) 将 图 19- 106 所 示 处 螺栓 1 松 开 半 圈 。 





图 19-106 松 开 螺 栓 


9) 将 螺母 2 松 开 两 圈 。 将 螺母 1 松 开 一 圈 ， 
见 图 19-107。 





图 19-107 松 开 螺 栓 


10) 如 图 19-108 所 示 的 花 键 轴 1 很 容易 从 咕 
合 齿 上 滑脱 。 把 花 键 轴 1 小 心地 拉 出 ， 直 到 看 见 
约 1mm 的 路 合 齿 。 


PP 
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图 19-108 ” 拉 出 花 键 轴 














11) 将 图 19-109 所 示 花 键 轴 1 拉 出 至 限 位 。 
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图 19-109 拉 出 轴 到 限 位 位 置 


12) 将 专用 工具 11 3 240 放 在 第 6 所 凸轮 轴 
上 。 校 正 凸 轮轴 ， 使 专用 工具 11 3 240 无 间隙 地 
靠 在 气 仙 盖 上 。 

13) 将 专用 工具 11 3 244 装 在 专用 工具 11 3 
240 上 ， 并 通过 火花 塞 螺纹 固定 ， 见 图 19-110。 


113 240 








图 19-112 检查 空心 定位 销 好 坏 


全 紧 靠 。 安装 专用 工具 11 6 130， 只 是 “不 带 密 
封 件 ”。 

如 果 密 封 件 留 在 专用 工具 11 6 150 下 面 ， 会 
导致 凸轮 轴 配 气相 位 被 “不 正确 ”地 调整 。 


可 Ea 二 瑟 

















图 19-110 安装 专用 工具 11 3 240 













14) 把 链条 张 紧 器 上 部 向 下 压 并 拆 下 专用 工 
具 11 3 292。 

15) 用 专用 工具 11 4 220 通过 转动 调整 螺钉 
以 及 专用 工具 00 9 250 或 普通 扭力 扳手 ， 以 拧紧 
力气 0.7N. m 来 预 紧张 紧 导 轨 。 

16) 如 图 19-111 所 示 ， 通 过 压 脉 冲 信 号 齿 1 
略微 预 紧 矶 形 弹 纂 ， 并 用 手 拧 上 螺母 。 不 要 全 部 
拧 下 螺母 。 

17) 拆 下 密封 件 。 检 查 图 19-112 所 示 空 心 定 
位 销 1 的 损坏 情况 ， 及 安装 位 置 是 否 正确 。 密 封 
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图 19-113 ”安装 专用 工具 


面 应 清洁 并 无 机 油 。 19) 用 约 5N . m 的 拧紧 力矩 将 排 气 侧 的 螺栓 
18) 如 图 19-113 所 示 ， 安 装 专用 工具 11 6 。 1 拧 上 ， 见 图 19-114。 
150,” 不 带 密封 件 "， 用 手 装 上 螺母 ， 然 后 用 力 20) 用 约 5N. m 的 拧紧 力矩 拧 上 排 气 侧 的 螺 


均匀 地 拧紧 ， 直 至 专用 工具 11 6 150 与 气缸 羡 完 。 和 母 2> 和 进 气 侧 的 螺母 1， 见 图 19-115 。 





六 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 



















到 19-117 拧紧 螺栓 2 和 3 











3 240。 

25) 将 发 动机 沿 旋转 方向 转动 两 圈 ， 直 到 在 
第 1 氏 进 、 排 气 凸 轮轴 上 的 凸轮 尖端 再 次 相向 
为 止 。 

26) 用 专用 工具 11 2 300 将 曲轴 固定 在 压缩 
行程 上 止 点 位 置 。 不 要 倒转 发 动机 。 在 起 动 发 动 
机 前 去 掉 专 用 工具 11 2 300/11 5 180。 

27) 将 专用 工具 11 3 240 装 到 凸轮 轴 上 。 如 
果 专 用 工具 11 3 240 无 间隙 地 紧 靠 气 红 盖 安 装 或 


进 气 侧 高 出 小 于 lmm， 则 配 气相 位 调节 正确 。 如 
国 1915 汕 皮 过 振 飞 出 帮 人 果 专 用 工具 11 3 240 相对 排 气 侧 高 出 ， 则 必须 重 
™ 调整 二 了 立 。 
21) 拧紧 排 气 侧 的 螺 恰 1， 见 图 19-116。 拧 新 凋 i ds 下 
紧 力矩 : 65N . m。 28) 松 开 专用 工具 11 4 220 并 拆 下 。 


29) 安装 链条 张 紧 器 柱 塞 征 。 

30) 去 除 专用 工具 11 2 300/11 5 180。 
31) 拆 下 专用 工具 11 6 150。 

32) 安装 VANOS 调整 装置 。 

33) 装配 好 发 动机 。 


19.1.9 宝马 3.0L - M54B30 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 检查 与 调整 和 M54B22 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1. 8 小 节 。 


图 19-116 接 紧 螺栓 1 19.2 3 系 E46/E90/F30/F35 

















22) 拧紧 排 气 侧 的 螺母 2 和 进 气 侧 的 螺母 1， “(2003 一 2017 年 球 ) 
见 图 19-117。 拧 紧 力 和 矩 : 20N . m。 
23) 向 后 拉 专 用 工具 11 2 300/11 5 180， 直 19.2.1 a 军 马 1.5T - B38A1SC 发 动机 


到 飞轮 不 再 固定 。 
24) 拆 下 专用 工具 11 3 244 和 专用 工具 11 





1. 专用 工具 说 明 

如 果 曲 轴 已 正确 拔 下 ， 则 减 振 器 上 的 电机 有 既 
不 向 前 转动 ， 也 不 向 后 转动 ! 

说 明 A: 装 有 手动 变速 器 的 车 辆 : 尺寸 
(X) =56mm。 将 专用 工具 2 288 380 插入 标定 孔 
中 直至 尺寸 (X) ， 见 图 19-118。 














图 19-118 手动 变速 器 车 辆 专用 工具 


装 有 手动 变速 右 的 车 辆 ， 专用 工具 2 288 380 
正确 定位 ， 见 图 19-119。 发 动机 的 第 一 饶 处 于 上 





图 19-121 自动 变速 器 车 辆 专用 工具 


2288 380 

















图 19-119 手动 变速 器 车 辆 正确 用 法 








装 有 手动 变速 天 的 车 辆 : 专用 工具 2 288 380 
定位 错误 ， 见 图 19-120。 未 达到 第 一 和 上 止 点 
位 置 。 

说 明 B: 装 有 自动 变速 器 的 车 辆 : 尺寸 。 定位 错误 ， 见 图 19-123。 未 达到 第 一 氏 上 止 点 
(Y) =66mm。 将 专用 工具 2 288 380 插入 标定 孔 位置。 


图 19-122 自动 变速 器 车 辆 正确 用 法 





中 直至 尺寸 (Y) 。 见 图 19-121。 2. 发 动机 正 时 检查 

装 有 自动 变速 融 的 车 辆 : 专用 工具 2 288 380 需要 的 准备 工作 : 拆 下 气 仙 盖 罩 、 火 花 塞 、 
正确 定位 ， 见 图 19-122。 发 动机 的 第 一 饶 处 于 上 _ 右前 轮 置 饰 板 。 
止 点 。 1) 装 有 手动 变速 器 的 车 辆 按 上 面 说 明 A 正 


装 有 自动 变速 器 的 车 辆 : 专用 工具 2 288 380 确 设 置 专用 工具 ， 装 有 自动 变速 器 的 车 辆 按 上 面 


所 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





有 一 个 可 能 与 标定 孔 混 消 的 孔 。 
ER 5) 专用 工具 2 288 380 必须 滑 入 油 底 壳 的 
曲柄 。 

用 专用 工具 2 288 380 将 曲轴 卡 在 气 包 1 压缩 
行程 上 止 点 位 置 上 。 

6) 进 气 和 排 气 凸轮 轴 上 的 标记 1 可 以 从 上 
方 读 取 ， 见 图 19- 126。 








图 19-123 ”自动 变速 器 型 车 辆 错误 用 法 





说 明 B 正确 设置 专用 工具 。 

2) 用 专用 工具 11 6 480 将 发 动机 旋转 到 气 
饶 1 压缩 行程 上 止 点 位 置 。 不 允许 往 回旋 转发 动 
机 ， 见 图 19-124。 


Ps 









PE 图 19-126 进 排 气 凸轮 册 标 志 


7) 当 凸 轮轴 转 过 180°? 时 ， 也 可 以 安装 专用 
工具 。 进 气 和 排 气 凸轮 轴 上 的 三 个 平台 1 中 间 的 
必须 朝 上 ， 见 图 19- 127。 
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图 19-124 转动 曲轴 设置 上 止 点 






































3) 取 下 油 底 过 上 的 饰 盖 1， 见 图 19- 125 。 





图 19-127 ” 进 排 气 凸轮 轴 三 平台 中 间 朝 上 


8) 第 一 千 排 气 凸 轮轴 A 的 凸轮 向 右倾 斜 并 
指向 内 部 ， 见 图 19- 128 。 

9) 第 一 垂 进 气 凸 轮轴 下 的 凸轮 向 左倾 斜 ， 
见 图 19-129 。 

dd be ee 10) 专用 工具 2 358 122 由 多 个 部 件 构 成 : 

图 19-125 取出 饰 盖 中 底 架 。G@) 气 年 盖 上 的 底 架 螺栓 。 色 固定 排 气 上 
轮轴 的 量规 。 四 固定 进 气 凸 轮轴 的 量规 。 包 底 架 

4) 用 专用 工具 11 6 480 在 中 心 螺栓 处 旋转 上 的 量规 螺栓 。 见 图 19- 130 。 
发 动机 。 针 对 带 手动 变速 髓 的 车 辆 : 标定 孔 前 还 11) 将 底 架 1 用 螺栓 2 固定 在 气缸 盖 上 。 量 











图 19-131 安装 专用 工具 到 气缸 羡 上 


3. 发 动机 正 时 调整 

需要 的 准备 工作 : 拆 下 上 废气 催化 转化 器 ， 检 
查 配 气相 位 。 

1) 装 有 自动 变速 器 的 车 辆 : 松 开 链条 张 紧 
器 1， 见 图 19-132。 随 时 准备 好 抹布 。 松 开 螺 栓 
连接 之 后 ， 会 流出 少量 机 油 。 安 装 说 明 : 在 链条 
张 紧 器 装配 时 必须 安装 新 密封 环 。 








图 19-132” 松 开 链条 张 紧 需 


2) 将 专用 工具 11 9 340 旋 和 人 气缸 盖 。 用 专 
用 工具 00 9 460 将 正 时 链 预 紧 至 0.3N . m。 见 图 
































19-133。 
ey 本 3) 如 果 不 能 安装 专用 工具 2 358 122， 那 么 
ee 必须 重新 调整 配 气相 位 。 EN 

规 3 利用 止 口 定 位 在 排 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 。 用 呆 扳 手 将 排 气 凸轮 轴 固 定 在 相应 的 双 平 面 

量规 3 利用 螺栓 5 固定 在 底 架 上 。 量 规 4 利用 止 ，” 段 上 ， 并 松 开 排 气 侧 的 VANOS 中 央 阀 。 

口 定位 在 进 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 。 量 规 4 利用 用 果 扳 手 将 进 气 凸 轮轴 固定 在 相应 的 双 平 面 

螺栓 5 固定 在 底 架 上 。 见 图 19-131 。 段 上 ， 并 松 开 进 气 侧 的 VANOS 中 央 了 阀 。 

12) 如 有 必要 ， 调 整 配 气相 位 。 4) 将 两 个 凸轮 轴 旋 转 到 位 。 进 气 和 排 气 凸 


13) 所 需 的 修整 : 拆 下 所 有 专用 工具 ,安装 ”轮轴 上 的 标记 1 可 以 从 上 方 读 取 ， 见 图 19- 126。 
火花 蹇 ， 安 装 气 代 盖 利 ， 安 装 右 前 轮 旱 饰 板 。 5) 当 凸 轮轴 扭转 180" 时 ， 也 可 以 安装 专用 


马 一 仿 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) | 
























































图 19-134 ”安装 凸轮 轴 固 定 工具 














工具 。 进 气 和 排 气 凸 轮轴 上 的 三 个 平台 1 中 间 的 
必须 朝 上 ， 见 图 19-127 。 

6) 将 底 架 1 用 螺栓 2 固定 在 气 和 六 上。 量规 
3 利用 凹 口 定位 在 排 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 。 量 
规 3 利用 螺栓 5 固定 在 底 架 上 。 量 规 4 利用 四 口 
定位 在 进 气 凸轮 轴 的 双 平 面 段 上 。 量 规 4 利用 螺 
栓 5 固定 在 底 架 上 。 见 图 19- 131。 

7) 拧紧 进 气 调整 装置 VANOS 中 央 阀 1。 见 
图 19-135 。 

8) 拧紧 排 气 调 整 装 置 VANOS 中 央 阀 。 

9) 移 开 专用 工具 2 288 380 和 2 358 122。 

10) 用 专用 工具 11 6 480 沿 发 动机 旋转 方 
向 将 发 动机 转动 两 次 。 不 允许 往 回 旋转 发 
动机 。 

11) 所 需 的 修整 : 检查 凸轮 轴 的 配 气 相位 ; 
安装 链条 张 紧 器 柱 塞 ; 安装 废气 催化 转化 器 ; 安 
装 气 仙 盖 置 ; 安装 右前 轮 音 饰 板 。 











图 19-135 紧 固 VANOS 中 央 阀 





19.2.2 ”宝马 2.0T - B48A20C 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 B48B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 检查 与 调整 和 N20B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1.3 小 节 。 


19.2.4 ”宝马 2.0T - N20B20D 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 检查 与 调整 和 N20B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1.3 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 宝马 5 系 ， 相 关内 容 请 
参考 19. 1.5 小节。 


19.2.6 宝马 2.5L - N52B25 发 动机 





该 款 发 动机 也 搭载 于 宝马 5 系 ， 相 关内 容 请 
参考 19. 1. 2 小节。 





该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 N52B25 发 动 
机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 19. 1. 4 小 节 。 





该 发 动机 正 时 带 检查 与 调整 和 M54B22 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1. 8 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 宝马 3 系 ， 相 关内 容 请 
参考 19. 2. 1 小 节 。 


19.3.2 ”宝马 2.0T - B48A20C 发 动机 





该 发 动机 正 时 带 检查 与 调整 和 B48B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 宝马 3 系 ， 相 关内 容 请 
参考 19. 2. 1 小 节 。 





该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 B48B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1. 8 小 节 。 





该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 B48B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1. 1 小 节 。 





19. $ Xl 条 E84/F49 ( 2009 一 
WO 2017 年 款 ) | 
19.5.1 宝马 1.5T - B38A15C 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 宝马 3 系 ， 相 关内 容 请 
参考 19. 2. 1 小 节 。 





该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 B48B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1. 1 小 节 。 





该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 N20B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1.3 小 节 。 





该 发 动机 正 时 带 检 查 与 调整 和 N20B20 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 19. 1.3 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 宝马 5 系 ， 相 关内 容 请 
参考 19. 1. 5 小 节 。 
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20.1.1 奔驰 1.8L - M271. 860 发 动机 


1. 发 动机 正 时 检查 

1) 拆 下 气 饶 羔 电 1。 

2) 沿 运转 方向 在 曲轴 中 央 螺 栓 处 转动 发 动 
机 ， 直 至 气 负 1 的 活塞 位 于 压缩 行程 上 止 点 处 。 
带 轮 / 减 振 器 2 上 的 上 止 点 标记 必须 与 定位 缘 A 
对 准 。 进 气 凸 轮轴 和 排 气 凸轮 轴 上 的 凸轮 必须 倾 








2. 发 动机 正 时 调整 

1) 拆 下 气缸 盖 前 护 盖 。 

2) 沿 运转 方向 在 曲轴 的 中 央 螺 栓 处 转动 发 
动机 ， 直 至 气缸 1 的 活塞 位 于 上 止 点 标记 处 。 带 
轮 / 减 振 器 2 上 的 上 止 点 标记 必须 与 正 时 箱 盖 罩 的 
定位 缘 A 对 准 。 气 氏 1 的 进 气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 
轴 的 凸轮 必须 定位 在 垂直 状态 (图 20-1 中 箭头 


北 束 和 奔 驳 


和 斜 癌 上 的 置 于 气缸 1 上 。 

3) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 凸 轮轴 调节 器 3 
上 的 标记 (箭头 所 示 ) 必须 与 凸轮 轴 轴 承 壳 体 处 
的 标记 B 对 准 。 如 果 基 本 位 置 不 正确 : 调节 凸轮 
轴 的 基本 位 置 。 无 需 专门 调节 凸轮 轴 调 节 噩 3， 
因为 发 动机 垂直 时 ,调节 带 会 自动 将 凸轮 轴 调 节 
至 基本 位 置 。 

4) 按照 拆 邱 的 相反 顺序 进行 安装 。 

5) 执行 发 动机 测试 运转 ， 检 查 发 动机 是 否 
工作 正常 及 是 否 泄漏 。 

以 上 步 又 涉及 部 件 的 位 置 见 图 20- 1。 





图 20-1 凸轮 轴 正 时 标记 检查 
1 一 气 氏 盖 畦 ”2 一 带 轮 / 减 振 器 ”3 一 凸轮 轴 调 节 器 ”A 一 定位 缘 ”B 一 标记 


所 示 ， 图 2)。 

3) 松 开发 动机 正 时 链 一 一 发 动机 271. 9。 

4) 拆 下 链条 张 紧 器 一 一 发 动机 271. 8。 

5) 安装 凸轮 轴 调 节 器 3， 固 定 正 时 链 ， 以 防 
止 其 滑落 。 

6) 安装 固定 件 4， 在 此 过 程 中 ， 凸 轮轴 被 带 
人 基本 位 置 。 
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7) 安装 凸轮 轴 调 节 器 3， 凸轮 轴 调 整 器 3 的 
标记 必须 与 凸轮 轴 轴 承 外 壳 的 标记 B 对 准 (箭头 
所 示 ， 图 20-1) 。 带 轮 / 减 振 器 2 的 上 止 点 标记 必 
须 与 正 时 箱 盖 四 的 定位 缘 A 对 准 。 无 需 专门 调节 
凸轮 轴 调 节 吉 3， 因 为 发 动机 垂直 时 ， 调 节 央 会 
自动 将 凸轮 轴 调 节 至 基本 位 置 。 

8) 拉 紧 正 时 链 一 一 发 动机 271.9。 为 此 ,将 
横 从 正 时 齿轮 室 中 取出 ， 并 松 开张 紧 轨 。 

9) 安装 链条 张 紧 器 一 发 动机 271.8 ， 更 换 
链条 张 紧 器 。 





Are 一 ] "1 | er 


人 





10) 分 开 固 定 件 4。 

11) 沿 发 动机 的 转动 方向 转动 曲轴 两 圈 ， 并 
再 次 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 凸 轮轴 调整 器 3 的 
标记 必须 与 凸轮 轴 轴 承 外 壳 的 标记 B 对 准 (箭头 
所 示 ， 图 20-1) 。 带 轮 / 减 振 吉 2 的 上 止 点 标记 必 
须 与 正 时 箱 盖 罩 的 定位 缘 A 对 准 。 

12) 安装 气 饶 羡 前 护 盖 。 

13) 执行 发 动机 测试 运转 ， 检 查 发 动机 是 否 
工作 正常 及 是 否 泄漏 。 

以 上 步骤 涉及 部 件 的 位 置 见 图 20-2。 


图 20-2 271. 9 发 动机 凸轮 轴 正 时 调整 
1 一 气 代 盖 置 “2 一 带 轮 / 减 振 器 ”3 一 凸轮 轴 调 节 咒 ”A 一 定位 缘 “B 一 标记 4 一 固定 装置 





20.1.2 奔驰 2.0T =- M274. 920 发 动机 
1. 正 时 链 单元 更 换 
1) 分 开车 电池 措 铁 线 。 
2) 拆 下 带 凸 轮轴 调节 器 的 凸轮 轴 ， 凸 轮轴 
调节 器 留 在 凸轮 轴 上 。 








3) 分 开 正 时 链 1 。 

4) 检查 张 紧 轨 5: 如果 磨损 或 存在 外 部 损 339 
坏 ， 更换 张 紧 轨 5。 

5) 检查 滑 轨 (3，6) : 如 果 磨 损 或 存在 外 部 
损坏 ， 更 换 滑 轨 (3，6) 。 

6) 拉 入 新 的 正 时 链 1 。 

7) 锦 接 正 时 链 1。 
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8) 安装 带 凸 轮轴 调节 器 的 凸轮 轴 ， 只 有 在 
检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 后， 才能 安装 气 氏 盖 四。 

9) 在 安装 链条 张 紧 器 4 的 情况 下 ,检查 凸 
轮轴 的 基本 位 置 ， 如 有 必要 ， 则 进行 校正 。 

10) 连接 蓄电池 拱 铁 线 。 

以 上 部 件 位 置 如 图 20-3 所 示 。 





1 一 正 时 链 ”2 一 滑 轨 ”3 一 链条 张 紧 器 、4 一 张 紧 轨 5 一 滑 轨 





2. 发 动机 正 时 检查 

1) 拆 下 凸轮 轴 上 的 两 个 霍 尔 传感器 。 

2) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 转 
动 发 动机 ， 直 到 位 于 1 号 气 低 的 点 火 上 止 点 
(TDC) ， 带 轮 / 减 振 器 上 的 上 止 点 (TDC) 标记 必 
须 与 正 时 箱 盖 置 上 的 定位 缘 对 齐 。 

3) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 : 通过 在 气 饶 盖 
单 (3) 的 霍 尔 传感器 开口 上 进行 目 视 检查 来 检 
查 凸 轮轴 的 基本 位 置 。 奋 要 检查 排 气 凸轮 轴 调 节 ， 
在 霍 尔 传感器 开口 的 中 央 必 须 可 以 看 到 扇形 盘 1 
扇形 段 的 边缘 la。 若 要 检查 进 气 凸 轮轴 调节 ， 忆 
形 盘 2 的 轴承 狭 槽 2a 必须 位 于 在 霍 尔 传 感 涡 开口 
的 中 央 。 如 果 基 本 位 置 不 正确 : 设置 凸轮 轴 的 基 
本 位 置 。 

以 上 部 件 位 置 如 图 20-4、 图 20-5 所 示 。 

4) 按照 拆 纯 的 相反 顺序 进行 安装 。 

3. 发 动机 正 时 调整 

1) 拆 下 右 侧 气 所 盖 日 3。 











图 20-4 凸轮 轴 位 置 检查 
1 一 扇形 盘 ”1a 一 边缘 ”2 一 扇形 盘 2a 一 轴承 狭 模 3 一 气缸 羡 置 
































图 20-5 凸轮 轴 位 置 检查 





























1 一 扇形 盘 ”1a 一 边缘 2 一 扇形 盘 ”2a 一 轴承 狭 槽 


2) 拆 下 凸轮 轴 调 节 器 。 

3) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 转 
动 发 动机 ， 直 到 达到 1 红 的 压缩 行程 上 止 点 
(TDC) ， 带 轮 / 减 振 器 上 的 上 止 点 (TDC) 标记 必 
须 与 正 时 箱 盖 田 上 的 定位 缘 对 齐 。 

4) 将 凸轮 轴 转 至 基本 位 置 如 果 在 排 气 凸 轮 
轴 上 ， 扇形 盘 1 的 部 分 扇形 边缘 la 和 扇形 盘 2 上 
的 轴承 狭 槽 2a 垂直 向 上 ， 则 凸轮 轴 处 于 基本 
位 置 。 

5) 安装 压 紧 工具 (01a, 01b) 拧 入 螺钉 / 螺 
栓 04 ， 直 至 轴承 座 03 平 放 在 气 低 盖 上 。 

6) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 如 果 在 排 气 凸 轮 
轴 上 ， 扁 形 盘 1 的 部 分 扇形 边缘 la 和 扇形 盘 2 上 
的 轴承 狭 槽 2a 垂直 向 上 ， 则 凸轮 轴 处 于 基本 
位 置 。 


7) 安装 支架 (02a，02b) 不 适用 于 将 排 气 


第 20 章 北京 奔驰 去 一 全 





凸轮 轴 或 进 气 凸 轮轴 固定 就 位 ， 这 会 导致 支架 
(02a，02b) 发 生 损 坏 并 还 可 能 导致 正 时 不 正确 ， 
只 能 使 用 套 简 ， 或 将 螺钉 /螺栓 (N 000000005561 ) 
与 盘 ( A604990 0040) 配套 使 用 ， 转 动 排 气 凸 轮轴 
和 进 气 凸 轮轴 。 和 否则 ， 会 损坏 排 气 凸 轮轴 和 进 气 凸 
轮轴 。 为 将 支架 (02a，02e) 安装 到 压 紧 工具 
(01a) 上 ,， 要 使 用 套 简 或 将 螺钉 /螺栓 (N 
000000005561) 与 盘 (A604990 0040) 配套 使 用 ， 
转动 排 气 凸轮 轴 和 进 气 凸轮 轴 (如 有 必要 ) 。 

8) 安装 凸轮 轴 调 节 器 ， 然 后 用 手 拧 紧 控 制 
阀 ， 安 装 链条 张 紧 器 后 先 将 控制 阀 完全 拧紧 。 在 安 
装 凸 轮轴 调节 器 或 正 时 链 时 ， 确 保 曲 轴 不 会 转动 。 

9) 安装 链条 张 紧 器 。 

10) 将 控制 阀 拧 紧 至 最 终 力 算 。 

11) 将 支架 (02a, 02b) 从 压 紧 工具 01a 上 
分 开 ， 压 紧 工具 (01a，01b) 安装 在 气体 盖 上 。 

12) 松 开 压 紧 工具 (01a，01b) 处 的 螺钉 / 
螺栓 04 ， 直 至 可 以 转动 凸轮 轴 ， 压 紧 工 具 (01la， 
01b) 安装 在 气 饶 羡 上 。 

13) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 转 





i 
a 人 
Hs = 





动 发 动机 两 圈 ， 直 到 1 号 气 负 到 达 压 缩 行程 上 止 
点 (TDC) ， 带 轮 / 减 振 器 上 的 上 止 点 (TDC) 标 
记 必 须 与 正 时 箱 盖 团 上 的 定位 缘 对 齐 。 

14) 用 手 将 螺钉 /螺栓 (04) 拧紧 到 压 紧 工 
具 (01a, 01b) 上 ， 拧 入 螺钉 /螺栓 (04)， 直 至 


轴承 座 03 平 放 在 气缸 盖 上 
15) 检查 凸轮 轴 基 本 位 置 ; 为 此 ， 将 支架 
(02a，02b) 安装 到 压 紧 工具 01a 上 ， 必 须 在 未 


插入 工具 的 情况 下 ， 用 手 将 支架 (02a，02b) 安 
装 到 凸轮 轴 的 六 角 部 分 上 ， 直 至 支架 (02a， 
02b) 平 放 在 压 紧 工 具 01a 上 ， 否 则 会 损坏 支架 
(02a，02b) ， 从 而 导致 正 时 设置 不 正确 。 

如 果 不 能 安装 支架 (02a，02b) ， 则 必须 从 
操作 步骤 2 开始 重复 工作 流程 。 

16) 拆 下 支架 (02a，02b) 和 压 紧 工具 
(0la，01b) 。 

17) 安装 气 饶 六 站 3。 

以 上 步骤 涉及 部 件 及 位 置 见 图 20-6、 图 
20-7。 


图 20-6 凸轮 轴 基 本 位 置 调整 
01a 一 压 紧 工具 ”01b 一 压 紧 工具 ”02a 一 支架 ”02b 一 支架 ”03 一 轴承 托 架 ”04 一 螺钉 /螺栓 





20.1.3 奔驰 3.0T - M276. 820 发 动机 


1. 检查 和 调节 凸轮 轴 的 基本 位 置 
1) 拆 下 凸轮 轴 上 的 所 有 霍 尔 传 感 带 。 
2) 松 开 增 压 空 气 冷 却 器 ， 然 后 在 保持 冷却 


液 管 路 连接 的 情况 下 拉 到 前 部 。 

3) 检查 带 轮 / 减 振 器 (10) 上 是 否 有 53° 
标记 。 

4) 将 53" 标 记 的 替换 标记 粘贴 到 带 轮 / 减 振 
器 (10) 上 。 带 轮 / 减 振 器 (10) 上 不 带 53° 标 记 
的 发 动机 将 17mm 长 的 胶 条 (11) 粘贴 到 带 轮 / 减 





六 一 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 图 


来 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 在 气缸 盖 置 〈21， 
2r) 上 霍 尔 传感器 开口 的 中 间 必 须 能 够 看 到 忆 
形 盘 1 扇形 段 1a 的 边缘 。 如 果 基 本 设置 不 正确 : 
设 定 凸 轮轴 的 基本 位 置 。 

8) 按照 拆 印 的 相反 顺序 进行 安装 。 

前 述 步 又 中 涉及 部 件 与 位 置 见 图 20-8、 图 
20-9、 图 20-10、 图 20-11。 





图 20-7 凸轮 轴 位 置 检查 














1 一 扇形 盘 1a 一 边缘 2 一 扇形 盘 2a 一 轴承 狭 权 ”3 一 气 饶 盖 黑 
振 髓 (10) 上 的 40° 标 记 处 。 胶 条 (11) 的 末端 在 
华 轮 / 减 振 器 (10) 上 标记 出 了 缺失 的 53° 标 记 。 
5) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 将 
发 动机 转 到 1 号 气 和 压缩 行程 上 止 点 (TDC) 后 
53° 曲 轴 转 角 处 。 带 轮 / 减 振 器 (10) 上 带 53° 标 









Ke 











记 的 发 动机 ， 不 得 沿 与 发 动机 转动 方向 相反 的 方 ”图 20-8 为 带 53° 标 记 的 发 动机 


向 转动 发 动机 ;否则 会 使 发 动机 正 时 链 跳 齿 。 通 10 一 带 轮 / 减 振 器 。10a 一 参考 边 冷却 液 泵 ) 
过 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转动 发 动机 ， 直 至 带 轮 / , 
减 振 器 10 上 的 53° 标 记 与 参考 边 (10a) 对 齐 ， 
参考 边 10a 位 于 冷却 液 泵 上 。 

6) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 将 
发 动机 转 到 胶 条 11 末端 (1 所 压缩 行程 上 止 点 
(TDC) 后 53" 曲 轴 转 角 (KW))。 带 轮 / 减 振 器 
10 上 不 带 53° 标 记 的 发 动机 ， 不 得 沿 与 发 动机 转 
动 方 向 相反 的 方向 转动 发 动机 ， 正 时 链 会 跳 齿 并 














导致 发 动机 损坏 。 通 过 曲轴 沿 发 动机 转动 方向 转 

动 发 动机 ， 直 至 带 轮 / 减 振 器 10 上 的 53° 标 记 与 ， es 

参考 边 10a 对 齐 ， 参 考 边 10a 位 于 冷却 液 泵 上 。 图 20-9 不 带 53* 标 记 的 发 动机 
7) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 ， 通 过 对 气 负 羔 10 一 带 轮 / 减 振 器 “10a 一 参考 边 (冷却 液 泵 ) 

让 (21, 2r) 上 的 霍 尔 传感器 开口 进行 目 视 检查 pe 





图 20-10 不 带 53° 标 记 的 发 动机 276. 9 
1a 一 扇形 段 21 一 左 侧 气 氏 盖 晶 ”21 一 右 侧 气 负 盖 外 ”10 一 带 轮 / 减 振 器 ”11 一 胶 条 (更换 标记 ) 





第 20 章 北京 奔驰 去 一 全 


























图 20-11 右 侧 气 生 羔 (A)〉 左 侧 气 缸 羡 (B) 














1 一 扇形 盘 1a 一 扇形 段 ”2r 一 右 侧 气缸 盖 团 “1 一 扇形 盘 ”1a 一 扇形 段 21 一 左 侧 气 氏 盖 四 


2. 调节 凸轮 轴 的 基本 位 置 

以 下 内 容 适 用 于 157 型 发 动机 。 

1) 拆 下 气 红 盖 曾 。 

2) 拆 下 离心 机 。 

3) 将 压 紧 工 具 01 安装 到 凸轮 轴 1 上 。 

4) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 运转 方向 将 
发 动机 转 到 1 号 气 氏 压缩 行程 上 止 点 (TDC) 
后 40° 曲 轴 转 角 (CA) 处 。 

5) 拆 下 两 个 链条 张 紧 器 ， 拆 下 气 氏 盖 曾 
后 ， 可 在 1 饶 压 缩 行程 上 止 点 (TDC) 后 40° 曲 
轴 转 角 (CA) 处 拆 下 两 个 链条 张 紧 器 。 要 拆 下 
右 侧 链条 张 紧 器 ， 需 要 助手 转动 已 拆 下 的 离心 
机 的 排 气 凸轮 轴 以 松 开张 紧 轨 。 

6) 拆 下 右 侧 排 气 凸 轮轴 的 凸轮 轴 调 节 器 3。 
要 松 开 和 拧紧 右 侧 凸 轮轴 调节 器 3 上 的 中 心 阀 ， 
必须 由 助手 反 向 固定 凸轮 轴 1。 

7) 从 凸轮 轴 调 节 器 3 上 拆 下 正 时 链 2。 安 
装 : 要 松 开 张 紧 轨 ， 应 请 助手 将 凸轮 轴 1 固定 
在 基本 位 置 。 

8) 将 凸轮 轴 1 转 入 基本 位 置 。 安 装 : 必须 
请 助手 使 用 合适 的 工具 将 凸轮 轴 1 固定 在 基本 
位 置 。 

9) 扇形 盘 4 上 的 标记 (4m) 必须 与 气 饶 盖 
的 边缘 对 准 。 

10) 按照 拆卸 的 相反 顺序 进行 安装 。 

11) 执行 发 动机 试 运 行 ， 然 后 检查 发 动机 





的 功能 性 。 
上 述 步 又 涉及 部 件 及 位 置 见 图 20-12。 











到 20-12 ”调节 凸轮 轴 基 本 位 置 
01 一 压 紧 工具 1 一 凸轮 轴 2 一 正 时 链 
3 一 凸轮 轴 调 节 器 “4 一 扇形 盘 4m 标记 
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3. 凸轮 轴 正 时 标记 设置 

1) 将 发 动机 置 于 气 氏 1 的 上 止 点 后 40°: 
通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 运转 方向 转动 发 动 
机 ， 直 到 带 轮 / 减 振 器 10 上 的 40° 曲 轴 转 角 标 记 
与 参考 边 10a 对 齐 ， 发 动机 276 的 参考 边 10a 位 
于 冷却 液 汞 上 ， 见 图 20-13。 对 于 152.9 型 、 
157 型 278 型 发 动机 ， 位 于 传动 带 张 紧 装 置 上 ， 
见 图 20-14。 不 得 沿 与 发 动机 转动 方向 相反 的 方 
向 转动 发 动机 ;否则 会 使 正 时 链 卡 滞 。 








图 20-14 发 动机 设置 标志 (278 发 动机 ) 
发 动机 152.9，157，278 ， 图 示 为 发 动机 278 ; 





10 一 带 轮 / 减 振 器 ; 10a 一 参考 边 (传动 带 张 紧 装置 ) 


2 ) 基于 激光 刻印 标记 〈 箭 头 所 示 ) 检查 凸轮 
轴 的 位 置 : 如 果 凸 轮轴 调节 器 (2) 上 的 激光 刻印 
标记 位 于 顶部 (参见 图 20-15) ， 且 40° 标 记 位 于 参 
考 边 (10a) 处 ， 则 气 负 1 位 于 压缩 行程 上 止 点 后 
40°。 如 果 凸 轮轴 调节 器 (2) 上 的 激光 刻印 标记 位 
于 底部 (参见 图 20-16) ， 且 40° 标 记 位 于 参考 边 
(10a) 处 ， 则 气 包 1 位 于 重 帮 上 止 点 后 40%。 在 气 
图 20-13 设置 发 动机 上 止 点 位 置 生 1 的 压缩 行程 上 止 点 后 40" 和 重 钱 上 止 点 后 40° 之 

10 一 带 轮 / 减 振 器 、10a 一 参考 边 (冷却 液 泵 ) 间 恰 为 曲轴 完整 转动 的 一 圈 (360° ) 。 






































图 20-15 发 动机 正 时 设置 标志 (276 发 动机 ) 
2 一 凸轮 轴 调 节 器 ， 气 饶 1 的 点 火 上 止 点 后 40° 位 置 [激光 刻印 标记 (箭头 所 示 ) 位 于 顶部 ] 








图 20-16 发 动机 凸轮 轴 正 时 设置 标志 (276 发 动机 ) 


2 一 凸轮 轴 调 节 带 气 氏 1 的 重症 上 止 点 后 40° 位 置 - [激光 刻印 标记 (箭头 所 示 ) 位 于 底部 ] 
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该 款 发 动机 也 搭载 于 下级 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 20. 1.2 小 节 。 


20.2.2 奔驰 1.6L - M271.910 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 下级 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 20. 1. 1 节 。 


20.2.3 奔驰 1.8L - M271.950 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 下级 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 20. 1. 1 节 。 


20.2.4 奔驰 1.8T - M271. 860 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 玉 级 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 20. 1. 1 节 。 


20.2.5 奔驰 2.0T - M274.920 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 玉 级 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 20. 1.2 小 节 。 


20.2.6 ”奔驰 2.5SL - M272.921 发 动机 


1. 正 时 链 单元 更 换 

1) 断 开 蓄电池 搭 铁 电缆 。 

2) 拆 下 火花 塞 。 

3) 拆 下 右 侧 气 氏 关上 的 排 气 凸轮 轴 和 进 气 
凸轮 轴 (1，2) 。 

4) 断 开 旧 的 发 动机 正 时 链 (3 ) 。 

5) 拉 入 新 的 发 动机 正 时 链 (4) 。 

6) 锦 接 新 的 发 动机 正 时 链 (4) 。 

7) 沿 发 动机 运转 方向 ， 将 发 动机 曲轴 转 至 
气 氏 1 点火 上 止 点 (TDC) 前 55° 的 曲轴 转角 
( 带 轮 上 的 305° 标 记 ) 。 左 侧 气 和 关 上 的 进 气 凸轮 
轴 和 排 气 凸 轮轴 (1，2) 上 的 脉冲 轮 标 记 5 必须 
位 于 凸轮 轴 霍 尔 传感器 孔 的 中 心 。 如 果 没 有 位 于 





中 心 ， 则 沿 发 动机 转动 方向 将 发 动机 曲轴 再 转 
一 圈 。 

8) 沿 发 动机 运转 方向 转动 发 动机 曲轴 ,使 
其 从 气 包 1 点火 上 止 点 后 95°? 的 曲轴 转角 转 到 40。 
的 曲轴 转角 。 

9) 将 右 侧 气 氏 盖 上 的 进 气 凸轮 轴 1 和 排 气 
凸轮 轴 2 安装 到 基本 位 置 。 标 记 6 朝 上 ， 且 标记 
7 与 气缸 盖 蛙 上 的 接触 面 对 齐 。 

10) 沿 发 动机 运转 方向 转动 发 动机 曲轴 ， 然 
后 在 前 护 善 已 安装 到 气 红 关上 的 情况 下 ,在 点 火 
上 止 点 前 55?" 曲 轴 转 角 处 〈 带 轮 上 的 305° 标 记 处 ) 
检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 进 气 凸 轮轴 和 排 气 凸 轮 
轴 (1，2) 上 的 脉冲 轮 标 记 5 必须 位 于 凸轮 轴 替 
尔 传 感 右 孔 的 中 心 。 

11) 安装 火花 塞 。 

12) 将 搭 铁 电缆 连接 到 蓄电池 上 。 

13) 执行 发 动机 测试 运转 ， 并 检查 发 动机 是 
否 泄漏 。 

以 上 步骤 涉及 部 件 及 位 置 见 图 20- 17。 

2. 凸轮 轴 的 基本 位 置 检 查 

1) 拆 下 发 动机 前 日 。 

2) 拆 下 凸轮 轴 上 的 霍 尔 传 感 右 。 

3) 沿 发 动机 运转 方向 (箭头 所 示 ) 转动 发 
动机 曲轴 ， 直 至 发 动机 处 于 压缩 行程 上 止 点 前 
55° 曲 轴 转 角 〈 带 轮 上 的 305。 标 记 ) ， 并 检查 凸轮 
轴 的 基本 位 置 。 带 轮 上 的 305° 标 记 1 必须 与 正 时 
箱 盖 罩 的 定位 缘 2 对 准 ， 且 脉冲 轮 上 的 标记 3 必 
须 位 于 霍 尔 传 感 融 的 也 中 。 如 有 必要 : 调节 凸轮 
轴 的 基本 位 置 。 

4) 按照 拆 印 的 相反 顺序 进行 安装 。 

5) 执行 发 动机 测试 运转 ， 并 检查 发 动机 是 
否 泄漏 。 

以 上 相关 位 置 见 图 20- 18。 

3. 凸轮 轴 基 本 位 置 调节 

1) 拆 下 排 气 凸轮 轴 的 凸轮 轴 调 节 器 〈13， 
14) 。 

2) 拆 下 张 紧 轨 螺栓 23， 然 后 将 张 紧 轨 24 向 
上 拉 出 正 时 箱 。 安 装 : 安装 之 前 ， 在 张 紧 滑 轨 螺 
栓 23 上 涂抹 密封 剂 。 乐 泰 (Loctite) 密封 
剂 5970。 

3) 抬 起 发 动机 正 时 链 ， 然 后 从 进 气 凸 轮轴 
(3) 上 向 前 拉 下 凸轮 轴 调 节 器 (15) 。 














六 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 











图 20-17 发 动机 正 时 链 更 换 图 示 
1 一 排 气 凸轮 轴 ”2 一 进 气 凸轮 轴 ”3 一 旧 的 发 动机 正 时 链 4 一 新 的 发 动机 正 时 链 
5 一 脉冲 轮 标 记 6 一 凸轮 轴 调 节 器 上 的 标记 7 一 凸轮 轴 调 节 器 上 的 标记 




















图 20-18 ”凸轮 轴 基 本 位 置 检查 


1 一 带 轮 上 的 标记 2 一 正 时 箱 盖 畦 上 的 定位 缘 ”3 一 脉冲 轮 标 记 
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4) 抬 起 发 动机 正 时 链 ， 然 后 将 凸轮 轴 调 节 
髓 (16) 转 人 基本 位 置 。 
5) 按照 拆 印 的 相反 顺序 进行 安装 。 


6) 执行 发 动机 测试 运行 ,并 检查 其 是 否 
泄漏 。 
以 上 步骤 操作 位 置 见 图 20- 19。 

















到 20-19 凸轮 轴 基 本 位 置 调节 


3 一 进 气 凸轮 轴 ”13 ，14 一 排 气 凸 轮轴 的 凸轮 轴 调 节 器 “15，16 一 进 气 凸轮 轴 的 凸轮 轴 调 节 器 ”23 一 张 紧 轨 螺栓 ”24 一 张 紧 轨 


20.3.1 奔驰 1.6T - M270.910 发 动机 


1. 凸轮 轴 基 本 位 置 检查 

1) 拆 下 凸轮 轴 上 的 两 个 才 尔 传感器 。 

2) 使 用 车 辆 举 升 机 将 车 辆 升 起 。 

3) 打开 右前 辟 子 板 内 衬 板 的 保养 盖 。 

4) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 转 
动 发 动机 ， 直 到 1 饶 的 压缩 行程 上 止 点 (TDC ) 。 
带 轮 / 减 振 器 上 的 上 止 点 (TDC) 标记 必须 与 正 时 
箱 盖 单 上 的 定位 缘 对 齐 。 

5) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 通 过 在 气 饶 羡 
置 3 的 堆 尔 传感器 开口 上 进行 目 视 检 查 ， 来 检查 
凸轮 轴 的 基本 位 置 。 若 要 检查 排 气 凸轮 轴 调 节 ， 
在 霍 尔 传感器 开口 (如 图 20-20 所 示 ) 的 中 央 必 
须 可 以 看 到 扇形 盘 1 扇形 段 的 边缘 la。 若 要 检查 
进 气 凸 轮轴 调节 ， 扇 形 盘 2 的 轴承 狭 槽 2a 必须 位 
于 在 替 尔 传感器 开口 的 中 央 (如 图 20-21 所 示 ) 。 
如 果 基 本 设 定 不 正确 : 设 定 凸轮 轴 的 基本 位 置 。 

6) 按照 拆 印 的 相反 顺序 进行 安装 。 








图 20-20 图 示 为 发 动机 270 
1 一 扇形 盘 “1a 一 边缘 ”2 一 扇形 盘 
2a 一 轴承 狭 槽 ”3 一 气缸 盖 团 





2. 凸轮 轴 基 本 位 置 调节 
1) 拆 下 凸轮 轴 调 节 器 (3a，3e) 。 
2) 拆 下 凸轮 轴 (2a，2e) 。 


3) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 转 


动 发 动机 ， 直 到 气 氏 1 到 达 点 火 上 止 点 位 置 
(TDC) ， 进 行 以 下 工作 步 又 ， 确 保 曲 轴 未 被 转动 。 
珊 轮 / 减 振 需 上 的 上 止 点 〈TDC) 标记 必须 与 正 时 
箱 盖 罩 上 的 定位 缘 对 齐 。 

4) 将 凸轮 轴 (2a，2e) 插入 到 基本 位 置 。 


证 
中 二 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 








图 20-21 图 示 为 发 动机 270 
1 一 扇形 盘 “1a 一 边缘 ”2 一 扇形 盘 2a 一 轴承 狭 模 ”3 一 气缸 盖 单 























对 于 装配 Camtronic/ 代 码 ( A14) 的 车 辆 ,确保 
进 气 凸 轮轴 2e 安装 在 单元 全 行程 位 置 。 单 元 全 行 
程 位 置 可 通过 托 架 轴 10 和 前 部 凸轮 单元 12a 之 间 
6. 5mm 宽 的 间隙 11 进行 识别 。 后 部 凸轮 单元 12b 
和 高 压 泵 传动 凸轮 13 之 间 不 应 有 间隙 (箭头 所 
示 )。 如 有 必要 ， 用 手 调 节 凸 轮 单元 (12a， 
12b) 。 如 果 排 气 凸 轮轴 2a 处 扇形 盘 4 扇形 段 4a 
的 边缘 〈 箭 头 所 示 ) 和 进 气 凸轮 轴 2e 处 轴承 狭 
槽 5 垂直 向 上 ， 则 到 达 凸 轮轴 (2a，2e) 的 基本 
位 置 。 

5) 安装 压 紧 装置 (01a，01b) ， 确 保 使 用 固 
定 装置 上 正确 的 轴承 托 架 . 装配 Camtronic/ 代 码 
(A14) 的 车 辆 的 凸轮 轴 直 径 较 大 。 在 装配 螺钉 / 





螺栓 (04) 时 ,将 其 拧 和 人 ， 直 到 轴承 托 架 (03 ) 
与 气 负 盖 齐 平 。 

6) 安装 固定 装置 (02a，02b)。 不 得 强行 安 
装 固定 装置 (02a，02b) ， 仅 可 使 用 套 简 转 动 凸 
轮轴 (2a，2e) 。 否 则 会 损坏 凸轮 轴 (2a，2e)。 
必要 时 使 用 套 简 转动 凸轮 轴 (2a，2e) ， 以 将 国 
定 装 置 (02a，02b) 安装 到 压 紧 装置 (01a) 上 。 

7) 搬入 带 中 心 阀 的 凸轮 轴 调 节 器 (3a， 
3e) ， 并 置 于 正 时 链 上 ， 必 须 保 证 仍 能 向 凸轮 轴 
(2a，2e) 自由 转动 凸轮 轴 调 节 需 (3a，3e) 。 

8) 安装 链条 张 紧 器 。 

9) 拧紧 凸轮 轴 调 节 器 (3a，3e) 的 中 心 阀 ， 
必须 用 机 油 润滑 中 心 阀 的 螺纹 和 螺栓 头 接触 面 。 
必须 按照 规定 力矩 连续 均匀 地 拧紧 中 心 阀 。 

10) 拆 下 凸轮 轴 (2a，2e) 的 固定 装置 
(02a，02e) 。 

11) 通过 曲轴 中 央 螺 栓 沿 发 动机 转动 方向 转 
动 发 动机 两 圈 ， 直 到 气 和 氏 1 到 达 压 缩 行程 上 止 点 
位 置 (TDC) 带 轮 / 减 振 器 上 的 上 止 点 (TDC) 标 
记 必须 与 正 时 箱 盖 日 上 的 定位 缘 对 齐 。 

12) 调节 凸轮 轴 (2a，2e) 的 基本 位 置 。 如 
果 排 气 凸 轮轴 2a 处 扇形 盘 4 扇形 段 4a 的 边缘 
(箭头 所 示 ) 和 进 气 凸 轮轴 2e 处 轴承 狭 槽 5 垂直 
向 上 ， 则 到 达 凸 轮轴 (2a，2e) 的 基本 位 置 。 

以 上 步骤 拆 装 与 调整 部 件 及 标记 位 置 见 图 
20-22 、 图 20-23 、 图 20-24。 











图 20-22 未 装配 Camtronie/ 代 码 (Al14) 的 车 辆 
01a 一 压 紧 装置 ”01b 一 压 紧 装置 ”02a 一 固定 装置 ”02e 一 固定 装置 ”03 一 轴承 托 架 ”04 一 螺栓 ”1 一 气 氏 羔 2a 一 排 气 凸轮 轴 

















2e 一 进 气 凸 轮轴 ”3a 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 ”3e 一 进 气 凸 轮轴 调节 器 “4 一 扇形 盘 4a 一 扇形 段 5 一 轴承 狭 模 
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13) 按照 拆 印 的 相反 顺序 进行 安装 。 

14) 发 动机 运转 时 ， 汽 车 可 能 会 自行 起 动 而 
造成 事故 。 切 记 : 发 动机 起 动 或 运转 期 间 ， 在 附 
近 工 作 存 在 导致 擦 伤 和 烧伤 的 风险 。 执 行 发 动机 
试 运行 ,然后 检查 发 动机 的 功能 性 。 固 定好 车 辆 ， 
以 防 其 自行 移动 。 穿 上 封闭 且 紧 身 的 工作 服 ， 切 
尽 接触 高 温 或 旋转 的 部 件 。 


20.3.2 奔驰 2.0T - M270.920 发 动机 








该 发 动机 正 时 维修 与 M270. 910 相同 ， 相 关 
内 容 请 参考 20. 3. 1 小 节 。 











图 20-23 ”操作 示意 图 
4 一 排 气 凸 轮轴 上 的 扇形 盘 _ 4a 一 扇形 段 
5 一 进 气 凸 轮轴 上 的 轴承 狭 槽 ”6 一 气 代 盖 尝 



































图 20-24 装配 Camtronic/ 代 码 (Al14) 的 车 辆 的 凸轮 轴 
10 一 托 架 轴 11 一 间隙 ”12a 一 前 部 凸轮 单元 12b 一 后 部 凸轮 单元 ”13 一 高 压 泵 传动 凸轮 


20.4 GLC 级 (2016 一 2017 年 款 ) 


奔驰 2. 0T -M274. 920 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 下 级 车 型 上 上， 相关 内容 
请 参考 20. 1. 2 小 节 。 














20.5.1 奔驰 2.0T - M274. 920 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 EE 级 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 20. 1. 2 小 节 。 


20.5.2 奔驰 3.0T - M272. 948 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 M272. 921 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 20. 2.6 小 节 。 








21.1.1 奔驰 2.5SL - M272.924 发 动机 


但 建 奔 厚 


1. 凸轮 轴 基 本 位 置 检查 

1) 拆伙 气 缸 盖 外 电 。 

2) 使 气 氏 1 活塞 位 于 点 火 上 止 点 。 在 曲轴 
处 转动 发 动机 ， 使 带 轮 1 位 置 处 于 标记 处 ， 见 图 
21-1。 

3) 锁 止 进 气 凸 轮轴 2， 将 曲轴 轴承 4 处 的 定 





该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 M272. 921 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 20. 2. 6 小 节 。 


21.1.2 奔驰 3.0L - M272.924 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 M272. 921 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 20. 2. 6 小 节 。 


21.2.1 奔驰 2.2L - M646. 980 发 动机 


位 销 3 推 入 到 进 气 凸轮 轴 链 轮 的 孔 中 ， 见 图 
21-1。 

4) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 : 凸轮 轴 链 轮 的 
两 个 标记 (B) 必须 彼此 相对 ， 且 凸轮 轴 和 凸轮 
轴 轴 承 盖 的 标记 必须 对 准 (图 21-1 中 的 箭头 所 
示 )。1 号 气 氏 的 活塞 位 于 压缩 行程 上 止 点 ， 如 有 
必要 设置 凸轮 轴 的 基本 位 。 

5) 安装 气缸 盖 外 日。 











卫 











图 21-1 发 动机 凸轮 轴 位 置 检查 




















1 一 带 轮 2 一 进 气 凸轮 轴 ”3 一 定位 销 4 一 凸轮 轴 轴 承 ”5 一 刻 线 标记 


2. 凸轮 轴 基 本 位 置 设置 
1) 拆 下 气 佐 盖 尝 。 
2) 将 气缸 1 的 活塞 置 于 压缩 行程 上 止 点 


(TDC) ， 沿 发 动机 和 运转 方向 转动 发 动机 曲轴 ， 并 
将 带 轮 1 定位 于 标记 处 ， 见 图 21-2。 
3) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 : 凸轮 轴 链 轮 内 
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的 两 个 标记 5 必须 彼此 相对 ， 而 凸轮 轴 和 凸轮 轴 
轴承 盖 上 的 标记 必须 对 准 (图 21-2 中 的 箭头 所 
示 )。 气 红 1 的 活塞 处 于 压缩 行程 上 止 点 。 

4) 拆 下 气缸 盖 前 护 盖 。 

5) 标记 发 动机 正 时 链 6 与 排 气 凸轮 轴 链 轮 7 
的 相对 位 置 。 如 果 没 有 必要 转动 曲轴 ， 则 用 电 比 
扎 带 将 发 动机 正 时 链 6 系 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 7 上 ; 
但 要 在 安装 之 后 拆 下 电缆 扎 带 。 

6) 从 排 气 凸轮 轴 上 拆 下 排 气 凸轮 轴 链 轮 7， 
拆 下 连接 凸轮 轴 链 轮 到 排 气 凸轮 轴 的 螺栓 8， 然 
后 将 排 气 凸轮 轴 链 轮 7 连同 与 之 相连 的 发 动机 正 
时 链 6 一 起 拆 下 。 安 装 时 更 换 连 接 凸 轮轴 链 轮 到 
排 气 凸轮 轴 的 螺栓 8。 

7) 拆 下 凸轮 轴 轴 承 盖 。 注 意 凸 轮轴 轴承 盖 
的 标记 ! 

8) 拆 下 进 气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 轴 。 

9) 插入 进 气 凸轮 轴 和 排 气 号 轮轴 ， 用 机 油 
润滑 凸轮 轴 支 承 点 处 的 补偿 元 件 ， 然 后 检查 补偿 


元 件 是 否 易 于 操作 。 在 轴 向 轴承 处 校准 进 气 凸轮 
轴 和 排 气 凸 轮轴 。 安 装 上 是 轮轴， 使 两 个 标记 5 彼 
此 相对 。 

10) 安装 凸轮 轴 轴 承 盖 ， 
的 标记 ! 

11) 将 气 氏 1 的 活塞 置 于 压缩 行程 上 止 点 
(TDC)。 沿 发 动机 运转 方向 转动 发 动机 曲轴 ， 并 
将 带 轮 (1) 定位 于 标记 处 。 

12) 锁 止 进 气 凸 轮轴 2， 将 曲轴 轴承 4 处 的 
定位 销 3 推 和 到 进 气 凸轮 轴 链 轮 的 孔 中 。 

13) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 : 凸轮 轴 链 轮 内 
的 两 个 标记 5 必须 彼此 相对 ， 而 凸轮 轴 和 凸轮 轴 
轴承 盖 上 的 标记 必须 对 准 (箭头 所 示 )。 气 氏 1 
的 活塞 处 于 压缩 行程 上 止 点 。 

14) 将 排 气 凸 轮轴 链 轮 7 安装 到 排 气 凸 轮轴 
上 。 将 排 气 凸轮 轴 链 轮 7 连同 发 动机 正 时 链 6 一 
起 安装 ， 然 后 将 凸轮 轴 的 螺栓 8 近 入 排 气 凸轮 轴 。 

以 上 步 又 中 的 部 件 见 图 21-2。 


注意 凸轮 轴 轴 承 盖 








图 21-2 凸轮 轴 基 本 位 置 设置 〈 重 新 安装 凸轮 轴 ) 


> 


1 一 带 轮 ”2 一 进 气 凸 轮轴 3 一 定位 销 4 一 凸轮 轴 轴 承 5 一 标记 ”6 一 发 动机 正 时 链 
7 一 排 气 凸 轮轴 链 轮 ”8 一 螺栓 ( 连接 凸轮 轴 链 轮 到 排 气 凸轮 轴 ) 














图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





15) 拆 下 止 动 销 3。 
16) 安装 气 红 盖 前 护 盖 。 


角 标 记 与 撑 杆 2 上 的 标记 重合 ， 见 图 21-3。 
4) 检查 进 气 凸轮 轴 的 设置 。 标 记 A 必须 与 





17) 沿 发 动机 运转 方向 转动 发 动机 曲轴 ， 最 


18) 检查 凸轮 轴 的 基本 位 置 ， 如 有 必要 调节 
凸轮 轴 的 基本 位 置 。 

19) 安装 气缸 盖 音 。 

20) 在 发 动机 运转 的 情况 下 ， 检 查 是 否 发 生 
泄漏。 


21.2.2 奔驰 2.5SL - M272.924 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 M272. 921 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 20.2. 6 小 节 。 


21.2.3 奔驰 3.0L - M272. 939 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 维修 与 M272. 921 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 20. 2. 6 小 节 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 EE 级 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 20. 1. 2 小 节 。 


21.4.1 奔驰 2.2T - M646. 980 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 威 十 上 ， 相 关内 容 请 参 
考 21.2. 1 小节。 


21.4.2 奔驰 2.1T - M651.955/956/957 


1. 凸轮 轴 基 本 位 置 检查 

1) 拆 下 发 动机 饰 板 。 

2) 拆 下 凸轮 轴 传 感 器 。 

3) 将 气 氏 1 的 活塞 设置 到 压缩 行程 上 止 点 
(OT) 。 使 用 合适 的 反 向 固定 器 沿 发 动机 运转 方向 
转动 发 动机 曲轴 直到 带 轮 / 减 振 器 1 上 0° 曲轴 转 


标记 B 对 齐 。 如 果 看 不 到 标记 ， 可 以 将 曲轴 再 转 
动 一 圈 ， 然 后 重新 检查 。 如 果 标 记 A 与 标记 B 未 
对 齐 ， 则 必须 设置 凸轮 轴 的 基本 位 置 ， 见 图 
21-3。 

5) 检查 排 气 凸 轮轴 的 设置 : 边缘 A 必须 与 





标记 B 对 齐 。 如 果 标 记 D 与 标记 C 未 对 齐 ， 则 必 
须 设 置 凸 轮轴 的 基本 位 置 ， 见 图 21-3。 
6) 按照 拆 印 的 相反 顺序 进行 安装 。 








图 21-3 凸轮 轴 基 本 位 置 
1 一 带 轮 / 减 振 器 2 一 腊 板 A 一 标记 ( 进 气 凸 轮轴 上 ) 








B 一 标记 (凸轮 轴 轴 承 盖 上 ) ” C 一 标记 (凸轮 轴 传 感 器 的 孔 中 ) 
D 一 边缘 〈 排 气 凸 轮轴 分 度 轮 的 开口 ) 

















2. 凸轮 轴 基 本 位 置 设置 

1) 拆 下 气缸 盖 罩 

2) 将 1 号 气 币 的 活塞 设置 到 上 止 点 
(TDC) ， 用 合适 的 反 向 固定 器 通过 曲轴 沿 发 动机 
转动 方向 转动 发 动机 ， 直 至 0"KW 标记 位 于 曲轴 
箱 上 带 撑 条 2 的 带 轮 / 减 振 器 1 上 。 

3) 松 开 螺钉 /螺栓 3， 直 至 凸轮 轴 链 轮 4 能 
够 在 凸轮 轴 9 上 转动 。 螺 钉 /螺栓 3 设计 为 左旋 
螺纹 。 

4) 转动 凸轮 轴 9， 直 到 标记 (图 21-4 中 的 
箭头 A) 与 凸轮 轴 9 的 顶端 (图 21-4 中 的 箭头 
B) 对 齐 。 切 勿 进一步 转动 凸轮 轴 9， 否 则 可 能 会 
损坏 阀门 。 

5) 标记 凸轮 轴 轴 承 盖 6， 拆 下 螺钉 /螺栓 5， 
然后 拆 下 凸轮 轴 轴 承 盖 6。 

6) 将 压 紧 工具 7 无 应 力 地 安装 到 凸轮 轴 9 
上 ， 然 后 用 手 拧 紧 。 如 有 必要 ， 则 稍稍 转动 凸轮 
轴 9。 
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图 

7) 检查 带 轮 / 减 振 器 1 上 的 0" 曲 轴 转 角 标 记 
是 否 与 气 饶 体 曲轴 箱 上 的 撑 条 重生 ， 如 有 必要 ， 
对 齐 带 轮 / 减 振 器 1。 

8) 拧紧 螺钉 /螺栓 3， 直到 凸轮 轴 链 轮 4 无 
法 再 在 凸轮 轴 9 上 转动 。 螺 钉 /螺栓 3 设计 为 左旋 
螺纹 。 

9) 拆 下 链条 张 紧 器 。 

10) 拆 下 压 紧 工具 7。 

11) 拆 下 凸轮 轴 轴 承 盖 8 的 所 有 螺钉 /螺栓 ， 
然后 拆 下 凸轮 轴 轴 承 盖 8 逐步 拧紧 凸轮 轴 轴 承 盖 
8 的 螺钉 /螺栓 。 

12) 将 正 时 链 从 凸轮 轴 链 轮 4 上 拆 下 ， 然 后 
取出 凸轮 轴 9。 

13) 将 压 紧 工具 7 截断 端 上 的 凸轮 轴 9 夹 进 
虎 钳 中 。 

14) 标记 凸轮 轴 链 轮 4 相对 于 凸轮 轴 9 的 
位 置 。 

15) 拧紧 螺钉 /螺栓 3， 然 后 从 虎 钳 上 拆 下 凸 








轮轴 9。 注意 凸轮 轴 链 轮 4 上 的 标记 。 如 果 拧 紧 
螺钉 /螺栓 3 时 转动 了 凸轮 轴 链 轮 4， 则 再 次 松 开 
凸轮 轴 链 轮 4， 然 后 对 齐 并 拧紧 。 

16) 将 凸轮 轴 9 的 凸轮 轴 链 轮 4 插入 正 时 链 
中 ， 然 后 把 凸轮 轴 9 放 到 气 年 盖 的 轴承 一 半 位 置 。 
插入 凸轮 轴 9， 使 顶端 (图 21-4 中 的 箭头 B) 与 
标记 (图 21-4 中 的 第 头 A) 对 齐 ， 且 能 够 无 张 紧 
力 地 拧紧 压 紧 工具 7。 润 滑 支 承 点 。 

17) 拧紧 压 紧 工具 7， 然 后 安装 凸轮 轴 9 的 
凸轮 轴 轴 承 盖 8 ， 逐 步 拧 紧 凸 轮轴 轴承 盖 8 。 检 查 
凸轮 轴 9 是 否 活动 自如 ; 必要 时 重新 插入 。 润 滑 
支承 点 。 

18) 拆 下 压 紧 工具 7， 插 入 凸轮 轴 轴 承 盖 6， 
然后 拧紧 螺钉 /螺栓 5， 润滑 支承 点 。 

19) 安装 链条 张 紧 器 。 

20) 检查 凸轮 轴 9 的 基本 位 置 。 

21) 安装 气 饶 羡 日 。 

以 上 步骤 中 的 部 件 见 图 21-4。 








图 21-4 ”凸轮 轴 位 置 调节 

















1 一 带 轮 / 减 振 器 ”2 一 撑 条 3 一 螺钉 /螺栓 ”4 一 凸轮 轴 链 轮 5 一 螺钉 /螺栓 
6 一 凸轮 轴 轴 承 盖 ”7 一 压 紧 工具 ”8 一 凸轮 轴 轴 承 盖 ”9 一 凸轮 轴 

















22. 1. 1 


奥迪 1.8T - CYYA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 大 众 CUHA 发 动机 相 
同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


22.1.2 奥迪 2.SL - CLXB 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 CREB 发 动机 
相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1.2 小 节 。 


22.1.3 奥迪 3.0T - CREC 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 CREB 发 动机 
相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1.2 小 节 。 


22.1.4 奥迪 3.0T - CTDB 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 CREB 发 动机 
相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1.2 小 节 。 


22.1.5 奥迪 2.0T - CDNB 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 CADA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 22. 2. 4 小 节 。 


22.1.6 奥迪 2.0T - CDZA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 CADA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 22. 2. 4 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 的 拆 装 与 调整 步骤 及 方法 与 


CCEA 发 动机 相同 ， 同 关内 容 请 参考 22. 1. 14。 
22.1.8 ”奥迪 2.8L - CNYB 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 CREB 发 动机 
相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1.2 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 和 CREB 发 动机 
相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1. 2 小 节 。 


22.1.10 奥迪 3.0T - CTTA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 的 拆 装 与 调整 步骤 及 方法 与 
CCEA 发 动机 相同 ， 同 关内 容 请 参考 22. 1. 14。 


22.1.11 奥迪 2.0T - BPJ 发 动机 


1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 带 部 件 如 图 22-1 所 示 。 

2. 正 时 带 单元 拆 逢 

提示 : 在 拆 印 正 时 带 前 用 粉笔 或 记号 笔记 下 
转动 方向 。 用 过 的 正 时 带 转动 方向 相反 时 会 导致 
损坏 。 

1) 拉 下 发 动机 盖 板 。 

2) 打开 冷却 液 补偿 饶 的 端 盖 。 

3) 松 开 快速 接头 并 取 下 隔音 垫 。 

4) 排出 冷却 液 。 

5) 将 前 围 支架 置 于 维护 位 置 。 

6) 分 离 冷却 液 管 。 

提示 : 在 拆卸 多 枫 带 之 前 用 粉笔 或 记号 笔记 
下 转动 方向 。 用 过 的 多 模 带 转动 方向 相反 时 会 导 
致 损坏 。 

7) 标 出 多 横 带 的 转动 方向 。 

8) 松 开 多 棉 带 时 转动 多 横 带 的 张 紧 缓 冲 器 。 

9) 用 定位 心 棒 T40098 卡 住 张 紧 元 件 。 
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图 22-1 发 动机 正 时 带 单 元 
1 一 10N. m 2 一 上 部 正 时 带 护 时 ”3 一 50N . m+180。， 
松 开 和 拧紧 时 使 用 夹具 3036 ”4 一 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 
安装 位 置 用 半圆 键 ”5 一 10N . m， 用 防 松 剂 涂抹 后 装 入 
6 一 后 部 正 时 带 护 单 ”7 一 盘 式 弹簧 ， 检 查 位 置 是 否 牢固 
8 一 25N. m 9 一 半自动 紧 带 轮 10 一 冷却 液 泵 ”11 一 0 形 圈 ， 
更 换 12 一 25N . m 13 一 稳定 轮 14 一 lS5N.m 15 一 35N.m 
6 一 稳定 轮 17 一 密封 法 兰 “18 一 正 时 带 金 刚 石 垫 圈 ， 
拆 印 正 时 带 轮 后 更 新 19 一 曲轴 带 轮 ， 在 带 轮 和 
曲轴 之 间 的 接触 面 上 不 允许 有 油 ， 只 能 在 一 个 位 置 安装 
20 一 90N. m+ 继续 旋转 90(1/4 圈 ) 。 更 换 ， 不 用 上 油 ， 
拧 上 夹具 3415 21 一 正 时 带 ， 在 拆 秃 之 前 用 粉笔 或 
记号 笔记 下 转动 方向 。 检 查 磨损 情况 
22 一 下 部 正 时 带 护 时 ”23 一 正 时 带 护 电 羡 板 







































































































































































10) 取 下 多 横 带 。 

11) 转动 曲轴 使 凸轮 轴 正 时 齿轮 位 于 上 止 点 
的 标记 上 。 凸 轮轴 正 时 齿轮 的 标记 必须 与 正 时 带 
护 置 的 稍 头 章平 ， 如 图 22-2 所 示 。 

12) 拆 下 减 振 器 /传动 带 盘 。 

13) 拧 出 正 时 带 护 电 下 部 部 件 的 螺栓 。 

14) 拧 出 正 时 带 护 罩 的 其 他 螺栓 ， 并 将 正 时 
带 护 盐 从 发 动机 上 取 下 。 

15) 标 出 正 时 带 的 转动 方向 。 

16) 松 开张 紧 轮 并 取 下 正 时 带 。 

17) 然后 将 曲轴 略微 向 反方 向 旋转 。 

3. 正 时 带 单元 安装 

提示 : 转动 凸轮 轴 时 曲轴 不 允许 停 在 上 止 点 。 
气门 /活塞 项 有 损坏 危险 。 发 动机 最 多 只 允许 























图 22-2 ”设置 发 动机 于 上 止 点 位 置 









































温 热 。 

1) 将 正 时 带 放 在 曲轴 齿轮 上 (注意 转动 方 
向 ) 。 

2) 将 正 时 带 护 淖 下 部 部 件 用 两 个 下 部 螺栓 


3) 用 新 螺栓 安装 上 减 振 器 / 带 轮 。 

4) 将 曲轴 和 凸轮 轴 置 于 气缸 1 的 上 止 点 
位 置 。 

5) 将 正 时 带 按 张 紧 轮 、 凸 轮轴 正 时 齿轮 、 
冷却 液 录 、 最 后 为 导向 轮 的 顺序 装 上 。 

注意 : 气 红 六 中 紧 带 轮 的 正确 安装 位 置 如 图 
22-3 所 示 。 


一 和 














图 22-3 张 紧 轮 的 安装 位 置 


吃 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





6) 张 紧 正 时 带 。 为 此 用 内 六 角 扳 手 卡 在 偏心 





轮 上 向 右 转 ， 直 至 切口 位 于 凸 缘 之 上 ， 见 图 22-4。 








图 22-4 张 紧 正 时 带 








7) 重新 松 开 正 时 带 。 

8) 现在 张 紧 正 时 带 ， 直 至 切口 对 准 凸 缘 。 
9) 拧紧 固定 螺母 。 

10) 将 曲轴 沿 发 动机 旋转 方向 继续 转动 两 





圈 ， 直 至 发 动机 再 次 停 到 上 止 点 上 。 重 要 的 是 ， 
必须 不 停顿 地 旋转 最 后 的 45”(1/8 圈 ) 。 

11) 再 次 检查 正 时 带 是 否 张 紧 。 标 准 值 ， 凸 
缘 和 切口 位 于 相对 的 位 置 。 

12) 如 果 标 记 无 法 对 齐 : 再 次 检查 配 气 


13) 如 果 这 些 标记 对 齐 : 重复 进行 配 气相 位 


相位 。 
的 调整 。 
14) 安装 正 


时 人 带 护 章 。 


15) 安装 曲轴 带 轮 。 
16) 安装 多 模 带 。 
17) 加 注 冷 却 液 。 


18) 安装 前 
19) 让 支承 


围 文 架 及 加 装 件 。 
的 挡 块 通过 自重 放置 在 支承 的 橡 





胶 缓冲 右上 ， 并 拧紧 螺栓 。 
20) 安装 前 保险 杠 单 。 


21) 检查 前 
22) 安装 隔 


照 灯 调 整 情况 。 
音 垫 。 


23) 安装 发 动机 盖 板 。 
22.1.12 ”奥迪 2.4L - BDW 发 动机 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 部 件 如 图 22-5、 图 22-6、 


图 22-7、 图 22-8、 图 22-9、 图 22-10 所 示 。 








图 22-5 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 
1 一 凸轮 轴 链 轮 ， 用 于 排 气 凸 轮轴 2 一 垫圈 3 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 
更 换 ， 预 拧紧 力矩 : 40N . m， 最 终 拧紧 力矩 : 80N. m + 继续 旋转 
90。 (1/4 圈 ) “4 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 更 换 ， 预 拧紧 力矩 : 40N . m， 

最 终 拧紧 力矩 : 8ON . m + 继续 旋转 90。 (1/4 圈 ) 
































5 一 进 气 凸轮 轴 调 节 器 ， 标 记 进 气 ”6 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 
7 一 9N . m 8 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 条 张 紧 器 ”9 一 油 滤 网 ， 
装 和 人 张 紧 器 ， 注 意外 围 上 的 止 动 凸 缘 ”10 一 密封 件 ， 更换 ， 
卡 到 链条 张 紧 器 上 11 一 驱动 链 轮 支 撑 座 ”12 一 8N. m+ 继续 
旋转 45”(1/8 圈 )， 更 换 ， 安 装 时 需 加 油 润 滑 
13 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 驱 动 链 轮 “14 一 驱动 链 轮 止 推 热 片 
15 一 6N. m + 继续 旋转 60。 (1/6 圈 ) ， 更 换 
































根据 构造 情况 ， 正 时 链 的 导轨 固定 不 同 : 

1) 带 套 螺 栓 ， 必 须 更 换 ， 力 抢 : 10N .m+ 
继续 旋转 30。 (1712 圈 ) 。 

2) 带 衬 套 6 及 垫 片 的 螺栓 ， 必 须 更 换 ， 力 
和 矩 : 10N. m+ 继续 旋转 90” (1/4 圈 ) 。 

3) 带 衬 套 4 和 热 片 5 的 螺栓 ， 必 须 更 换 ， 力 
和 矩 10N. m + 继续 旋转 90。 (1/4 圈 )。 

2. 正 时 链 单元 拆 装 步骤 

提示 : 下 面 的 操作 中 ， 上 四 轮轴 正 时 链 应 保留 
在 发 动机 上 。 如 果 要 拆 秃 整个 凸轮 轴 正 时 链 ， 则 
必须 拆卸 正 时 链 下 部 盖 板 。 

1) 拆 下 气 包 羡 晶 。 

2) 拆 秃 左右 正 时 链 的 盖 板 。 

3) 插入 适 配 接 头 T40058 的 导向 销 ， 使 大 的 
直径 1 指向 发 动机 。 小 的 直径 2 指向 适 配 接头 ， 
见 图 22-11。 

4) 用 适 配 接头 T40058 沿 发 动机 旋转 方向 转 
动 曲轴 到 上 止 点 。 凸 轮轴 里 的 螺纹 孔 必 须 指 向 上 
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图 22-6 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 
1 一 驱动 链 轮 ， 用 于 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 “2 一 轴承 螺栓 ， 
用 于 驱动 链 轮 ”3 一 30N . m+ 继续 旋转 90。 (1/4 圈 ) 
4 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 ”5 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 更 换 ， 
矩 : 40N . m， 最 终 拧紧 力矩 : 80ON . m+ 继续 旋转 90。 (1/4 圈 ) 

















凸轮 轴 调 节 器 ， 标 记 进 气 “7 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 条 张 紧 器 
8 一 油 滤 网 ， 装 和 张 紧 器 ， 安 装 位 置 : 外 围 上 的 止 动 凸 缘 
9 一 密封 件 ， 更 换 ， 卡 到 链条 张 紧 器 上 ”10 一 9N . m 
11 一 凸轮 轴 链 轮 ， 用 于 排 气 凸 轮轴 ”12 一 垫圈 
13 一 凸轮 轴 螺 栓 ， 更 换 ， 预 拧紧 力矩 : 40N . m， 
最 终 拧紧 力矩 : 80ON . m + 继续 旋转 90。 (1X4 圈 ) 
14 一 驱动 链 轮 止 推 热 片 


























面 ， 如 图 22-12 所 示 。 

5) 如 图 22-13 所 示 ， 将 凸轮 轴 固 定 装置 
T40070 安装 到 两 个 气缸 盖 上 ， 并 用 20N . m 的 力 
和 矩 拧 紧 螺 栓 。 如 果 对 着 气 和 氏 羡 螺栓 的 孔 仍 是 空 的 ， 
则 说 明 凸 轮轴 固定 装置 T40070 安装 正确 。 

6) 从 气 红 体 上 旋 出 螺旋 塞 。 

7) 以 10N nm 的 力矩 将 固定 螺栓 T40069 拧 
入 和 孔 中 ， 见 图 22-14， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲轴 ， 
以 便 完 全 对 准 螺栓 。 

8) 用 颜色 将 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 转动 方向 
做 好 标记 。 

9) 用 插 接 套件 T10035 旋 出 凸轮 轴 调 节 器 和 
凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 。 

10) 取 下 凸轮 轴 调 节 器 和 凸轮 轴 链 轮 。 

11) 旋 出 螺栓 并 取 下 链条 张 紧 器 。 

12) 用 搬 接 套件 T10035 旋 出 凸轮 轴 调 节 器 
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图 22-7 控制 机 构 驱动 链 
1 一 驱动 链 轮 轴承 螺栓 ”2 一 30N. m + 继续 旋转 90。 (1/4 圈 ) ， 
更 换 3 一 螺栓 ， 更换， 构造 情况 不 同 ， 型 号 和 拧紧 力矩 也 不 同 ， 
见 图 22 一 8。4 一 6N . m + 继续 旋转 60。 (176 圈 ) ， 更 换 
链 轮 止 推 热 片 ”6 一 衬 套 ， 构 造 不 同 ， 型 号 也 不 同 ， 见 图 22 一 8 
7 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 驱 动 链 轮 ”8 一 螺栓 ， 更 换 ， 构 造 情 况 不 同 ， 
型 号 和 拧紧 力矩 也 不 同 ， 见 图 22 一 8 ”9 一 控制 机 构 驱动 链 ， 
拆 印 前 ， 用 颜色 标记 转动 方向 ”10 一 滑 轨 11 一 螺栓 ， 更 换 ， 
构造 情况 不 同 ， 型 号 和 拧紧 力矩 也 不 同 ， 见 图 22 一 8 ”12 一 衬 套 ， 
构造 不 同 ， 型 号 也 不 同 ， 见 图 22 一 8 ”13 一 8N. m + 继续 旋转 45° 
(1/8 圈 ) ， 更 换 ， 安 装 时 需 加 油 润滑 ”14 一 驱动 链 轮 支撑 座 
15 一 衬 套 ， 构 造 不 同 ， 型 号 也 不 同 ， 见 图 22 一 8 ”16 一 止 推 热 片 
17 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 驱动 链 轮 “18 一 衬 套 ， 构 造 不 同 ， 
型 号 也 不 同 ， 见 图 22 一 8 ”19 一 螺栓 ， 更 换 ， 构 造 情况 不 同 ， 
型 号 和 拧紧 力矩 也 不 同 ， 见 图 22 一 8 20 一 0 形 圈 ， 更 换 
21 一 链条 张 紧 器 ”22 一 6N. m+ 继续 旋转 45”(1/8 圈 ) ， 更 换 
23 一 链条 张 紧 器 滑 轨 24 一 曲轴 ”25 一 衬 套 ,构造 不 同 ， 
型 号 也 不 同 ， 见 图 22-8 ”26 一 滑 轨 ， 注 意 安装 位 置 
27 一 螺栓 ， 更 换 ， 构 造 情况 不 同 ， 型 号 和 拧紧 力矩 也 不 同 ， 
见 图 22-8 
































和 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 。 

13) 取 下 凸轮 轴 调 节 器 和 凸轮 轴 链 轮 。 

14) 旋 出 螺栓 并 取 下 链条 张 紧 器 。 

安装 过 程 如 下 : 

提示 : 更 换 需 用 固定 角度 拧紧 的 螺栓 、 密 封 
圈 和 密封 件 ， 在 转动 凸轮 轴 时 不 允许 有 气 氏 停 在 
上 止 点 ， 因 为 气门 /活塞 项 有 损坏 危险 。 安 装 前 提 
为 控制 机 构 驱 动 链 已 安装 。 曲 轴 已 用 固定 螺栓 
T40069 固定 在 上 止 点 位 置 。 凸 轮轴 固定 装置 





5 一 驱动 


所 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 
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图 22-8 导轨 的 不 同 固定 














22-9 取 力 器 驱动 链 ，2006 年 4 月 前 车 辆 上 的 
部 件 总 图 
1 一 取 力 器 驱动 链 ， 拆 印 前 ， 用 颜色 标记 转动 方向 
2 一 油泵 驱动 链 轮 ， 安 装 位 置 ， 有 字 的 一 侧 指向 发 动机 
3 一 30N . m+ 继续 旋转 90”(1/4 圈 ) ， 更换 “4 一 压 簧 
5 一 曲轴 ”6 一 15N . m+ 继续 旋转 90”(1/4 圈 ) ， 更 换 
7 一 平衡 轴 链 轮 ， 安 装 位 置 : 有 字 的 一 侧 指向 变速 器 
8 一 6N. m+ 继续 旋转 45”(1/8 圈 ) 更换 9 一 链条 张 紧 器 ， 
带 滑 轨 10 一 密封 件 ， 与 生产 时 间 有 关 ， 更 换 


器 






































T40070 已 安装 在 两 个 气短 关上 ， 并 用 20N.m 的 
力矩 拧紧 。 

1) 首先 彻底 松 开 左右 凸轮 轴 正 时 链 链条 张 
紧 器 的 滑 轨 。 链 条 张 紧 器 的 活塞 必须 完全 伸 出 ， 


”358 ) 由 此 打开 止 动 锁 紧 机 构 。 对 此 必须 已 拆 下 了 链条 


张 紧 天 。 
提示 : 如 果 张 紧 件 已 经 从 链条 张 紧 咒 中 取出 ， 





图 22-10 取 力 器 驱动 链 ，2006 年 4 月 起 车 辆 上 的 
部 件 总 图 
1 一 曲轴 2 一 取 力 器 驱动 链 ， 拆 印 前 ， 用 颜色 标记 转动 方向 
3 一 油泵 驱动 链 轮 ， 安 装 位 置 ， 有 字 的 一 侧 指向 发 动机 
4 一 30N. m+ 继续 旋转 90”(1/4 圈 )， 更换 5 一 压 得 
5N . m+ 继续 旋转 90。(1/4 圈 ) ， 更 换 7 一 平衡 轴 的 链 轮 ， 
装 位 置 : 有 字 的 一 侧 指向 变速 器 ”8 一 链条 张 紧 器 ， 带 滑 轨 
9 一 10N. m+ 继续 旋转 +45°%(1/8 圈 ) ， 更 换 
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适 配 接头 


图 22-11 























图 22-12 凸轮 轴 螺 纹 孔 指向 上 蚀 


那么 请 注意 安装 位 置 : 张 紧 件 的 外 壳 底 板 ( 带 油 






























| 党 画面 
< 光世 了 这 








图 22-14 安装 曲轴 定位 工具 


孔 ) 指向 链条 张 紧 器 ， 张 紧 件 活塞 指向 张 紧 轨 。 

2) 将 左右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链条 张 紧 器 的 滑 
轨 向 内 按压 - 至 极限 位 置 ， 用 定位 销 T40071 卡 住 
链条 张 紧 器 。 

3) 必要 时 清洁 两 个 链条 张 紧 器 内 的 滤 油 网 。 

4) 将 一 个 新 的 密封 条 从 后 部 安装 到 链条 张 
紧 器 上 。 

5) 将 链条 张 紧 器 安装 在 气 饶 盖 左 侧 并 装 上 
凸轮 轴 正 时 链 。 

6) 拧紧 螺栓 。 

7) 更 换 凸 轮轴 螺栓 。 

8) 将 凸轮 轴 正 时 链 置 于 驱动 轮 、 凸 轮轴 链 
轮 和 凸轮 轴 调 节 器 上 ， 然 后 拧 松 螺 栓 。 凸 轮轴 链 
轮 和 凸轮 轴 调 节 咒 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 
不 得 翻转 。 

9) 拔 下 定位 销 T40071 。 

10) 将 链条 张 紧 器 安装 在 气缸 羡 右 侧 并 装 上 


凸轮 轴 正 时 链 。 

11) 拧紧 螺栓 。 

12) 更 换 凸 轮轴 螺栓 。 

13) 将 凸轮 轴 正 时 链 置 于 驱动 轮 、 凸 轮轴 链 
轮 和 凸轮 轴 调 节 嚣 上， 然后 拧 松 螺 栓 。 凸 轮轴 链 
轮 和 凸轮 轴 调 节 器 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 
不 得 翻转 。 

14) 拔 下 定位 销 T40071。 

15) 将 夹具 T10172 及 销 子 T10172/2 安装 在 
左 侧 进 气 凸轮 轴 调 节 器 上 ， 见 图 22-15。 





16) 按压 夹具 ， 使 凸轮 轴 正 时 链 保持 预 张 紧 。 

17) 同时 将 凸轮 轴 螺 栓 用 工具 头 T10035 和 
扭力 扳手 预 拧紧 。 拧 紧 力 和 矩 : 40N .mo。 

18) 此 外 ， 在 进 气 凸轮 轴 上 保持 预 张 紧 并 预 
拧紧 排 气 凸 轮轴 上 的 螺栓 。 拧 紧 力 矩 : 40N .mo。 

19) 将 气缸 盖 左 侧 上 的 凸轮 轴 螺 栓 最 终 拧 
紧 。 拧 紧 力 和 矩 : 8ON . m + 继续 旋转 90% (1/4 
圈 ) 。 

20) 将 双 孔 螺母 扳手 3212 安放 在 右 侧 排 气 凸 
轮轴 链 轮 上 。 

21) 按压 夹具 ， 使 凸轮 轴 正 时 链 保持 预 张 紧 。 

22) 同时 将 凸轮 轴 螺 栓 用 专用 工具 T10035 
和 扭力 扳手 预 择 紧 。 撑 紧 力 矩 : 40N，m。 

23) 此 外 在 排 气 凸轮 轴 上 保持 预 张 紧 并 预 近 
紧 进 气 凸 轮轴 上 的 螺栓 。 拧 紧 力 矩 : 40N .mo。 

24) 将 气 征 盖 右 侧 上 的 凸轮 轴 螺 栓 最 终 拧紧 。 
拧紧 力矩 : 80N. m+ 继续 旋转 90?(1/4 圈 )。 

25) 拆除 两 个 气 氏 关上 的 凸轮 轴 辣 定 装 
置 T40070。 

26) 取 下 固定 螺栓 T40069。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





27) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 用 适 配 接头 
T40058 转动 2 轿 ， 直 至 曲轴 重新 到 达 上 止 点 。 

提示 : 如 无 意 间 转 过 了 上 止 点 ， 则 重新 将 曲 
轴 转 回 约 30"， 并 重新 转 到 上 止 点 。 凸 轮轴 里 的 
螺纹 孔 必 须 指向 上 面 。 

28) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40070 安装 到 两 个 
气 包 关上 并 用 20N . m 的 力矩 拧紧 螺栓 。 如 果 对 
着 气 币 盖 螺 栓 的 孔 仍 是 空 的 ， 则 说 明 凸 轮轴 固定 
装置 T40070 安装 正确 。 

29) 将 固定 螺栓 T40069 直接 拧 和 人 孔 内 。 固 
定 螺栓 T40069 必须 卡 和 人 曲轴 的 固定 孔 里 ， 和 否则 再 
次 调整 。 

30) 拆除 两 个 气 负 关上 的 凸轮 轴 固 定 装 置 。 

31) 拆除 固定 螺钉 。 

32) 将 上 止 点 标记 的 螺旋 塞 带 着 新 密封 环 旋 
入 气缸 体 中 。 

33) 安装 正 时 链 左 右 盖 板 。 

34) 安装 气 氏 羡 日 。 

3. 控制 机 构 驱动 链 拆 装 

拆 印 步骤 如 下 : 

1) 拆 印 左右 正 时 链 的 盖 板 。 

2) 拆卸 正 时 链 下 部 盖 板 。 

3) 从 凸轮 轴 上 拆 下 凸轮 轴 正 时 链 。 

4) 拆 下 油泵 和 平衡 轴 驱 动 链 。 

5) 向 按压 驱动 链 张 紧 器 的 滑 轨 并 用 定位 销 
T40071 卡 住 链条 张 紧 器 。 

6) 用 颜色 标记 凸轮 轴 正 时 链 的 转动 方向 。 

7) 旋 出 螺栓 2 和 3 并 取 下 链 轮 及 传动 链 和 滑 
轨 1， 如 图 22-16 所 示 。 





图 22-16 取 下 凸轮 轴 链 轮 ， 传动 链 和 滑 轨 


安装 步骤 如 下 : 


1) 曲轴 已 用 固定 螺栓 T40069 固定 在 上 止 点 


位 置 。 
提示 : 在 安装 时 将 所 有 电缆 扎 带 重新 绑扎 到 
同一 部 位 。 


2) 先 安装 左 凸 轮轴 正 时 链 链 轮 。 

3) 安装 滑 轨 及 已 放 入 的 传动 链 。 

4) 现在 安装 右 凸 轮轴 正 时 链 链 轮 。 

5) 按压 传动 链 张 紧 器 的 滑 轨 并 将 定位 销 
T40071 从 链条 张 紧 器 中 拔 出 。 

6) 安装 油泵 和 平衡 轴 链 条 。 

7) 安装 凸轮 轴 正 时 链 。 

8) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

9) 安装 正 时 链 左 右 盖 板 。 


22.1.13 ”奥迪 2.7T - CANA 柴油 发 动机 











1. 正 时 链 单 元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 22-17、 图 22-20、 


图 22-21、 图 22-22、 图 22-23 所 示 。 
10 





图 22-17 正 时 链 室 墨 盖 
1 一 变速 器 侧 曲 轴 轴 密封 环 、2 一 空心 定位 销 , 2 件 3 一 螺栓 ， 更 换 ， 




















拧紧 力矩 和 拧紧 顺序 见 图 22-18。4 一 正 时 链 左 侧 盖 板 “5 一 螺栓 ， 
更 换 ， 拧 紧 顺 序 见 图 22-18。6 一 密封 件 ， 更 换 
7 一 螺栓 ， 更换。 8 一 螺栓 ，9N . m 9 一 封 盖 10 一 0 形 圈 ， 更 换 
11 一 正 时 链 右 侧 盖 板 ”12 一 密封 件 ， 更 换 13 一 螺栓 ， 更 换 
14 一 空心 定位 销 , 2 件 15 一 密封 件 ,2 件 ”16 一 正 时 链 下 盖 板 
17 一 螺栓 ， 拧 紧 顺 序 见 图 22-19 














第 22 章 一 汽 奥迪 二 必 





2) 将 螺栓 1 -7 沿 对 角 从 内 向 外 用 9N .m 的 
力矩 拧紧 。 
3) 将 螺栓 8 和 9 用 23N. m 的 力矩 拧紧 。 





图 22-18 正 时 链 左 侧 盖 板 拧紧 顺序 


更 换 正 时 链 左 侧 盖 板 的 螺栓 ， 参 见 图 22-18、 
图 22-19。 

将 螺栓 1 -4 分 4 步 如 下 拧紧 . 

1) 将 螺栓 1-3 用 SN .nm 的 力矩 以 交叉 方式 
预 紧 。 









































Db a 1 
2) 将 螺栓 4 用 8N m 的 力矩 拧紧 。 图 22-20 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 

3) 将 螺栓 1-3 用 8N .nm 的 力矩 以 交叉 方式 1 一 止 推 热 片 ， 用 于 驱动 链 轮 2 一 螺栓 、3 一 螺栓 ， 更 换 ， 
拧紧 5N .m+90°” 4 一 滑 轨 ， 注 意 安装 位 置 ”5 一 螺栓 ， 更换， 
东 o 5N . m+90° 6 一 链条 张 紧 器 ， 用 于 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 
4) 将 螺栓 1 -4 以 交叉 方式 继续 转动 90°。 7 一 螺栓 ，23N . m 8 一 凸轮 轴 链 轮 ， 用 于 进 气 凸 轮轴 ， 
安装 位 置 ; 标 有 文字 的 面 朝 前 “9 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 ， 

正 时 链 右 侧 盖 板 对 应 位 置 螺栓 拧紧 力矩 和 拧 ee a le de 

紧 顺 序 和 左 侧 相 同 。 更 换 ，5N . m+90° 11 一 张 紧 轨 ”12 一 支撑 座 ， 

用 于 驱动 链 轮 13 一 螺栓 ”14 一 驱动 链 轮 ， 








用 于 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 








2. 凸轮 轴 正 时 链 拆 装 步 又 

(1) 拆卸 步骤 

1) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

2) 如 图 22-24 所 示 ， 将 扳手 T40049 拧紧 在 
曲轴 后 部 ， 为 此 使 用 2 个 用 于 从 动 盘 的 旧 螺 栓 
(图 22-24 中 箭头 ) 。 

调节 销 T40060 带 有 一 个 平面 部 位 2， 凸 轮轴 
与 气缸 羡 的 标定 孔 略 微 错开 时 ， 该 平面 有 助 于 插 
人 调节 销 。 首 先 插入 调节 销 ， 使 销 子 1 垂直 于 凸 
轮轴 轴线 。 为 了 达到 正确 的 上 止 点 位 置 ， 必 须 把 
销 子 1 转动 90。 (图 22-25 中 箭头 ) ， 以 便 其 垂直 
于 凸轮 轴 轴 线 ， 见 图 22-25。 

3) 使 用 扳手 T40049 将 曲轴 转 到 上 止 点 ; 





图 22-19 ” 正 时 链 下 部 盖 板 拧紧 顺序 





按 如 下 方式 分 3 步 拧紧 正 时 链 下 部 盖 板 的 螺 4) 检查 两 个 气缸 盖 的 凸轮 轴 是 否 在 上 止 点 
丛 1_9， 位 置 上 ; 凸轮 轴 必 须 能 够 用 调节 销 T40060 锁定 。 361 


1) 将 螺栓 1-9 沿 对 角 从 内 向 外 用 SN . m 的 ” 调节 销 T40060 上 的 销 子 (图 22-26 中 箭头 ) 必 
力矩 预 紧 。 须 垂 直 于 气 氏 列 1 ( 右 侧 ) 上 凸轮 轴 的 中 心 轴 ， 


六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 图 








图 22-21 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 
1 一 螺栓 2 一 轴承 螺栓 ， 用 于 驱动 链 轮 3 一 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 ， 图 22-23 ” 取 力 央 驱 动 链 
拆 外 前 ， 用 颜色 标记 转动 方向 “4 一 凸轮 轴 链 轮 ， 用 于 进 气 凸 轮轴 ， 1 一 取 力 器 驱动 链 “2 一 油泵 驱动 链 轮 ， 安 装 位 置 : 带 有 字样 的 一 
安装 位 置 : 标 有 文字 的 面 朝 前 “5 一 螺栓 ，23N . m 6 一 链条 张 紧 器 ， 侧 指 向 发 动机 3 一 螺栓 4 一 止 推 垫 片 5 一 压 筑 6 一 曲轴 
热 片 ， 用 于 驱动 链 轮 9 一 驱动 链 轮 ， 用 于 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 带 滑 轨 11 一 密封 件 ， 更 换 
















































































图 22-24 ”用 扳手 固定 于 曲轴 端 














T40060 





图 22-22 控制 机 构 驱 动 链 
1 一 驱动 链 轮 轴承 螺栓 ”2 一 螺栓 ，45N . m ”3 一 螺栓 ， 更换 ， 
5N . m +90” 4 一 螺栓 ， 更换，5N . m+90? 5 一 驱动 链 轮 止 推 执 片 
6 一 左 侧 正 时 链 驱 动 链 轮 “7 一 控制 机 构 驱动 链 ， 拆 卸 前 ， 用 颜色 标记 
转动 方向 ”8 一 滑 轨 ， 注 意 安 装 位 置 ”“9 一 螺栓 ， 更 换 ，5N . m +90。 





10 一 螺栓 ， 更 换 ，SN . m+90。 11 一 驱动 链 轮 支撑 座 ”12 一 止 推 热 片 
13 一 右 侧 正 时 链 驱 动 链 轮 ”14 一 轴承 螺栓 ， 涂 防 松 剂 后 装 和 人 I2N . m 
15 一 0 形 圈 ， 更 换 16 一 链条 张 紧 器 ”17 一 螺栓 ,12N . m 


362 ) 18 一 张 紧 轨 19 一 曲轴 ， 带 链 轮 ”20 一 滑 轨 
21 一 轴承 螺栓 ， 涂 防 松 剂 后 装 入 12N : m 图 22-25 调节 销 实体 
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见 图 22-26。 调 节 销 T40060 上 的 销 子 (图 22-27 
中 箭头 ) 必须 垂直 于 气 氏 列 2 ( 左 侧 ) 上 凸轮 轴 
的 中 心 轴 ， 见 图 22-27。 








NSS、 
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图 22-27 左 侧 气 拭 列 调 节 销 位 置 





5) 从 油 底 过 上 部 件 中 拧 出 上 止 点 标记 处 的 
螺旋 塞 ， 为 此 使 用 带 有 球 头 的 长 内 六 角 扳 手 。 

6) 如 图 22-28 所 示 ， 将 固定 螺栓 3242 用 
20N .nm 的 力矩 在 孔 中 拧紧 ， 必 要 时 稍微 来 回转 
动 曲轴 1， 以 便 完全 对 准 螺 栓 。 








7) 为 防止 制 伤 用 绝缘 带 包 住 直径 3.3mm 钻 
头 的 尖端 和 切割 为 。 

8) 如 图 22-29 所 示 ， 沿 箭头 方向 按压 左 侧 凸 
轮轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 的 张 紧 轨 ， 并 用 直径 
3. 3mm 的 钻头 (图 22-29 中 位 置 1) 锁定 链条 张 
紧 器 。 对 于 用 过 的 凸轮 轴 正 时 链 ， 转 动 方向 相反 
时 有 损坏 的 危险 。 为 重新 安装 用 颜色 通过 箭头 标 











5 昌 孔 | 
图 22-29 插入 锁定 销 到 张 紧 带 


9) 从 两 根 凸 轮轴 中 取出 调节 销 T40060。 

10) 拧 下 螺栓 并 取 下 张 紧 轨 。 

11) 拧 下 滑 轨 螺栓 和 凸轮 轴 链 轮 螺栓 。 

12) 取 下 左 侧 凸 轮轴 链 轮 、 滑 轨 和 凸轮 轴 正 
时 链 。 

13 ) 为 防止 制 伤 ， 用 绝缘 带 包 住 直径 3. 3mm 
销 头 的 尖端 和 切割 刃 。 

14) 将 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 滑 轨 
向 图 22-30 中 箭头 方向 压 ， 并 用 直径 3. 3mm 的 锁 
头 〈 图 22-30 中 位 置 1) 卡 住 链条 张 紧 器 。 对 于 
用 过 的 凸轮 轴 正 时 链 ， 转 动 方向 相反 时 有 损坏 的 
和 危险。 为 重新 安装 用 颜色 通过 箭头 标记 凸轮 轴 正 
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图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





15) 拧 下 链条 张 紧 器 螺栓 以 及 凸轮 轴 链 轮 
螺栓 。 

16) 取 下 右 侧 凸 轮轴 链 轮 、 链 条 张 紧 器 和 凸 
轮轴 正 时 链 。 

(2) 安装 步 又 

1) 将 曲轴 用 固定 螺栓 3242 固定 在 上 止 点 
位 置 。 

2) 检查 两 个 气 负 羡 的 凸轮 轴 是 否 在 上 止 点 
位 置 上 。 凸 轮轴 必须 能 够 用 调节 销 T40060 锁定 。 

调节 销 T40060 上 的 销 子 (图 22-31 中 箭头 ) 
必须 垂直 于 气 红 列 1 ( 右 侧 ) 上 凸轮 轴 的 中 心 轴 ， 
见 图 22-31。 

















图 22-31 


气 氏 列 1 调节 销 位 置 








调节 销 T40060 上 的 销 子 (图 22-32 中 箭头 ) 
必须 垂直 于 气 饶 列 2 ( 左 侧 ) 上 凸轮 轴 的 中 心 轴 ， 
见 图 22-32。 
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图 22-32 气 氏 列 2 调节 销 位 置 























3) 从 两 根 凸轮 轴 中 取出 调节 销 T40060。 
如 果 凸 轮轴 无 法 锁定 ， 可 以 通过 适 配 接头 
T40061 略微 校正 其 位 置 ， 为 此 把 凸轮 轴 链 轮 螺栓 


旋 和 人 凸轮 轴 中 。 

4) 安装 左 侧 凸轮 轴 正 时 链 与 凸轮 轴 链 轮 、 
滑 轨 和 张 紧 轨 。 则 轮轴 链 轮 上 的 长 孔 必 须 位 于 凸 
轮轴 螺纹 孔 的 中 间 位 置 。 

5) 拧紧 滑 轨 和 张 紧 轨 的 螺栓 1 和 3。 

6) 松动 皖 和 凸轮 轴 链 轮 的 两 个 螺栓 2。 

凸轮 轴 链 轮 必须 还 能 在 凸轮 轴 上 转动 并 且 不 
得 翻 倒 。 

7) 用 调节 销 T40060 锁定 左 侧 凸 轮轴 。 调 节 
销 T40060 中 的 销 子 (图 22-33 中 箭头 ) 必须 垂 
直 于 凸轮 轴 的 中 心 轴 。 

8) 将 钻头 4 从 标定 孔 中 拉 出 ， 以 便 松 开 左 
侧 链 条 张 紧 器 。 

以 上 部 件 位 置 见 图 22-33。 
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图 22-33 ”凸轮 轴 螺 栓 安装 


9) 安装 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 与 凸轮 轴 链 轮 和 
链条 张 紧 器 。 山 轮轴 链 轮 上 的 长 孔 必 须 位 于 凸轮 
轴 螺 纹 孔 的 中 间 位 置 。 

10) 拧紧 链条 张 紧 右 的 螺栓 1， 见 图 22-34。 

11) 松动 拧 入 凸轮 轴 链 轮 的 两 个 螺栓 2。 凸 
轮轴 链 轮 必须 还 能 在 凸轮 轴 上 转动 并 且 不 得 翻 倒 ， 
见 图 22-34。 

12) 用 调节 销 T40060 锁定 右 侧 凸 轮轴 。 调 
节 销 T40060 中 的 销 子 (图 22-34 中 箭头 ) 必须 
垂直 于 凸轮 轴 的 中 心 轴 ， 见 图 22-34。 

13) 将 钻头 3 从 标定 孔 中 拉 出 ， 以 便 松 开 右 
侧 链条 张 紧 器 。 以 上 部 件 位 置 见 图 22-34。 

14) 用 适 配 接 头 T40062 和 扭力 扳手 以 
20N . m 的 力矩 沿 图 22-35 中 箭头 方向 预 紧 右 侧 凸 
轮轴 链 轮 并 保持 预 紧 力 。 

15) 拧紧 螺栓 1 和 2， 见 图 22-35。 
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图 22-34 右 侧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 安装 


16) 取 下 适 配 接 头 T40062 和 调节 销 T40060。 





图 22-35 拧紧 右 侧 凸轮 轴 链 轮 螺栓 





18) 以 同样 方法 安装 左 侧 凸 轮轴 链 轮 。 

19) 将 用 于 上 止 点 标记 的 螺旋 塞 皖 和 人 油 底 过 
上 部 件 内 。 

20) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

3. 发 动机 正 时 检查 

1) 将 曲轴 用 扳手 T40049 转动 2 圈 ， 直 到 曲 
轴 重 新 位 于 上 止 点 前 为 止 。 

2) 将 曲轴 1 停止 转动 ， 用 固定 螺栓 3242 以 
20N. m 的 力矩 锁定 ， 见 图 22-28。 

不 准确 的 上 止 点 位 置 会 带 来 调节 误差 。 如 果 
转 过 上 止 点 : 将 曲轴 再 转动 2 圈 ， 直 至 其 再 次 接 
近 上 止 点 。 将 曲轴 停止 转动 ， 用 固定 螺栓 3242 
固定 。 

3) 检查 两 个 气 氏 羡 的 凸轮 轴 是 否 在 上 止 点 
位 置 上 。 凸 轮轴 必须 能 够 用 调节 销 T40060 锁定 。 
调节 销 T40060 上 的 销 子 (图 22-26 中 箭头 ) 必 





须 重 直 于 气缸 列 1 ( 右 侧 ) 上 凸轮 轴 的 中 心 轴 ， 
见 图 22-26。 调节 销 T40060 上 的 销 子 (图 22-27 
中 箭头 ) 必须 垂直 于 气 氏 列 2 ( 左 侧 ) 上 凸轮 轴 
的 中 心 轴 ， 见 图 22-27。 

4. 发 动机 正 时 调整 

1) 如 果 凸 轮轴 之 一 无 法 锁定 ,将 相关 凸轮 
轴 链 轮 的 所 有 螺栓 松 开 约 1 圈 。 

2) 将 适 配 接头 T40061 放 到 松 开 的 螺栓 的 螺 
栓 头 上 。 

3) 用 适 配 接 头 T40061 略微 来 回转 动 凸轮 
轴 ， 直 至 能 够 装 入 调节 销 T40060 为 止 ， 如 图 
22-36 所 示 。 调 节 销 T40060 中 的 销 子 (图 22-36 
中 箭头 ) 必须 垂直 于 凸轮 轴 的 中 心 轴 。 

















图 22-36 凸轮 轴 位 置 调整 


4) 在 仍 安装 着 适 配 接头 T40061 且 搬 人 调节 
销 T40060 时 用 约 5N . m 的 力矩 拧紧 凸轮 轴 链 轮 
和 螺栓 。 

5) 取 下 调节 销 T40060 和 适 配 接头 T40061。 

6) 最 终 拧紧 凸轮 轴 链 轮 的 螺栓 。 

7) 必要 时 在 男 一 个 气缸 列 上 重复 过 程 。 

8) 取 下 固定 螺栓 3242。 

9) 重复 检查 配 气相 位 。 

5. 控制 驱动 链 拆 装 步骤 

(1) 拆 印 步骤 

1) 拆 缉 凸轮 轴 正 时 链 。 

2) 拆卸 取 力 器 驱动 链 。 

3) 沿 图 22-37 箭头 方向 按压 驱动 链 的 链条 张 
紧 器 的 张 紧 轨 ， 并 用 定位 销 T40071 锁定 链条 张 紧 
器 。 对 于 用 过 的 驱动 链 ， 转 动 方向 相反 时 有 损坏 





的 危险 。 为 重新 安装 用 颜色 通过 箭头 标记 驱动 链 EN 


的 转动 方向 。 
4) 旋 出 螺栓 1 并 取 下 滑 轨 。 
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二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





5) 拧 下 螺栓 2 和 3 并 取 下 链 轮 与 驱动 链 。 





图 22-37 拆 纯 控制 驱动 链 


(2) 安装 步 又 

1) 安装 以 倒序 进行 。 

2) 安装 取 力 器 驱动 链 。 

3) 安装 凸轮 轴 正 时 链 。 

6. 取 力 器 驱动 链 拆 装 步骤 

(1) 拆卸 步骤 

1) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

2) 将 扳手 T40049 拧紧 在 曲轴 后 部 ， 为 此 使 
用 2 个 用 于 从 动 盘 的 旧 螺栓 (图 22-24 中 箭头 ) ， 
见 图 22-24。 

3) 从 油 底 达 上 部 件 中 皖 出 上 止 点 标记 处 的 
螺旋 塞 (图 22-24 中 箭头 ) ， 为 此 使 用 带 有 球 头 
的 长 内 六 角 扳 手 。 

4) 将 固定 螺栓 3242 用 20N . m 的 力矩 在 孔 
中 拧紧 ， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲 轴 1， 以 便 完全 
对 准 螺 栓 。 对 于 用 过 的 取 力 器 驱动 链 ， 转 动 方 向 
相反 时 有 损坏 的 危险 。 为 重新 安装 用 颜色 通过 箭 
头 标记 取 力 器 驱动 链 的 转动 方向 。 

5) 用 柴油 喷射 泵 定位 销 3359 在 发 动机 后 部 
卡 住 平衡 轴 并 松 开平 衡 轴 链 轮 的 螺栓 (图 22-39 





6) 为 防止 割 伤 用 绝缘 带 包 住 直径 3. 3mm 钻 
头 的 尖端 和 切割 刃 。 





7) 将 链条 张 紧 器 滑 轨 向 〈 图 22-38 中 箭头 
方向 ) 压 ， 并 用 直径 3. 3mm 的 钻头 〈 图 22-38 中 
位 置 4) 卡 住 链条 张 紧 器 。 

8) 拧 出 螺栓 1 和 2， 然 后 取 下 链条 张 紧 器 、 
平衡 轴 链 轮 3 和 链条 。 








图 22-38 ” 拆 缀 取 力 还 驱 动 链 


(2) 安装 步 又 

1) 将 曲轴 1 用 固定 螺栓 3242 固定 在 上 止 点 
位 置 ， 见 图 22-28。 

2) 在 发 动机 后 部 将 平衡 轴 (图 22-39 箭头 ) 
用 柴油 喷射 泵 定位 销 3359 卡 住 ， 如 图 22-39 
所 示 。 














图 22-39 ”安装 喷射 人 汞 定位 销 
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3) 安装 链条 张 紧 器 及 链条 和 平衡 轴 链 轮 。 
链 轮 上 的 长 孔 3 必须 位 于 平衡 轴 螺 纹 孔 的 中 间 
位 置 。 

4) 拧紧 链条 张 紧 器 的 螺栓 1 和 2。 

5) 拧 入 链 轮 螺栓 (图 22-39 中 箭头 ) ， 不 要 
拧紧 。 链 轮 必 须 在 平衡 轴 上 还 能 转动 并 且 不 得 
翻转 。 

6) 将 销 头 从 标定 孔 中 拉 出 ， 以 便 松 开 链 条 
张 紧 器 。 

7) 用 旋 具 向 图 22-40 箭头 方向 压 住 链条 张 紧 
器 滑 轨 ， 同 时 拧紧 链 轮 螺栓 1 。 








rh 


pm 


图 22-40” 压 住 张 紧 右 滑 轨 








8) 取 下 柴油 喷射 泵 定位 销 3359。 
9) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 


22.1.14 奥迪 2.8L - CCEA 发 动机 








1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 

更 换 正 时 链 盖 板 的 螺栓 ， 见 图 22-41。 按 顺 
序 1 -8 分 2 步 按 如 下 方式 拧紧 螺栓 ( 见 图 
22-42 ) : 

1) 用 SN .m 的 力矩 拧紧 。 

2) 继续 拧紧 90°。 

正 时 链 右 侧 盖 板 拧 紧 力矩 和 拧紧 顺序 与 左 侧 
一 样 。 

将 螺栓 分 5 步 如 下 拧紧 ; 

1) 装 入 螺栓 (图 22-43 中 箭头 )， 然 后 用 
5N. m 的 力矩 预 紧 。 

2) 将 螺栓 1-9 用 9N .nm 的 力矩 沿 对 角 

3) 将 螺栓 (箭头 ) 用 9N .nm 的 力矩 拧紧 。 











图 22-41 正 时 链 罩 盖 
1 一 螺栓 ， 正 时 链 的 下 部 盖 板 拧紧 力 符 和 拧紧 顺序 见 图 22-43 
2 一 变速 器 侧 曲轴 轴 密 封 环 ”3 一 空心 定位 销 ，2 件 
4 一 正 时 链 下 羡 板 5 一 左 侧 气 氏 羡 密封 执 ”6 一 螺栓 ， 
更 换 ， 正 时 链 的 左 侧 盖 板 拧紧 力矩 和 拧紧 顺序 见 网 22-42 
7 一 正 时 链 左 侧 盖 板 ”8 一 螺栓 ”9 一 螺栓 ， 更 换 
10 一 正 时 链 右 侧 盖 板 ”11 一 右 侧 气 拭 盖 密 封 热 
12 一 空心 定位 销 ，2 件 
























































图 22-42 


正 时 链 左 侧 盖 板 拧紧 力矩 和 拧紧 顺序 


4) 用 20N .nm 的 力矩 拧紧 螺栓 7、8、9。 

5) 将 双 头 螺 柱 3 用 16N .nm 的 力矩 拧紧 。 

右 侧 凸 轮轴 正 时 链 驱动 链 轮轴 承销 3 内 的 固 
定 销 必须 卡 和 人 止 推 垫 片 1 的 孔 内 和 气 饶 体 的 孔 内 。 

其 余 的 正 时 链 系 统 部 件 见 图 22-44 ~ 图 
22-48。 








所 -全 分 图解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





oe 





图 22-45 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 

1 一 螺栓 ， 更 换 ，80N . m + 继续 转动 90。 2 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 ， 

标记 排 气 3 一 螺栓 ， 更换 ， eh de 4 一 进 气 

站 不 六 KR 和 1 1 6 一 驱动 链 轮 栓 ， 用 于 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 ， 结 构 不 对 称 

图 22-43 正 时 链 下 部 善 板 拧 紧 力 矩 和 拧紧 顺序 7 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 驱动 链 轮 ”8 一 石 侧 凸轮 轴 正 时 链 

9 一 驱动 链 轮 止 推 热 片 ， 用 于 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 ， 结 构 不 对 称 
10 一 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 “11 一 滑 块 

12 一 螺栓 , 9N . m 

















22-44 见 时 链 
ee 图 22-46 “控制 机 构 驱动 正 时 链 





















































1 一 螺栓 ， 更 换 ，80N .m+ 继续 转动 99” 2 一 螺 栓 ， 更 换 ， 1 一 滑 轨 ”2 一 螺栓 ， 更 换 ，10N . m+ 继续 转动 90。 3 一 螺栓 ， 更 换 ， 
80N .mm+ 继续 转动 99。 3 一 排 气 凸 轮轴 调节 器 ， 标 记 排 气 6N "加 + 继续 转动 +60"， 4 一 驶 动 链 欠 此 推 热 片 5 一 左 仙 下 时 链 
4 一 进 气 西 轮轴 调节 器 ， 标 记 进 气 “5_ 左 侧 西 轮 幅 正 时 链 ee Mn 9 a Bt on 
6 一 螺栓 ，9N . m 7 一 滑 块 ”8 一 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 10 一 螺栓 ， 更 换 ，8N . m + 继续 转动 +45。 | 
于 E 为 不 对 称 \ 医 
9 一 驱动 链 轮 支撑 座 ”10 一 螺栓 ， 更 换 ，8N , m + 继续 转动 +45? ,用 卫生 吕 纶 外 下 时 链 ， 结构 不对 称 ， 安 加 位 pa i 
368 ) 11 一 左 侧 唔 轮轴 正 时 链 的 驱动 链 轮 ”12 一 驱动 链 轮 止 推 热 上 正明 链 阴 动 甸 轮 ， 安 区 位 置 则 因 22- 和 14 一 并 动 链 纶 六 夭折 从 
由 吉大 上 上 二 对 称 ， 安 装 位 置 见 图 22-47 ”15 一 16 一 0 
13 一 螺栓 ， 更 换 ，6N .m+ 继续 转动 +60 更 换 17 一 链条 张 紧 器 ”18 一 螺栓 ，9N . m 19 一 曲轴 ”20 一 螺栓 ， 


更 换 ，10N . m+ 继续 转动 90。 








22-47“ 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 驱 动 链 轮 
轴承 螺栓 的 安装 位 置 





图 22-48 取 力 需 驱动 链 
1 一 曲轴 2 一 取 力 器 驱动 链 ， 拆 卸 前 ， 用 颜色 标记 转动 方向 
3 一 油泵 驱动 链 轮 ， 安 装 位 置 : 有 字 的 一 侧 指向 发 动机 
4 一 螺栓 ， 更 换 ，30N .m + 继续 转动 90。 5 一 压 得 
6 一 螺栓 ， 更 换 ，15N . m + 继续 转动 90。 7 一 平衡 轴 的 链 轮 ， 
安装 位 置 ， 有 字 的 一 侧 指 向 变速 器 ”8 一 链条 张 紧 器 ， 带 滑 轨 
9 一 螺栓 ， 更 换 ，10N . m + 继续 转动 +45° 











2. 正 时 链 单元 拆 解 步骤 

提示 : 在 下 面 的 描述 中 ， 凸 轮轴 正 时 链 保 留 
在 发 动机 上 。 

1) 拆 下 左右 侧 气 饶 羡 淖 。 

2) 拆卸 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

3) 插入 适 配 接头 T40058 的 导向 销 ， 使 大 直 
径 一 端 指向 发 动机 。 小 的 直径 指向 适 配 接头 ， 见 
图 22-49。 

4) 用 适 配 接头 T40058 沿 发 动机 旋转 方向 转 
动 曲轴 到 上 止 点 ， 如 图 22-50、 图 22-51 所 示 ， 
凸轮 轴 里 的 螺纹 孔 必 须 指向 上 面 。 

5) 如 图 22-52 所 示 将 凸轮 轴 固 定 装 置 


T40058 


















































图 22-51 


凸轮 轴 里 的 螺纹 孔 必须 指向 上 面 














T40133 安装 到 两 个 气 氏 盖 上 ， 并 用 25N . m 的 力 
和 矩 拧紧 螺栓 。 

6) 将 用 于 上 止 点 标记 的 螺旋 塞 从 油 底 过 上 
部 件 中 拧 出 ， 见 图 22-53。 

7) 用 20N nm 的 力矩 将 固定 螺钉 T40069 拧 
入 和 孔 里 见 图 22-54， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲轴 ， 
以 便 完 全 对 准 螺栓 。 
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图 22-54 将 固定 螺钉 T40069 拧 人 和 孔 里 





8) 如 图 22-55 所 示 ， 用 旋 具 向 内 按压 左 侧 凸 
轮轴 正 时 链 链 条 张 紧 器 的 滑 轨 ， 一 直到 极限 位 置 ， 
用 定位 销 T40071 卡 住 链条 张 紧 器 。 


370 提示 : 链条 张 紧 器 以 油 减 振 ， 因 此 必须 缓慢 
地 均匀 用 力 压 紧 。 


9) 用 旋 具 向 内 按压 右 侧 凸 轮轴 正 时 链 链 条 


T40071 


= 


图 22-55 用 定位 销 卡 住 链 条 张 紧 器 

张 紧 器 的 滑 轨 ， 一 直到 极限 位 置 ， 用 定位 销 
T40071 卡 住 链 条 张 紧 器 。 

提示 : 链条 张 紧 器 以 油 减 振 ， 因 此 必须 缓慢 
地 均匀 用 力 压 紧 。 

注意 : 密封 面 有 损坏 的 危险 。 在 松 开 凸轮 轴 
调节 器 的 螺栓 时 ， 绝 对 不 能 将 凸轮 轴 固 定 装 置 
T40133 用 作 固 定 支 架 。 

10) 若 要 卡 住 相关 的 凸轮 轴 调 节 器 ， 则 安装 
固定 支架 T10172 和 销 子 T10172/2， 然 后 用 专用 
工具 T10035 松 开 ， 见 图 22-56。 
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图 22-56 安装 固定 支架 和 销 子 
1 一 凸轮 轴 调 节 器 螺栓 





11) 用 颜色 标记 凸轮 轴 调 节 需 的 安装 位 置 ， 
以 便 重 新 安装 。 

12) 旋 出 左 侧 气 氏 盖 上 的 螺栓 ， 取 下 两 个 凸 
轮轴 调节 噩 。 

13) 用 颜色 标记 凸轮 轴 调 节 带 的 安装 位 置 ， 
以 便 重新 安装 。 

14) 旋 出 右 侧 气 氏 盖 上 的 螺栓 ， 取 下 两 凸轮 
轴 调 节 顺 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

控制 机 构 驱动 链 已 安装 。 曲 轴 已 用 固定 螺栓 
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T40069 固定 在 上 止 点 位 置 。 凸 轮轴 固定 装置 
T40133 已 安装 在 两 个 气 氏 关上 ， 并 用 25N.m 的 
力矩 拧紧 。 

在 以 下 工作 步骤 中 安装 凸轮 轴 调 节 器 时 ， 如 
图 22-57 所 示 ， 必 须 使 四 模 1 和 4 与 调节 窗口 
( 磨 削 面 ) 2 和 3 相对 。 

提示 : 根据 拆 印 时 做 好 的 标记 ， 重 新 装 上 左 
侧 气缸 盖 上 的 凸轮 轴 调 节 器 。 














图 22-57 使 止 槽 1 和 4 与 调节 窗口 〈( 磨 削 面 ) 2 和 3 相对 


1) 将 左 侧 凸 轮轴 正 时 链 安装 在 驱动 链 轮 和 
凸轮 轴 调 节 器 上 并 松 松 地 拧 和 螺栓。 

两 个 凸轮 轴 调 节 器 必须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 
并 且 不 得 翻转 。 

2) 拔 下 定位 销 T40071。 

提示 : 根据 拆 印 时 做 好 的 标记 ， 重 新 装 上 右 
侧 气 饶 盖 上 的 凸轮 轴 调 节 器 。 

3) 将 右 侧 凸轮 轴 正 时 链 安 装 在 驱动 链 轮 和 
凸轮 轴 调 节 右 上 并 松 松 地 拧 入 螺栓 。 两 个 凸轮 轴 
调节 需 必 须 在 凸轮 轴 上 还 能 旋转 并 且 不 得 翻转 。 

4) 拔 下 定位 销 T40071。 

5) 将 固定 支架 T10172 及 销 子 T10172/2 安装 
在 左 侧 进 气 凸 轮轴 调节 器 上 。 

6) 另外 一 位 协助 者 按 住 固定 支架 ， 将 凸轮 
轴 正 时 链 保持 在 预 紧 状 态 。 

7) 在 凸轮 轴 调 节 吉 仍 旧 保 持 预 紧 期 间 ， 按 
如 下 方式 拧紧 螺栓 : 用 80N. m 的 力矩 预 紧 进 气 
凸轮 轴 上 的 螺栓 。 用 80N .nm 的 力矩 预 紧 排 气 凸 
轮轴 上 的 螺栓 。 

8) 将 固定 支架 T10172 及 销 子 T10172/2 安装 
在 右 侧 排 气 凸 轮轴 调节 器 上 。 

9) 另外 一 位 协助 者 按 住 固定 支架 ， 将 凸轮 
轴 正 时 链 保持 在 预 紧 状 态 。 

10) 在 凸轮 轴 调 节 器 仍旧 保持 预 紧 期 间 ， 按 


如 下 方式 拧紧 螺栓 : 用 80N. m 的 力矩 预 紧 排 气 
凸轮 轴 上 的 螺栓 。 用 80N. m 的 力矩 拧紧 进 气 凸 
轮轴 上 的 螺栓 1。 

11) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40133 从 两 个 气 向 
盖 上 取 下 。 

12) 按 如 下 方式 拧紧 左 侧 气 氏 盖 上 的 凸轮 轴 
调节 器 。 

Q@ 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 进 气 凸轮 轴 上 的 
螺栓 。 

@ 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 排 气 凸轮 轴 上 的 
螺栓 。 

13) 按 如 下 方式 拧紧 右 侧 气 氏 盖 上 的 凸轮 轴 
调节 器 。 

Q 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 进 气 凸轮 轴 上 的 
螺栓 。 

@) 用 最 终 拧紧 力矩 拧紧 排 气 凸轮 轴 上 的 
螺栓 。 

14) 取 下 固定 螺栓 T40069 。 

15) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 连同 适 配 接 头 
T40058 转动 2 圈 ， 直 至 曲轴 重新 到 达 上 止 点 。 

提示 : 如 果 无 意 间 转 过 了 上 止 点 ， 则 必须 将 
曲轴 再 次 转 回 约 30" 并 重新 转 到 上 止 点 。 凸 轮轴 
里 的 螺纹 孔 必 须 指向 上 面 。 

16) 将 凸轮 轴 固 定 装置 T40133 安装 到 两 个 
气 氏 关 上 ， 并 用 25N .m 的 力矩 拧紧 螺栓 。 将 固 
定 螺栓 T40069 直接 拧 人 和 人 孔 内 。 固 定 螺栓 T40069 
必须 卡 和 人 曲轴 1 的 固定 孔 里 ， 和 否则 再 次 调整 。 

17) 拆除 两 个 气 代 盖 上 的 凸轮 轴 固 定 装 置 。 

18) 拆除 固定 螺钉 。 

19) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

20) 安装 气 饶 羡 日 。 

4. 控制 机 构 驱 动 链 拆 装 

1) 拆 御 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

2) 拆 下 正 时 链 下 部 盖 板 。 

3) 将 凸轮 轴 正 时 链 从 凸轮 轴 上 取 下 。 

4) 拆 印 取 力 器 驱动 链 。 

5) 按压 驱动 链 链条 张 紧 器 的 滑 轨 ， 并 用 定 
位 销 T40071 卡 住 链条 张 紧 器 。 对 用 过 的 驱动 链 ， 
转动 方向 相反 时 有 损坏 的 危险 。 为 重新 安装 驱动 
链 ， 用 彩色 箭头 标记 记 下 转动 方向 。 不 得 通过 冲 
窝 、 刻 覃 等 对 驱动 链 做 标记 。 

6) 拧 出 螺栓 并 取 下 滑 轨 。 

7) 旋 出 螺栓 并 取 下 链条 张 紧 器 。 
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六 一 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





8) 取 下 控制 机 构 的 驱动 链 。 

安装 以 倒序 进行 。 

1) 根据 拆 秃 时 记 下 的 标记 把 控制 机 构 驱 动 
链 放 到 驱动 链 轮 上 。 

2) 安装 滑 轨 并 拧紧 螺栓 。 

3) 安装 链条 张 紧 器 并 拧紧 螺栓 。 

4) 按压 驱动 链 链条 张 紧 器 的 请 轨 ， 把 定位 
销 T40071 从 链条 张 紧 器 中 拔 出 。 

5) 安装 取 力 需 驱 动 链 。 

6) 将 凸轮 轴 正 时 链 放 到 凸轮 轴 上 。 

7) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 

8) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 。 

5. 取 力 器 驱动 链 拆 装 步 又 

1) 拆卸 正 时 链 下 部 盖 板 。 注 意 将 垫 片 放 在 
螺栓 头 下 面 ， 以 使 驱动 链 不 被 螺栓 夹 住 。 

2) 在 曲轴 后 部 用 组 合 飞轮 的 2 个 旧 螺 栓 安 
装 扳手 T40049 ， 见 图 22-58 。 








图 22-58 用 2 个 旧 螺 栓 安装 扳手 T40049 


3) 将 用 于 上 止 点 标记 的 螺 塞 从 油 底 过 上 部 
件 中 拧 出 ， 见 图 22-59 。 

4) 沿 发 动机 转动 方向 将 曲轴 转 到 点 火 时 刻 
上 止 点 。 

5) 如 图 22-60 所 示 ， 用 20N . m 的 力矩 将 固 
定 螺 钉 T40069 拧 入 了 筷 里 ， 必 要 时 稍微 来 回转 动 曲 
轴 ， 以 便 完 全 对 准 螺栓 。 

6) 按压 链条 张 紧 器 的 滑 轨 ， 并 用 定位 销 
T40071 卡 住 链条 张 紧 器 。 注 意 对 于 用 过 的 驱动 
链 ， 转 动 方向 相反 时 有 损坏 的 危险 。 为 重新 安装 
驱动 链 ， 用 彩色 箭头 标记 记 下 转动 方向 。 不 得 通 
过 冲 窝 、 刻 槽 等 对 驱动 链 作 标 记 。 

7) 旋 出 螺栓 3 并 取 下 平衡 轴 链 轮 。 




















T40069 




















图 22-60 将 固定 螺钉 T40069 拧 入 孔 里 


8) 旋 出 螺栓 1 和 2 并 取 下 链条 张 紧 器 及 链 
子 ， 如 图 22-61 所 示 。 
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图 22-61 旋 出 螺栓 3 并 取 下 平衡 轴 链 轮 

安装 过 程 如 下 : 

1) 将 曲轴 1 用 固定 螺栓 T40069 固定 在 上 止 
点 位 置 。 

2) 安装 链条 张 紧 器 及 链条 和 平衡 轴 链 轮 。 

3) 为 防止 制 伤 用 绝缘 带 包 住 直径 8mm 钻头 
的 尖端 和 切割 为 。 
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4) 用 直径 8mm 的 钻头 〈 图 22-62 中 位 置 2) 
将 平衡 轴 固 定 在 上 止 点 位 置 。 平 衡 轴 链 轮 中 的 长 
孔 必须 相对 于 平衡 轴 螺 纹 孔 处 于 中 间 位 置 。 必 要 
时 将 链条 移动 一 个 此 ,如 图 22-62 所 示 。 

WT 该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 CUHA 发 动机 相 
同 ， 相 关内 容 衣 参考 1.1. 1 小节。 


22.2.4 奥迪 2.0T - CADA 发 动机 





容 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


ey 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单 元 部 件 如 图 22-63、 图 
22-67、 图 22-69 所 示 。 





22-62 ”将 平衡 轴 固 定 在 上 止 点 位 置 


























5) 拧紧 链 轮 张 紧 器 的 螺栓 。 

6) 松 松 地 拧 入 链 轮 的 螺栓 1 和 3。 链 轮 必须 
在 平衡 轴 上 还 能 转动 并 且 不 得 翻转 。 

7) 氢 出 定位 销 T40071 以 松 开 链 条 张 紧 器 。 

8) 用 旋 具 按压 链条 张 紧 器 的 滑 轨 并 同时 拧 
紧 链 轮 螺栓 1 和 3 ， 如 图 22-62 所 示 。 

9) 从 和 平衡 轴 上 拉 出 钻头 。 

其 他 安装 以 相反 顺序 进行 ， 安 装 过 程 中 请 注 
意 以 下 事项 : 

10) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 a 

11) 安装 正 时 链 左 侧 和 右 侧 盖 板 ， Ce en 


、 3 一 螺栓 ，9N . m 4 一 螺栓 , 9N . m 5 一 凸轮 轴 调 节 阀 1 一 N205 一 
22.1.15 奥迪 3.0T - CAJA 发 动机 6 一 密封 环 ， 在 安装 之 前 上 油 ， 损 坏 时 更 新 7 一 螺栓 ， 朱 紧 








15 14 13 12 11 





















































(2009 一 2011 ) 顺序 见 图 22-64 8 一 正 时 链 上 部 盖 板 ， 拆 卸 和 安装 见 
0 图 22-64 9 一 密封 件 ， 损 坏 时 更 新 ”10 一 0 形 圈 ， 更 换 ， 
该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 BDW 相似 ， 相 关 在 安装 之 前 上 油 ”11 一 固定 销 ， 封 善 的 定位 销 














容 请 参考 22. 1. 12 小 节 。 12 一 正 时 链 下 盖 板 “13 一 螺栓 ， 更 换 ， 带 15 个 螺栓 的 
门 容 请 参考 拧紧 顺序 ， 见 图 22-65。 带 8 个 螺栓 的 拧紧 顺序 见 图 22-66 


22. 2 A4L/BS ( 2009 一 2017 年 14 一 轴 密 封 环 ， 用 于 减 振 器 15 一 封 盖 ， 更 换 















该 发 动机 正 时 带 维修 与 CADA 发 动机 相同 ， | 
相关 内 容 请 参考 22. 2. 4 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 大 众 辉 吊车 型 上 ， 相 关 图 和 2-64 正 时 链 上 部 兰 板 拧紧 厌 序 
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按 所 示 顺 序 拧紧 螺栓 1 -5: 用 9N . m 的 力 
和 矩 拧紧 螺栓 。 

按 所 示 顺 序 分 2 步 拧 紧 螺 栓 1 - 15。 步 又 1: 
用 8N. m 的 力矩 近 紧 螺栓 。 步 骤 2: 继续 转动 螺 
栓 45°*。 见 图 22-65。 


用 4N nm 的 力矩 拧紧 螺栓 。 步 又 2: 继续 转动 螺 
栓 45°。 见 图 22-66。 
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图 22-67 凸轮 轴 正 时 链 
1 一 螺栓 ，9N . m 2 一 链条 张 紧 器 ， 处 于 弹簧 张 紧 状 态 ， 
拆 和 外 前 用 定位 销 T40011 固定 住 3 一 正 时 链 张 紧 轨 
4 一 导向 销 ，20N . m 5 一 螺栓 ，9N . m 6 一 控制 阀 ， 
左旋 螺纹 ， 采 用 拆卸 工具 T10352/1 拆卸 ，35N . m 
7 一 螺栓 ， 更 换 ，20N . m+ 继续 转动 +90° 8 一 垫圈 
9 一 轴承 桥 ”10 一 凸轮 轴 正 时 链 的 滑 轨 ”11 一 凸轮 轴 外 过 
12 一 凸轮 轴 正 时 链 ， 拆 印 前 ， 用 颜色 标记 转动 方向 
13 一 凸轮 轴 正 时 链 的 请 轨 14 一 导向 销 , 20N . m 
15 一 三 级 链 轮 曲轴 ， 安 装 位 置 见 图 22-68 


























更 换 并 用 机 油 润滑 0 形 圈 1。 轴承 螺栓 的 配 
合 销 (图 22-68 中 箭头 ) 卡 入 气缸 体 孔 中 。 用 机 
油 润滑 轴承 螺栓 。 





图 22-68 ”曲轴 三 级 链 轮 安 装 位 置 





374 图 22-66 ” 正 时 链 下 方 盖 板 拧紧 顺序 ( 带 8 个 螺栓 ) 





必须 更 换 中 间 齿 轮 。 否 则 无 法 调整 从 阶 。 


按 所 示 顺 序 分 2 步 拧紧 螺栓 1 -8。 步 又 1: 新 的 中 间 人 齿轮 带 一 层 油 漆 减 摩 宪 层 ， 在 短 时 








图 22-71 中 间 齿 轮 拧紧 顺序 





存在 ， 否 则 松 开 并 再 次 拧紧 。 

3) 用 扭力 扳手 以 25SN . m 的 力矩 拧紧 。 

4) 用 扳手 将 螺栓 继续 转动 90°。 

2. 正 时 链 单元 拆卸 步 又 

1) 拆 印 正 时 链 上 苹 板 。 注 意 ; 控制 阀 为 左 
旋 螺 纹 。 

2) 如 图 22-72 所 示 ， 用 拆 缉 工具 T10352/1 
沿 (图 22-72 中 箭头 方向 ) 拆 秃 。 





图 22-69 平衡 轴 正 时 链 
1 一 导向 销 ，20N . m 2 一 滑 轨 ， 用 于 正 时 链 ”3 一 平衡 轴 驱 动 链 
4 一 导向 销 ，20N . m 5 一 张 紧 轨 ， 对 于 平衡 轴 驱 动 链 ”6 一 平衡 轴 ， 
排 气 侧 ， 拆 御 后 必须 更 新 ， 用 发 动机 机 油 涂抹 支 座 “7 一 导向 销 ， 
20N . m 8 一 滑 轨 ， 用 于 正 时 链 ”、9 一 链条 张 紧 嚣 ，85N . m， 
在 密封 环 上 涂抹 密封 剂 10 一 三 级 链 轮 ， 安 装 位 置 见 图 22-68 
11 一 0 形 圈 ， 用 发 动机 机 油 涂 抹 ”12 一 轴承 螺栓 ， 用 发 动机 机 
油 涂 抹 ， 安 装 位 置 见 图 22-70 13 一 中 间 齿 轮 ， 如 果 螺 栓 
松 开 过 ， 则 必须 更 换 中 间 齿 轮 14 一 垫圈 15 一 螺栓 ， 更换， 
如 果 螺 栓 松 开 过 ， 则 必须 更 换 中 间 齿 轮 ; 拧紧 顺序 见 图 22-71 












































图 22-72 用 拆 印 工具 T10352/1 拆 印 


3) 拧 下 螺栓 ， 取 下 轴承 桥 。 
采用 混合 动力 驱动 的 车 辆 ; 
OD 拧 出 螺栓 1， 然后 将 支撑 从 横梁 3 中 取出 ， 
见 图 22-73 。 
@ 露出 横梁 上 的 电导 线 。 
a 加 拧 出 螺栓 2， 取 下 横梁， 见 图 22-73。 
以 下 适用 于 所 有 车 辆 ， 
运行 后 会 被 膳 去， 这 样 浴 阶 便 会 自动 调整 。 4) 用 固定 支架 T10355 将 减 振 器 转 入 位 置 上 
用 新 的 螺 恰 按 如 下 方式 拧紧 。 止 点 《箭头 ) 。 减 振 器 缺口 必须 对 准 正 时 链 下 六 
1) 用 扭力 扳手 以 10N . m 的 力矩 预 紧 。 板 上 的 箭头 标记 ， 如 图 22-74 所 示 。 凸 轮轴 标记 
2) 旋转 中 间 齿 轮 。 中 间 具 轮 不 允许 有 间 际 。 1 必须 指向 上 ， 如 图 22-75 所 示 。 
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22-76 ”将 机 油泵 链条 张 紧 器 压 人 并 用 定位 销 
1 一 机 油泵 链条 张 紧 器 




















11) 将 装配 杆 T40243 沿 箭头 方向 2 缓慢 地 按 
压 并 固定 ， 如 图 22-77 所 示 。 


























图 22-77 将 装配 杆 固定 

12) 用 定位 销 T40011 固定 链条 张 紧 器 ， 见 
5) 拆 缉 正 时 链 下 羡 板 。 图 22-78。 
6) 将 机 油泵 链条 张 紧 器 压 人 并 用 定位 销 

T40011 锁定 ， 见 图 22-76。 

7) 拆卸 机 油泵 链条 张 紧 器 。 
8) 取 下 机 油泵 链条 张 紧 器 并 拧 出 螺栓 。 
取决 于 型 号 ， 可 能 安装 有 2 个 不 同 的 链条 张 





图 22-75 设置 凸轮 轴 于 上 止 点 位 置 




















紧 央 : 
型 号 1: 
9) 拧 入 装配 杆 T40243 箭头 。 
376 10) 抬 高 链条 张 紧 器 的 锁定 棉 ， 为 此 沿 箭头 





方向 1 用 划 线 针 或 合适 的 旋 具 插入 ， 并 固定 在 链 
条 张 紧 器 的 孔 中 ， 见 图 22-77。 图 22-78 ”用 定位 销 固 定 链条 张 紧 器 

















型 号 2: 

13) 拧 入 装配 杆 T40243 箭头 。 

14) 将 链条 张 紧 器 的 卡 环 压 到 一 起 并 固定 。 

15) 将 装配 杆 T40243 沿 箭头 方向 缓慢 地 按 
压 并 固定 ， 如 图 22-79 所 示 。 





22-79 ”将 装配 杆 固定 


16) 用 插入 定位 工具 T40267 固定 链条 张 紧 
器 ， 见 图 22-80。 





网 22-80 用 搬入 定位 工具 T40267 固定 


所 有 车 型 ; 

17) 拆 印 装配 杆 T40243 。 

18) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T40271/2 拧 到 气 红 
关上 , 沿 (图 22-82 箭头 方向 2) 推 信 链 轮 路 合 
齿 中 ， 必 要 时 用 扳手 拧 转 进 气 凸轮 轴 (图 22-81 
箭头 方向 1) ， 如 图 22- 81 所 示 。 

19) 拆 御 正 时 链 张 紧 轨 2， 见 图 22-82 。 

20) 将 凸轮 轴 固 定 装 置 T4027171 拧 到 气 红 


盖 上 。 














图 22-81 安装 凸轮 轴 固 定 装置 
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图 22-82 ” 拆 邱 正 时 链 单元 部 件 
1 一 导轨 固定 螺栓 ”2 一 张 紧 轨 固 定 螺栓 ”3 一 张 紧 器 固定 螺栓 











21) 用 扳手 旋转 排 气 凸 轮轴 ， 然 后 将 凸轮 轴 
国定 装置 T40271 推 入 链 轮 的 路 合 齿 。 

22) 用 旋 具 打开 卡子 ， 拆 下 上 部 滑 轨 ， 将 滑 
轨 向 前 推 开 ， 见 图 22-83 。 

23 ) 拆 印 凸轮 轴 正 时 链 滑 轨 。 

24) 取 下 正 时 链 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

提示 : 下 面 的 步骤 必须 在 一 次 完成 。 为 此 需 
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10) 拆 印 凸 轮轴 固定 装置 T40271/2。 

11) 检查 有 颜色 的 链 节 与 标记 的 位 置 。 

12) 安装 油泵 和 链条 张 紧 器 的 驱动 链 。 紧 固 
螺栓 1 并 去 除 固定 销 T40011 ， 见 图 22-82 。 

13) 拧 入 并 拧紧 螺栓 ， 见 图 22-85 。 


T40271/1 
有 





图 22-83 拆 下 上 部 滑 轨 


要 男 外 一 个 人 协助 。 正 时 链 的 彩色 链 节 必须 定位 
在 链 轮 的 标记 上 ， 如 图 22-84 所 示 。 固 定 住 扳手 ， 
直至 张 紧 轨 装 好 。 





图 22-85 拧紧 螺栓 


14) 套 上 轴承 桥 并 用 手 拧紧 螺栓 ， 见 图 
22-86。 





图 22-86 套 上 轴承 桥 





图 22-84” 正 时 链 的 彩色 链 节 必须 定位 好 


15) 根据 型 号 的 不 同 ， 取 下 定位 销 T40011 


1) 将 正 时 链 放 到 进 气 凸 轮轴 上 。 或 插入 定位 工具 T40267 。 
2) 将 正 时 链 置 于 排 气 凸 轮轴 上 。 16) 拧紧 用 于 轴承 桥 的 螺栓 。 
3) 将 正 时 链 放 到 曲轴 上 并 固定 。 17) 安装 控制 浆 。 
4) 安装 凸轮 轴 正 时 链 滑 轨 并 拧紧 螺栓 。 其 余 的 组 装 工作 以 相反 的 顺序 进行 。 同 时 要 
5) 安装 上 部 滑 轨 。 注意 下 列 事项 . 
6) 旋转 排 气 凸 轮轴 ,将 凸轮 轴 固 定 装置 18) 安装 正 时 链 下 部 盖 板 。 
1T4027171 从 链 轮 的 路 合 齿 中 推出 并 松 开 凸 轮轴 。 19) 安装 正 时 链 上 部 盖 板 。 
7) 拆 逢 凸轮 轴 固 定 装 置 T40271/1。 采用 混合 动力 驱动 的 车 辆 : 
8) 安装 正 时 链 张 紧 轨 并 拧紧 螺栓 。 20) 安装 扭矩 支撑 和 横梁 。 
2 9) 旋转 进 气 凸轮 轴 ， 将 凸轮 轴 固 定 装置 以 下 适用 于 所 有 和 车辆， 


T40271/2 推出 链 轮 的 路 合 齿 中 并 松 开 凸轮 轴 。 21) 取消 维护 位 置 。 





22) 安装 防 撞 梁 和 前 保险 杠 罩 。 标记 上 。 

4. 平衡 轴 正 时 链 拆 装 步骤 2) 放 上 正 时 链 ， 正 时 链 的 彩色 链 节 必须 定 
拆 装 步骤 如 下 进行 : 位 在 链 轮 的 标记 上 ， 如 图 22-89 所 示 。 

1) 拆 御 正 时 链 上 盖 板 。 Ss 





2) 拆 缉 正 时 链 下 羡 板 。 
3) 拆 印 凸轮 轴 正 时 链 。 
4) 拆 印 目 轮轴 正 时 链 滑 轨 。 
5) 拆 件 凸轮 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 。 
6) 拆 件 平衡 轴 正 时 链 的 链条 张 紧 器 1。 
7) 拆 撮 张 紧 轨 2。 
8) 拆 纯 滑 轨 3 。 
9) 拆伙 滑 轨 4。 ~ 3 
以 上 部 件 见 图 22-87。 图 22-89 定位 正 时 链 安 装 标记 
3) 安装 正 时 链 滑 轨 并 拧紧 螺栓 4。 
4) 安装 正 时 链 滑 轨 并 拧紧 螺栓 3。 
5) 安装 正 时 链 张 紧 轨 并 拧紧 螺栓 2 。 
6) 涂 防 松 剂 后 安装 正 时 链 的 链条 张 紧 器 1。 
步骤 3) ~6) 如 图 22-87 所 示 。 
7) 再 次 检查 是 否 正 确 调 整 。 检 查 中 间 轴 齿 
轮 / 平 衡 轴 的 标记 。 
后 续 组 装 大 体 上 以 与 拆卸 相反 的 顺序 进行 : 
8) 安装 凸轮 轴 正 时 链 。 
9) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 








图 22-87 拆 下 张 紧 轨 与 滑 轨 10) 安装 正 时 链 上 盖 板 。 
11) 安装 多 栋 带 张 紧 装置 。 
10) 取 下 正 时 链 。 12) 安装 多 棉 带 
安装 步骤 如 下 进行 : 5 发 动机 正 时 检查 
1) 将 中 间 轴 齿轮 /平衡 轴 转 至 标记 ， 如 图 1) 拆 印 正 时 链 上 部 盖 板 
22- 88 所 示 。 2) 拆 伯 隔 音 垫 。 


3) 将 减 振 器 上 的 曲轴 ， 带 有 套 简 扳手 的 工 








具 头 SW24， 沿 发 动机 转动 方向 转动 ， 直 至 箭头 
所 示 的 标记 几乎 位 于 上 方 ， 如 图 22-90 所 示 。 


= | ~ Win 





图 22-88 ”对 准 中 间 轴 齿轮 对 正 标 记 
1 一 拆 装 固定 螺栓 





提示 : 正 时 链 的 彩色 链 节 必须 定位 在 链 轮 的 图 22-90 ”转动 曲轴 对 准 标记 
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4) 从 气 氏 1 上 拆 下 火花 塞 。 

5) 将 千 分 表 适配器 T10170/A 拧 人 到 火花 塞 
螺纹 内 ， 一 直到 底 。 

6) 插入 千 分 表 VAS 6079 和 延长 件 T10170A/ 
1 到 底 ， 用 锁 紧 螺母 夹 紧 ， 见 图 22-91 。 


VAS6079 








22-91 安装 千 分 表 


7) 将 曲轴 缓慢 地 沿 发 动机 转动 方向 旋转 至 
旨 针 最 大 的 极限 位 置 。 如 果 达 到 了 指针 最 大 极限 
位 置 〈 指 针 转 折 点 ) ， 则 活塞 位 于 “上 止 点 ”。 

为 转 劲 减 振 器 ， 使 用 刺 轮 和 套 简 扳手 的 工具 
头 SW24。 如 果 曲 轴 转 到 “上 止 点 ”上 ， 则 必须 
将 曲轴 再 次 沿 发 动机 转动 方向 再 次 转动 2 圈 。 请 
勿 首发 动机 转动 方向 转动 发 动机 。 

8) 测量 从 左 侧 外 边缘 棱 边 1 到 进 气 凸 轮轴 
上 的 标记 2 的 距离 ， 见 图 22-92。 标 准 值 : 61 ~ 


04mm。 











图 22-92 ”测量 进 气 侧 标准 值 


9) 如 果 已 达到 标准 值 ， 则 测量 排 气 凸轮 轴 

380 ) 上 的 标记 3 和 进 气 凸 轮轴 上 的 标记 4 之 间 的 距离 ， 
见 图 22-93。 标 准 值 : 124 ~126mm。 

一 个 具 的 偏差 意味 着 和 标准 值 偏 差 约 6mm。 















泌 "RN 
到 22-93 测量 排 气 侧 标准 值 
如 果 确 认 有 偏差 ， 则 重新 铺 放 正 时 链 。 减 振 器 缺 
口 必须 对 准 正 时 链 下 盖 板 上 的 标记 ， 如 图 22-94 
所 示 。 

















二 LE 


到 22-94 ”对 准 减 振 右 标记 














22.2.5 奥迪 2.0T - CDZA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 CADA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 22. 2. 4 小 节 。 


22.2.6 奥迪 3.2L - CALA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 的 拆 装 与 调整 步骤 及 方法 与 
CCEA 发 动机 相同 ， 同 关内 容 请 参考 22. 1. 14。 


22.3 A3L/A3 (2014 一 2017 年 
Wo YI 
22.3.1 奥迪 14T - CSSA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 大 众 由 萨 特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 2 小 节 。 





22.3.2 奥迪 18T - CUFA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 大 众 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


22.4.1 奥迪 2.0T - CUHA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 大 众 辉 昂 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


22.4.2 奥迪 2.0T - CUJA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 CUHA 发 动机 相 
同 ， 相 关内 容 衣 参考 1. 1. 1 小节。 


22.4.3 奥迪 2.0T - CADA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 A4L 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 22. 2.4 小 节 。 


22.4.4 奥迪 2.0T - CDZA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 CADA 发 动机 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 22. 2. 4 小 节 。 


22.5.1 奥迪 1.4T - CSSA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 大 众 帕 萨 特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 大 众 CUHA 发 动机 相 
似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1.1 小 节 。 


22.5.3 奥迪 2.0T - DBSA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 大 众 CUHA 发 动机 相 
似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 1. 1 小 节 。 


发 动机 正 时 链 单 元 结构 与 拆 装 操作 与 CADA 
发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 22. 2. 4 小 节 。 


发 动机 正 时 链 单 元 结构 与 拆 装 操作 与 CADA 
发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 22. 2. 4 小 方 。 


发 动机 正 时 链 单 元 结构 与 拆 装 操作 与 CADA 
发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 22. 2.4 小 方 。 








a 2) 拆 装 需要 用 到 专用 工具 303 -748， 如 图 

Ss 2 3.1 蒙迪欧 (2007 一 2017 年 款 ) 23-3 所 示 ， 以 保证 凸轮 轴 正 时 正确 : 利 下 螺栓 并 
将 303 -748 锁定 工具 放置 到 位 ， 然 后 用 手 顺 时 针 

转动 曲轴 ， 直 至 曲轴 碰 到 工具 并 停止 转动 。 


发 动机 正 时 带 更 换 步 又 如 下 : 


发 动机 正 时 带 单元 结构 部 件 组 成 如 图 23-1 加 小 
所 示 。 I 
| % 、 f Nf 





图 23-3 ”曲轴 锁定 工具 





3) 重新 装配 时 ， 可 以 使 用 减 振 装置 对 齐 工 
具 303 -1550 检查 同 轴 度 。 然 后 安装 适用 于 303 - 
393 锁定 工具 的 303 - 393 -02 适配器 以 锁定 飞 
轮 ， 防 止 其 转动 ， 见 图 23-4。 








图 23-1 正 时 带 部 件 
1 一 进 气 凸轮 轴 调 节 装 置 ”2 一 正 时 带 
3 一 曲轴 正 时 带 驱动 链 轮 ”4 一 正 时 带 张 紧 器 
5 一 排 气 凸 轮轴 调节 装置 














1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 转 动 曲轴 直到 VVTI 上 
标记 在 11 点 钟 的 位 置 ， 见 图 23-2。 





图 23-2 VVTI 标记 在 11 点 钟 位 置 








图 23-4 减 振 装 置 对 齐 工具 
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4) 随后 ， 如 图 23-5 所 示 使 用 303 - 1097 锁 
定 工具 锁定 曲轴 以 防止 其 转动 ， 使 用 通用 工具 
4mm 钻头 锁定 正 时 带 张 紧 器 ， 之 后 即 可 取 下 并 更 
换 正 时 带 。 











图 23-5 凸轮 轴 锁 定 工具 


23. 1.2 ”福特 2.0T -GTDI 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 福特 2.3T 机 型 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 23. 8. 2 小 节 。 


23. 1.3 ”福特 2.3L -MI4 发 动机 (2007 一 


1. 正 时 链 单元 拆 解 

说 明 : 曲轴 、 曲 轴 链 轮 和 带 轮 通过 摩擦 固定 
在 一 起 ， 在 各 个 部 件 上 的 凸 缘 面 之 间 使 用 了 萎 形 
垫圈 。 因 此 ， 如 果 松 开 带 轮 ， 曲 轴 链 轮 也 就 被 松 
开 。 所 以 ， 每 次 拆 下 减 振 顺 时 ， 必 须 重 新 调整 发 
动机 点 火 正 时 。 和 否则 会 导致 发 动机 严重 损坏 。 

1) 变速 融 挂 和 空挡， 将 车 辆 放置 在 举 升 
机 上 。 

2) 拆 下 附件 传动 带 和 张 紧 轮 。 

3) 拆 下 发 动机 支承 。 


4) 拆 下 气门 室 盖 。 

5) 用 曲轴 带 轮 螺栓 顺 时 针 转 动 曲 轴 使 一 向 
活塞 置 于 TDC。 如 果 一 向 活 塞 没 有 置 于 上 止 点 
(TDC) ， 会 导致 发 动机 损坏 。 只 能 沿 正常 转动 方 
向 转动 发 动机 。 

6) 如 图 23-6 所 示 ， 将 专用 工具 安装 在 各 凸 
轮轴 后 部 的 槽 内 。 专 用 工具 303 -465 只 能 用 于 凸 
轮轴 定位 。 用 这 个 工具 来 防止 发 动机 旋转 会 导致 
发 动机 损坏 。 注 意 凸 轮轴 正 时 槽 是 偏心 的 。 如 果 

不 能 安装 专用 工具 ， 顺 时 针 转 动 曲轴 一 整 圈 直 到 
凸轮 轴 位 置 正确 。 
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图 23-6 安装 凸轮 轴 定 位 专用 工具 


7) 拆 下 发 动机 正 时 孔 螺 栓 ， 如 图 23-7 所 示 。 
(Y | 
中 pl N 
2 
ol 


图 23-7 拆 下 发 动机 正 时 孔 螺 栓 


/ 
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8) 如 图 23-8 所 示 ， 安 装 曲 轴 锁 定 专 用 工具 。 

注意 : 只 能 沿 正常 转动 方向 转动 发 动机 。 在 
此 步骤 中 安装 专用 工具 能 够 防止 发 动机 沿 顺 时 针 
方向 转动 。 

9) 安装 曲轴 轮 固定 专用 工具 ， 如 图 23-9 
所 示 。 

10) 如 图 23-9 所 示 ， 拆 下 曲轴 带 轮 。 拆 下 曲 
轴 华 轮 螺栓 和 垫圈 。 拆 下 曲轴 带 轮 。 如 果 松 开 螺 
栓 时 没有 将 曲轴 带 轮 固定 在 原 位 ， 则 会 导致 损坏 
发 动机 。 





所 一 个 
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图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 
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图 23-8 安装 曲轴 正 时 销 专用 工具 
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图 23-9 安装 专 

















j 工 具 


11) 如 图 23-10 所 示 ， 使 用 专用 工具 ， 拆 下 
曲轴 前 油封 。 拆 外 密 封 时 小 心 不 要 损坏 发 动机 前 
盖 或 曲轴 。 





图 23-10 用 专 月 

















工具 拆 下 曲轴 前 油封 


12) 如 图 23-11 所 示 ， 拆 下 2 个 动力 转 癌 有 泵 
螺栓 。 


ED 13) 拆 下 其 余 螺 栓 并 将 动力 转向 泵 放 到 
一 劳 


注意 : 
转向 条 上 。 


14) 拆 下 CKP 传 感 需 并 丢弃 。 


动力 转向 压力 管 下 的 螺栓 保留 在 动力 


YE 


二 全 
EY \ 
CFBY NI 


图 23-11 拆 下 2 个 动力 转向 泵 螺栓 
注意 : 只 要 拆 下 曲轴 位 置 (CKP) 传感器 ， 
就 必须 安装 新 部 件 ， 用 新 部 件 提 供 的 定位 夹具 进 
行 安装 。 

15) 拆 下 螺栓 和 发 动机 前 盖 。 

16) 拆 下 正 时 链 张 紧 器 ， 如 图 23-12 所 示 。 


QD 压缩 正 时 链 张 紧 器 ， 在 孔 中 插 和 人 一 个 曲 别 
针 固 定 张 紧 妖 。 


@) 拆 下 螺栓 和 正 时 链 张 紧 器 。 








图 23-12 ” 拆 印 张 紧 顺 


17) 拆 下 右 正 时 链 导 向 装置 。 
18) 如 图 23-13 所 示 拆 下 正 时 链 。 








图 23-13 拆 纯 正 时 链条 
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19) 拆 下 螺栓 和 左 正 时 链 导 向 装置 。 
2. 正 时 链 单元 安装 步 又 


1) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 螺栓 。 此 时 不 要 拧紧 


螺栓 ， 如 图 23-14 所 示 。 





图 23-14 安装 凸轮 轴 链 轮 及 螺栓 





2) 安装 左 正 时 链 导 向 装置 和 螺栓 。 紧 固 到 


10N .+ m, 
3) 安装 正 时 链 。 
4) 安装 右 正 时 链 导向 装置 。 


5) 如 图 23-15 所 示 ， 安 装 正 时 链 张 紧 咒 和 螺 


栓 。 拆 下 曲 形 别 针 以 释放 活塞 。 紧 固 到 10N ' m。 














到 23-15 安装 张 紧 器 


6) 利用 凸轮 轴 上 的 平面 来 防止 凸轮 轴 旋 转 ， 
拧紧 螺栓 。 专 用 工具 303 - 465 只 能 用 于 凸轮 轴 定 
位 。 用 这 个 工具 来 防止 发 动机 旋转 会 导致 发 动机 
损坏 。 紧 固 到 65N .mm 。 

7) 清洁 并 检查 发 动机 和 前 盖 的 安装 表面 。 
不 要 使 用 金属 刮刀 、 钢 丝 刷 、 电 动 研 磨 片 或 其 他 
研磨 方法 清洁 密封 表面 。 这 些 工 具 会 造成 划 痕 和 
止 槽 ， 可 能 形成 泄漏 途径 。 

8) 在 气 氏 羡 和 油 底 壳 接合 区 域 涂 施 一 道 
2. 5mm 的 硅 密 封 胶 。 在 前 盖 上 涂 施 一 道 2. Smm 
的 硅 密 封 胶 。 

注意 : 必须 在 涂 施 硅 密 封 胶 后 4min 内 安装 发 























动机 前 盖 并 拧紧 螺栓 。 

9) 安装 发 动机 前 盖 。 按 照 图 23- 16 顺序 将 螺 
栓 紧 固 到 下 列 规定 力矩 : 将 gmm 螺栓 紧 固 到 
10N . m。 将 13mm 螺栓 紧 固 到 48N . m。 




















图 23-16 安装 发 动机 前 盖 


10) 放 好 动力 转向 泵 并 安装 螺栓 。 紧 固 到 
25N . m。 注 意 : 动力 转向 压力 管 下 的 螺栓 保留 在 
动力 转向 泵 上 。 

11) 按照 其 余 2 个 动力 转向 泵 螺栓 。 紧 固 到 
23N . m。 

12) 使 用 专用 工具 ， 安 装 曲 轴 前 油封 。 注 意 
从 专用 工具 上 拆 下 贯穿 螺栓 。 用 清洁 的 机 油 润滑 
油封 。 

13) 安装 曲轴 带 轮 并 用 手 拧 紧 螺 栓 。 注 意 不 
要 重复 使 用 曲轴 带 轮 螺栓 。 安 装 前 在 密封 区 域 涂 
上 清洁 的 机 油 。 

14) 安装 一 个 标准 6mm x 18mm 的 螺栓 ， 穿 
过 曲轴 带 轮 并 拧 入 前 盖 ， 如 图 23-17 所 示 。 只 能 
用 手 拧 紧 螺 栓 ， 和 否则 会 损坏 前 盖 。 注 意 : 此 步 双 
将 使 曲轴 带 轮 与 曲轴 之 间 正 确定 位 。 必 要 时 转动 

15) 如 图 23-18 所 示 ， 用 专用 工具 将 曲轴 带 
轮 固定 在 原 位 ， 分 两 个 阶段 拧紧 曲轴 带 轮 螺 栓 : 

第 1 阶段 : 紧 固 到 100N . m。 第 2 阶段 : 另外 


所 一 何 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 









































图 23-17 安装 曲轴 带 轮 定 位 螺栓 











拧紧 90。 (1/4 圈 ) 。 如 果 紧 固 螺栓 时 没有 将 曲轴 
带 轮 固 定 在 原 位 ， 则 会 导致 损坏 发 动机 前 盖 。 


一 一 一 
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图 23-18 安装 曲轴 带 轮 


16) 拆 下 6mm x18mm 的 螺栓 。 

17) 拆 下 曲轴 正 时 销 专用 工具 。 

18) 拆 下 凸轮 轴 定 位 专用 工具 。 

19) 转动 发 动机 2 整 圈 。 注 意 只 能 沿 正常 转 
动 方向 转动 发 动机 。 

20) 转动 曲轴 直到 一 生活 塞 处 于 上 止 点 。 注 
意 只 能 沿 正常 转动 方向 转动 发 动机 。 

21) 安装 曲轴 正 时 销 专用 工具 。 

22) 用 6mm x 18mm 的 螺栓 ， 检 查 曲 轴 带 轮 
的 位 置 。 如 果 不 可 能 安装 螺栓 ， 校 正 发 动机 正 时 。 
只 能 用 手 拧 紧 螺 栓 ， 否 则 会 损坏 前 善 。 

23) 使 用 凸轮 轴 定 位 专用 工具 ， 检 查 凸 轮轴 
位 置 。 如 果 不 可 能 安装 专用 工具 ,校正 发 动机 
正 时 。 

24) 安装 CKP 传感器 。 此 时 不 要 拧紧 螺栓 。 

386 ) 25) 调整 CKP 传感器 定位 夹具 。 螺 栓 紧 固 到 
7N .mo。 

26) 拆 下 6mm x18mm 的 螺栓 。 

27) 安装 发 动机 插入 螺栓 。 紧 固 到 20N . m。 

28) 安装 附件 传动 融和 张 紧 轮 。 


29) 安装 发 动机 支承 。 
30) 安装 气门 室 盖 。 


该 款 发 动机 也 搭载 于 蒙迪欧 车 型 ， 相 关内 容 
请 参考 23. 1. 1 小 节 。 


23.2.2 福特 2.0T -GTDI 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 2. 3T 机 型 一 样 ， 相 
关内 容 请 参考 23. 8. 2 小 节 。 


23.2.3 福特 2.7T- GTDI 发 动机 


拆 纯 步骤 如 下 。 

右 侧 和 左 侧 正 时 链 : 

1) 拆除 发 动机 前 盖 板 。 

2) 安装 曲轴 固定 器 ， 见 图 23-19。 











到 23-19 安装 曲轴 固定 器 








3) VCT 装置 拥有 2 个 正 时 标记 ， 一 个 三 角 
形 标记 和 一 个 圆 形 标 记 。 在 装 和 外 RH 侧 时 ， 请 使 
用 三 角形 标记 。 

Q 顺 时 针 旋转 曲轴 。 

@ 在 11 点 钟 方向 放置 一 个 曲轴 链 轮 锁 孔 。 

@ 检查 VCT 装置 上 的 三 角形 正 时 标记 是 否 
处 于 2 点 钟 方向 ( 进 气 ) 和 11 点 钟 方向 ( 排 
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气 ) 。 如 果 圆 形 正 时 标记 处 于 这 些 位 置 ， 必 须 顺 时 
针 旋 转 曲 轴 一 圈 (360°)， 见 图 23-20 。 








图 23-20 VCT 正 时 标记 位 置 


4) 如 图 23-21 所 示 ， 拆 下 张 紧 器 螺栓 ， 取 下 
张 紧 器 。 





图 23-23 拆 下 右 侧 正 时 链 导轨 





图 23-21 拆 下 张 紧 器 


5) 拆 下 右 侧 正 时 链 张 紧 臂 螺栓 ， 并 取 下 ， 
见 图 23-22。 

6) 拆 下 右 侧 正 时 链 导 轨 ， 见 图 23-23 。 

7) 取 下 右 侧 正 时 链条 ， 见 图 23-24。 

8) 取 下 曲轴 固定 器 ， 见 图 23-25 。 

9) 取 下 曲轴 链 轮 ， 见 图 23-26 。 

左 侧 正 时 链 : 

10) 安装 曲轴 固定 器 ， 见 图 23-27。 

11) VCT 装置 拥有 2 个 正 时 标记 ， 一 个 三 角 





图 23-24 取 下 右 侧 正 时 链条 


形 标记 和 一 个 圆 形 标记 。 在 装卸 LH 侧 时 ， 请 使 用 
圆 形 标记 ， 见 图 23-28 。 处 于 10 点 钟 方向 〈 进 气 ) 和 12 点 30 方向 ( 排 

Q 顺 时 针 旋 转 曲 轴 一 圈 (360°)。 气 )。 

@ 在 11 点 钟 方向 放置 一 个 曲轴 链 轮 锁 孔 。 12) 取 下 曲轴 固定 器 ， 见 图 23-29。 


@) 检查 VCT 装置 上 的 三 角形 正 时 标记 是 否 13) 顺 时 针 旋 转机 油泵 链条 张 紧 顺 ， 在 张 紧 


起 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 











图 23-25 取 下 曲轴 链 轮 园 定 器 





图 23-26 取 下 曲轴 链 轮 





图 23-30 设置 张 紧 器 


14) 取 下 机 油泵 正 时 链 张 紧 器 ， 见 图 23-31。 
15) 取 下 机 油泵 正 时 链 导 轨 ， 见 图 23-32。 
16) 取 下 机 油泵 正 时 链条 ， 见 图 23-33。 
器 孔 中 搬入 扳手 ， 见 图 23-30。 17) 取 下 左 侧 正 时 链条 张 紧 器 ， 见 图 23-34。 





图 23-27 安装 曲轴 固定 器 
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图 23-31 取 下 机 油泵 正 时 链 张 紧 轨 





图 23-32 拆 下 机 油泵 链条 导轨 图 23-35 拆 下 左 侧 张 紧 器 臂 


下 导轨 ， 见 图 23-36 。 





图 23-33 取 下 机 油泵 链条 





18) 拆 下 左 侧 正 时 链 张 紧 器 臂 ， 见 图 23-35 。 : / A 
19) 拆 下 左 侧 正 时 链 导 轨 的 2 个 螺栓 ， 并 取 图 23-36” 拆 下 左 侧 正 时 链 导 轨 





所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 





20) 取 下 左 侧 正 时 链条 ， 见 图 23-37。 





图 23-37 取 下 左 侧 正 时 链条 


21) 取 下 左 侧 正 时 链条 曲轴 传动 链 轮 ， 见 图 
23-38。 





图 23-38 取 下 曲轴 传动 链 轮 


以 相反 的 步骤 安装 正 时 链 部 件 。 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 与 福特 1. 5T 发 动 
机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 1. 1 小 节 。 


正 时 带 拆 装 更 换 步 又 : 

1) 曲轴 带 轮 没有 用 于 对 齐 带 轮 和 曲轴 的 横 ， 
螺栓 拧 得 非常 紧 。 如 需 取 下 曲轴 带 轮 ， 必 须 使 用 
正确 的 工具 ， 遵 循 正确 的 流程 ， 并 更 换 带 轮 螺栓 。 

拆 缀 时 必须 先 取 下 驱动 轴 支 座 ， 然 后 才能 取 
下 曲轴 定位 螺栓 ， 见 图 23-39。 





图 23-39 ” 取 下 饶 体 正 时 螺栓 





2) 取 下 螺栓 后 ,将 专用 工具 303 -1604 放置 
到 位 ， 如 图 23-40 所 示 。 





图 23-40 插入 专用 工具 303 - 1604 


3) 手动 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 直 到 其 接触 到 工 
具 ， 见 图 23-41 。 

4) 取 下 工作 电磁 阅 ， 将 303 - 1606 凸轮 轴 定 
位 工具 放置 到 位 ， 见 图 23-42。 
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23-41 ” 顺 时 针 转 动 曲轴 触及 工具 





图 23-42 ”安装 凸轮 轴 固 定 装置 上 | 
5) 如 图 23-43 所 示 ， 道 时 针 转 动 小 把 手 ， 直 图 23-45 取 下 机 油 压 力 控制 闪 
到 感受 到 阻力 ， 阻 力矩 应 为 13N . mo。 





图 23-46 安装 专用 工具 螺栓 支架 
图 23-43” 逆 时 针 转 动 把 手 


9) 将 专用 工具 303 -1611 -01 与 支架 的 接合 
6) 取 下 起 动机 ， 将 专用 工具 303 -1602 放置 。 ”部 分 安放 在 气 饶 体 上 ， 见 图 23-47。 


Ss s 安放 国 J 第 三 部 分 ， 然 后 

到 起 动机 安装 螺纹 孔 上 ， 以 阻止 曲轴 转动 ， 见 图 10) 安放 工具 303 - 1611 的 第 三 部 分 ， 然 

23-44 取 下 前 带 轮 螺栓 。 该 螺栓 为 一 次 性 螺栓 ， 取 下 后 ao 
7) 如 图 23.45 所 示 ， 取 下 机 油 压 力 控 制 电 右 “必须 更 换 。 取 下 该 螺栓 后 ， 就 能 取 下 前 带 轮 、 前 

阀 ， 为 专用 工具 303 -1611 -02 腾 出 空间 。 六 以 及 正 时 带 了 ， 见 图 23-48。 
8) 将 专用 工具 303 -1611 -02 螺栓 支架 的 第 11) 使 用 专用 工具 303 - 1054 钉 住 正 时 带 张 


一 部 分 放置 到 气缸 体 上 ， 如 图 23-46 所 示 。 紧 器 ， 见 图 23-49。 


所 全 售 图解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 











图 23-47 安装 专用 工具 接合 体 








图 23-49 锁 住 张 紧 名 
12) 此 时 可 以 更 换 正 时 带 了 。 可 按 相反 顺序 
重新 组 装 前 带 轮 ， 要 特别 注意 前 带 轮 的 对 准 和 螺 
栓 张 力 ， 正 时 带 部 件 见 图 23-50。 


23. 4.2 福特 1.5T -GTDI (2015 一 2017) 


发 动机 正 时 带 单 元 结构 部 件 组 成 如 图 23-51 


发 动机 正 时 带 更 换 步 又 如 下 : 


1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 转 动 曲 轴 直 到 VVTI 上 
标记 在 11 点 钟 的 位 置 ， 见 图 23- 52 。 
2) 拆 装 需要 用 到 专用 工具 303 - 748， 如 图 





图 23-50” 正 时 带 部 件 分 布 
1 一 曲轴 带 轮 2 一 排 气 凸轮 轴 链 轮 





3 一 进 气 





凸轮 轴 链 轮 4 一 张 紧 轮 





图 23-51 正 时 带 部 件 


1 一 进 气 凸 











轮轴 调节 装置 ”2 一 正 时 带 





3 一 曲轴 正 时 带 驱动 链 轮 4 一 正 时 带 张 紧 器 











5 一 


排 气 凸 轮轴 调节 装置 


23-53 所 示 ， 以 保证 凸轮 轴 正 时 正确 : 缉 下 螺栓 
并 将 303 -748 锁定 工具 放置 到 位 ， 然 后 用 手 顺 时 


针 转 动 曲 轴 ， 直 至 


曲轴 碰 到 工具 并 停止 转动 。 
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23-53 ”曲轴 锁定 工具 


3) 重新 装配 时 ， 可 以 使 用 减 振 装 置 对 齐 工 
具 303 - 1550 检查 同 轴 度 。 然 后 安装 适用 于 303 - 
393 锁定 工具 的 303 - 393 -02 适配器， 以 锁定 飞 
轮 ， 防 止 其 转动 ， 见 图 23-54。 








图 23-54 减 振 装 置 对 齐 工 具 


4) 随后 ， 如 图 23-55 所 示 使 用 303 -1097 锁 
定 工具 锁定 曲轴 以 防止 其 转动 ， 使 用 通用 工具 
4mm 钻头 锁定 正 时 带 张 紧 器 ， 之 后 即 可 取 下 并 更 
换 正 时 带 。 





23-55 


凸轮 轴 锁 定 工具 


23.4.3 ”福特 1.8L 一 MI4 (2013 一 2017) 


1. 正 时 带 单元 的 拆 解 方法 

1) 拆 件 发 动机 盖 。 

2) 拆 开 蓄电池 搭 铁 电缆 。 

3) 拆 开 凸轮 轴 位 置 传感器 (CMP) 电气 接 
头 〈 如 有 安装 ) 。 

4) 从 阀门 盖 上 拆 开 曲轴 箱 强 制 通风 (PCV) 
软 管 。 

5) 拆 纯 线圈 集成 式 火花 塞 。 

6) 使 用 专用 工具 拆 征 火花塞。 

7) 拆 御 发 动机 置 托 架 。 

8) 取 下 阀门 盖 。 

9) 顶 起 并 支撑 车 辆 。 

10) 如 图 23-56 所 示 转 动 曲轴 ， 直 到 1 号 活 
塞 大 致 处 于 上 止 点 (TDC) 前 45"。 注 意 只 能 以 
曲轴 正常 旋转 的 方向 转动 曲轴 。 

11) 拆 御 发 动机 前 罩 下 墙头 ， 如 图 23-57 EN 
所 示 。 

12) 如 图 23-58 所 示 ， 拆 件 气 币 体 下 堵 头 ， 
并 安装 专用 工具 。 


中 全 分 图 解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 


15) 松 开 正 时 链条 。 小 心 松 开 正 时 链条 ， 确 
保 正 时 链 张 紧 器 琼 轮 处 于 松 开 状态 ， 如 图 23-60 
所 示 。 

Q@ 使 用 合适 的 旋 具 打开 正 时 链 张 紧 器 环 轮 。 

@) 通过 六 角 头 以 正常 旋转 方向 小 心 旋转 排 气 
门 凸 轮轴 张 紧 器 。 

@) 通过 墙头 安装 合适 的 M6 x25mm 螺栓 ， 将 
正 时 链 导 板 固定 在 松 开 状态 。 





















塞 于 TDC 前 45° 
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图 23-57 “拆卸 发 动机 前 单 下 堵 头 
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PT \ 到 23-60 ”锁定 正 时 链 张 紧 器 
人 16) 松 开 凸 轮轴 链 轮 固定 螺 徐 。 把 排 气门 凸 
图 23-58， 拆 印 气缸 体 下 堵 头 轮轴 链 轮 和 正 时 链条 与 排 气门 凸轮 分 隔 开 ， 如 图 
23-61 所 示 。 小 心 用 扳手 通过 六 角 头 稳 住 凸轮 轴 ， 
13) 降低 车 辆 。 防止 凸轮 轴 旋 转 。 注 意 用 一 段 合 适 的 线 挫 住 正 时 


14) 如 图 23-59 所 未 ， 拆 印发 动机 前 和音 上 。 链 和 链 齿轮 ， 防 止 其 落 人 正 时 箱 中 。 
堵 头 。 














和 23-61 ” 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 














图 23-59” 拆 御 发 动机 前 哩 上 堵 头 17) 按 图 23-62 所 示 步 又 拆 御 凸轮 轴承 盖 螺 
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钉 。 小 心 保持 凸轮 轴承 盖 、 凸 轮轴 和 凸轮 轴 链 轮 


的 正常 顺序 ， 以 便 安 装 。 注 意 分 步骤 进行 ， 每 次 
旋转 凸轮 轴承 盖 螺 钉 两 转 。 























图 23-62 ”拆卸 凸轮 轴 轴 和 承 盖 螺 栓 





18) 将 进口 边 凸 轮轴 链 轮 与 进口 边 凸 轮轴 分 
开 。 注 意 用 合适 长 度 的 线 挫 住 正 时 链 和 链 轮 防止 
落 入 气缸 体 中 。 

2. 正 时 带 单元 的 安装 步骤 

1) 将 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链 与 进口 边 凸轮 轴 
套 在 一 起 并 搬入 安装 。 注 意 在 这 一 步 不 要 紧 拧 凸 
轮轴 链 轮 固定 螺钉 。 

2) 安装 凸轮 轴 ， 如 图 23-63 所 示 。 分 步骤 进 
行 ， 按 下 列 顺序 均匀 地 拧紧 凸轮 轴承 盖 螺 栓 ， 每 
次 拧 半 转 。 凸 轮轴 轴承 盖 涂 上 油 。 按 以 下 两 阶段 
拧紧 螺栓 : 阶段 1: 7N . m， 阶 段 2: 16N . m。 
小 心 大 约 在 阀门 与 气 氏 4 重合 处 安装 凸轮 轴 。 将 
原 位 置 安装 凸轮 轴 和 轴承 盖 。 
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图 23-63 ”安装 凸轮 轴 轴 承 
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3) 调节 阀门 间 附 。 注 意 在 安装 新 凸轮 轴 时 
只 执行 以 下 步骤 。 

4) 如 图 23-64 所 示 ， 将 排 气门 凸轮 轴 链 轮 和 
正 时 链 安装 到 排 气门 凸轮 轴 上 。 注 意 此 步 又 不 要 
紧 固 排 气门 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 。 

5) 如 图 23-65 所 示 安 装 专用 工具 。 

6) 给 发 动机 前 四 上 堵 头 涂 上 烙 结 剂 。72N . m。 












































到 23-65 ”安装 凸轮 轴 国 定 工 具 











7) 安装 上 发 动机 前 盖 上 堵 头 ， 如 图 23-66 所 
示 。 拆 纯 M6 x25mm 螺栓 , 并 紧 绷 正 时 链 。 




















图 23-66 ”安装 发 动机 前 盖 上 堵 头 


8) 旋转 凸轮 轴 ， 直 至 1 号 活塞 位 于 TDC 上 
止 点 。 注 意 只 能 按 正常 旋转 方向 旋转 凸轮 轴 。 

9) 如 图 23-67 所 示 ， 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺栓 。 
小 心 用 扳手 通过 六 角 头 稳 住 是 轮轴， 防止 凸轮 轴 
旋转 。 

10) 拆 纯 凸轮 轴 固 定 专 用 工具 。 

11) 顶 起 并 支撑 车 辆 。 

12) 拆 秃 专用 工具 。 

13) 旋转 凸轮 轴 大 约 7/4 转 ， 直 到 1 号 活塞 
大 约 位 于 TDC 之 前 4$"。 注 意 只 能 按 正常 旋转 方 

















图 23-69 上 密封 胶 
紧 螺栓 。 注 意 如 果 需 要 请 男 加 一 个 气 氏 盖 沸 垫圈 。 





图 23-67 ” 紧 固 凸轮 轴 链 轮 螺 栓 





向 旋转 凸轮 轴 。 

14) 安装 气 币 体 堵 头 孔 处 专用 工具 如 图 
23-58 所 示 。 

15) 旋转 凸轮 轴 ， 直 至 1 号 活塞 位 于 TDC 上 
止 点 。 注 意 只 能 按 正 常 旋转 方向 旋转 凸轮 轴 。 

16) 用 手 扭 紧 凸 轮轴 带 轮 固定 螺栓 。 如 果 不 
能 安装 凸轮 轴 带 轮 固定 螺栓 ， 则 调节 了 闪 定 时 。 使 
用 M6 x18mm 螺栓 检查 凸轮 轴 带 轮 的 位 置 。 如 图 
23-68 所 示 。 











23-70 ”安装 气 饶 羡 申 


28) 按 与 拆 印 相反 的 顺序 安装 其 他 部 件 。 


1. 正 时 链 单元 拆 外 方法 
1) 拆卸 机 油泵 。 














2) 降下 车 辆 。 
图 23-68 ”安装 带 轮 固定 螺栓 3) 拆 印 气门 室 盖 。 
4) 凸轮 轴 链 轮 的 正 时 记号 必须 置 于 正 上 方 
17) 降低 车 辆 。 12 点 钟 位 置 ， 如 图 23-71 所 示 。 标 记 正 时 链 的 位 


18) 使 用 凸轮 轴 固 定 专用 工具 检查 凸轮 轴 的 。 置 。 转 动 发 动机 让 第 一 饶 活 塞 处 于 上 止 点 位 置 。 
位 置 。 注 意 如 果 不 能 安装 专用 工具 ， 则 调节 凸轮 。” 注意 只 能 按 正常 旋转 方向 转动 发 动机 曲轴 。 
轴 的 正 时 。 
19) 拆 纠 凸轮 轴 固 定 专用 工具 。 
20) 项 起 并 支撑 车 辆 。 
21) 拆 缉 凸轮 轴 带 轮 固定 螺栓 。 
22) 拆 印 气缸 体 堵 头 孔 处 专用 工具 。 
23) 安装 气缸 体 下 墙头 。 
24) 给 发 动机 前 罩 下 堵 头 涂 上 粘 结 剂 。 
25) 安装 发 动机 前 置 下 堵 头 。 
26) 在 图 23-69 所 示 的 地 方 滴 上 密封 胺 。 
27) 安装 气缸 盖 置 。 按 图 23-70 所 示 顺 序 拧 图 23-71 设置 凸轮 轴 链 轮 正 时 记号 位 置 
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5) 如 图 23-72 所 示 拆 种 正 时 链 液压 张 紧 器 。 




























































































图 23-72 拆 纯 正 时 链 液压 张 紧 右 


6) 使 用 专用 工具 , 拆 缉 凸轮 轴 链 轮 ， 如 图 
23-73 所 示 。 
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图 23-73 拆 印 凸轮 轴 链 轮 

















7) 举 升 车 辆 。 
8) 如 图 23-74 所 示 拆 件 张 紧 辟 。 
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图 23-74 ” 拆 件 张 紧 器 臂 


9) 拆 印 正 时 链 及 曲轴 链 轮 ， 如 图 23-75 
所 示 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 曲轴 链 轮 ， 如 图 23-76 所 示 。 注 意 曲 
轴 链 轮 的 正 时 标记 须 置 于 正 下 方 6 点 钟 位 置 。 


















































图 23-76 ”安装 曲轴 链 轮 


2) 安装 正 时 链条 。 注 意 曲轴 链 轮 的 正 时 记 
号 必须 和 正 时 链 上 的 颜色 标记 对 齐 ， 如 图 23-77 
所 示 。 
































图 23-77 安装 正 时 链条 


3) 安装 张 紧 辟 ， 如 图 23-78 所 示 。 

4) 降下 车 辆 。 

5) 安装 凸轮 轴 链 轮 和 链条 。 注 意 凸 轮轴 链 
轮 的 正 时 标记 须 置 于 正 上 方 12 点 钟 位 置 。 凸 轮轴 
链 轮 的 正 时 记号 必须 和 正 时 链 上 的 标记 对 齐 ， 如 
图 23-79 所 示 。 

6) 如 图 23-80 所 示 ， 使 用 专用 工具 旋 紧 凸轮 


全 全 全 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 
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图 23-79 ”对 齐 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 


轴 链 轮 螺栓 。 










































































图 23-80” 旋 紧 凸 轮轴 链 轮 螺栓 


7) 安装 正 时 链 液 压 张 紧 妖 ， 如 图 23-81 
所 示 。 

8) 安装 机 油泵 。 

9) 安装 气门 室 盖 。 


ED, 4.5 福特 2. 0L -MI4 (2005 一 2011) 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 与 1. 8L -MI4 发 
动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 4. 3 小 节 。 






































该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 与 福特 1. 5T 发 动 
机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 1. 1 小 节 。 


23. 5.2 ”福特 1. 0T -GTDI 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 福克斯 车 型 ， 相 关内 容 
请 参考 23. 4. 1 小 节 。 


23. 5.3 ”福特 1.3L/1. 5L 发 动机 














1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 印 以 下 气门 室 关 、 附 件 传 动 带 。 

2) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 设 置 1 号 气 氏 于 TDC 位 
置 ， 如 图 23-82 所 示 。 











转动 曲轴 设置 TDC 位 置 


图 23-82 




















3) 如 图 23-83 所 示 ， 拔 下 曲轴 位 置 传感器 搬 
头 和 线束 。 
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图 23-83” 取 下 传感器 插头 图 23-86 拆 印 正 时 链 电 盖 


4) 取 下 曲轴 前 密封 件 。 
5) 拆 仓 正 时 链 置 盖 螺 栓 并 取 下 正 时 链 置 盖 ， 
如 图 23-84 所 示 。 





图 23-87 ”拆卸 正 时 链 张 紧 融 





23-84 ” 拆 缀 正 时 链 尝 羡 


正 时 链 导 板 ， 如 图 23-88 所 示 。 
6) 用 木 块 和 卧 式 千斤 顶 升 起 汽车 前 部 并 安 
全 支撑 ， 如 图 23-85 所 示 。 





图 23-85 升 起 并 支撑 汽车 





7) 拆 外 发 动机 各 空调 高 低压 管 路 固定 螺栓 。 

8) 拆 件 发 动机 安装 悬 置 螺栓 。 

9) 拆 御 发 动机 正 时 链 章 盖 螺 栓 ， 如 图 23-86 
所 示 。 

10) 压 紧 张 紧 器 柱 塞 ， 用 固定 销 固 定位 置 ， 
拆 下 紧 固 螺栓 并 取 下 张 紧 器 ， 如 图 23- 87 所 示 。 

11) 拆 印 正 时 链 张 紧 轨 ， 取 下 正 时 链 并 拆 种 0 








中 全 分 图 解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 昌 





2. 正 时 链 单元 安装 步骤 3) 如 图 23-91 所 示 ， 安 装 张 紧 器 ， 紧 固 螺 栓 
1) 图 23-89 所 示 ， 对 准 箭头 所 指 的 凸轮 轴 与 。 1， 并 拔 出 固定 销 2。 
曲轴 正 时 标记 。 








固 螺栓 1， 并 拔 出 固定 销 2 




















4) 安装 密封 圈 ， 组 件 必须 在 涂 上 密封 胶 5 
分 钟 之 内 装 上 。 注 意 密封 圈 未 损坏 时 可 重新 使 用 。 
确保 接合 面 干 净 且 没有 异物 。 

5) 如 图 23-92 所 示 安 装 正 时 链 蛙 关 ， 并 按 以 
下 顺序 和 力矩 紧 固 螺 栓 ， 螺栓 1 一 一 8 22N .mi 


» 
。 @, 
\ 6 @ 螺栓 9 一 一 9N . m; 螺栓 10 一 一 18 22N . m; 螺栓 


7、11 、16 、19 一 一 43N .mo。 











2 
图 23-89 ”对 准 凸 轮轴 与 曲轴 的 正 时 标记 
2) 如 图 23-90 所 示 ， 安 装 正 时 链 导 板 并 紧 固 
螺栓 ， 安 装 正 时 链 ， 再 安装 张 紧 轨 。 





23-92 ”安装 正 时 链 置 盖 


6) 安装 所 有 螺栓 并 用 手 拧紧 ， 然 后 再 最 后 
拧紧 ， 如 图 23-93 所 示 , 1 力矩 : 9N .mi 
2 力矩 : 69N . m; 3 一 一 力矩 69N . m。 
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23. 6.3 福特 1.6T -ECOBOOST 发 动机 
该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 与 福特 1. 5T 发 动 
机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 1. 1 小 节 。 这 里 补充 
一 下 凸轮 轴 正 时 检查 步骤。 
1) 如 图 23-95 所 示 ， 安 装 专用 工具 : 凸轮 轴 
的 对 齐 工 具 303 -1552。 注 意 有 必要 使 用 呆 扳 手 
通过 六 角 体 固定 凸轮 轴 以 对 齐 凸 轮轴 。 





图 23-93 ”安装 发 动机 安装 支架 


7) 用 木 块 和 卧 式 千斤 顶 升 起 并 支撑 车 辆 。 

8) 安装 曲轴 前 密封 件 。 

9) 如 图 23-94 所 示 安 装 各 管 路 固定 支架 螺 
栓 : ] 一 一 力矩 : 12N m; 2 一 一 力 甜 : 9N .mo 
































图 23-95 ”安装 凸轮 轴 对 齐 工 








2) 目测 检查 凸轮 轴 VVT 标记 在 12 点 钟 位 
置 ， 见 图 23-96。 





图 23-94 安装 管 路 支架 螺栓 


10) 安装 附件 驱动 带 和 气门 室 盖 。 





图 23-96 VVTI 标 记 在 12 点 钟 位 置 


23. 6. 1 福特 1.5T -ECOBOOST 发 动机 3) 安装 专用 工具 : 可 变 凸 轮轴 正 时 对 齐 工 
人 具 。 按 照 25N . m 的 力矩 拧紧 凸轮 轴 VVT 组 件 中 
该 款 发 动机 也 搭载 于 蒙迪欧 车 型 ， 相 关内 容 心 螺栓 。 使 用 呆 扳 手 通过 六 角 体 固定 凸轮 轴 以 避 


请 参考 23. 1. 1 小 节 。 免 凸 轮轴 转动 。 则 轮轴 相位 器 与 链 轮 的 正 时 标记 
必须 处 于 12 点 钟 位 置 。 
23. 6.2 福特 2.0T -ECOBOOST 发 动机 4) 印 下 专用 工具 : 可 变 凸 轮轴 正 时 对 齐 工 《到 
> 具 ， 见 图 23-97。 
该 款 发 动机 正 时 带 维 修 与 福特 2.3T 机 型 一 5) 务 下 专用 工具 : 凸轮 轴 的 对 齐 工 具 
样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 8.2 小 节 。 303 -1552。 


6) 再 次 拧紧 凸轮 轴 VVT 组 件 中 心 螺栓 75°。 


六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 








可 变 凸 轮轴 正 时 对 齐 工 具 


图 23-97 


使 用 呆 扳 手 通 过 六 角 体 固定 凸轮 轴 以 避免 凸轮 轴 
转动 。 

7) 安装 专用 工具 : 凸轮 轴 的 对 齐 工 具 303 - 
1552 。 注 意 : 仅 可 在 气门 正 时 正确 时 方 可 安装 专 
用 工具 。 

8) 安装 专用 工具 : 可 变 凸 轮轴 正 时 的 对 齐 
工具 。 注 意 : 仅 可 在 气门 正 时 正确 时 方 可 安装 专 
用 工具 。 如 无 法 安装 专用 工具 ， 则 按照 上 文 所 述 
步骤 重复 调整 。 

9) 纯 下 专用 工具 : 可 变 凸 轮轴 正 时 的 对 齐 
下 具 ss 

10) 印 下 专用 工具 : 凸轮 轴 的 对 齐 工具 303 
-1552。 

11) 使 用 呆 扳 手 通过 六 角 体 固定 凸轮 轴 以 避 
免 凸 轮轴 转动 。 按 照 16N . m 的 力矩 拧紧 凸轮 轴 
VVT 组 件 中 心 螺栓 。 

12) 安装 专用 工具 : 可 变 凸 轮轴 正 时 的 对 齐 


该 款 发 动机 也 搭载 于 福克斯 车 型 ， 相 关内 容 
请 参考 23. 4. 1 小 节 。 














402 23.7.2 福特 1.5L -TIVCT 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 拆 装 与 调整 与 福特 1. 5T 发 动 
机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 1. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 福特 2.3T 机 型 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 8. 2 小 节 。 


23.8.2 福特 2.3T -ECOBOOST 发 动机 


1. 正 时 链条 拆 御 

1) 将 挂 空 档 的 车 辆 置 于 起 重 机 上 。 

2) 拆 下 高 压 燃 油泵 驱动 装置 。 

3) 拆除 发 动机 前 盖 板 。 

4) 如 图 23-98 所 示 ， 安 装 专用 工具 303 - 
1565: 凸轮 轴 定 位 工具 。 





"9 MK 
图 23-98 ”安装 凸轮 轴 定 位 工 

5) 使 用 呆 扳 手 防 止 部 件 转动 ， 松 开 凸 轮轴 
VVT 组 件 螺 栓 ， 见 图 23-99。 

6) 同样 方法 松 开 另 一 侧 紧 固 螺栓 。 

7) 使 用 专用 工具 ， 释 放 或 保持 环 轮 机 构 。 
当 环 轮机 构 保持 在 松 开 位 置 ， 将 正 时 链 臂 推 向 拉 
紧 器 方向 ， 压 紧张 紧 器 。 将 固定 销 插 和 人 孔 内 保持 
住 拉 紧 器 ， 见 图 23-100。 

8) 拆 下 张 紧 器 的 2 个 紧 固 螺栓 并 取 下 张 
紧 髓 

9) 拆 下 正 时 链 导 板 ， 张 紧 器 辟 螺 栓 并 取 下 
部 件 ， 拆 下 正 时 链条 ， 见 图 23-101 。 

2. 正 时 链条 安装 

1) 安装 正 时 链条 、 正 时 链 张 紧 臂 、 正 时 链 
导 板 ， 紧 固 2 个 螺栓 ， 力 和 矩 : 10N . mo。 

如 果 正 时 链 张 紧 器 活塞 及 束 轮 组 件 不 固定 在 
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图 23-100 设置 张 紧 需 


压缩 位 置 ， 则 按 下 步 又 进行 设置 : 

2) 使 用 虎 钳 边 缘 ， 压 缩 正 时 链 张 紧 器 活塞 ， 
见 图 23-102。 不 得 压缩 坏 轮 组 件 ， 这 会 损坏 环 轮 
组 件 。 

3) 使 用 专用 工具 ， 推 回 或 保持 环 轮 机 构 ， 
见 图 23-103。 

4) 当 保持 住 坏 轮 机 构 时 ， 将 环 轮 臂 推 回 到 
张 紧 器 壳 体 中 ， 见 图 23- 104。 

5) 将 固定 销 安装 在 张 紧 器 壳 体 的 孔 中 ， 这 
样 可 以 在 安装 时 保持 住 坏 轮 组 件 及 活塞 ， 见 图 
23-105。 


该 款 发 动机 也 搭载 在 金牛 座 车 型 上 ， 相 关内 ” 容 请 参考 23. 2. 3 小 节 。 


图 23-102 压 紧 张 紧 器 活塞 























咏 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 








图 23-104 压 人 棘 轮 臂 图 23-105 插入 国定 销 锁 住 活塞 





1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 
1) 拆 印 正 时 罩 盖 和 气门 套 。 

2) 如 图 24-1 所 示 ， 安 装 曲轴 正 时 工具 
303 -1587。 





图 24-1 安装 专用 工具 303 - 1587 


3) 安装 曲轴 正 时 工具 303 -698， 见 图 24-2。 











图 24-2 安装 专用 工具 303 - 698 








4) 使 用 定 准 器 固定 张 紧 器 ， 见 图 24-3。 

5) 拆 下 正 时 链 导 轨 1 和 喷射 泵 驱动 链 轮 2 ， 
如 图 24-4 所 示 。 

6) 取出 正 时 链条 ， 并 拧 下 6 个 凸轮 轴 链 轮 
固定 螺栓 ， 见 图 24-5。 图 24-5 取 下 正 时 链条 





所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





7) 拆 下 张 紧 导 轨 ， 如 图 24-6 所 示 。 





图 24-6 拆 下 张 紧 轨 


2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 正 时 链 张 紧 轨 ， 紧 固 螺栓 ， 力 和 拢 : 
螺栓 1 一 一 15N. m; 螺栓 2 一 一 36N . m。 螺 栓 位 
置 见 图 24-6。 

2) 安装 正 时 链条 ， 并 用 两 个 直径 6mm 的 销 
子 (1) 固定 凸轮 轴 链 轮 ， 拧紧 6 个 螺栓 (2 ) ， 
力矩 : 步骤 1: 12N . m; 步骤 2: 33N . m。 见 图 
24-7。 








3) 安装 正 时 链 导 轨 与 燃油 喷射 泵 驱动 链 轮 ， 
4 个 导轨 紧 固 螺栓 力矩 : 15N . m; 喷射 泵 链 轮 螺 
栓 力 矩 : 55N .mo。 

4) 拆 御 固定 凸轮 轴 链 轮 的 2 个 销 子 。 

5) 拆 下 曲轴 固定 工具 303 - 1587 。 

6) 拆 下 专用 工具 303 -698。 

7) 顺 时 针 转 动 曲轴 2 圈 ， 见 图 24- 8。 














图 24-8 转动 曲轴 





8) 安装 专用 工具 303 -698。 

9) 将 2 个 6mm 销 子 穿 过 凸轮 轴 链 轮 上 的 孔 
以 检查 凸轮 轴 正 时 情况 ， 并 视 情 纠正 。 

10) 拆 下 专用 工具 303 -698。 


24.1.2 福特 2.4T -PUMA 柴油 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 气门 室 盖 。 

2) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

3) 拆 下 曲轴 位 置 (CKP) 传感器 。 

4) 件 下 气门 播 臂 轴 支架 。 

5) 放松 并 锁定 正 时 链条 张 紧 器 ， 如 图 24-9 
所 示 。 

@ 缩 回 制 转 杆 。 

@) 推 人 锁定 工具 。 

@) 插入 定位 销 。 








图 24-9 设置 正 时 链 张 紧 咒 


6) 拆 下 正 时 链 张 紧 占 和 右 正 时 链 导轨 ， 如 
图 24-10 所 示 。 

7) 印 下 正 时 链 上 导轨 ， 如 图 24-11 所 示 。 

8) 拆 纯 凸轮 轴 链 轮 和 正 时 链 ， 如 图 24-12 所 
示 。 

9) 按照 图 24-13 顺序 拆 下 凸轮 轴 支 座 螺栓 。 
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到 24-10 拆 下 正 时 链 张 紧 器 和 右 正 时 链 导轨 
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图 24-12 拆 印 凸轮 轴 链 轮 与 正 时 链 
拆 印 凸 轮轴 支 座 。 


10) 拆 下 凸轮 轴 。 
2. 正 时 链 单元 安装 步骤 
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1) 清洗 凸轮 轴 支 座 和 气 饶 盖 的 接合 面 。 】 “i a 
2) 将 发 动机 转 到 在 上 止 点 (TDC) 前 50°， 6 me Ol i 

并 通过 CKP 传感器 孔 插 入 专用 工具 ， 如 图 24-14 UA 

所 示 。 | [三 证 3 ]3F | a 
3) 在 气 拭 盖 接 合 面 上 涂 上 直径 2. 5mm 的 粘 用 发 寻 et 

结 剂 510。 I i 





4) 安装 凸轮 轴 。 

5) 安装 凸轮 轴 支 座 。 按 如 图 24- 15 所 示 顺 序 
分 2 步 拧紧 螺栓 。 阶 段 1: 紧 固 螺栓 1 至 22 一 一 24 2 1 
23N . m 。 阶 段 2; 紧 固 螺栓 23 至 25 一 一 10N . mo。 图 24-15 ” 紧 固 气缸 盖 螺 栓 顺 序 
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图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





6) 如 图 24-16 所 示 ， 安 装 正 时 链 张 紧 器 和 右 
侧 正 时 链 导 轨 。 
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图 24-16 安装 正 时 链 张 紧 器 


7) 正 时 链 的 铜 链 节 必须 对 准 凸 轮轴 链 轮 上 
的 正 时 标记 ， 如 图 24-17 所 示 。 安 装 凸 轮轴 链 轮 
和 正 时 链 。 


正 时 标记 对 准 。 将 1 个 6mm 的 钻头 穿 过 孔 插 入 燃 
油 喷 射 泵 链 轮 ， 并 用 手指 尽量 拧紧 燃油 喷射 泵 链 
轮 固 定 螺栓 ， 如 图 24-19 所 示 。 
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图 24-19 ”安装 燃油 喷射 泵 链 轮 


12) 如 图 24-20 所 示 ， 拆 下 固定 销 ， 解 除 正 
时 链 张 紧 器 锁定 。 注 意 确保 完全 松 开 正 时 链 张 
紧 器 。 





图 24-17 对 准 凸 轮轴 链 轮 与 正 时 链 铜 链 节 标记 





8) 穿 过 凸轮 轴 链 轮 中 的 孔 插入 6mm 的 钻头 ， 
用 手指 尽量 拧紧 凸轮 轴 链 轮 固定 螺栓 ， 如 图 24-18 
所 示 。 





图 24-18 紧 固 凸 轮轴 链 轮 螺栓 


9) 安装 正 时 链 上 导轨 。 
10) 松 开 燃 油 喷射 条 链 轮 固定 螺栓 。 
11) 正 时 链 的 铜 链 节 必须 与 凸轮 轴 链 轮 上 的 


图 24-20 ”安装 正 时 链 张 紧 咒 ， 取 出 固定 销 





13) 拧紧 凸轮 轴 链 轮 和 燃油 路 射 泵 链 轮 固定 
螺栓 ， 如 图 24-21 所 示 。 








紧 固 凸轮 轴 链 轮 与 燃油 泵 链 轮 螺栓 


图 24-21 











14) 如 图 24-22 所 示 ， 将 凸轮 轴 链 轮 与 燃 ; 
喷射 泵 链 轮 上 的 钻头 从 孔 中 拆 下 。 
15) 将 专用 工具 从 CKP 传感器 孔 中 拆 下 。 








第 24 章 江铃 福特 二 











图 24-22 ”拆卸 下 固定 钻头 





16) 安装 摇 臂 架 。 分 两 步 拧 紧 螺 栓 。 第 1 
步 : 10N . m, 第 2 步 : 30°。 

17) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 两 圈 。 

18) 将 6mm 钻头 通过 孔 插 入 凸轮 轴 链 轮 与 燃 
油 喷射 泵 链 轮 ， 检 查 凸 轮轴 正 时 。 

19) 在 CKP 传 感 融 孔 中 插入 专用 工具 检查 
正 时 。 

20) 将 专用 工具 从 CKP 传 感 器 孔 中 拆 下 。 








21) 将 凸轮 轴 链 轮 与 燃油 喷射 泵 链 轮 上 的 钻 
头 从 孔 中 拆 下 。 

22) 安装 CKP 传感器 。 

23) 安装 发 动机 前 盖 。 

24) 安装 气门 室 盖 。 








该 球 发 动机 正 时 带 维修 与 福特 2.3T 机 型 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 8. 2 小 节 。 





攻 24.3 撼 路 者 
福特 2.0T - GTDI 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 维 修 与 福特 2.3T 机 型 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 23. 8.2 小 节 。 














25.1.1 捷豹 XFL -2.0T -GTDI 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆 外 

1) 拆 下 蓄电池 电缆 。 

2) 举 升 并 支撑 好 车 辆 。 确 保 采 用 车 轴 支 架 
支撑 好 车 辆 。 

3) 拆 下 正 时 盖 。 

4) 用 直销 锁定 张 紧 咒 柱 塞 ， 见 图 25- 1 。 


图 25-1 设置 张 紧 器 柱 塞 
5) 拆 下 2 个 张 紧 器 固定 螺栓 并 取 下 张 紧 器 。 
6) 拆 下 正 时 链 张 紧 臂 和 导轨 。 

7) 拆 下 正 时 链条 。 
8) 如 图 25-2 所 示 ， 使 用 呆 扳 手 握 住 凸 轮轴 

的 六 角 部 位 以 防止 凸轮 轴 转 动 。 拆 除 之 前 ， 请 记 

下 元 件 的 安装 位 置 。 如 果 伸 下 元 件 仅 仅 是 为 了 检 

修 ， 切 勿 进一步 拆 印 。 








9) 丢弃 凸轮 轴 链 轮 密封 圈 。 

2. 正 时 链 单元 安装 

1) 安装 一 个 新 的 摩擦 垫圈 。 

2) 使 用 呆 扳 手 握 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 以 防 
止 凸 轮轴 转动 。 确 保 这 些 元 件 均 安 装 到 拆除 时 记 
下 的 位 置 上 。 此 阶段 仅 用 手指 拧紧 螺栓 。 

3) 安装 正 时 链条 ， 见 图 25-3。 


CA 


图 25-3 安装 正 时 链条 





4) 安装 张 紧 臂 与 导轨 螺栓 ， 力 和 矩 : 9N，m， 
拨 出 张 紧 带 上 的 直销 。 

5) 安装 2 个 张 紧 带 紧 固 螺 栓 ， 力 
和 矩 : 9N .mo 


6) 使 用 呆 扳 手 握 住 凸轮 轴 的 六 角 部 位 以 防 


止 凸 轮轴 转动 。 拧 紧 凸 轮轴 链 轮 螺栓 ， 力 
和 矩 : 72N . m。 

7) 安装 正 时 盖 。 

8) 连接 鞭 电 池 电 缆 。 


25.1.2 捷豹 XFL -3.0T -V6SC 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 断 开 蓄 电池 搭 铁 电缆 的 连接 。 

2) 抬 起 并 支撑 车 辆 。 确 保 采 用 车 轴 支 架 支 
撑 车 辆 。 

3) 拆 伸 正 时 盖 。 

4) 拆 下 曲轴 转速 传感器 。 

5) 安装 专用 工具 见 图 25-4。 专 用 工具 : 
JLR -303 -1303。 注 意 只 允许 顺 时 针 旋 转 曲 轴 。 











JLR-303-1303 
BD ee 了 











图 25-4 安装 专用 工具 





6) 记 下 曲轴 半圆 键 的 位 置 。 如 果 记 下 的 半 
圆 键 位置 是 处 于 9 点 钟 的 位 置 ， 则 必须 安装 新 的 
挠 性 盘 。 如 果 半 圆 键 处 于 6 点 钟 位 置 ， 则 继续 执 
行 下 一 步骤 。 如 图 25-5 所 示 。 

7) 拆 下 右 侧 正 时 链 张 紧 器 。 

8) 拆 下 右 侧 张 紧 器 导轨 。 

9) 拆 下 右 侧 凸轮 轴 链 轮 紧 固 螺 栓 。 

10) 与 可 变 气 门 正 时 装置 一 起 拆 下 右 侧 正 时 








Na HE 
图 25-5 记 下 曲轴 半圆 键 位 置 


链条 ， 见 图 25-6。 如 果 可 变 气 门 正 时 (VVT) 装 
置 受到 振动 或 跌落 ， 则 必须 更 换 。 





| -| i: Ss 和 
图 25-6 拆 下 正 时 链条 


11) 拆 下 左 侧 张 紧 器 螺栓 并 取 下 张 紧 融 。 
12) 拆 下 左 侧 正 时 链 张 紧 吕 导轨。 


六 一 售 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 国 








13) 拆 下 左 侧 凸 轮轴 链 轮 螺栓 。 3) 将 专用 工具 安装 到 每 个 凸轮 轴 上 ， 见 图 
14) 与 可 变 气 门 正 时 装置 一 起 拆 下 左 侧 正 时 ”25-9。 专 用 工具 : 303 - 1452 ， 安 装 螺 栓 ， 力 和 矩 : 
链条 ， 见 图 25-7。 如 果 可 变 气门 正 时 (VVT) 装 10N .mo。 
置 受到 振动 或 跌落 ， 则 必须 更 换 可 变 气 门 正 时 
装置 。 





图 25-9 安装 专用 工具 


4) 检查 凸轮 轴 位 置 ， 如 果 位 置 不 在 如 图 
25-10 所 示 的 位 置 ， 小 心地 旋转 凸轮 轴 。 





图 25-7 拆 下 左 侧 正 时 链 


15) 拆 下 左右 两 侧 的 正 时 链 滑 轨 。 

16) 拆 下 曲轴 链 轮 ， 丢 弃 摩 探 垫 图 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 曲轴 链 轮 并 更 换 一 个 新 摩擦 垫圈 。 





2) 如 图 25-8 所 示 ， 安 装 左 右 侧 滑 轨 螺 栓 ， 图 25-10 ”检查 凸轮 轴 位 置 
力矩 : 12N .mo 





5) 如 图 25-11 所 示 ， 将 专用 工具 303 - 1445 
安装 到 凸轮 轴 的 后 部 ， 确 保 键 槽 正确 定位 到 每 个 
凸轮 轴 的 每 个 槽 中 。 
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图 25-8 ”安装 正 时 链 滑 轨 图 25-11 安装 专用 工具 到 凸轮 轴 后 部 
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加 第 25 章 ， 其 他 合资 品牌 去 一 - 


6) 使 用 合适 的 工具 ， 小 心 顺 时 针 深 动 凸 轮 
轴 ， 然 后 逆 时 针 滚动 。 旋 转 专用 工具 锁定 螺母 ， 
直至 凸轮 轴 中 没有 移动 空间 为 止 ， 见 图 25-12。 
重复 步 又 3) ~ 6) ， 安 装 其 他 气缸 盖 上 的 凸轮 轴 。 
切 勿 过 度 旋转 凸轮 轴 。 用 手指 拧紧 蝶 形 螺母 。 未 
能 遵守 这 一 指令 可 能 造成 元 件 损 坏 。 


所 

















图 25-12 ”调整 凸轮 轴 








7) 与 可 变 气 门 正 时 (VVT) 装置 一 起 安装 正 
时 链条 。 不 要 让 凸轮 轴 旋 转 。 如 果 可 变 气 门 正 时 
(VVT) 装置 受到 振动 或 跌落 ， 则 必须 更 换 可 变 气 图 25-14 设置 张 紧 右 
计 车 注音 . 珈 阶 臣 不 1 
25-13 所 示 的 位 置 。 门 正 时 装置 。 注 意 : 现 阶 段 不 要 拧紧 。 
13) 确保 所 有 正 时 链条 的 对 齐 标记 都 处 在 图 
| 25-15 所 示 的 位 置 。 












































图 25-13” ”对齐 正 时 链 正 时 标记 


9) 安装 左 侧 正 时 链 张 紧 臂 ， 螺 栓 力 甜 ; SEAR OA 


25N + m, 图 25-15 ”对 准 右 侧 正 时 链 正 时 标记 3 
10) 确保 张 紧 器 活塞 完全 伸 出 ， 见 图 25-14。 


| es 14) 安装 右 侧 张 紧 臂 ， 螺 栓 力矩 :; 25N . m。 
然后 在 安装 前 压 下 ， 并 使 用 销 钉 锁定 张 紧 器 活塞 ， We 
未 能 遵守 此 说 明 可 能 会 损坏 发 动机 。 


前 压 下 ， 并 使 用 销 钉 锁定 张 紧 器 活塞 ， 未 能 遵守 
阶段 切 勿 松 开 正 时 链条 张 紧 器 锁定 销 。 16) 安装 右 侧 张 紧 器 力矩 ， 10N 。m 在 此 
12) 与 可 变 气 门 正 时 装置 一 起 安装 正 时 链 se 


、 % . 阶段 切 勿 松 开 正 时 链条 张 紧 絮 锁定 销 。 


咏 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





18) 确保 张 紧 器 完全 展开 。 切 勿 人 为 用 力 
展开 。 

19) 松 开机 油 吸入 管 并 将 其 放 在 一 边 。 

20) 如 图 25-16 所 示 安 装 专用 工具 。 专 用 工 
具 : 303 -1482 。 





25- 16 


安装 专用 工具 


21) 向 专用 工具 端 部 施加 力 挎 。 确 保 按 图 
25-17 所 示 将 扭力 扳手 与 专用 工具 对 齐 。 把 扭力 扳 
手 安装 到 专用 工具 上 。 力 和 矩 : 35N . m。 
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将 扭力 扳手 与 专用 工具 对 齐 





图 25-17 





22) 在 拧紧 可 变 气 门 正 时 螺栓 时 确保 拧紧 扳 
手 不 移动 。 确 保 首先 拧紧 排 气 可 变 气 门 正 时 装置 
螺栓 ， 见 图 25-18。 力 矩 : 32N. m， 专 用 工具 : 
303 -1482 。 

23) 安装 机 油 吸 入 管 。 力 矩 : 10N . m。 

24) 如 图 25-19 所 示 安 装 专用 工具 。 专 用 工 
具 : 303 -1482 。 
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图 25-19 在 右 侧 凸 轮轴 链 轮 上 安装 专用 工具 


25) 向 专用 工具 端 部 施加 力矩 。 确 保 将 扭力 
扳手 与 专用 工具 对 齐 。 把 扭力 扳手 安装 到 专用 工 
具 上 。 力 矩 : 35N .mo。 

26) 在 拧紧 可 变 气 门 正 时 螺栓 时 ， 确 保 拧 紧 
扳手 不 移动 。 确 保 首 先 拧 紧 进 气 可 变 气门 正 时 装 
置 螺栓 。 力 和 矩 : 32N . m。 

27) 拆除 左 侧 专 用 工具 303 - 1445 。 

28) 拆除 右 侧 专用 工具 303 -1445 。 

29) 拆除 专用 工具 。 专 用 工具 : 
303 -1303。 

30) 安装 专用 工具 ， 见 图 25-20。 专 用 工具 ; 
JLR -303 -1304。 

31) 使 用 M16 垫圈 安装 曲轴 带 轮 螺栓 ， 以 防 
止 安装 过 程 中 对 曲轴 造成 损坏 。 力 矩 : 50N . m。 

32) 拆除 专用 工具 。 专 用 工具 : JLR - 


JILR -一 








25-20 ”安装 专用 工具 


303 -1304。 

33 ) 顺 时 针 旋转 发 动机 整整 两 周 。 

34) 安装 专用 工具 。 专 用 工具 : JLR -303 - 
1303 ， 仅 顺 时 针 旋 转 曲 轴 。 

35) 安装 专用 工具 。 专 用 工具 : JLR - 
303 -1304。 

36) 使 用 M16 垫圈 安装 曲轴 带 轮 螺 栓 ， 以 防 
止 安装 过 程 中 对 曲轴 造成 损坏 。 力 和 矩 : 50N . m。 

37) 拆除 专用 工具 。 专 用 工具 : JLR -303 - 
1304 。 

38) 如 果 无 法 安装 专用 工具 ， 返 回 到 安装 步 
又 22) ， 直 至 正确 安装 专用 工具 303 - 1445 为 止 。 
如 果 按 指令 需 执 行 步 又 22 ) ， 要 确保 在 安装 专用 
工具 之 前 先 松 开 可 变 气 门 正 时 装置 固定 螺栓 。 安 
装 专用 工具 。 专 用 工具 : 303 -1445 。 

39) 安装 专用 工具 303 - 1445。 如 果 无 法 安 
装 专用 工具 ， 则 必须 重复 执行 正 时 链条 安装 步骤 。 

40) 拆除 左 侧 饶 体 专 用 工具 303 - 1445 。 

41) 拆除 右 侧 和 所 体 专用 工具 303 - 1445。 

42) 拆除 专用 工具 。 专 用 工具 : JLR - 303 
-1303。 

43) 安装 曲轴 转速 传感器 ， 力 矩 : 10N .me。 

44) 安装 正 时 盖 。 

45) 连接 蓄电池 搭 铁 电缆 。 


25.1.3 路虎 发 现 神 行 2.0T - GTDI 发 动 


该 款 发 动机 与 捷豹 XFL 车 型 搭载 的 一 样 ， 相 
关内 容 请 参考 25. 1. 1 小 节 。 


该 款 发 动机 与 捷豹 XFL 车 型 搭载 的 一 样 ， 相 
关内 容 请 参考 25. 1. 1 小 节 。 


该 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 L15B3 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 8. 5. 1 小 节 。 


1. 正 时 带 拆 印 步骤 
1) 如 图 25-21 断 开 4 缸 喷 油 器 的 电气 接头 ， 
并 将 相关 的 线束 移 开 。 





到 25-21 拆 下 喷 油 絮 连 接 插头 
1 一 喷 油 器 

















2) 如 图 25-22 所 示 拆 下 凸轮 轴 保 护 栓 1， 进 
气 侧 。 

3) 如 图 25-23 所 示 ， 朝 正常 旋转 方向 旋转 曲 
轴 ， 并 安装 凸轮 轴 正 时 工具 。 

专用 工具 : 1860985000 定位 销 凸 轮轴 正 时 
模板 。 

4) 如 图 25-24 所 示 ， 安装 凸轮 轴 正 时 模 
板 1。 

专用 工具 : 2000004500 曲轴 正 时 模板 。 











图 25-24 安装 凸轮 轴 正 时 模板 


5) 如 图 25-25 所 示 ， 松 开 螺 母 la, 移动 张 紧 
器 并 拆 下 正 时 带 1b。 

2. 正 时 带 安装 步骤 

注意 : 处 理 和 安装 正 时 带 时 ， 需 避免 向 任何 
方向 的 弯曲 ， 避 免 损 坏 正 时 带 的 结构 ， 因 为 过 大 
的 压力 可 能 会 破坏 正 时 带 内 部 纤维 ， 这 可 能 会 在 
发 动机 运转 时 引起 正 时 带 早期 破损 。 














了 25-25 ” 拆 下 张 紧 器 和 正 时 带 





1) 如 图 25-26 所 示 ， 安 装 la ， 并 松 开 从 动 
带 轮 1c 的 固定 螺栓 1b。 





图 25-26 安装 带 轮 





2) 拆 下 先前 安装 的 从 动 带 轮 固定 工具 。 

3) 接着 安装 正 时 带 , 首先 安装 曲轴 带 轮 ， 然 
后 是 水 泵 轮 与 从 动 轮 ， 最 后 是 活动 张 紧 器 。 确 认 
此 次 操作 是 在 从 动 轮 松弛 的 情况 下 完成 的 。 

4) 尽 可 能 的 拉 紧 正 时 带 , 逆 时 针 转 动 活动 张 
紧 器 la， 并 用 螺母 1a 将 其 固定 1a 当 参 照 物 1c 处 
于 图 25-27 所 示 位 置 。 

5) 如 图 25-28 安装 工具 la ， 并 紧 固 从 动 带 
轮 1c 的 固定 螺栓 1b 至 规定 力矩 。 

驱动 正 时 带 轮 螺 栓 M12 x10.8 ~ 13.2N .mo。 

6) 拆 下 先前 安装 的 从 动 带 轮 固定 工具 。 
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到 25-27 固定 张 紧 器 














安装 从 动 带 轮 


图 25-28 


7) 拆 下 用 于 凸轮 轴 与 曲轴 正 时 的 工具 。 

8) 旋转 曲轴 2 圈 。 

9) 如 图 25-29 所 示 ， 松 开 活动 张 紧 器 1a 的 
国定 螺母 ， 相 同 的 移动 直到 四 口 1b 与 后 又 1c 
对 准 。 

10) 紧 固 正 时 带 活 动 张 紧 器 的 固定 螺母 ， 并 
将 其 紧 固 至 标准 力矩 。 














图 25-29 松 开张 紧 恬 


正 时 控制 移动 张 紧 器 螺母 M8 x2.2 ~2.7N .mo。 

11) 将 曲轴 朝 规 定 方向 旋转 2 圈 ,， 接 着 重新 
复位 工具 用 于 调整 、 检 查 发 动机 正 时 。 

12) 拆 下 发 动机 正 时 工具 。 

13) 安放 并 复位 凸轮 轴 防 护 栓 ( 进 气 侧 ) ， 
并 将 其 紧 固 至 标准 力矩 。 

凸轮 轴 壳 顶 盖 M16 x1.3 ~1.6N .mo。 

14) 安装 以 下 部 件 : 前 侧 正 时 保护 罩 (下 
部 ) 、 前 侧 正 时 保护 章 (上 部 )、 正 时 侧 动 力 单元 
刚性 支架 、 动 力 单元 前 侧 弹 性 支架 ( 正 时 侧 )、 
曲轴 带 轮 、 辅 助 部 件 单条 传动 带 、 右 前 轮 、 气 室 
固定 支架 、 隅 音 重 、 防 护 / 发 动机 底部 护 板 。 

15) 将 车 辆 从 举 升 机 上 移 走 。 


25S.3.2 ” 致 悦 1.4T 发 动机 (2014 一 ) 


该 球 发 动机 也 搭载 于 非 翔 ， 相 关内 容 请 参考 
25. 3. 1 小节。 


该 发 动机 也 搭载 于 菲亚特 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 25. 3. 1 小 节 。 


25. 4.2 ”指南 者 2.4L 发 动机 (2017 一 ) 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 自由 光 2. 0L 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 25. 4.3 小 节 。 


25. 4.3 ”自由 光 2.0L 发 动机 (2016 一 ) 


1. 正 时 链 单元 拆 御 
1) 如 图 25-30 所 示 将 发 动机 设置 到 TDC 
位 置 。 





| 


图 25-30 ”将 发 动机 设置 于 TDC 位 置 









































六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 四 





2) 拆 御 正 时 链 盖 置 。 注 意 : 如 果 找 不 到 正 时 
链 的 电镀 连 杆 ， 要 想 再 次 使 用 此 链条 ， 则 应 在 拆 
印 之 前 事先 在 正 时 链 的 连 杆 所 对 应 的 正 时 标记 上 
标 上 记号 ， 如 图 25-31 所 示 。 
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图 25-31 对 正 正 时 标记 
3) 将 正 时 链 安装 到 排 气 凸轮 轴 链 轮 上 ， 确 


保 位 于 链 轮 上 正 时 标记 1 与 正 时 标记 对 齐 ， 如 图 
25-32 所 示 。 





图 25-32 ”对 正 链 轮 正 时 标记 


4) 在 正 时 链条 上 作 好 相对 于 曲轴 链 轮 的 正 
时 标记 。 

5) 拆卸 正 时 链 张 紧 回 1。 

6) 印 下 正 时 链 2。 如 图 25-33 所 示 。 





图 25-33” 拆 下 正 时 链 图 解 


2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 检查 确保 曲轴 链 轮 键 槽 是 否 在 9 点 钟 的 
位 置 上 ， 如 图 25-32 所 示 。 

2) 对 准 凸 轮轴 正 时 标记 1， 以 便 其 平行 于 向 
盖 ， 并 按 图 25-34 相互 对 齐 。 




















25-34 ”对 准 凸 轮轴 正 时 标记 


3) 如 图 25-33 所 示 安 装 正 时 链 导向 件 4， 并 
紧 固 螺栓 至 12N . m。 

4) 安装 正 时 链 ， 确 保 位 于 链 轮 上 的 正 时 标 
记 1 对 齐 ， 如 图 25-31 所 示 。 

5) 如 图 25-32 所 示 ， 将 曲轴 链 轮 2 上 的 正 时 
标记 与 正 时 链 上 的 电镀 联 杆 3 对 齐 。 定 位 链条 ， 
使 松弛 部 分 处 于 张 紧 器 侧 。 

注意 : 保持 正 时 链 的 松弛 部 分 在 张 紧 器 侧 。 

6) 如 图 25-33 所 示 ， 安 装 可 动 的 正 时 链 摆动 
导向 件 ， 并 紧 固 螺栓 至 12 N . m。 

7) 向 上 提升 环 轮 2， 并 朝 张 紧 器 体 4 方向 向 
内 推 柱 塞 3， 重 新 设置 正 时 链 张 紧 器 4。 将 张 紧 器 
销 8514 插 和 人 到 槽 1 内 ， 保 持 张 紧 器 柱 塞 在 收缩 位 
置 内 ， 如 图 25-35 所 示 。 








图 25-35 ”安装 正 时 链 张 紧 器 





8) 安装 正 时 链 张 紧 占 ， 并 紧 固 螺栓 至 
12N .ms。 
9) 御 下 正 时 张 紧 器 销 85142 。 顺 时 针 旋 转 曲 


























轴 两 轿 ， 直 到 曲轴 重新 定位 在 TDC 位 置 ， 键 槽 在 
9 点 钟 位 置 上 ， 如 图 25-32 所 示 。 

10) 检查 凸轮 轴 正 时 标记 1 是 否 在 相应 的 位 
置 上 ， 如 图 25-34 所 示 。 

11) 安装 前 正 时 链 盖 田 。 

12) 安装 平衡 器 ， 检 查 平衡 器 标记 2 和 盖 罩 
标记 1 是 否 对 齐 ， 如 图 25-30 所 示 。 

13) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

14) 注入 机 油 ， 起 动 发 动机 ， 并 检查 是 否 
泄漏 。 
25. 4.4 自由 光 2.4L 发 动机 (2016 一 ) 


该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 自由 光 2. 0L 相同 ， 
相关 内 容 请 参考 25. 4. 3 小 节 。 


25. 4. 5 自由 侠 1.4T 发 动机 (2016 一 ) 


该 发 动机 也 搭载 于 菲亚特 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 25. 3. 1 小 节 。 


25. 4.6 ”自由 侠 2. 0L 发 动机 (2016 一 ) 


该 款 发 动机 也 搭载 在 自由 光 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 25. 4. 3 小 节 。 




















该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 M274. 920 相似 ， 
相关 内 容 请 参考 20. 1. 2 小 节 。 


25. 5.2 ”QX50 -2.5L -VQ25HR 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 链 拆 装 与 调整 和 VQ35DE 发 
动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 10. 10. 2 小 节 。 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 日 产道 客 所 搭载 的 
MR20DE 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 10. 8. 2 


第 25 章 ， 其 他 合资 品牌 去 一 下 
小 节 。 
25. 6.2” 科 雷 做 2.5L -2TRA7 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 日 产 奇骏 所 搭载 的 
QR25DE 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 10. 9.2 


小 节 。 


25. 6. 3 ” 科 雷 嘉 2. 0L - MSR 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 日 产道 客 所 搭载 的 
MR20DE 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 10. 8. 2 
小 节 。 


该 发 动机 也 搭载 于 上 汽 大 众 凌 渡 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1.3.3 小 节 。 


25.7.2 ” 柯 迪 亚 克 2.0T - CUGA 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 于 上 汽 大 众 凌 j 
关内 容 请 参考 1. 3.4 小 节 。 


25.7.3 对 帝 1.4T -CSSA 发 动机 


CE 
攻 
考 
| 
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该 款 发 动机 也 搭载 于 帕萨特 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


25.7.4 对 帝 1.8T-CEAA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 帕萨特 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


25.7.5 晶 锐 1.4L -DAHA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1.6.1 小 
节 。 


由 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


25.7.7 上 昕 锐 1.4L -CKAA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 全 新 帕萨特 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


25.7.8 上 昕 锐 1.6L - CPDA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


25.7.9 上 昕 动 1.4T -CSTA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 及 拆 装 调整 方法 
与 CSSA 相同 ， 请 参考 1.2. 2 小 节 。 


25.7.10 ”有 昕 动 1. 4L -CKAA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 帕萨特 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


25.7.11 上 昕 动 1.6L - CPDA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


25.7. 12 ”明锐 1.4T -CSSA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 帕萨特 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 1. 2.2 小 节 。 


25.7.13 明锐 1.6T - CFBA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 帕萨特 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 1. 2. 1 小 节 。 


25.7.14 明锐 1.6L -CSRA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CKAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 6. 1 小 节 。 


25.7.15 明锐 1.8T -CEAA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 帕萨特 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


25.7.16 明锐 1.8T -BYJ 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 带 单元 结构 、 拆 法 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


25.7.17 明锐 2.0T - CGMA 发 动机 


该 款 发 动机 正 时 人 带 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CEAA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 2. 3 小 节 。 


25.7.18 明锐 1.6L -CDFA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1.4.6 小 节 。 


25.7.19 ”明锐 1.6L - CPJA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 上 汽 大 众 朗 逸 车 型 上 ， 
相关 内 容 请 参考 1. 4.6 小 节 。 


25.7.20 明锐 1.6L - CLRA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
CPJA 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 1. 4. 6 小 节 。 


25.7.21 明锐 2.0L -CGZA 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单 元 结构 、 拆 装 与 调整 和 
BPL 发 动机 相同 ， 相 关内 容 请 参考 2. 2. 11 小 节 。 
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25S.7. 22 ” 速 派 1.4T -CSSA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 帕萨特 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 1. 2.2 小 节 。 


25.7.23 速 派 1.8T -CUFA 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 于 上 汽 大众 凌 渡 车 型 上 ， 相 


关内 容 请 参考 1.3.3 小 节 。 


25.7.24 速 派 2.0T -CUGA 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 于 上 汽 大 众 凌 渡 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 1. 3.4 小 节 。 








该 款 发 动机 正 时 带 维 修 与 三 萎 4G69 发 动机 一 样 ， 相 关内 容 请 参考 12. 3. 2 小 节 。 


26.1.2 M6 -2.0L -483QB 发 动机 (2011 一 ) 


1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 


8 正 时 带 













6 油 标尺 和 油 标尺 \ 

套 管 烛 接 件 | 
7 前 端 罩 盖 5 
组 件 上 、 下 | 


“> 3 减 振 带 轮 部 人 
9 张 紧 轮 拉 移 


11 导 向 轮 


422 26-1 比亚迪 483QAZQB 发 动机 正 时 带 单元 
2. 正 时 带 单元 拆 装 步骤 2) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 并 作 好 正 时 记号 ， 如 图 


1) 上 断 开 著 电 池 负 极 连接 线 。 26-2 所 示 。 
2) 拆 下 凸轮 轴 相 位 传感器 (CMP) 。 
3) 拆 下 点 火线 图 和 火花 塞 。 
4) 按 图 26-1 中 所 列 顺序 拆卸 各 零 部 件 。 
5) 调整 正 时 带 变 形 量 / 张 紧 力 。 
6) 按 与 拆卸 相反 的 顺序 安装 。 
7) 起 动 汽油 机 ， 检 查 张 紧 轮 、 导 向 轮 和 传 
动 带 的 连接 情况 。 
3. 正 时 带 拆卸 步骤 图 26-2” 正 时 带 安 装 标 记 
1) 安装 曲轴 带 轮 螺栓 。 
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3) 用 套 简 和 扳手 顺 时 针 旋 转 张 紧 轮 。 

4) 拆 下 张 紧 轮 拉 簧 。 

注意 : 用 力 卷 曲 正 时 带 、 使 机 油 或 润滑 脂 沾 
上 正 时 带 ， 均 会 损坏 正 时 带 或 缩短 其 寿命 。 

说 明 : 为 重新 安装 正确 ， 拆 全 时 应 在 正 时 带 
上 标明 转动 方向 。 

4. 正 时 带 安装 步骤 

1) 确定 正 时 带 轮 的 标记 和 凸轮 轴 带 轮 的 标 
志 对 准 ， 如 图 26-3 所 示 。 








图 26-3” 对齐 凸轮 轴 带 轮 标记 


2) 安装 正 时 带 ， 并 使 之 压 紧 张 紧 轮 。 

3) 顺 时 针 旋 转正 时 带 轮 两 周 ， 对 准 正 时 
标记 。 

4) 确认 所 有 正 时 标记 完全 对 准 。 如 果 没 有 
对 准 ， 拆 印 正 时 带 重新 安装 。 

注意 : 不 要 拉 紧 张 紧 轮 拉 簧 ， 不 然 ， 会 使 正 
时 带 过 紧 。 


5) 顺 时 针 旋 转 张 紧 轮 ， 将 张 紧 轮 拉 短 挂 好 ， 
见 图 26-4。 





图 26-4 安装 张 紧 轮 


6) 顺 时 针 旋 转 曲轴 两 次 ， 确 定 所 有 的 正 时 
标记 都 已 对 准 ( 同 图 26-3) ， 如 果 没 有 对 准 ， 从 
1) 重新 开始 。 

7) 拧紧 或 校 核 凸 轮轴 带 轮 螺栓 、 导 向 轮 螺 
栓 、 张 紧 轮 螺栓 力矩 ， 力 矩 为 45 ~55N .mo。 


26.1.3 M6 -2.4L -488QA 发 动机 


发 动机 正 时 链 安装 要 点 如 下 : 
1) 转动 曲轴 设置 气 氏 1 上 止 点 位 置 ， 直 到 
正 时 标记 位 于 图 26-5 中 所 处 位 置 。 








正 时 标记 














后 端 凸轮 轴 。 正 时 标记 
定位 销 孔 


排 气 凸 轮轴 
定位 销 孔 























图 26-5 气 氏 1 位 于 上 止 点 的 正 时 位 置 


2) 进 气 VVT 组 件 上 的 正 时 标记 为 定位 销 所 
对 准 的 标记 ; 排 气 凸轮 轴 链 轮 的 标记 是 指 排 气 凸 
轮轴 定位 销 所 对 准 的 标记 ， 即 拧 上 螺栓 后 的 缺口 


所 对 的 标记 ， 如 图 26-6 所 示 。 
3) 在 转动 凸轮 轴 前 需要 确保 曲轴 半圆 键 处 
于 水 平 位 置 。 用 扳手 转动 凸轮 轴 (使 用 六 角 项 





所 -全 个 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 








下 昌 栋 所 排 气 四 轮轴 
定位 钊 也 


后 端 凸 轮轴 
定位 销 孔 
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图 26-6 VVT6 组 件 上 正 时 标记 
部 ) ,使 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 各 正 时 标记 与 进 、 排 
气 一 档 凸 轮轴 轴承 盖 上 的 各 正 时 标记 都 对 准 ， 如 
图 26-7 所 示 。 注 意 : 进 气 VVT 组 件 上 的 标记 是 
指 进 气 凸轮 轴 定 位 销 所 对 的 那个 标记 ， 排 气 凸 轮 
轴 链 轮 标 记 是 打上 螺栓 后 缺口 所 对 的 标记 。 图 26-8 正 时 标记 与 半圆 键 位 置 

















26.1.6 S6 -2.4L -488QA 发 动机 


~ 
‘| (min rr SD (2013 一 ) 
DID idyiniirfirxhryiriniTt 


该 款 发 动机 也 搭载 在 M6 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 3 小 节 。 











26.1.7 S6 -1.ST -476ZQA 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 将 曲轴 顺 时 针 旋 转 到 1、4 缸 上 止 点 附 
近 ， 再 将 曲轴 回转 45"; 从 气 币 体 上 旋 下 气缸 体 
螺 塞 组 件 ， 旋 和 人 曲轴 定位 工具 ， 见 图 26-9， 顺 时 
针 旋 转 ， 固 定 曲轴 到 1、4 氏 上 止 点 ; 拧紧 力 
和 矩 : 30N . me。 














到 26-7 凸轮 轴 正 时 标记 位 置 


4) 然后 将 曲轴 半圆 键 转 到 朝 上 的 位 置 ， 如 
图 26-8 所 示 。 


424 ) 26.1.4 S6-2.4L -4G69 发 动机 





该 款 发 动机 正 时 带 维修 与 三 葵 4G69 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 12. 3. 2 小 节 。 


26.1.5 S6 -2.0L -483QB 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 M6 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 2 小 节 。 图 26-9 安装 曲轴 定位 工具 
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2) 如 图 26-10 所 示 ， 通 过 工装 定位 排 气 凸轮 
轴 链 轮 ， 松 开 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺 栓 和 VVT 组 件 螺 
栓 (左旋 螺纹 )。 























图 26-10” 松 开 凸 轮轴 链 轮 螺栓 





3) 按 图 26-11 所 示 A 方向 挤 压 柱 塞 , 利用 
锁定 销 将 张 紧 需 锁定 。 










BYD476ZQA—1021300 < 


26-11 设置 张 紧 需 


















锁定 销 























4) 取 下 正 时 链条 等 附件 。 

2. 正 时 链 单 元 安装 步骤 

1) 用 曲轴 定位 工装 将 曲轴 定位 在 
止 点 ， 见 图 26-12。 

2) 安装 凸轮 轴 箱 前 需 用 凸轮 轴 定 位 工装 将 
凸轮 轴 定 位 在 1 包 压 缩 上 止 点 ， 见 图 26-12。 

3) 将 排 气 凸轮 轴 链 轮 装 配 到 排 气 凸轮 轴 上 ， 
将 排 气 链 轮 螺栓 旋 和 人 距离 贴 合 面 2mm 的 位 置 ， 保 
持 链 轮 自由 转动 ， 并 防止 链 轮 掉 落 ; 将 VVT 组 件 
装配 到 进 气 凸轮 轴 上 ,将 VVT 组 件 螺栓 旋 入 距离 
贴 合 面 2mm 的 位 置 ， 保 持 链 轮 自由 转动 ， 并 防止 
链 轮 掉 落 ; 将 正 时 链条 导向 板 挂靠 到 位 ， 与 链条 


1、4 包 上 




















图 26-12 安装 凸轮 轴 定 位 工具 


接触 部 分 涂 适量 机 油 。 通 过 导向 板 将 正 时 链条 挂 
到 排 气 凸轮 轴 链 轮 、VVT 组 件 链 轮 和 曲轴 链 轮 
上 ， 见 图 26-13。 

















图 26-13 安装 正 时 链 组 件 


4) 将 张 紧 链 板 挂靠 到 位 ， 与 链条 接触 部 分 
涂 适 量 机 油 。 装 上 链条 张 紧 器 ， 并 在 摩擦 面 上 涂 
适量 机 油 。 

拔 下 箭头 所 指 张 紧 右 锁定 销 ， 使 链条 张 紧 ， 
见 图 26-14。 

5) 保持 凸轮 轴 在 1 氏 上 止 点 位 置 ， 通过 专 
用 工装 固定 排 气 凸轮 轴 链 轮 ， 如 图 26- 10 所 示 ， 
拧紧 VVT 组 件 螺栓 和 排 气 至 规定 的 力矩 。 拧 紧 力 
和 矩 : SON . m + 90° 转 角 。 


6) 印 下 凸轮 轴 上 止 点 专用 工装 ,将 凸轮 轴 


后 端 盖 装 上 ， 注 意 保护 凸轮 轴 后 端 盖 的 密封 圈 。 
拧紧 螺 检 至 规定 力矩 。 


所 一 何 图解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 























图 26-14 安装 张 紧 器 


7) 缉 下 曲轴 定位 工装 ， 将 气 和 所 体 螺 塞 组 件 
装 回 原 位 置 。 


26.1.8 S7 -1.ST -4767ZQA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 $6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.9 S7 -2.0T -487ZQA 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 旋 下 2 个 悬 置 双 头 螺 柱 。 

2) 拆 印 正 时 罩 。 

3) 拆 纯 正 时 链条 张 紧 器 。 

4) 拆 印 正 时 链条 导向 板 合 件 。 

5) 拆卸 正 时 链条 张 紧 板 合 件 。 

6) 取 下 正 时 链条 ， 曲 轴 链 轮 及 2 个 曲轴 链 
轮 垫 圈 。 

7) 用 呆 扳 手 卡 住 进 气 凸 轮轴 ， 旋 出 进 气 
VVT 组 件 螺 栓 ， 取 下 进 气 VVT 组 件 及 VVT 垫圈 。 

8) 用 呆 扳 手 卡 住 排 气 凸轮 轴 ， 旋 出 排 气 
VVT 组 件 螺栓 ， 取 下 排 气 VVT 组 件 及 VVT 垫圈 。 

注意 : VVT 组 件 螺 栓 为 右 旋 螺 栓 ， 逆 时 针 旋 
入 ， 顺 时 针 旋 出 。 

9) 件 下 机 油泵 链条 导向 板 、 机 油泵 链条 张 
紧 板 、 机 油泵 链条 张 紧 板 扭 簧 。 

10) 用 机 油泵 链 轮 防 转 工具 固定 机 油泵 链 
轮 ， 旋 出 机 油泵 链 轮 螺栓 ， 取 下 机 油泵 链 轮 、 机 


油泵 链条 、 机 油泵 驱动 链 轮 、1 个 曲轴 链 轮 垫圈 。 
发 动机 正 时 带 部 件 位 置 如 图 26- 15 所 示 。 











图 26-15 ”比亚迪 487ZQA 发 动机 正 时 链 单 元 





2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 将 1 个 曲轴 链 轮 垫 片 安装 到 曲轴 后 端 ， 
再 将 机 油泵 驱动 链 轮 装 入 曲轴 后 端 。 

2) 将 机 油泵 链条 挂 到 机 油泵 链 轮 和 机 油泵 
驱动 链 轮 上 ， 再 将 曲轴 链 轮 、 机 油泵 链 轮 同时 分 
别 装 入 曲轴 、 机 油泵 转子 轴 对 应 位 置 上 。 机 油泵 
链 轮 上 的 缺口 对 准 转 子 轴 上 的 缺口 ， 如 图 26- 16 
所 示 。 








到 26-16 机 油泵 链 轮 安装 缺口 











3) 使 用 机 油泵 链 轮 防 转 工 具 卡 住 机 油泵 链 
轮 ， 拧 紧 螺 栓 至 规定 力矩 。 

4) 安装 机 油泵 链条 导向 板 ， 在 与 链条 接触 
部 分 需 涂抹 适量 机 油 。 

5) 将 机 油泵 链条 张 紧 板 扭 往 安装 到 机 油泵 
链条 张 紧 板 上 ， 青 将 两 者 一 起 安装 到 生体 上 ， 并 
在 机 油泵 链条 张 紧 板 与 链条 接触 部 分 涂抹 适量 机 
油 。 安 装 完毕 ， 机 油泵 链条 张 紧 板 应 转动 灵活 。 

6) 用 凸轮 轴 定 位 工具 将 进 、 排 气门 凸轮 轴 
定位 在 1 饶 压 缩 行程 上 止 点 位 置 。 

7) 将 排 气 VVT 组 件 装配 到 排 气 凸 轮轴 上 ， 
将 排 气 VVT 组 件 螺 栓 旋 入 距离 贴 合 面 2mm 的 位 





局 
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置 ， 保 持 排 气 VVT 组 件 自由 转动 ， 并 防止 排 气 
VVT 组 件 掉 落 。 

8) 将 进 气 VVT 组 件 装配 到 进 气 凸 轮轴 上 ， 
将 进 气 VVT 组 件 螺栓 旋 入 距离 贴 合 面 2mm 的 位 
置 ,保持 进 气 VVT 组 件 自由 转动 ， 并 防止 进 气 
VVT 组 件 掉 落 。 

注意 : 将 VVT 垫圈 安装 到 位 ， 不 得 漏 装 、 多 
装 。 安 装 VVT 螺栓 前 ， 需 在 螺栓 头 部 涂抹 适量 
机 油 。 

9) 将 正 时 链条 导向 板 安装 到 正 时 链条 导向 
板 托 板 上 。 

10) 将 2 个 正 时 链条 导向 板 螺栓 垫 片 安 装 到 
正 时 链条 导向 板 合 件 上 ， 再 将 正 时 链条 导向 板 合 
件 安装 到 生体 上 ， 拧 紧 螺栓 至 规定 力矩 。 

11) 在 正 时 链条 托 架 合 件 与 链条 接触 部 分 ， 
以 及 正 时 链条 导向 板 合 件 与 链条 接触 部 分 ， 涂 适 
量 机 油 。 通 过 链条 导向 板 将 正 时 链条 挂 到 排 气 
VVT 组 件 链 轮 、 进 气 VVT 组 件 链 轮 和 曲轴 链 
轮 上 。 

12) 将 正 时 链条 张 紧 板 垫 块 及 正 时 链条 张 紧 
板 ， 正 确 安 装 到 正 时 链条 张 紧 板 托 板 上 。 

13) 将 安装 张 紧 板 的 圆柱 销 压 到 气 氏 盖 上 。 

14) 安装 正 时 链条 张 紧 板 合 件 ， 与 链条 接触 
部 分 涂 适量 机 油 ， 见 图 26-17。 





图 26-17 涂抹 机 油 的 部 位 


15) 安装 正 时 链条 张 紧 器 ， 并 在 摩擦 面 上 涂 
适量 机 油 。 拔 下 张 紧 器 锁定 销 ， 使 链条 张 紧 。 

16) 将 正 时 链条 张 紧 工具 安装 到 位 ， 见 图 
20-18 。 

17) 拧紧 VVT 组 件 螺栓 至 规定 力矩 ， 纯 下 下 
时 链条 张 紧 工 具 。 注 意 拧紧 VVT 组 件 螺栓 时 ， 需 
用 采 扳 手 卡 住 凸轮 轴 ， 防 止 凸轮 轴 转 动 ， 否 则 将 
损坏 凸轮 轴 。 








图 26-18 ”安装 链条 张 紧 工具 


26.1.10 唐 -2.0T-487ZQA 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 在 S7 车 型 上 ， 相 关内 容 请 参 
考 26.1.9 小 节 。 


26.1.11 宋 -1.ST-476ZQA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 S6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.12 宋 -2.0T-487ZQA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 S6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.13 宋 -2.0L-483QB 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 M6 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 2 小 节 。 


26.1.14 元 -1.5L -473QE 发 动机 ee 


该 款 发 动机 也 搭载 于 G5 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 22 小 节 。 


26.1.15 元 -1.ST-476ZQA 发 动机 





该 款 发 动机 也 搭载 在 S6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 








该 款 发 动机 也 搭载 在 S6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.17 速 锐 -1.5L -473QB/QE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 G5 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 22 小 节 。 


26.1.18 ” 速 锐 -1.5T -476ZQA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 $6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.19 思 锐 -1.ST -476ZQA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 $6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.20 6G6 -1.5T -476ZQA 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 S6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.21 G6 -2.0L -483QB 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 M6 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 2 小 节 。 


26.1.22 G5S -1.5L -473QB/QE 发 动机 


1. 正 时 链 单 元 拆 拖 步骤 

1) 拆 下 正 时 带 。 

2) 拆 下 发 电机 调节 臂 的 装配 螺栓 ， 然 后 近 
松 发 电机 的 装配 螺栓 。 

3) 拆除 惰 轮 合 件 。 

4) 转动 曲轴 带 轮 , 使 其 上 止 点 (TDC) 标 
记 与 指针 对 齐 ， 如 图 26-19 所 示 。 

5) 拆 下 水 泵 带 轮 。 

6) 拆 下 纪 六 四。 

7) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

















图 26-19 凸轮 轴 上 止 点 标记 设 定 


8) 拆 下 油 底 壳 。 

9) 在 饶 体 下 方 ， 用 千斤 项 和 木 块 支撑 发 
动机 。 

10) 使 发 电机 远离 正 时 单 ， 然后 拆 下 正 
时 罩 。 

11) 给 无 声 正 时 链 张 紧 器 座 表 面 涂 上 发 动机 
机 油 。 用 旋 具 援 开 无 声 正 时 链 张 紧 器 座 上 的 孔 ， 
然后 拆除 螺栓 。 

12) 拆除 无 声 正 时 链 张 紧 器 座 。 

13) 拆 下 张 紧 链 板 组 件 和 导向 链 板 组 件 。 

14) 取 下 无 声 正 时 链条 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步 又 

注意 : 使 无 声 正 时 链 远离 磁场 。 

1) 将 曲轴 置 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 将 曲 
轴 链 轮 上 的 TDC 标记 与 机 油泵 上 的 指针 对 齐 ， 如 
图 26-20 所 示 。 





TDC 标 记 





图 26-20 将 曲轴 设 定 于 TDC 位 置 
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2) 将 1 号 活塞 置 于 上 止 点 (TDC) 位 置 。 5) 将 无 声 正 时 链 安装 到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 指 
凸轮 轴 链 轮 上 的 “UP” 标 记 应 当 位 于 上 部 ， 而 凸 。” 针 要 与 两 块 色 片 的 中 心 对 齐 (473QA 型 发 动机 ) ， 
轮轴 链 轮 的 上 止 点 槽 应 当 与 币 盖 的 上 边缘 对 齐 ， ”如 图 26-24 所 示 。 

如 图 26-21 所 示 。 
































图 26-21 将 1 号 活塞 置 于 TDC 位 置 














到 26-24 ”将 正 时 链 装 到 凸轮 轴 上 (473QA 型 发 动机 ) 
3) 将 无 声 正 时 链 安 装 在 曲轴 链 轮 上 ， 色 片 


ee 0 6) 给 张 紧 链 板 螺栓 轴 的 螺纹 涂 上 发 动机 机 
i 油 ; 并 安装 张 紧 链 板 组 件 和 导向 链 板 组 件 。 
7) 安装 张 紧 器 座 ， 并 轻 轻 拧 上 螺栓 。 


TDC 标 记 ) 8) 给 张 紧 器 座 的 滑动 面 涂 上 发 动机 机 油 。 
| 9) 顺 时 针 旋 转 张 紧 器 座 ， 来 压 紧张 紧 链 板 

组 件 ， 安 装 剩余 的 螺栓 ， 并 将 其 锁 紧 。 

10) 检查 正 时 日 上 曲轴 前 油封 有 无 损坏 。 如 
果 油 封 损坏 ， 则 更 换 曲 轴 前 油封 。 

11) 将 正 时 辕 配 合 表面 、 螺 栓 和 螺栓 孔 上 的 
旧 平 面 密封 胶 清 除 。 

12) 清洁 正 时 罩 配 合 表面 ， 并 进行 干燥 。 

13) 将 平面 密封 胶 均 匀 地 涂抹 在 正 时 四 与 全 

”图 26.22 安装 正 时 链 到 曲轴 上 Ci | 

4) 将 无 声 正 时 链 安 装 到 凸轮 轴 链 轮 上 ， 指 RE ee de 
针 要 对 准 三 块 色 片 (4730B 型 发 动机 )， 如 图 给 正 时 淖 上 的 生体 上 表面 接触 面 涂 茵 3 ~4mm 宽 
26-23 所 示 。 的 平面 密封 胶 。 零 件 涂 甫 平面 密封 胶 后 ， 如 果 超 
过 4min 或 4min 以 上 还 没有 进行 安装 ， 则 不 得 进 











三 块 色 
pA 行 安 半 。 正 确 的 做 法 是 ， 清 除 晶 的 残留 物 , 重新 攻 C 
涂 歼 平面 密封 胶 。 


14) 安装 正 时 罩 。 

15) 安装 油 底 过。 

16) 安装 曲轴 带 轮 及 垫 片 合 件 。 
17) 安装 饶 盖 站 。 

18) 安装 水 泵 带 轮 。 

19) 安装 惰 轮 合 件 。 

© 20) 安装 发 电机 调节 臂 装配 螺栓 。 
图 26-23 ”将 正 时 链 装 到 凸轮 轴 上 (473QB 型 发 动机 ) 21) 安装 并 调整 正 时 带 。 




















该 款 发 动机 也 搭载 在 S6 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 1.7 小 节 。 


26.1.24 G3 -1.SL -DA4G1SS 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 三 莹 4G18 发 动机 一 
样 ， 相 关内 容 请 参考 12. 2 小 节 。 


26. 1.25 G3 -1.8L -483QA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 483QB 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 1. 2 小节。 


26.1.26 6G3 -1.5L -473QB/QE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 G5 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 22 小 节 。 


26.1.27 F6 -1.8L -483QA 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 483QB 相同 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 1. 2 小 节 。 


26. 1.28 F6 -2.0L -483QB 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 M6 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 2 小 节 。 


26. 1.29 F6-2.4L -4G69 发 动机 


该 球 发 动机 正 时 带 维修 与 三 将 4G69 发 动机 
一 样 ， 相 关内 容 请 参考 12. 3.2 小 节 。 


26. 1.30 F3 -1.5L -473QB/QE 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 G5 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 1. 22 小 节 。 


26.1.31 F0 -1.0L -371QA/QB 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆 印 步骤 

1) 拆 下 紧 固 螺栓 ， 伸 下 发 电机 ， 拆 下 多 
横 带 。 

2) 按 顺 序 拆 下 水 和 泵 进 水 软 管 。 

3) 拆 下 仙 盖 法 。 

4) 拆 下 曲轴 位 置 传感器 。 

5) 拆 下 曲轴 带 轮 。 

6) 拆 下 油 底 壳 。 

7) 拆 下 机 油 收集 器 。 

8) 拆 下 紧 轩 螺栓 ， 缀 下 正 时 黑体 ， 
油 道上 的 密封 圈 。 

9) 将 锁 片 按 顺 时 针 方 向 拨 动 ， 同 时 按 下 柱 
塞 ， 松 开张 紧 板 。 

10) 按 紧 柱 塞 的 同时 ， 把 专用 工具 搬入 锁 片 
中 的 小 孔 ， 锁 定 柱 塞 ， 不 让 其 弹出 。 

11) 印 下 张 紧 板 的 螺栓 ， 取 出 张 紧 板 ， 取 下 
正 时 链条 。 

12) 卸 下 曲轴 链 轮 ， 注 意 取 下 曲轴 上 的 半圆 键 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

按 拆 印 相反 的 顺序 安装 ， 应 注意 以 下 几 点 . 

1) 安装 链条 前 ， 和 拆卸 一 样 ， 把 专用 工具 
插入 张 紧 器 锁 片 的 小 孔 ， 锁 定 柱 塞 不 让 其 弹出 。 

2) 按 图 26-25 所 示 安 装 正 时 链条 ， 正 时 链条 
上 着 色 链 面 朝 向 外 侧 ， 不 得 反 装 。 把 凸轮 轴 链 轮 
的 正 时 记号 对 着 正 上 方 ， 并 且 要 把 蓝 色 的 链 片 分 
别 对 准 进 排 气 凸 轮轴 链 轮 的 正 时 记号 ， 还 要 将 黑 
色 的 链 片 对 准 曲轴 链 轮 上 的 正 时 记号 。 

蓝 色 标记 蓝 色 标 记 
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图 26-25 ” 正 时 链 正 时 标记 图 
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3) 稍微 转动 进 气 凸 轮轴 ， 使 右边 链条 张 紧 ， 
确认 链条 两 侧 在 导向 板 和 张 紧 板 安装 位 置 ， 然 后 26.2 吉利 
取 下 插入 锁 片 小 孔 的 专用 工具 ; 检查 张 紧 器 是 否 
自动 弹出 ， 压 紧张 紧 板 。 
4) 相关 拧紧 力矩 数据 如 下 下 


导向 板 螺 栓 , 10N . m; 张 紧 板 螺栓 : (2016— ) 
20N . m; 张 紧 器 螺栓 : 10N . m。 1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 


发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 26-26 所 示 。 







正 时 链条 上 导向 轨 
正 时 链条 


正 时 链条 张 紧 轨 De SN 





正 时 链条 导向 轨 


26-26 吉利 4G18TDB 发 动机 正 时 链 单 元 
2. 正 时 链 单 元 拆卸 步骤 
1) 拆 印 正 时 链 尝 。 
Qa 拆 御 正 时 链 置 中 心 处 3 颗 固 定 螺 栓 ， 取 下 


正 时 链 师 隔音 日 。 
G@) 拆 仓 正 时 链 单 边缘 处 25 颗 螺 栓 ， 取 下 正 
时 链 单 。 


2) 拆 缉 正 时 链条 张 紧 器 。 

Q 用 记号 笔 在 进 排 气 VVT 和 链条 上 做 好 原 
始 位 置 标记 ， 使 用 合适 工具 固定 链条 和 凸轮 轴 。 

@ 安装 正 时 链条 张 紧 右 锁 止 专用 工具 ， 以 防 
拆 件 张 紧 器 时 张 紧 器 内 的 弹簧 蹦 出 ， 见 图 26-27。 
专用 工具 : 15P0025 。 






































@ 拆卸 正 时 张 紧 器 组 件 2 颗 固 定 螺 性 。 图 26-27 ”安装 张 紧 器 专用 工具 
注意 : 此 时 不 能 转 刀 ， 以 防 正 乓 和 
ey QD 拆 印 机 油 系 链条 张 紧 轨 固 定 螺栓 1， 并 同 

链 轮滑 齿 。 


站 三 如 | Ss 见 可 
3) 拆 御 机 油泵 链条 组 件 。 机 油 倘 连 条 张 紧 轨 2 起 取 下 ， yl 图 26 28。 





所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 


与 平衡 轴 1 记号 ( 齿 上 一 圆 点 ) 对 齐 ，2 ( 蓝 色 链 
节 ) 与 平衡 轴 2 记号 ( 齿 上 一 圆 点 ) 对 齐 ，3 
(黄色 链 节 ) 与 平衡 轴 驱 动 链 轮 记号 ( 面 上 一 圆 
点 ) 对 齐 ， 见 图 26-30。 








图 26-28 拆 缉 机 油泵 链条 张 紧 轨 


@) 取 下 机 油泵 链条 和 曲轴 链 轮 。 注 意 如 果 链 
轮 损 坏 ， 转 动 不 正常 则 更 换 机 油泵 总 成 。 

4) 拆卸 正 时 链条 。 

Q 拆 利 正 时 链条 张 紧 轨 上 的 固定 螺栓 1 和 正 
时 链条 导向 轨 上 的 固定 螺栓 2， 见 图 26-29。 

@) 取 下 正 时 链条 导向 轨 和 正 时 链条 张 紧 轨 。 

@@ 拆卸 正 时 链条 上 导向 轨 。 

@ 取 下 正 时 链条 组 件 。 





图 26-29 ” 拆 印 正 时 链条 导轨 


5) 拆 外 平衡 轴 链 条 组 件 。 

QD 拆 伸 平衡 轴 链 条 紧 链 器 组 件 。 

G@) 拆 御 平衡 轴 链 条 张 紧 轨 和 上 下 导轨 的 5 个 
固定 螺栓 ， 取 下 平衡 轴 链 条 组 件 、 张 紧 轨 和 上 下 
导轨 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 平衡 轴 链 条 组 件 。 

QD 安装 平衡 轴 链 条 组 件 ， 同 时 转动 曲轴 或 平 
衡 轴 ， 使 平衡 轴 链 条 上 的 三 个 标记 1 ( 蓝 色 链 节 ) 








图 26-30 ”发 动机 正 时 安装 标记 





Q 安装 平衡 轴 链 条 导向 轨 ， 并 紧 固 平衡 轴 链 


条 导向 轨 5 颗 固 定 螺栓 。 力 和 矩 : 22. 5N. m。 注 意 
平衡 轴 链 条 张 紧 轨 螺 栓 需 涂 厌 氧 型 螺纹 锁国 胶 
( 乐 泰 243 ) 。 


(3) 安装 并 紧 固 平衡 轴 链 条 张 紧 咒 ， 见 图 


26-31。 力 和 矩 : 83SN .mo。 





图 26-31 安装 平衡 负 链 条 张 紧 器 


2) 安装 机 油泵 链条 组 件 。 

Q@ 安装 曲轴 链 轮 。 注 意 曲 轴 正 时 链 轮 1 上 有 
同 齿 定位 记号 和 平衡 轴 了 驱动 链 轮 2 上 的 止 槽 相对 
插入 以 确保 安装 到 位 ， 见 图 26- 32。 

@ 安装 机 油泵 链条 。 

@) 安装 机 油泵 链条 张 紧 轨 及 机 油泵 链条 张 紧 
轨 螺 栓 ， 螺 栓 需 涂 厌 氧 型 螺纹 锁 固 胶 ( 乐 泰 
243 ) 。 力 矩 : 22. 5N . m。 


第 26 章 ”国产 自主 品牌 去 一 人 























Ra 
O34 


曲轴 链 轮 安装 位 置 





图 26-32 




















3) 安装 正 时 链条 。 

@ 确认 正 时 链条 组 件 上 的 3 个 正 时 标记 外 链 
节 。 注 意 机 油泵 链条 上 共有 两 个 正 时 标记 外 链 节 ， 
其 中 两 个 正 时 标记 外 链 节 (黄色 ) 与 机 油泵 链 轮 
正 时 记号 对 齐 ; 一 个 正 时 标记 外 链 节 (黄色 ) 与 
曲轴 油泵 链 轮 正 时 记号 对 齐 。 

@ 安装 正 时 链条 组 件 使 链条 的 正 时 标记 1 外 
链 节 对 正 排 气 VVT 链 轮 正 时 记号 ( 齿 中 间 有 一 
圆 点 ) ， 使 链条 的 正 时 标记 2 外 链 节 对 正 进 气 
VVT 链 轮 正 时 记号 〈 贞 中 间 有 一 点 ) ， 使 链条 的 
正 时 标记 3 对 正 曲轴 正 时 链 轮 记 号 〈 曲 轴 链 轮 平 
面 上 一 圆 点 ) ， 见 图 26-33 。 

注意 : 正 时 链条 上 共有 三 个 正 时 标记 外 链 节 ， 
其 中 两 个 正 时 标记 外 链 节 (之 间 相 差 10 个 链 节 ) 
与 进 排 气 VVT 链 轮 正 时 记号 对 齐 。 

注意 : 如 果 进 排 气 VVT 链 轮 正 时 记号 对 齐 困 
难 ， 可 转动 凸轮 轴 使 其 对 齐 。 

















图 26-33 ”对 齐 正 时 标记 


@) 安装 正 时 链条 上 导向 轨 。 注 意 如 果 正 时 链 
条 上 导向 轨 ， 可 以 逆 时 针 转 动 进 气 凸 轮轴 使 正 时 
链条 放松 。 

由 安装 并 紧 固 正 时 链条 定 导 向 轨 上 的 固定 螺 
栓 和 正 时 链条 张 紧 轨 上 的 固定 螺栓 。 力 珑 ; 
22. SN . m。 

4) 安装 正 时 链条 张 紧 器 ， 并 紧 固 2 颗 固定 
螺栓 。 力 和 矩 : 10.5SN. m。 注 意 拔 出 张 紧 器 锁 止 销 
专用 工具 。 

5) 安装 正 时 链 黑 。 

Q@ 安装 正 时 链 黑 周边 的 25 个 正 时 链 田 紧 国 
螺栓 ， 但 先 不 要 拧紧 。 注 意 按照 先 中 间 后 两 边 的 
顺序 ， 分 两 次 拧紧 螺栓 。 力 矩 : 第 一 次 : 10N .mi 
第 二 次 : 22.5N . m。 

@ 安装 正 时 链 罩 隔音 章 及 正 时 链 轩 中 间 的 3 
个 固定 螺栓 。 


26. 2.2 ” 博 越 2.0L -4G20 发 动机 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 

正 时 链 单 元 部 件 分 解 如 图 26-34 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 秃 正 时 链条 张 紧 轨 组 件 销 轴 ， 取 下 正 
时 链条 张 紧 轨 组 件 。 注 意 取 出 过 程 中 注意 张 紧 
轨 蹄 块 不 要 掉 落 ,否则 容易 造成 张 紧 轨 蹄 块 
损坏 。 

2) 拆 纯 正 时 链条 导向 轨 组 件 固定 螺栓 ， 取 
下 正 时 链条 导向 轨 组 件 。 

3) 拆 纯 正 时 链条 护 板 。 

4) 拆 缀 正 时 链条 及 曲轴 正 时 链 轮 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 确认 正 时 链条 上 的 3 个 链 节 标记 ， 见 图 
26-35 。 

注意 : 正 时 链条 上 共有 三 个 正 时 标记 外 链 节 ， 
其 中 第 1 个 正 时 标记 与 曲轴 链 轮 正 时 标记 对 齐 ， 
第 2、3 两 个 正 时 标记 (黄色 ) (之 间 相 差 7 个 链 
节 ) 分 别 与 排 气 凸 轮轴 链 轮 正 时 标记 和 进 气 VVT 
驱动 右 正 时 标记 对 齐 。 

2) 安装 正 时 链条 ， 依 次 对 齐 凸 轮轴 正 时 链 
轮 上 的 两 个 正 时 标记 ， 见 图 26-36。 
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图 26-36 ”凸轮 轴 正 时 链 轮 上 的 正 时 书 
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4) 安装 并 拌 紧 正 时 链条 护 板 及 紧 固 螺栓 ， 
见 图 26-38。 持 紧 力矩 : 9N .mo。 





26-38 安装 护 板 螺栓 





5) 安装 并 拧紧 正 时 链条 导轨 组 件 及 固定 螺 
栓 ， 见 图 26-39。 皖 紧 力 怎 : 9N . m。 

















6) 安装 并 拧紧 正 时 链条 张 紧 轨 组 件 及 正 时 
链条 张 紧 销 轴 ， 见 图 26-40。 拧 紧 力 
和 拭 ， 19N .mo。 

7) 使 用 专用 工具 安装 曲轴 前 油封 。 注 意 : 
曲轴 前 油封 每 次 维修 须 更 换 新 件 。 

8) 安装 正 时 链 曙 :在 正 时 链 单 与 和 体 、 和 所 
盖 安 装 结合 面 ， 均 匀 涂 上 1596F 硅 橡 胶 平面 密 
封 剂 。 

密封 剂 涂抹 直径 4. 0mm。 注 意 在 安装 正 时 
链 单 之 前 ， 必 须 检 查 正 时 链条 上 面 的 标记 是 否 处 
在 正确 位 置 。 如 果 有 偏差 ， 请 重新 安装 正 时 链条 。 
按 图 26-41 所 示 顺 序 ， 拧 紧 正 时 链 田 固定 螺栓 及 





螺母 ， 共 计 14 处 。 
拧紧 力矩 : M6 螺栓 及 螺母 10N . m; M8 
18N . m; M10 螺栓 一 一 50N . m。 





螺栓 











9) 压 人 正 时 紧 链 器 推 杆 ， 如 图 26-42 所 示 ， 
使 推 杆 进入 自 锁 状 态 。 安 装 正 时 紧 链 器 组 件 ， 装 
入 后 ， 推 杆 自动 弹出 。 安 装 2 颗 M6 的 固定 螺母 。 
拧紧 力矩 : 9N .me。 


























26-42 ”设置 张 紧 器 











六 二 > 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 





26.2.3 ” 博 瑞 1.8T -4G18TD 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 于 博 越 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 2. 1 小 节 。 


26.2.4 博 瑞 2.4L -4G24 发 动机 





该 发 动机 正 时 带 维 修 与 4G20 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 2. 2 小节， 


26. 2.5 博 瑞 3.5L -6G35V 发 动机 


1. 正 时 链 单 元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 26-43 所 示 。 





图 26-43 ”吉利 6G35V 发 动机 正 时 链 单 元 


1 一 正 时 链条 (次 级 ) ”2 一 排 气 凸轮 轴 3 一 进 气 凸轮 轴 
4 一 气门 5 一 活塞 6 一 曲轴 7 一 正 时 链条 (初级) 











2. 正 时 链 单元 更 换 步 又 
拆 纯 步骤 如 下 : 
1) 旋转 曲轴 ,使 第 一 负 处 于 压缩 行程 上 止 
拆 纯正 时 链 罩 。 
2) 拆卸 正 时 链条 张 紧 器 。 
3) 拆卸 正 时 链条 张 紧 轨 。 
4) 拆卸 曲轴 正 时 链 轮 。 
5) 拆 件 正 时 链条 塑料 导向 板 。 
6) 拆 务 链 惰 轮 固定 螺栓 ， 并 取出 链 惰 轮 。 
7) 拆 件 正 时 链条 导向 轨 组 件 固定 螺栓 ， 并 
取 下 正 时 链条 导向 轨 组 件 。 
8) 拆 缉 正 时 链条 。 


”36 局 
人 


安装 步骤 如 下 : 

1) 安装 惰 轮 轴 。 

2) 安装 惰 轮 组 件 并 紧 固 惰 轮 固定 螺栓 ， 见 
图 26-44。 力 矩 : 60N : m。 





26-44 ”安装 惰 轮 组 件 


3) 安装 曲轴 正 时 链 轮 。 

4) 安装 并 紧 固 左 侧 正 时 链条 导向 轨 固 定 
螺栓 。 

5) 安装 正 时 链条 上 部 导向 轨 。 

6) 安装 正 时 主 链条 。 注 意 确保 凸轮 轴承 盖 
正 时 标记 ， 副 链条 正 时 标记 〈 黄 色 ) ， 主 链条 橙 
色 链 板 正 时 标记 板 ，VVT 正 时 标记 在 一 条 轴线 
上 。 正 时 链条 黄色 链 板 和 驱动 链 轮 上 四 坑 对 齐 ， 
见 图 26-45。 











图 26-45” 正 时 链条 正 时 标记 


7) 安装 正 时 主 链条 张 紧 轨 。 
8) 安装 正 时 主 链条 张 紧 器 并 紧 固 固定 螺栓 。 
力矩 : 13N， me 
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9) 取出 正 时 主 链条 张 紧 器 限 位 销 。 

3. 副 传动 链 更 换 步 又 

拆 印 步 又 如 下 : 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 拆 印 正 时 链条 。 

3) 按压 ( 右 ) 副 传 动 链 张 紧 器 组 件 并 插入 
插销 。 

4) 拆 御 右 侧 进 、 排 气 VVT 执行 器 固定 螺栓 ， 
见 图 26-46。 














网 26-46， 拆伙 排 气 侧 VVT 执行 器 


5) 取出 右 侧 进 、 排 气 VVT 执行 器 。 

6) 拆卸 ( 右 ) 副 传动 链 。 注 意 ( 左 ) 副 传 
动 链 、( 右 ) 副 传动 链 拆卸 、 安 装 方法 相似 。 

在 安装 副 传动 链 前 执行 以 下 检查 程序 : 

1) 用 147N 的 力 拉 紧 主 、 副 链条 。 

2) 使 用 游标 卡尺 测量 15 个 链 节 的 长 度 。 

副 链条 最 大 长 度 : 136. 36mm。 随 机 测量 3 
次 ， 如 果 长 度 大 于 最 大 值 ， 则 应 更 换 副 链条 ， 见 
图 26-47。 
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图 26-47 副 传动 链 检查 


安装 程序 : 
1) 安装 ( 右 ) 副 传动 链 。 注 意 副 传动 链 上 


的 两 个 黄色 标记 分 别 与 右 侧 进 气 VVT 执行 部 和 右 
侧 排 气 VVT 执行 顺 对 齐 ， 见 图 26-48。 







































































26-48 ”对 齐 正 时 标记 


2) 转动 右 侧 进 、 排 气 凸 轮轴 ， 使 其 定位 销 
与 进 、 排 气 VVT 执行 器 上 的 定位 销 孔 对 齐 ， 把 
进 、 排 气 VVT 执行 器 组 件 推 人 右 侧 进 、 排 气 凸 轮 
轴 的 定位 销 。 注 意 不 得 用 人 硬 物 敲 击 。 

3) 将 进 、 排 气 VVT 执行 器 分 别 紧 固 于 右 侧 
进 、 排 气 凸 轮轴 上 。 力 和 矩 : 100N .mo。 

4) 拔 出 〈( 右 ) 副 传 动 链 张 紧 器 组 件 上 的 
插销 。 

5) 安装 正 时 链条 。 

6) 连接 蓄电池 负极 电缆 。 

4. 张 紧 器 更 换 步骤 

拆 印 步 又 如 下 : 

1) 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 旋转 曲轴 ， 如 图 26-49 所 示 , 使 1 缸 处 于 
上 止 点 位 置 。 注 意 曲 轴 带 轮 正 时 记号 与 正 时 链 置 
上 刻度 线 “0” 位 对 齐 。 





26-49 ”旋转 曲轴 到 1 和 红 上 止 点 位 置 


3) 拆 秃 正 时 链条 党 盖 。 
4) 确认 正 时 链条 记号 。 





马 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





注意 : 确保 凸轮 轴承 盖 正 时 标记 ， 副 链条 正 
时 标记 (黄色 ) ， 主 链条 橙色 链 板 正 时 标记 板 ， 
VVT 正 时 标记 在 一 条 轴线 上 。 正 时 链条 黄色 链 板 
和 了 驱动 链 轮 上 四 坑 对 齐 。 

5) 移动 挡 板 释放 锁 至 张 紧 位 置 。 

6) 将 锁 止 销 插 入 到 止 动 板 的 孔 中 。 

7) 拆 印 链 条 张 紧 需 固定 螺栓 。 注 意 此 时 不 
能 转动 曲轴 ， 以 防止 正 时 链 轮 滑 齿 。 

8) 取 下 正 时 链条 张 紧 器 。 

安装 程序 : 

1) 如 图 26-50 所 示 ， 向 上 移动 正 时 链条 张 紧 
器 止 动 板 ， 推 动 柱 塞 ， 检 查 移 动 是 否 顺畅 。 如 有 
必要 ， 更 换 链 条 张 紧 器 组 件 。 








止 动 板 
图 26-50 ”检查 链条 张 紧 器 

2) 确认 正 时 链条 记号 。 注 意 确保 凸轮 轴承 
盖 正 时 标记 ， 副 链条 正 时 标记 (黄色 ) ， 主 链条 
柳 色 链 板 正 时 标记 板 ，VVT 正 时 标记 在 一 条 轴线 
上 。 正 时 链条 黄色 链 板 和 驱动 链 轮 上 四 坑 对 齐 。 

3) 安装 正 时 主 链条 张 紧 轨 。 

4) 安装 正 时 主 链条 张 紧 器 并 紧 固 固定 螺栓 ， 
见 图 26-51。 力矩 : 13N .mo。 





图 26-51 安装 链条 张 紧 髓 


a 
6) 安装 正 时 链条 
7) 连接 营 电 池 负 极 电 纱 。 


26. 2.6 帝豪 GS -1.3T -4G13TB 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 上 断 开 蓄电池 负极 电缆 。 

2) 拆 印 油 底 过。 

3) 拆 纯 正 时 链 雷 。 

4) 拆 印 正 时 链条 张 紧 器 组 件 。 

5) 拆 纯 正 时 链条 张 紧 轨 组 件 上 的 固定 螺栓 ， 
并 取 下 正 时 链条 张 紧 轨 组 件 。 

6) 拆 御 正 时 链条 导向 轨 上 的 固定 螺栓 ， 并 
取 下 正 时 链条 导向 轨 。 

7) 拆 印 正 时 链条 顶部 导向 轨 组 件 固 定 螺 栓 ， 
并 取 下 正 时 链条 导向 轨 组 件 。 

8) 拆 印 正 时 链条 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 一 个 补 气管 接头 ， 并 紧 固 气 包 六 日 
上 的 堵塞 ， 见 图 26-52。 力 矩 : 12.5N : m。 
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到 26-52 ”安装 补 气管 接头 
2) 安装 并 紧 固 曲轴 正 时 定位 堵塞 ， 见 图 
26-53 。 力 矩 : 12.5N ,mo。 











图 26-53 ”安装 曲轴 正 时 定位 堵塞 
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3) 确认 凸轮 轴 正 时 工装 和 曲轴 正 时 专用 工 
具 ， 见 图 26-54、 图 26-55。 















































凸轮 轴 正 时 专用 工具 曲轴 正 时 专用 工具 图 26-56 安装 曲轴 定位 专用 工具 
图 26-54 ”两 种 正 时 专用 工具 的 区 分 8) 安装 正 时 链条 导向 规 组 件 。 
4) 利用 VVT 驱动 器 螺栓 转动 凸轮 轴 ， 使 两 9) 安装 并 紧 固 正 时 链条 导向 规 组 件 固定 螺 


个 标记 孔 在 凸轮 轴 中 心 孔 正 上 方 ， 然 后 将 两 个 凸 ” 栓 。 力矩 : 9N. m， 见 图 26-57。 
轮轴 正 时 定位 专用 工具 插入 2 个 工艺 孔 ， 保 证 凸 
轮轴 正 时 定位 专用 工具 末端 插入 到 凸轮 轴 凸 台 小 
孔 内 。 




















图 26-57 ”安装 导向 规 组 件 














图 26-55 ”安装 正 时 专用 工具 10) 安装 正 时 链条 导向 轨 。 
og 11) 安装 并 紧 固 正 时 链条 导向 轨 定 螺 答 ， 见 
栓 头 部 涂 润滑 油 ， 用 手 拧 人 VVT 驱动 器 螺栓 ， 暂 。 图 26-58、 图 26-59。 力 短 ; 23N 。m。 


不 拧紧 。 

注意 : 安装 时 拿 稳 VVT 组 件 ， 不 能 掉 落 在 地 
上 ， 如 果 掉 落 即 报废 。 

注意 : VVT 组 件 与 凸轮 轴 的 安装 面部 不 能 
油污 。 

6) 安装 减 振 带 轮 螺栓 ， 顺 时 针 旋 转 曲 轴 将 
曲轴 半圆 键 槽 调 至 水 平 向 右 ， 装 人 曲轴 正 时 定位 
专用 工具 ， 左 右 转动 曲轴 ， 曲 轴 卡 死 不 能 转动 ， 
确保 专用 工具 末端 已 插 在 曲轴 第 二 平衡 块 的 开口 
槽 内 ， 然 后 用 手持 紧 曲 轴 正 时 定位 专用 工具 ， 见 
图 26-56。 

7) 安装 正 时 链条 。 

















12) 安装 正 时 链条 张 紧 轨 ， 见 图 26-60。 
13) 安装 并 紧 固 正 时 链条 张 紧 轨 固 定 螺 栓 。 


所 -全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) | 
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26-59 ”安装 导向 轨 
14) 安装 正 时 链条 张 紧 器 组 件 。 





| PA Nd WW 
图 26-60 ”安装 张 紧 轨 


15) 安装 正 时 链 单 。 
16) 连接 著 电 池 负 极 电缆 。 


26.2.7 ”帝豪 GS -1. 8L -4G18 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 
1) 盎 开 蓄电池 负极 电缆 。 


2) 拆 秃 正 时 链 轩 。 

3) 拆卸 正 时 链条 张 紧 器 组 件 。 

4) 拆 秃 正 时 链条 张 紧 轨 组 件 上 的 固定 螺栓 ， 
并 取 下 正 时 链条 张 紧 轨 组 件 。 

5) 拆卸 正 时 链条 导向 轨 组 件 上 的 固定 螺栓 ， 
并 取 下 正 时 链条 导向 轨 组 件 。 

6) 取 下 正 时 链条 。 

注意 : 取 下 正 时 链条 后 ,不 要 再 转动 曲轴 和 
凸轮 轴 ， 防 止 活塞 顶 到 气门 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 确认 正 时 链条 上 的 3 个 黄色 链 节 , 第 2 
个 黄色 链 节 和 第 3 个 黄色 链 节 之 间 相 隔 6 个 链 节 ， 
见 图 26-61 。 





图 26-61 正 时 链条 标记 链 节 位 置 


2) 转动 进 气 凸轮 轴 和 排 气 凸轮 轴 使 链 轮 上 
的 正 时 记号 朝 正 上 方 ， 即 1 饶 第 1 个 进 、 排 气 凸 
轮 桃 尖 向 内 约 成 90° 夹 角 。 安 装 正 时 链条 ， 使 链 
条 的 第 2 个 正 时 标记 外 链 节 (黄色) 对 正 进 气 
VVT 驱动 器 正 时 记号 ; 使 链条 的 第 3 个 正 时 标记 
外 链 节 (黄色) 对 正 排 气 VVT 驱动 带 正 时 记号 ， 
见 图 26-62。 





图 26-62 凸轮 轴 链 轮 正 时 标记 位 置 


3) 安装 凸轮 轴 专 用 工具 GT301 -018 固定 凸 
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6) 安装 好 后 请 在 进 排 气 链 轮 上 做 好 装配 记 
号 ， 以 便 在 取 下 正 时 链条 张 紧 器 维修 工具 后 再 次 
确认 正 时 记号 。 

7) 安装 正 时 链条 导向 轨 组 件 ， 并 紧 固 固定 
螺栓 。 力 和 矩 : 10N . me。 

8) 安装 正 时 链条 张 紧 轨 组 件 ， 并 紧 固 固定 
螺栓 。 力 和 矩 : 10N . m， 见 图 26-66。 


GT301-018 





图 26-63 ”安装 凸轮 轴 固 定 工具 


轮轴 ， 见 图 26-63。 

4) 转动 曲轴 使 曲轴 上 的 半圆 键 对 准 机 油泵 
上 的 圆 点 ， 即 1 氏 压 缩 行 程 上 止 点 位 置 ， 见 
图 26- 64。 








图 26-66 ”安装 正 时 链 张 紧 轨 











9) 安装 正 时 链条 张 紧 器 组 件 。 
10) 安装 正 时 链 罩 。 
11) 连接 蓄电池 负极 电线 。 


26.2.8 帝豪 GL -1.3T -4G13TB 发 动机 





Et 该 款 发 动机 也 搭载 在 帝豪 CS 车 型 上 ， 相 关 
5) 安装 正 时 链条 ， 使 第 1 个 正 时 标记 外 链 ”内容 请 参考 26. 2.6 小 节 。 
节 ( 黄色 ) 对 正 曲轴 正 时 链 轮 正 时 记号 ， 见 图 26.2.9 帝豪 GL -18L _4G18 发 动机 


se (2016— _ ) 


该 款 发 动机 也 搭载 在 帝豪 GS 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 26. 2. 7 小 节 。 CA 


26. 2. 10 ”新 帝豪 三 厢 -1.3T -4G13TB 发 


该 款 发 动机 也 搭载 在 帝豪 GS 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 26. 2. 6 小 节 。 


26.2.11 新 帝豪 三 厢 -1.SL -4G15 发 动 





人 该 发 动机 正 时 带 维修 与 4618 一 样 ， 相 关内 


























图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





容 请 参考 26. 2.7 小 节 。 


26. 2.12 ”帝豪 RS -1.3T -4G13TB 发 动 


该 款 发 动机 也 搭载 在 帝 罕 GS 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 26. 2. 6 小 节 。 


26.2.13 帝豪 RS -1.5L -4G15 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 4G18 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 26.2.7 小 节 。 


26. 2.14 远景 X1-1.3L 发 动机 


该 发 动机 正 时 市 维修 与 4G13TB 一 样 ， 相 关 
内 容 请 参考 26. 2. 6 小 节 。 


26. 2. 15 远景 1.3T -4G13TB 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 帝豪 GS 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 26. 2. 6 小 节 。 


26. 2. 16 “远景 1.SL -4G15 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 4G18 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 26.2.7 小 节 。 


26. 2.17 远景 SUV -1.3T -4G13TB 发 动 


该 款 发 动机 也 搭载 在 帝豪 GS 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 26. 2. 6 小 节 。 


26. 2. 18 远景 SUV -1. 8L -4G18 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 在 帝豪 GS 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 26. 2.7 小 节 。 


26. 2. 19 ”金刚 三 厢 1.SL -4G15 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 4G18 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 26.2.7 小 节 。 


26. 2.20 ”金刚 CROSS -1.5L -4G15 发 动 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 4G18 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 2.7 小 节 。 


26. 2.21 吉利 GC7 -1.5L -4G15 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 4G18 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 2.7 小 节 。 


26. 2.22 海景 1.SL -4G15 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 4G18 一 样 ， 相 关内 
容 请 参考 26.2.7 小 节 。 


26. 2.23 ”熊猫 1.0L -3G10 发 动机 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 26-67 所 示 。 





图 26-67 吉利 3G10 发 动机 正 时 链 








1 一 进 气 凸轮 轴 ”2 一 排 气 凸 轮轴 ”3 一 VVT 执行 器 
4 一 排 气 凸 轮轴 驱动 链 轮 ”5 一 排 气 链 凸 轮轴 驱动 链 轮 紧 固 螺栓 
6 一 VVT 执行 器 紧 固 螺 栓 7 一 正 时 链条 张 紧 导轨 
8 一 正 时 链条 导向 导轨 9 一 正 时 链条 导向 导轨 固定 螺栓 
10 一 正 时 链条 张 紧 导 轨 固 定 螺栓 ”11 一 正 时 链条 








2. 正 时 链 单元 拆 和 扼 步骤 
1) 旋转 曲轴 ,使 曲轴 带 轮 正 时 记号 对 准 0 
号 刻度 线 ， 如 图 26- 68 所 示 。 


/ 
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3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 清洁 正 时 链 罩 及 和 缸 体 上 的 残余 密封 胶 。 

2) 在 正 时 链 单 与 负 体 安装 面 均匀 涂 上 专用 
密封 胶 ， 安 装 正 时 链 单 。 注 意 在 安装 正 时 链 罩 之 
前 ， 检 查 正 时 链条 上 面 所 做 的 记号 是 否 一 致 ， 如 
果 有 偏差 ， 请 重新 安装 正 时 链条 ， 

3) 紧 固 链 罩 紧 固 螺栓 。 

M6 螺栓 : 力矩 : 12N .mo。 

M8 螺栓 : 力矩 : 18N .mo。 

4) 安装 正 时 链条 张 紧 器 。 

5) 安装 曲轴 带 轮 。 

6) 使 用 专用 工具 GL301 - 020 安装 曲轴 带 轮 
2) 确认 进 气 VVT 链 轮 及 排 气 链 轮 正 时 记号 。 螺栓 ， 见 图 26-70。 力矩 : 138N， me 
所 处 位 置 如 图 26-69 所 示 ， 以 保证 第 1 生 处 于 压 | 
缩 行程 上 止 点 位 置 ， 如 果 位 置 不 正确 ， 重 复 步 又 
2) 直至 进 排 气 链 轮 正 时 记号 处 于 图 26-69 示 位 
置 ， 并 用 记号 笔 在 链 轮 上 做 好 记号 。 





图 26-68 曲轴 带 轮 正 时 标记 
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该 款 发 动机 也 搭载 于 艾 瑞 泽 7 车 型 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 3. 9 小 节 。 


26.3.2 瑞虎 3X -1.5L - E4G15 发 动机 4 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 E4G16 发 动机 一 样 ， 
3) 利用 专用 工具 G1301 - 020 拆 御 曲轴 相关 内 容 请 参考 26. 3.9 小 节 。 


26-69 ”凸轮 轴 正 时 标记 


带 轮 。 i 
4) 拆 印 正 时 链条 张 紧 器 。 26.3.3 瑞虎 5 -1.5T -FE4TISB 发 动机 
5) 拆 印 正 时 链 日 紧 固 螺栓 。 (2017—...) 


6) 利用 援 杆 伸 和 四 槽 位置， 松动 正 时 链 这 。 


。 十 链 单 元 步 3 
7) 取出 正 时 链 黑 。 1. 正 时 链 单元 拆 印 步 又 


1) 对 正 时 链 墅 盖 进 行 拆 钊 。 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





2) 用 8# 套 简 拆 纯 冉 定 正 时 链 上 导轨 的 螺栓 ， 
取 下 正 时 链 上 导轨 总 成 ( 共 2 个 M6 x15 螺栓 ) 。 

3) 推动 活动 导轨 ， 将 液压 张 紧 器 柱 塞 推 信 
最 大 压缩 位 置 ， 用 卡 销 将 液压 张 紧 器 柱 塞 卡 死 ， 
用 8# 套 简 拆 印 紧 固 活 动 导轨 的 液压 张 紧 器 的 两 个 
螺栓 ， 取 下 液压 张 紧 器 总 成 ( 共 2 个 M6 x25 螺栓 ) 。 

4) 用 10# 套 简 拆 秃 固定 活动 导轨 上 方 的 螺 
栓 , 取 下 活动 导轨 总 成 。( 共 1 个 M6 x12 - 
10.9) 液压 张 紧 器 张力 较 大 ， 拆 印 时 注意 安全 。 

5) 对 8# 套 简 拆 印 固 定 导 轨 总 成 上 的 螺栓 ， 
取 下 固定 导轨 总 成 ( 共 2 个 M6 x15)。 

6) 取 下 正 时 链条 总 成 。 

2. 正 时 链 单元 安装 步骤 








1) 转动 曲轴 ,将 曲轴 正 时 定位 销 通 过 生体 
上 进 气 侧 的 螺纹 孔 装 在 饶 体 上 ， 定 位 销 的 前 端 插 
在 曲轴 平衡 块 上 的 定位 孔 内 。 四 个 活塞 应 当 处 于 
同一 平面 内 。 见 图 26-71。 

注意 : 此 时 ， 固 定 相 位 器 的 螺栓 不 能 
相位 需 应 能 够 相对 凸轮 轴 转 动 ! 


Y 


; 
紧 ， 








图 26-71 安装 曲轴 定位 工具 


2) 将 凸轮 轴 正 时 定位 专用 工具 放置 在 红 羔 
上 平面 的 后 部 ， 分 别 转动 进 、 排 气 凸 轮轴 ， 将 凸 
轮轴 正 时 定位 专用 工具 水 平地 卡 入 两 个 凸轮 轴 后 
端 卡 模 中 ， 见 图 26-72 。 
































到 26-72 ”安装 凸轮 轴 正 时 定位 专用 工具 





3) 将 上 导轨 总 成 两 个 螺栓 涂 乐 泰 243 胶 2 - 
3 牙 ， 旋 入 到 凸轮 轴 第 一 轴承 盖 上 和 暂 不 拧紧 。 

4) 将 正 时 链条 分 别 挂 到 进 、 排 气相 位 带 、 
曲轴 链 轮 上 ， 上 导轨 总 成 保持 水 平 。 

5) 用 8# 套 简 将 固定 导轨 总 成 两 个 螺栓 分 别 
园 定 到 氏 盖 和 和 红 体 上 ,然后 拧紧 螺栓 。 力 算 : 
9N .m+3N .mo。 

6) 用 10# 套 简 将 活动 导轨 总 成 用 螺栓 固定 到 
氏 关 上 ， 然 后 拧紧 螺栓 。 力 矩 ，12N 
2N . m。 拧紧 后 ， 检 查 活动 导轨 是 否 能 绕 该 螺栓 
灵活 转动 ， 否 则 拆 下 检查 螺栓 和 活动 导轨 总 成 。 

7) 用 8# 套 简 将 液压 张 紧 器 总 成 用 两 个 螺栓 
紧 固 到 和 红 体 上 拧紧 ， 然 后 扳 动 活动 导轨 压 紧 液压 
张 紧 器 柱 塞 ， 拔 出 液压 张 紧 器 的 锁 销 使 链条 张 紧 。 
力矩 : 9N.m+3N .mo。 

8) 正 时 链条 张 紧 后， 依次 转动 进 排 气 相位 
器 ， 保 证 链条 在 紧 边 张 紧 ， 检 查 链条 是 否 贴 在 固 
定 导轨 与 活动 导轨 内 ， 并 与 曲轴 链 轮 和 进 排 气相 
位 器 应 正常 路 合 。 此 过 程 需 保证 进 气 相位 器 到 曲 
轴 链 轮 路 合 点 以 及 进 排 气相 位 器 之 间 的 链条 部 分 
( 即 与 上 导轨 接触 的 链条 部 分 ) 不 可 松弛 ,保持 
上 导轨 水 平 ， 近 紧 上 导轨 螺栓 。 上 导轨 螺栓 力矩 : 
9N.m+3N. m, 

9) 用 呆 扳 手 分 别 定 位 进 、 排 气 凸 轮轴 前 端 ， 
用 内 六 角 套 简 把 相位 需 螺 检 拧 紧 至 
l0OSN .m+SN .mo 

10) 拆 下 正 时 工具 ， 用 工具 顺 时 针 盘 动 曲 轴 
两 轿 ， 确保 无 机 械 干 涉 ， 检 查 正 时 系统 运转 是 否 
正常 ， 禁 止 道 时 针 盘 动 。 

3. 机 油泵 链条 拆 装 步 又 

(1) 拆 印 步 又 

1) 对 正 时 链条 进行 拆卸 。 

2) 对 油 底 壳 进行 拆 印 。 

3) 用 10# 套 简 拆 印 机 油泵 活动 导轨 总 成 固定 
螺栓 。 小 心 拆 下 机 油泵 活动 导轨 总 成 。 

4) 小 心 取 下 机 油泵 链条 总 成 。 

(2) 安装 步骤 

1) 机 油泵 链条 挂 在 曲轴 链 轮 和 机 油泵 链 
轮 上 。 

2) 将 机 油泵 活动 导轨 总 成 用 螺栓 施 人 ， 和 暂 
不 拧紧 。 

3) 检查 机 油泵 活动 导轨 是 否 能 绕 该 螺栓 灵 
活 转 动 ， 否 则 拆 下 螺栓 和 机 油泵 活动 导轨 总 成 检 


Im 十 
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查 后 重新 安装 。 

4) 手工 扳 动 机 油泵 活动 导轨 总 成 ， 使 机 油 
泵 活动 导轨 上 弹簧 卡 人 框架 上 对 应 限 位 凸 台 上 ， 
松 开机 油泵 活动 导轨 总 成 使 机 油泵 链条 张 紧 ， 用 
10# 套 简 拧 紧 螺 栓 ， 力 矩 : 12N . m +2N .mo 


26.3.4 瑞虎 7 -15ST-E4T1SB 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 于 瑞虎 5 车 型 上 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 3.3 小节。 


26.3.5 瑞虎 7 -2.0L -D4G20 发 动机 


1. 正 时 带 单 元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 右 悬 置 软 垫 总 成 和 发 动机 右 悬 置 
总 成 。 

2) 按照 附件 传 劲 带 、 传 动 带 张 紧 器 总 成 及 
惰 轮 的 拆 征 方法 ， 将 各 部 件 拆除 。 

3) 拆除 扭转 减 振 器 后 即 可 拆除 正 时 带 晕 盖 。 

4) 用 6mm 内 六 角 扳 手 将 正 时 带 张 紧 器 向 张 
紧 力 的 反方 向 旋 拧 ， 待 正 时 带 松弛 后 即 可 取 下 ， 
见 图 26-73 。 


正 时 带 张 紧 器 








到 26-73 ” 拆 印 张 紧 器 











2. 正 时 带 单元 安装 步骤 

1) 在 进 排 气 凸轮 轴 上 装配 进 气 凸轮 轴 相 位 
器 、 排 气 凸 轮轴 相位 器 ， 并 用 两 个 M12 x1.25 的 
空心 螺栓 将 其 初步 固定 。 


2) 在 排 气 凸轮 轴 下 方 把 接触 懈 轮 固定 在 饶 
六 上 上。 拧紧 力矩 为 40N . m +5N . m。 在 进 气 凸轮 
轴 下 方 把 惰 轮 装 在 红 盖 上 ， 拧 紧 扭 矩 为 40N .m+ 
SN.:m, 

3) 将 张 紧 器 用 一 个 M8 x55 的 六 角 法 兰 面 螺 
栓 安装 到 生体 上 ， 旋 入 暂 不 拧紧 。 

4) 将 曲轴 从 一 、 四 秆 的 上 止 点 的 位 置 顺 时 
针 转 270°， 将 曲轴 定位 销 通过 和 饶 体 上 进 气 侧 后 部 
的 螺纹 孔 装 在 生体 上 ， 定 位 销 的 前 端 插 在 曲轴 平 
衡 块 上 的 孔 内 ， 见 图 26-74。 











到 26-74 安装 曲轴 正 时 定位 销 

5) 将 凸轮 轴 正 时 定位 专用 工具 放置 在 缸 盖 
上 和 平面 的 后 部 ， 用 采 扳 手 分 别 转动 进 、 排 气 凸 轮 
轴 ， 将 凸轮 轴 正 时 定位 专用 工具 水 平地 进入 两 个 
凸轮 轴 后 端的 槽 中 ， 见 图 26-75。 











凸轮 轴 正 时 定位 专 
用 工具 ( 正 时 卡 板 ) 





DD 
到 26-75 ”安装 凸轮 轴 定 位 工具 

6) 装 上 正 时 带 , 使 两 只 凸轮 轴 正 时 齿轮 、 
曲轴 正 时 齿轮 和 水 泵 轮 在 正 时 带 的 齿 形 内 侧 ; 使 
张 紧 器 、 接 触 惰 轮 和 惰 轮 在 正 时 带 的 正 时 带 外 侧 。 

7) 用 6mm 的 内 六 角 扳手 按照 张 紧 器 上 面 调 
节 方 向 调节 张 紧 器 调节 需 ， 同 时 用 另 一 扳手 固定 
六 角 头 安装 螺栓 。 









































图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





注意 : 要 避免 在 逆 时 针 旋 转调 节 右 时 安装 螺 
栓 被 拧紧 。 

顺 时 针 旋 转调 节 器 直到 指针 与 基 座 上 的 正 时 
缺口 标记 对 齐 ， 并 再 多 旋转 $" ~ 10° 后 再 返回 一 
定 角度 ， 再 次 道 时 针 旋 转调 节 器 直到 调节 器 上 的 
标记 与 张 紧 器 臂 上 的 记号 再 次 对 齐 。 然 后 用 10# 
套 简 紧 固 张 紧 器 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 为 20 +5N .mo。 
同时 确认 传动 带 已 被 张 紧 。 

8) 以 (120+5) N. m 的 力矩 拧紧 进 排 气相 
位 器 安装 空心 螺栓 。 

注意 : 同时 在 凸轮 轴 上 用 六 角 扳 手 施加 一 反 
方向 作用 力 以 防止 皖 紧 该 螺栓 时 损坏 凸轮 轴 。 

然后 装 上 进 排 气相 位 器 盖 ， 拧 紧 力 
矩 3ON . m。 

9) 取 下 凸轮 轴 和 曲轴 正 时 专用 工装 ， 转 动 
曲轴 两 圈 ， 检 查 张 紧 轮 张 紧 状 态 ， 正 时 带 张 紧 力 
为 375 ~ 483N， 若 张 紧 器 对 齐 标记 处 于 非 对 齐 状 
态 ， 则 松 开 张 紧 器 螺栓 ， 重 新 调整 张 紧 器 ， 继 续 
重复 上 次 的 步骤 按 25N .m+5N .nm 的 力矩 拧 
紧张 紧 器 螺栓 。 

10) 在 币 体 正 时 工具 专用 孔 上 装 上 螺 塞 (加 
铜 垫 片 ) ， 拧 紧 力 矩 为 40N .m+5N .mo 


26.3.6 艾 瑞 泽 3 -1.5L -D4G15 发 动机 


1. 正 时 带 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 带 单元 结构 如 图 26-76 所 示 。 








图 26-76 奇瑞 D4G15 发 动机 正 时 带 





1 一 螺栓 ”2 一 螺栓 3 一 下 正 时 齿轮 盖 带 密封 垫 总 成 
4 一 正 时 带 5 一 曲轴 正 时 齿轮 ”6 一 热 片 -曲轴 正 时 齿轮 
7 一 螺栓 ”8 一 张 紧 轮 总 成 ”9 一 正 时 齿轮 -凸轮 轴 
10 一 热 片 -凸轮 轴 正 时 齿轮 ”11 一 螺栓 
12 一 上 正 时 上 元 轮 盖 带 密封 热 总 成 
2. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 拆 下 附件 传动 带 。 


























2) 拆 下 附件 传动 张 紧 器 。 

3) 抬 高 汽车 。 

4) 使 用 工具 盘 动 发 动机 至 正 时 位 置 。 

5) 拆 下 扭转 减 振 器 。 

6) 放 低 汽车 ， 拆 下 正 时 带 上 下 唱 盖 。 

7) 松 开 张 紧 器 螺栓 ， 取 下 正 时 带 。 

3. 正 时 链 单元 安装 程序 

1) 将 曲轴 正 时 齿轮 垫 片 套 入 曲轴 上 ， 套 入 
时 凸 面 朝 前 。 然 后 将 曲轴 正 时 齿轮 套 入 曲轴 上 。 
安装 有 “FRONT” 字 样 的 朝 前 ,使 用 工具 盘 动 曲 
轴 正 时 齿轮 ， 使 曲轴 正 时 齿轮 上 的 上 止 点 记号 上 
对 准 机 油泵 上 正 时 标识 ( 凸 点 )， 即 保证 曲轴 转 
至 一 和 上 止 点 位 置 。 

2) 将 凸轮 轴 正 时 齿轮 装配 到 凸轮 轴 半 圆 键 
上 ， 用 工具 盘 动 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 使 其 上 部 的 标 
记 箭 头 对 准 季 盖 上 的 凹 坑 标 记 处 。 

3) 将 曲轴 正 时 齿轮 拔 出 一 部 分 ， 然 后 将 正 
时 带 套 入 到 曲轴 正 时 齿轮 上 ， 一 起 推 和 到 曲轴 轴 
代 上 ， 然 后 将 正 时 带 绕 向 套 入 到 凸轮 轴 正 时 齿轮 
和 水 泵 带 轮 以 及 张 紧 轮 上 ， 这 个 过 程 中 保持 紧 边 
传动 带 一 直 张 紧 。 

4) 用 一 个 内 六 角 扳 手 ( M6) 插入 张 紧 轮 中 
心 轴 内 的 内 六 角 螺 孔 内 ， 逆 时 针 旋 转 张 紧 轮 至 标 
记 位 置 使 正 时 带 张 紧 。 拧 紧张 紧 轮 中 心 轴 上 的 螺 
栓 ， 力矩 值 为 30N . m+5N .mo。 

5) 装配 完成 后 用 测 力 仪 测量 紧 边 正 时 带 的 
张 紧 力 ， 保 证 张 紧 力 在 (300 +50) N, 不 合格 则 
重新 装配 。 

6) 安装 正 时 带 上 下 四 盖 ， 
8SN.m+3N. m, 

7) 安装 扭转 减 振 器 。 

8) 安装 附件 传动 张 紧 器 。 

9) 安装 附件 传动 带 。 


26. 3.7 艾 瑞 泽 5 -1.5L - E4G15 发 动机 

















紧 固 力矩 : 


该 发 动机 正 时 带 维 修 与 4G16 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 26. 3.9 小节。 


26. 3.8 ” 艾 瑞 泽 7 -1.5L - E4G15 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 E4G16 发 动机 一 样 ， 
相关 内 容 请 参考 26. 3.9 小 节 。 
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26.3.9 获 瑞 泽 7 -1.6L - E4G16 发 动机 。 个 进 全 对 正 时 电 纹 筷 。 


1. 正 时 链 单 元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 26-77 所 示 。 
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图 26-79 安装 曲轴 正 时 定位 销 


3) 将 曲轴 正 时 定位 销 通 过 和 拭 体 上 进 气 侧 的 
螺纹 孔 装 在 生体 上 ， 定 位 销 的 前 端 质 在 曲轴 平衡 
块 上 的 定位 孔 内 ， 见 图 26-79。 

4) 将 凸轮 轴 正 时 定位 专用 工具 放置 在 和 缸 盖 











图 26-77 奇瑞 4C16 发 动机 正 时 链 单元 上 平面 的 后 部 ， 用 呆 扳 手 轴 正 时 定位 专用 工具 水 
1 一 内 六 角 螺 栓 ; 力矩 20 ~25N + m ”2 一 六 角 法 兰 面 螺栓 ， 平地 卡 入 两 个 凸轮 轴 后 端 卡 模 中 ， 见 图 26- 80。 


力矩 40 ~45N . m 3 一 六 角 法 兰 面 螺栓 ， 力 矩 40 ~45N . m 
4 一 正 时 链 钮 盖 5 一 固定 导轨 总 成 ”6 一 正 时 链条 
7 一 螺栓 ,力矩 9 ~12N .m 8 一 上 导轨 总 成 ”9 一 活动 导轨 总 成 
10 一 张 紧 器 总 成 ”11 一 螺栓 ， 力矩 9 ~12N . m 12 一 曲轴 链 轮 
13 一 机 油泵 链条 ”14 一 机 油泵 链 轮 15 一 机 油泵 活动 导轨 总 成 
16 一 活动 导轨 螺栓 ,力矩 9 ~ 12N . m 




















2. 发 动机 正 时 校对 方法 
1) 拆卸 缸 体 进 气 侧 正 时 用 塞 ， 见 图 26-78。 





























3. 正 时 链 单元 拆 抒 步骤 


1) 拆 下 正 时 链 畦 盖 
2) 推动 活动 导轨 ， 将 液压 张 紧 器 柱 塞 推 入 
最 大 压缩 位 置 ， 用 卡 销 将 液压 张 紧 器 柱 塞 卡 死 ， 
见 图 26-81。 
注意 ; 液压 张 紧 器 内 有 大 张力 弹簧 ， 切 勿 直 
接 拆 印 液压 张 紧 器 安装 螺栓 ， 以 免 柱 塞 突然 弹出 。 
3) 用 10# 套 简 将 液压 张 紧 器 拆 印 下 来 。 
4) 依次 拆 种 活动 导轨 ， 固 定 导 轨 。 
5) 松 开 上 导轨 螺栓 ， 将 正 时 链条 取 下 ， 拆 
图 26-78” 拆 印 缸 体 正 时 塞 御 后 必须 用 记号 笔 标 记 链 条 正 反 面 ， 以 便装 配 时 
保持 同一 方向 复原 。 由 于 链条 运动 方向 的 影响 ， 
2) 转动 曲轴 ， 对 准 曲轴 正 时 定位 销 孔 和 和 缸 。 正 时 链 链 片 两 侧 的 磨损 量 不 一 致 ， 因 此 必须 注意 











起 全 分 图 解 国 产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 











图 26-81 设置 张 紧 器 


保持 链条 的 拆 装 方向 一 致 。 

6) 使 用 30# 扳 手 卡 住 凸 轮轴 ， 同 时 使 用 力矩 
扳手 将 VVT 螺栓 拆 皂 ， 取 下 进 排 气 VVT。 

7) 拆 件 链条 上 导轨 。 

8) 拆 御 机 油泵 链 轮 ， 将 机 油泵 链 轮 与 链条 
一 起 取 下 。 拆 件 后 必须 用 记号 笔 标记 链条 正 反面 ， 
以 便装 配 时 保持 同一 方向 复原 。 拆 印 机 油泵 活动 
导轨 。 

4. 正 时 链 单元 安装 步骤 

按照 与 拆 纯 顺序 相反 的 步骤 装配 。 注 意 装配 
前 需 进行 发 动机 正 时 对 准 。 

1) 安装 机 油泵 活动 导轨 ,拧紧 力矩 9 ~ 
12N . m， 见 图 26-82。 用 手 推 动机 油泵 活动 导 








图 26-82 ”安装 机 油泵 活动 导轨 


2) 安装 机 油泵 链条 ， 将 机 油泵 链条 挂 上 曲轴 
链 轮 ， 装 配 机 油泵 链 轮 ， 拧 紧 力 矩 20 ~25N . mo。 

注意 : 链条 按照 拆 印 前 的 正 反 方向 安装 。 

3) 安装 进 排 气相 位 器 : 分 别 安装 进 排 气 
VVT,， 旋 人 螺栓 暂 不 拧紧 。 检 查 是 否 能 灵活 转动 
否则 拆 下 检查 排 气相 位 器 和 螺栓 。 

4) 安装 正 时 链条 、 上 导轨 总 成 : 将 上 导轨 
总 成 旋 入 到 凸轮 轴 第 1 轴承 盖 上 和 暂 不 拧紧 。 然 后 
将 正 时 链条 挂 到 进 、 排 气相 位 器 和 曲轴 链 轮 上 ， 
安装 时 应 注意 链条 卡 人 上 导轨 两 个 面 之 间 ， 并 且 
上 导轨 面 保持 水 平 。 

注意 : 链条 按照 拆 印 前 的 正 反 方向 安装 。 

5) 将 固定 导轨 固定 到 生 善 和 生体 上 ， 拧 紧 
力矩 9~12N . m。 

6) 将 活动 导轨 总 成 用 专用 螺栓 固定 到 包 盖 
上 ， 拧 紧 力 矩 9~12N . m。 打 紧 后 ,活动 导轨 应 
能 绕 该 螺栓 灵活 转动 ， 否 则 拆 下 检查 螺栓 和 活动 
导轨 总 成 。 

7) 将 液压 张 紧 器 总 成 紧 固 到 生体 上 ， 拧 紧 
力矩 9 ~12N. m， 然 后 扳 动 活动 导轨 压 紧 液压 张 
紧 器 柱 塞 , 拨 出 液压 张 紧 器 的 锁 销 使 链条 张 紧 ， 
见 图 26-83。 





26-83 ”安装 张 紧 兢 


8) 链条 张 紧 后 ， 依 次 转动 进 排 气相 位 器 ， 
保证 链条 在 紧 边 张 紧 ， 检 查 链 条 贴 在 固定 导轨 与 
活动 导轨 内 ， 并 与 曲轴 链 轮 和 进 排 气相 位 器 应 正 
常 路 合 。 此 过 程 需 保证 进 气相 位 器 到 曲轴 链 轮 嘴 
合 点 以 及 进 排 气相 位 器 之 间 的 链条 部 分 〈 即 与 上 
导轨 接触 的 链条 部 分 ) 不 可 松弛 ,保持 上 导轨 水 
平 ， 拧 紧 上 导轨 螺栓 ， 拧 紧 力 矩 9~12N .mo。 


第 26 章 ”国产 自主 品牌 去 一 他 





9) 分 别 拧紧 排 气 和 进 气 凸轮 轴 螺 栓 ， 拧 紧 
力矩 均 为 105N . m +5N. m。 取 下 曲轴 定位 销 和 
凸轮 轴 正 时 定位 专用 工具 ， 顺 时 针 盘 动 曲轴 两 圈 
检查 正 时 系统 运转 是 否 正常 ， 禁 止 着 时针 盘 动 。 

10) 治 正 时 置 盖 内 侧 边缘 用 乐 泰 5910 胶 涂 
胶 。 注 意 胶 要 涂 在 正 时 日 盖 安装 螺栓 孔 的 内 侧 。 
对 应 正 时 罩 盖 的 定位 孔 将 正 时 罩 盖 装 上 ， 然 后 分 
别 装 上 螺栓 ，Ml10 螺栓 拧紧 力矩 40 ~ 45N . mm， 
M8 螺栓 拧紧 力矩 为 20 ~25N .mo。 


26.3.10 FE3 -1.5L -D4G15 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 在 艾 瑞 泽 3 车 型 上 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 3. 6 小 节 。 


26.3.11 ES -1.5L -477F 发 动机 


发 动机 正 时 带 单元 的 安装 方法 如 下 : 

1. 曲轴 正 时 齿轮 的 安装 

先 确 认 红 六 总 成 上 凸轮 轴 半 圆 键 方向 朝 下 。 
将 曲轴 转 至 一 垂 上 止 点 ， 此 时 曲轴 半圆 键 在 上 部 ， 
把 曲轴 正 时 齿轮 热 片 套 入 曲轴 上 ， 套 入 时 凸 面 朝 
前 。 然 后 将 曲轴 正 时 齿轮 套 入 曲轴 上 安装 时 有 
“FRONT” 字 样 的 朝 前 ， 齿 轮 上 的 上 止 点 记号 朝 
上 ， 如 图 26-84 所 示 。 





图 26-84 设置 第 一 氏 上 止 点 位 置 
2. 凸轮 轴 正 时 齿轮 的 安装 
按 图 26-85 所 示 方 向 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 ， 











仿 查 齿轮 上 的 上 止 点 位 置 ， 
上 正 时 点 记号 对 上 。 
注意 : 红 羡 第 一 轴承 盖 上 正 时 记号 不 在 正 上 


立 与 缸 盖 第 一 轴承 盖 











方位 置 。 
安装 齿轮 垫 和 螺栓 ， 用 手 近 入 螺栓 后 ， 然 后 拧 
紧 至 (95 +5) Nm。 拧 紧 时 必须 锁 住 凸轮 轴 。 





图 26-85 安装 凸轮 轴 正 时 齿轮 


26.3.12 ES -1.6L -FE4G16 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 艾 瑞 泽 7 车 型 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 3.9 小 节 。 


26. 3.13 ES -1.8L -481FC 发 动机 


1. 发 动机 正 时 校对 方法 

1) 拆 下 发 动机 正 时 带 上 小 盖 和 下 单 盖 。 

2) 松 开 正 时 带 张 紧 轮 中 心 螺栓 ， 取 下 正 时 
带 。 拧 紧 力 矩 : (27 +3) N .mo。 

3) 氢 掉 点 火线 图 和 曲轴 箱 通 风 管 路 。 

4) 松 开 气门 室 置 盖 螺 栓 ， 取 下 气门 室 哩 盖 。 
拧紧 力矩 : (8+3) N .mo。 

5) 转动 上 是 轮轴， 将 专用 工具 同时 卡 人 进 气 
全 








Jr 


> 
图 26-86 ”安装 凸轮 轴 定 位 专用 工具 


























图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





6) 拧 下 图 26-87 所 示 位 置 的 螺栓 。 边 转动 曲 
轴 ， 边 将 专用 工具 旋 人 ， 直 到 曲轴 正 、 反 都 不 能 
转动 为 止 。 此 时 四 个 活塞 将 在 同一 高 度 。 

注意 : 此 过 程 需 耐 心 去 做 ， 并 且 旋 转 曲 轴 的 
动作 要 轻柔 ， 以 免 弄 伤 曲轴 或 气门 。 此 螺栓 孔 平 


时 安装 有 螺栓 ， 拆 印 时 应 注意 避免 润 请 油 泄漏 。 








图 26-87 拧 下 螺栓 


7) 装 上 正 时 带 ， 用 内 六 角 扳 手 顺 时 针 转 动 
张 紧 轮 使 正 时 带 张 紧 ， 使 张 紧 器 上 指针 位 于 1 形 
槽 软 口 中 间 位 置 。 拧 紧张 紧 轮 螺栓 ， 见 图 26-88。 
紧 固 进 、 排 气 凸 轮轴 带 轮 与 凸轮 轴 的 紧 固 螺 栓 。 
拧紧 力矩 : (120 + 上 5) N .mo。 





























图 26-88 安装 张 紧 轮 


8) 取 下 正 时 专用 工具 ， 
高 压 分 饶 线 及 正 时 带 单 盖 。 


淡 上 气门 室 单 盖 ， 


2. 正 时 带 单 元 更 换 

1) 拆 下 正 时 带 上 、 下 党 盖 。 

2) 松 开 张 紧 轮 中 心 螺栓 ， 取 下 正 时 带 。 

3) 安装 顺序 和 拆 伸 顺序 相反 ， 请 参照 拆 件 
步骤 进行 。 

注意 : 安装 后 要 重新 对 正 发 动机 正 时 ， 如 图 
26-89 所 示 。 


站。 正 时 带 





图 26-89 正 时 对 正 图 


26.3.14 旗云 2 -1.5L -477F 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 在 E5 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 3. 11 小 节 。 


26. 3.15 旗云 S -1.8L -481FC 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 在 ES 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 3. 13 小 节 。 


26.3.16 风云 2 -1.5L -477F 发 动机 


该 发 动机 也 搭载 在 E5 车 型 上 ， 相 关内 容 请 
参考 26. 3. 11 小 节 。 


26.3.17 A3 -1.6L -FE4G16 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 艾 瑞 泽 7 车 型 ， 相 关内 
容 请 参考 26. 3.9 小 节 。 


26.3.18 QQ -1.0L -371F 发 动机 


1. 正 时 链 单元 部 件 位 置 
发 动机 正 时 链 单 元 部 件 如 图 26-90 所 示 。 


第 26 章 ”国产 自主 品牌 去 一 人 





正 时 标记 对 齐 ， 见 图 26-93 。 
2 es dm 





链条 上 此 三 处 标记 
分 别 与 进 、 排 气 链 


链 轮 上 的 正 时 标记 
对 齐 。 





26-93” 正 时 链 正 时 标记 




















1 一 进 气 链 轮 2 一 排 气 链 轮 3 一 正 时 链条 ”4 一 国定 导轨 总 成 _ 
: yj 链 步 : 
5 一 册 轴 链 轮 ”6 一 活动 导轨 总 成 7 一 张 紧 器 总 成 8 一 进 排 气 链 1 0 
轮 雷 栓 9 一 国定 导轨 螺栓 ”10 一 正 时 链条 喷嘴 “11 一 活动 导轨 螺栓 ) em 
12 一 张 紧 器 总 成 螺栓 ”13 一 六 角 法 兰 面 螺栓 14 一 正 时 链 轮 室 昌 盖 2) 用 8# 套 简 将 张 紧 澡 螺栓 12 拆 外 下 来 ， 取 











下 张 紧 句 7。 
3) 依次 拆 御 活动 导轨 螺栓 11， 取 下 活动 时 
轨 6。 拆 纯 固定 导轨 螺栓 9， 取 下 固定 导轨 4。 








机 油泵 总 成 ”15 一 六 角 法 兰 面 螺栓 ”16 一 六 角 法 兰 面 螺栓 
17 一 六 角 法 兰 面 螺栓 ”18 一 六 角 法 兰 面 螺栓 ”19 一 定位 销 
























































2. 发 动机 正 时 标记 对 正 
bg 4) 将 正 时 链条 3 取 下 ， 拆 印 后 必须 用 记号 
1) 曲轴 正 时 位 置 为 曲轴 半圆 键 在 垂直 方向 。 笔 标记 链条 正 反 面 。 保 证 安装 时 候 链条 正 反面 和 
最 高 位 置 ， 见 图 26-91。 拆 生 时 一 样 
局: 六 国 健在 5) 使 用 24# 果 扳手 卡 住 吓 轮轴， 同时 使 用 扭 
a 力 扳手 将 进 排 气 链 轮 螺栓 拆卸 ， 取 下 进 气 链 轮 1 
和 排 气 链 轮 2。 


以 上 相关 部 件 位 置 见 图 26-94。 














图 26-91 曲轴 正 时 位 置 
2) 凸轮 轴 正 时 位 置 进 ( 排 ) 气 链 轮 上 的 正 时 
标记 点 到 垂直 方向 的 最 高 点 的 位 置 ， 见 图 26-92。 
进 排 气 链 轮 正 时 

















图 26-92 ”凸轮 轴 链 轮 正 时 位 置 
3) 在 装配 正式 链 时 ， 保证 链条 上 的 3 个 标 图 26-94 正 时 链 单元 部 件 


























记分 别 与 进 、 排 气 链 轮 上 小 圆 四 权 和 曲轴 链 轮 上 


DA 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





4. 正 时 链 单元 安装 步骤 

按照 与 拆 印 顺序 相反 的 步骤 装配 。 注 意 装配 
前 需 进行 发 动机 正 时 对 准 。 

1) 进 / 排 气 链 轮 的 安装 : 安装 之 前 为 了 防止 
活塞 和 气门 相 撞 ， 把 曲轴 键 模 位 置 调 整 到 垂直 向 
下 。 凸 轮轴 安装 到 入 盖 上 之 后 ， 用 24mm 呆 扳 手 
卡 住 进 ( 排 ) 气 凸 轮轴 的 六 角 面 处 固定 凸轮 轴 ， 
将 进 ( 排 ) 气 链 轮 装 在 进 ( 排 ) 气 凸 轮轴 前 端 
( 链 轮 销 槽 对 凸轮 轴 前 端的 销 钉 )， 用 头 部 涂 肌 的 
链 轮 螺栓 ， 零 件 号 为 371 - 1007033 ， 固 定 链 轮 于 
凸轮 轴 ， 拧紧 力矩 (55 + 5) N. m。 然 后 用 
24mm 有 呆 扳 手 调整 进 ( 排 ) 气 链 轮 上 的 正 时 标记 
点 到 垂直 方向 的 最 高 点 的 位 置 。 

2) 曲轴 链 轮 的 安装 : 曲轴 链 轮 通过 半圆 键 
安装 在 曲轴 上 ， 齿 面 侧 向 内 ,保证 进 、 排 气 链 轮 、 
曲轴 链 轮 齿 面 在 同一 个 平面 内 。 通 过 调整 曲轴 ， 
使 半圆 键 在 垂直 方向 上 的 最 高 位 置 。 

3) 链条 的 安装 : 将 链条 挂 在 进 、 排 气 链 轮 
上 ,保证 链条 上 有 蓝 色 标记 的 外 链 板 与 进 、 排 气 
链 轮 上 小 圆 止 槽 标记 对 齐 ， 曲 轴 链 轮 上 正 时 标记 
与 链条 蓝 色 链 板 对 齐 ， 见 图 26-95 。 









































曲轴 链 轮 正 时 标记 


网 26-95 


4) 固定 导轨 的 安装 : 从 右 侧 将 固定 导轨 沿 
饶 体 生 盖 结合 端面 送 至 安装 位 置 ， 先 将 下 端 螺栓 
固定， 螺栓 零件 号 为 0Q1840616， 拧紧 力矩 为 
(8+ 上 1)N . m; 然后 将 链条 下 端的 蓝 色 标记 与 曲 
轴 链 轮 的 正 时 标记 细 模 对 齐 ， 再 将 上 端 螺栓 固定 ， 
螺栓 零件 号 为 Q1840616， 拧 紧 力 矩 为 
(8+1)N .mo。 

5) 活动 导轨 螺栓 的 安装 : 用 手 张 紧 链 条 ， 
同时 检查 并 确保 曲轴 链 轮 的 正 时 标记 细 模 与 链条 
蓝 色 标 记 对 齐 ， 然 后 将 活动 导轨 送 至 安装 位 置 ， 
松 开 链条 ， 先 固定 活动 导轨 螺栓 ， 螺 栓 零 件 号 为 : 
371 -1007036， 打 紧 力矩 为 (20 +2)N . m。 






































6) 张 紧 器 的 安装 : 用 手 扶 住 活动 导轨 ， 保 
证 导轨 与 链条 不 脱离 ; 然后 将 张 紧 器 放 至 安装 位 
置 ， 用 螺栓 固定 ， 螺 栓 零 件 号 为 Q1840625 ， 拧 紧 
力气 为 (8 上 1)N .m， 松 开 活动 导轨 ， 然 后 拔 下 
张 紧 需 销 钉 即 可 ， 见 图 26-96。 


张 紧 器 总 成 





图 26-96 ”安装 张 紧 需 





注意 ， 正 时 系统 安装 过 程 中 严禁 道 时 针 盘 动 。 
对 好 正 时 标记 安装 完成 后 ， 未 装 正 时 链 轮 室 置 盖 
之 前 尽量 不 要 盘 动 正 时 系统 。 液 压 张 紧 器 安装 之 
初 没 有 油 压 ， 张 紧 器 活塞 此 时 在 安装 位 置 而 非 工 
作 位 置 。 

7) 安装 正 时 链 罩 盖 : 在 正 时 链 轮 室 单 六 安 
装 之 前 ， 需 要 对 和 红 体 、 氏 关 、 正 时 畦 羡 三 角 区 涂 
胶 ， 密 封 胶 为 乐 泰 5910， 涂 胶 宽 度 为 1.5 ~3mm。 
涂 完 胶 后 ， 将 其 反 扣 在 发 动机 的 前 端 上 ， 先 用 手 
拧 和 人 螺栓， 然后 皖 紧 到 相应 的 力矩 。 


1. 正 时 链 单元 拆 印 程序 

1) 按 顺 时 针 方 向 旋转 曲轴 两 图 ， 将 曲轴 带 
轮 上 的 记号 对 准 发 动机 前 盖 上 的 正 时 检查 记号 刻 
线 。 如 果 曲 轴 带 轮 上 有 白色 标记 ， 则 将 曲轴 带 轮 
上 的 缺口 记号 2 对 准 发 动机 前 盖 上 的 正 时 检查 记 


第 26 章 ”国产 自主 品牌 去 一 他 





号 0° 刻 线 (如 图 26-97 中 所 示 ) 。 如 果 曲 轴 带 轮 
上 没有 白色 标记 ， 则 将 曲轴 带 轮 上 的 缺口 标记 2 
对 准 发 动机 前 善 上 的 20° 刻 线 。 





图 26-97 设置 1 入 上 止 点 位 置 
1 一 曲轴 带 轮 2 一 链 轮 上 正 时 标记 “3 一 缸 体 上 标记 























2) 拆 下 发 动机 前 盖 。 

3) 用 直径 相当 的 内 六 角 扳 手 等 1 顶 住 锁 止 
销 ， 沿 箭头 方向 压缩 正 时 链 张 紧 器 ， 并 用 细 铁 丝 
等 2 锁 死 ， 见 图 26-98 。 





26-98 拆 下 张 紧 兢 


4) 松 开 正 时 张 紧 带 螺 栓 ， 拆 下 正 时 张 紧 带 
(只 拆 正 时 链 时 不 需 此 步骤 ) 。 松 开 进 气 侧 正 时 链 
导轨 螺栓 ， 拆 下 进 气 侧 正 时 链 导轨 。 松 开 排 气 侧 
正 时 链 导 轨 螺 栓 ， 拆 下 排 气 侧 正 时 链 导 轨 (只 拆 
正 时 链 时 不 需 此 步骤 ) 。 

5) 拆 下 正 时 链 。 注 意 : 拆 下 正 时 链 后 请 乡 
再 旋转 曲轴 或 凸轮 轴 。 

2. 正 时 链 单元 安装 程序 

请 注意 以 下 事项 并 按照 拆 印 的 相反 程序 安装 

1) 顺 时 针 旋 转 曲 轴 ， 让 曲轴 链 轮 上 的 正 时 


标记 g 与 拭 体 上 的 三 角 标记 ff 对齐， 进 气 凸轮 轴 
上 的 正 时 标记 。 与 正 时 链 上 的 色 标 d 对 齐 ， 排 气 
凸轮 轴 上 的 正 时 标记 b 与 正 时 链 上 的 另 一 色 标 a 
对 齐 ， 见 图 26-99。 





图 26-99 ” 正 时 标记 位 置 
a 一 排 气 侧 正 时 链 标 记 。 b 一 排 气 链 轮 正 时 标记 
d 一 进 气 侧 正 时 链 标 记 。”e 一 进 气 链 轮 正 时 标记 
人 一 人 生体 上 三 角 标 记 g 一 曲轴 链 轮 上 正 时 标记 























2) 拧紧 正 时 链 导 轨 螺 栓 ,拧紧 力 拢 : 
(10+2)N.m 拧 紧 正 时 张 紧 需 螺栓 ， 拧 紧 力 和 矩 : 
(10+2)N .mo 

3) 按照 拆 制 的 相反 程序 进行 之 后 的 步骤。 


26. 4.2 ”五菱 宏 光 S -1.5L -L2B 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 别克 凯越 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 3. 5. 1 小 节 。 


26. 4.3 五 菱 宏光 S1 -1. 5L -L2B 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 别克 凯越 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 3. 5. 1 小 节 。 


26. 4.4 五菱 宏光 -1.2L -LMH 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 五 鞭 宏 光 S 车 型 上 ， 相 
关内 容 请 参考 26. 4. 1 小 节 。 
26. 4.5 五 鞭 宏 光 -1.SL -L2B 发 动机 


该 球 发 动机 也 搭载 于 别克 饥 越 车 型 上 ， 相 关 





六 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 日 





内 容 请 参考 3. 5. 1 小 节 。 


26. 4.6 五 鞭 荣 光 -1.2L -LJY 发 动机 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 L2Y 一 样 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 4.9 小 节 。 


26. 4.7 ”五菱 荣光 -1.5L -L3C 发 动机 


该 发 动机 正 时 链 单元 1 和 上 止 点 设置 与 正 时 
拆 装 与 LMH 发 动机 相似 ， 相 关内 容 请 参考 
23.4.1 小 节 。 

下 面 为 正 时 链 正 时 校对 方法 : 顺 时 针 旋 转 曲 
轴 ， 让 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 m 朝 下 。 正 时 链 上 
的 色 标 n 应 与 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 m 对 齐 ， 色 
标 e 应 与 进 气 凸轮 轴 链 轮 上 的 正 时 标记 d (此 标 
记 在 链 轮 的 齿 上 ) 对 齐 ， 色 标 h 应 与 排 气 凸 轮轴 
链 轮 上 的 正 时 标记 k (此 标记 在 链 轮 的 此 上 ) 对 
齐 ， 见 图 26-100。 





26-100 正 时 链 正 时 标记 


26.4.8 五 萎 之 光 -1.0L - LJ46SQ 发 


张 紧 力 检查 : 用 30N 的 压力 ， 正 时 带 凹 陷 量 
5.5 ~ 6.5mm 为 合适 。 如 正 时 带 损 坏 要 按 图 
26-101 示 进行 更 换 。 图 26-101 中 1、3 ( 键 槽 或 
止 坑 记号 ) 应 与 2 ( 盒 板 上 的 箭头 ) 对 齐 连 成 直 


线 ， 以 免 气门 与 活塞 运动 不 同步 ， 顶 坏 相 关 的 零 
部 件 ， 这 是 不 允许 的 。 这 时 活塞 应 处 于 第 一 生 压 
缩 上 止 点 的 状态 。 





图 26-101 正 时 带 安装 


26. 4.9 ”五 萎 之 光 -1.0L -L2Y 发 动机 


1. 正 时 链 单元 拆卸 程序 

1) 拆 下 机 油泵 总 成 。 

2) 转动 曲轴 ,使 曲轴 带 轮 键 竖 直 向 上 , 与 
饶 体 上 的 三 角 标 记 “ 人 入 ”对 齐 (一 ， 四 生活 塞 处 
于 上 止 点 ) ， 正 时 链条 上 的 正 时 标记 与 凸轮 轴 链 
轮 上 正 时 标记 “0” 对 齐 ， 和 否则 容易 使 活塞 碰 气 
门 ， 造 成 气门 或 活塞 损坏 。 

3) 松 开 正 时 链条 张 紧 器 总 成 螺栓 、 进 气 侧 
正 时 链 导轨 螺栓 及 排 气 侧 正 时 链 导 轨 螺 栓 。 

4) 拆 下 正 时 链条 张 紧 器 总 成 、 进 气 侧 正 时 
链 导 轨 及 排 气 侧 正 时 链 导轨 。 

5) 拆 下 正 时 链条 ， 见 图 26-102。 





图 26-102 拆 缉 正 时 链 
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2. 正 时 链 单元 安装 程序 
26. 4. 13 310 -1.2L - LMH 
1) 安装 正 时 链条 。 注 意 事项 安装 正 时 链条 “一 于 次 310 2HME 狼 动 机 


时 ， 确 保 正 时 链条 上 的 正 时 标志 与 凸轮 轴 链 轮 上 Cs 
正 时 标志 对 齐 。 确 保 曲 轴 带 轮 键 竖 直 向 上 ， 与 全 该 款 发 动机 也 搭载 于 五 邯 宏 光 S 车 型 上 ， 相 

体 上 的 三 角形 标记 对 齐 ， 见 图 26-103 。 关内 容 请 参考 26. 4. 1 小 节 。 
26.4.14 宝 骏 330 -1.5L -LGV 发 动机 

(2015— ) 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 

发 动机 正 时 链 单 元 部 件 如 图 26-104 所 示 。 

2. 正 时 链 单元 拆卸 步骤 

1) 转动 曲轴 ， 直 到 可 用 凸轮 轴 锁 止 专用 工 
具 将 凸轮 轴 相 位 锁 止 ， 见 图 26- 105。 

2) 取 下 机 体 上 正 时 销 孔 安装 的 堵塞 。 

3) 用 正 时 销 锁 止 工具 插入 机 体 正 时 销 孔 和 
飞轮 销 孔 ， 将 飞轮 锁 止 ， 见 图 26- 106。 

4) 拆 下 传动 带 。 

5) 拧 松 并 取 下 曲轴 带 轮 到 曲轴 上 的 螺栓 ， 




















废弃 这 些 螺 栓 。 
司 26-103 。 正 时 标记 位 置 6) 取 下 曲轴 带 轮 。 
图 注 见 图 26-99。 7) 用 带 轮 拆 装 专用 工具 拆 纯 水 泵 带 轮 。 
2) 安装 排 气 侧 正 时 链 导 轨 、 进 气 侧 正 时 链 8) 拆 掉 正 时 链 上 盖 板 。 
导轨 及 正 时 链条 张 紧 器 总 成 。 9) 拆 掉 正 时 链 下 盖 板 。 
3) 按 规定 力矩 拧紧 排 气 侧 正 时 链 导 轨 螺 栓 、 10) 拆 掉 正 时 链 张 紧 器 ， 并 废弃 密封 垫圈 。 
进 气 侧 正 时 链 导 轨 螺 栓 及 正 时 链条 张 紧 器 总 成 螺 11) 拆 下 上 导轨 安装 螺栓 ， 取 下 上 导轨 。 
栓 。 拧 紧 力 矩 : (10 +2) N .mo 12) 用 机 油泵 链 轮 固 定 专用 工具 或 类 似 工 具 
4) 安装 机 油 双 总 成 。 拆 掉 机 油泵 链 轮 螺栓 。 
26. 4. 10 五 凌 之 光 -1.2L-LJY 发 动机 13) 如 图 26-107 所 示 ， 向 右 张 开机 油泵 链 张 


紧 器 1， 将 机 油泵 链 轮 2， 机 油泵 链条 3 和 驱动 机 
油泵 的 曲轴 链 轮 4 同时 取 下 。 

注意 : 曲轴 链 轮 到 机 油泵 齿 侧 根部 有 四 坑 标 
26. 4. 11 五 萎 征 程 -1.5L -L3C 发 动机 识 ， 用 于 与 曲轴 链 轮 配对 正 时 链 的 区 分 。 


该 发 动机 正 时 带 维修 与 L2Y 一 样 ， 相 关内 容 
请 参考 26. 4. 9 小 节 。 





该 款 发 动机 也 搭载 于 五 萎 荣 光 车 型 上 ， 相 关 EO 
内 容 请 参考 26.4.7 小 节 。 15) 拆 下 进 气 调 整 器 螺栓 和 排 气 凸轮 由 甸 轮 


罗网 嵌 答 ， 并 废弃 。 
26.4.12 . 屠 革 征程 -1 8L -LJ479QE2 发 16) 取 下 进 气 调整 器 和 排 气 凸 轮轴 链 轮 。 


A 17) 取出 曲轴 链 轮 和 正 时 链条 。 
该 发 动机 正 时 带 维修 与 LJ479QNE2 相同 ， 相 18) 拆 掉 导轨 枢 销 ， 从 链条 仓 上 端 取 出 张 紧 
关内 容 请 参考 26. 4. 16 小 节 。 轨 和 链条 导轨 。 


2018 ) 


图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 


= 
-DO = 一个 
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宝 验 LGYV 发 动机 正 时 链 单 





图 26-104 





安装 飞轮 锁 止 工具 


图 26- 106 








安装 凸轮 轴 正 时 工具 


图 26-105 
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图 26-107 拆 缉 机 油泵 链条 


3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 拆除 机 体 上 正 时 销 孔 安装 的 堵塞 。 

2) 转动 飞轮 至 飞轮 销 孔 与 机 体 销 孔 对 齐 。 

3) 用 飞轮 锁 止 工具 插入 机 体 正 时 销 孔 和 飞 
轮 正 时 销 孔 ， 将 飞轮 锁 死 。 

4) 用 凸轮 轴 锁 止 专用 工具 将 凸轮 轴 相 位 
锁 止 。 

5) 装配 前 检查 各 零件 是 否 完好 ， 如 有 油渍 
必须 擦拭 干净 。 

6) 将 链 导 轨 从 导轨 仓 右 侧 上 端 放 入 ， 分 别 拧 
和 信 枢 销 , 最 后 依次 拧紧 枢 销 , 力矩 :(25 +3)N .mo 

7) 将 张 紧 轨 从 导轨 仓 左 侧 上 端 放 人， 分 别 拧 
入 枢 销 , 最 后 依次 拧紧 枢 销 , 力矩 :(25 +3)N .mo 

8) 在 曲轴 前 端 套 入 一 个 曲轴 链 轮 ， 从 饶 盖 
导轨 仓 上 端 放 入 正 时 链 ， 链 条 下 端 套 入 曲轴 链 轮 ， 
将 链条 悬挂 在 上 导轨 安装 凸 台 上 。 

9) 进 气 凸轮 轴 装 配 进 气 调 相 器 ， 排 气 凸 轮 
轴 装 配 凸 轮轴 链 轮 ， 螺 栓 预 紧 后 ,将 链条 装 入 两 
个 链 轮 。 

10) 在 凸轮 轴 前 轴承 盖 上 装 上 上 导轨 ， 并 用 
两 上 只 螺栓 固定 ， 拧 紧 力 矩 (10 +2)N .mo 

11) 换 上 新 的 正 时 液压 张 紧 器 垫圈 后 ， 在 饶 羔 
上 皖 入 正 时 液压 张 紧 器 ， 并 拧紧 至 (80 +3)N . m。 


12) 将 进 气 调 相 器 和 排 气 凸轮 轴 链 轮 反 紧 在 
凸轮 轴 上 ， 排 气 凸 轮轴 链 轮 螺栓 拧紧 至 (25 + 
3) N.m+ 45°, 进 气 调 相 器 螺栓 拧紧 至 
(75 £5)N .mo 

13) 安装 机 油泵 张 紧 器 。 

14) 将 机 油泵 链 套 在 曲轴 链 轮 上 ， 然 后 将 曲 
轴 链 轮 装 在 曲轴 前 端 。 

15) 将 机 油泵 链 轮 套 在 机 油泵 链 上 。 有 产品 
标识 的 一 面 朝 外 。 

16) 转动 机 油泵 链 轮 ， 使 其 中 心 D 形 孔 对 准 
机 油泵 的 DD 形 轴 。 

17) 将 机 油泵 链 张 紧 器 下 端 向 右 拉动 ， 将 机 
油泵 链 轮 套 在 机 油泵 轴 上 ， 并 将 曲轴 链 轮 推 到 底 。 

18) 放 开 机 油泵 链 张 紧 器 。 

19) 检查 机 油泵 链条 是 否 正确 压 在 张 紧 器 的 
导 板 面 上 。 

20) 用 专用 工具 套 上 机 油泵 链 轮 ， 拧 上 机 油 
泵 链 轮 螺栓 ， 紧 固 至 (25 +3) N .mo。 

21) 安装 正 时 链 下 盖 板 。 

22) 安装 正 时 链 上 盖 板 。 

23 ) 安装 水 泵 带 轮 。 

24) 安装 曲轴 带 轮 。 

25 ) 安装 传动 传动 带 。 

26) 取 下 凸轮 轴 相 位 锁 止 工具 。 

27) 取 下 飞轮 正 时 销 工具 。 

28) 装 好 堵塞 。 


26.4.15 宝 骏 5$10 -1.5L - L2B 发 动机 





该 款 发 动机 也 搭载 于 别克 凯越 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 3. 5. 1 小 节 。 


26. 4.16 宝 骏 560 -1.8L - LJ479QNE2 


1. 正 时 链 单元 部 件 分 解 
发 动机 正 时 链 单元 部 件 如 图 26-108 所 示 。 
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六 全 分 图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018 ) 加 








图 26-108 宝 验 LJ479Q 发 动机 正 时 链 单元 
1 一 螺栓 2 一 正 时 链条 张 紧 器 ”3 一 螺栓 4 一 螺母 5 一 发 动机 前 盖 6 一 螺栓 7 一 机 油泵 总 成 
8 一 机 油泵 垫 片 ”9 一 排 气 侧 正 时 链 导 轨 螺 栓 10 一 排 气 侧 正 时 链条 导轨 11 一 正 时 链条 总 成 ”12 一 螺栓 
13 一 进 气 侧 正 时 链条 导轨 14 一 螺栓 15 一 曲轴 位 置 传感器 “16 一 发 动机 前 油封 17 一 曲轴 带 轮 
18 一 曲轴 带 轮 螺栓 ”19 一 螺栓 ”20 一 螺栓 ”21 一 螺栓 ”22 一 水 泵 总 成 ”23 一 张 紧 轮 螺母 
24 一 张 紧 轮 弹簧 垫圈 25 一 带 张 紧 轮 平 垫圈 “26 一 张 紧 轮 


2. 正 时 链 单 元 拆 和 卸 步骤 3) 拆 纯 发 动机 前 盖 。 
1) 顺 时针 转 动 曲轴 ， 直 到 曲轴 带 轮 上 的 缺 4) 取 下 曲轴 位 置信 号 轮 。 
口 标记 对 准 发 动机 前 盖 上 的 0 位 置 ， 以 使 一 饶 活 5) 拧 下 螺栓 1 和 3， 拆 下 正 时 链条 排 气 侧 导 
塞 处 于 上 止 点 位 置 ， 见 图 26-109。 轨 4， 拧 下 螺栓 2， 拆 下 进 气 侧 导 轨 5， 见 图 
26-110。 






































图 26-109 设置 气 仙 1 上 止 点 位 置 





2) 拆 纯 凸轮 轴 畦 盖 。 图 26-110 “ 拆 印 导轨 总 成 
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6) 连同 曲轴 正 时 链 轮 一 起 ， 拆 下 正 时 链条 。 

3. 正 时 链 单元 安装 步骤 

1) 安装 曲轴 正 时 链 轮 半圆 键 及 曲轴 链 轮 。 

2) 顺 时 针 转 动 曲轴 ， 直 到 曲轴 半圆 键 的 键 
权 向 上 对 准 机 油泵 上 的 凸 点 ， 这 时 第 一 饶 活 塞 处 
于 上 止 点 。 

3) 这 时 曲轴 链 轮 上 的 正 时 标记 四 点 1 朝向 
进 气 侧 。 

4) 排 气 凸 轮轴 链 轮 上 的 单 目 点 2 对 准 进 气 
VVT 的 缺口 3。 

5) 正 时 链条 上 的 黄色 链 节 4 对 准 排 气 凸 轮 
轴 链 轮 上 的 双 四 点 标记 5。 

6) 正 时 链条 上 的 黄色 链 节 6 对 准 进 气 VVT 
有 正 时 标记 文字 ， 有 直线 处 的 缺口 标记 7。 

7) 正 时 链条 上 的 黄色 链 节 8 对 准 曲 轴 链 轮 
上 的 正 时 标记 四 点 1， 对 上 正 时 标记 位 置 见 图 
26-111 。 


























和 26-111 





正 时 标记 对 准 








8) 安装 正 时 链条 进 气 侧 导 轨 ， 紧 固 螺栓 至 
(11+2)N .mo 

9) 安装 正 时 链条 排 气 侧 导 轨 ， 紧 固 螺 栓 至 
183N . ms 

10) 安装 曲轴 位 置信 号 轮 。 

11) 安装 发 动机 前 盖 。 

12) 安装 凸轮 轴 单 盖 。 

13) 压 住 锁 舌 后 端 ， 锁 舌 普 起 ， 张 紧 器 柱 塞 
为 解锁 状态 ， 可 灵活 运动 ， 若 放 开锁 舌 则 锁 止 。 
在 张 紧 器 为 解锁 状态 时 ， 将 柱 塞 压 至 最 短 位 置 ， 
用 旁边 的 小 钧 子 勾 住 柱 塞 。 见 图 26-112。 











图 26-112 张 紧 器 位 置 设置 





14) 将 张 紧 咒 2 塞 进发 动机 前 盖 上 的 安装 孔 
中 并 用 手 压 紧 ， 此 时 小 钩子 会 自动 脱落 ， 张 紧 需 
处 于 张 紧 状 态 。 紧 固 螺 母 1 至 (13 +2)N mm， 见 
图 26-113。 





图 26-113 ”安装 张 紧 器 


26.4.17 宝 骏 610 -1.5L - L2B 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 别克 凯越 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 3. 5. 1 小 节 。 


26.4.18 宝 骏 630 -1.5L - 12B 发 动机 


该 款 发 动机 也 搭载 于 别克 凯越 车 型 上 ， 相 关 
内 容 请 参考 3. 5. 1 小 节 。 


DA 





图 解 国产 车 正 时 校对 速 查 大 全 (2001 一 2018) 





26.4.19 宝 骏 730 -1.5L - L2B 发 动机 26.4.20 宝 骏 730 -1.8L - LJ479QNE2 


(2014—.. 7) 发 动机 (2014 一 ) 
该 款 发 动机 也 搭载 于 别克 凯越 车 型 上 ， 相 关 该 款 发 动机 也 搭载 在 宝 验 560 车 型 上 ， 相 关 





内 容 请 参考 3. 5. 1 小 节 。 内 容 请 参考 26. 4. 16 小 节 。 
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